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cién de objetos de vidrio soplado y moldeado, tanto en
molde de tierra, que en molde metélico.
Algunas de éstas maguinarsas descansan sobre el proce-
5 dimiento que consiste en fabricar los objetos de vidrio
- - paftiendo de una cinta continua de vidrio pl4stico. La ma-
yor parte de ellos tienen por objeto, permitir la fabrica-
cién en gran serie de articulos de vidrio, tales como bome
billas eléctricas ¥y objetos anélogos, Yy son de un mecanismo
10 complicado y de un precio de produccidn extremadamente e
levado,
Otras maquinarias implican la recoleccién dentro de un
horno de una masa de vidrio que se trabaja aisladamente.
La presente invencién tiene por objeto una mdquina ba-
sada sobre el principio conocido de la fabricacidn de obje~

tos moldeados en vidrio por depdsito de una masa de vidrio

' pléstico sobre una mesa taladrade con un orificio., El vie
Zo dii:;?or efecto de la gravedad tiende a fluir por éste ori-

y un soplaje enseguida después aplica el vidrio sobre

_ //////ios tabiques de un molde situado debajo de la mesa,Se re-
fiere esencialmente a una mfguina para la fabricacidn autoe

) ///// mética de objetos moldeados de vidrio y méds especialmente
////// de bombillas, de lémparas electricas: Esta miquina caracte-

rizada por la simplicidad de su concepcién ¥y la robustez de
25 su funcionamiento, permite la producecidn en gran escsala de
los objetos moldeados en vidrio.
La presente mégquina presenta la caracteristica esencial

de no operar sobre una cinta continua de vidrio, perc sobre
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masas sucesivas ¢ independientes de vidrio vaciadas o depo-
30 sitadas sobre mesas de trabajo a la ayuda de procedimientos
. conoci@os; ye por depdsito manual » Y& por vaciamiento de
de un alimentador ya (feeder) o por cualquier otro medio. -
convéniente,
Esta méquina tiene por objeto hacer posible sucesiva-
35 mente el depdsito de una masa vitrea sobre una mesa de tra-
bajo, el adelgazamiento y enfriamiento de la masa sobre és-
ta mesa, su vaciamiento por gravedad a través de un orifi-
"cio de dicha mesa dentro de un molde inferior rctativo, el
soplaje en el interior de &ste molde, y en fin la salida

del objeto moldeado fuera del molde.

Ta méquina realizando la invencidn comprende esencial-
mente la combinacién de los elementos siguientes:

1) un platillo rotativo movido de modo continuo y sus-
tentado cierto ndmero de aparatos méviles de soplaje y un
o ndmero de mesas de trabajo. :

2) Un némero igual de soportes basculantes rotativos
que aseguran la apertura y el cierre automdtico de moldes,
asi como la rotacién sobre si mismos de esos moldes duran-
te la duracién del soplaje.

50 3) Un brazo.movible animado de un movimiento circular
alternativo, llevando los mecanismos de adelgazamiento y

de enfriamiento de la masa del vidrio, asi como el meganis-
mo de obturacidn del orifieio devlas mesas de trabajo.

4) Un sistema de mando por ejemplo de dientes ¥ caminos

5%  de rodaje gque aseguran la simultaneidad de ciertas fases
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de la fabricacidn o la concordancia en posicién de diversos
mecanismos,

5) Tijeras raspadoras gque separan los objetos de vidrio
después de su terminacidn,
| Los dibujos anejos engeflan,a titulo de ejemplo un modo
de realizacidn de la miguina objeto de la invencién,

La fig. 1 de éstos dibujos es una semi-seccidn vertical
de la méquina segln la linea & a de la fig. 3.

La fig. 2 es una semi-seccién vertical segin la linea
6 6 de la fig, 4,

La fig. 3 es una vista general en plano de la médquina,

La fig. 4 es una seccién horizontal de la méquina
brazo movible estd representado en plano.

La fig. 5 es una seccién parcial segin la linea C C de
la fig. 2.

Ta fig. 6 es una vista de detalle en plano de brazo
movible,
a fig., 7 es una vista a punta del porta-molde bascu-
ente.

Como se ve sobre éstos dibujos, la péguina momprende

un &rbol vertical fijo 1, en la extremidaed superior del
cual estd visada une placa 2 sustentendo por el intermedio
de sillas colgantes, por una parte un tornillo sin fin 3
(fig. 1 y 3) mandando el movimiento general de la méquina
y por otra parte un tornillo sin fin de reglaje 4 (fig. 2)
Alrededor de Este 4rbol 1, puede girar una corona eylin-
drica 5 que se prolonga en su parte superior por un plati-

110 cireular 6, Sobre ésta planicile estdn fijados cierto
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nidmero de 4rboles verticales 7, constituyendo a la vez
. 85 los soportes y los ejes de rotacién de los aparatos de
soplaje 8, La corona cylindrica 5 lleva también 4rboles
ﬂorizontales 9, en nimero igual al de 4rboles verticales
¥y formendo los ejes de rotacidn en el momento de su bas-
culacién de los soportes basculantes rotativos 10 de los
20 moldes,

Un collar cylindrico 11 (fig. 1,2 y 4) concéntrico
con la corona cylindrica 3 est4 montado sobre bolas sobre
ésta d1tima ¥y lleva un brazo 12 soporte de mecanismos de
'adelgazamiento y de enfriamiento de la masa del vidrio,

95 asi como el mecanismo de obturacién del orificio de la co-
lada,

Un armazén fijo 78l lleva los caminos circulares de
rodamiento 13 y 14 sobre los cuales se apoyen a turno los
diferentes tejos de los soportes basculantes rotativos de
los moldes,

bre éste armazén estd montado un soporte vertical 15

2 y 3), reglabte en posicidn qﬁe lleve los ddentes
16 y 17 a su vez reglables igualmente en posicién con los
meganismos de adelgazamiento, de enfriamiento y de centraje.
105 Alrededor del 4rbol vertical fijo hay montado una coroe
' na cilindrica 18 que sustenta los conductos de rodamiento
19 y 21 (rig.l) de los tejos 20 y 22 de los aparatos movi-
bles de insuflacidn. Una cremallera 18t (fig.2) solidaria
-de la corona 12 hace §osible el reglaje en posicidn de ésta,
110 - con relacidn al 4rbol 1, gracias a un tornillo sin fin 4

Una corona circular dentada 23, fijada sobre los 4rbo-
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les verticales secundarios 7, transmite el movimiento del
tornillo sin fin 3 y arrastra en un movimiento circular a
la corona cilindrica con platillo 6.

115 Cadsa goporte basculante rotativo de los moldes 10,com-
prende sustancialmente dos 4rboles huecos.concéntricos. El
4rbol exterior 24, montado sobre bolas dentro del soporte
10, se prolonga en su parte superior por un tallo 25 sire
viendo para la fijeza de partes del molde; sobre éste mis-

120 mo £rbol estd claveteado un pifién dentado 26, El 4rbol ine

' terior hueco 27, montado sobre bolas dentro del 4rbol exte-
rior 24, comprende una parte interna fileteada y lleva en
su ext?emidad superior, dos platillos superpuestqs. Uno.28
atornillado sobre el drbol 27, la otra 29 montado loco so=-

bre éste Arbol., Un tallo que lleva en su parte inferior

una parte acanalada 30 surmontada de una parte fileteada 31
y terminéndose en su extremidad inferior por una bola 32,
iésa el conjunto de los dos 4rboles concéntricos., El
ﬁ%illo superior 29 lleva ranuras 291 de recorrido deter-
minado, ¥ estéd unido con el platillo superior 28 por resor-
tes 33; lléva ademds bajo su cara inferior, tacos de estri-
bo 34 que pueden servir a apoyarse sobre tacos andlogos 35
llevados por la cara superior del platillo inferior 28, Por
otra parte sobre el soporte basculante rotativo 10 estén
135 fijados, el uno interiormente y el otro exteriormente, dos
brazos terminados por tejos de rodamiento 36 y 37. El bra-
. zo exterior estéd sostenido por un amortiguador a resorte 38

(fig. 1 y 7). Un freno 40, unido fijo por un resorte (no
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representado) al soporte 10 y llevando en su extremidad un te-
140 Jo 39 puede venir o no, bajo la accidn de un camino de roda-
miento 78, en contacto con un semi-plano alojado sobre el pi-
#1én dentado 26.
La miquina movil de insuflacidn sometida a la acciédn de un
resorte 8t comprende una cabeza de soplaje 4l,montada elésti-
145 camente y provista de los discos 411 actuando de tuerca y de
contra tueraa y asegurando asi el reglaje en altura de la ca-
beza de soplaje sobre su soporte,lLa cabeza de soplaje 41 estd
unida por una tuberia flexible 42 con un conducto 45 taladra-
do dentro de la corona dentada.Dos tejos de rodamiento 20 y
150 22 aseguran, el uno 20,el desplazamiento circular de la méqui-
na de insuflacién y el otro 22, su rebajamiento.,Un alojamien-
to 43 estd arreglado sobre el lado de la méguina para asegurar
:Mi gracias a un pezén 44 emplazado sobre la mesa de trabajo 51
(fig.1,2 ¥ 3) el perfecto centraje de la cabeza de soplaje con
155 relacién al molde. El aire insuflado es llevado al canal 45
o de}/fpporte 251 de la corona dentada 23 por un conducto 46
'ﬁj///‘ Qﬁié. 1 ) taladrado dentro de unos patines fijos 47 presio-
,////;ados constantemente por resortes sobre la deslizadora for-

e

made en el interior del soporte 231. Dos railes circulares,

160 el uno interno y el otro externo 14, cuyos niveles se ele=
van.o se rebajan segln la posicién sobre el circulo, sir-
ven respectivamente de camino de rodamiento para los tejos
36 y 37 de los porta-moldes basculantes rotativos.

0tro camino de rodamiento 45, sensiblemente semi-circu-
165 lar cuyas extremidades forman planos inclinados se interca-

1e entre log dos railes 13 y 14, Este camino de rodamiento
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puede ser reglado en posicidn gracias a una palanca 49, que
da lugar a su desplazamiento alrededor de un eje fijo 50
(fig. 3). El platillo circular 6 formado en la parte su-
perior de la corona cilindrica 5, lleva mesas 51, en nidmero
- 170 igual al de las mAquinas de soplaje y hora dadas por un ori-
ficio 52.

Sobre las mesas 51 se intercalan tijeras raspadoras 53 .
llevadoras de un tejo 54 y mantenidas en posicién por re-
sortes 55, Un diente 56 (fig. 3) llevado por la corona 18

175 ¥y actuando sobre tejos 54 asegura el funcionamiento de las
tijeras raspadoras.

El brazo 12 soportando los mecanismos de adelgazamien-
to, de enfriamiento y de obturacién, lleva un tallo parcial-
mente dentado 57 (fig. 5) terminado por una cabeza de obtu-

18® racién 58 y con la cual engrana un sector dentado 59,Una pa.

lanca 60hace éste sector dentado solidario, por una parte,

' de un trinquete 61 y por otra parte de un botén empujador
///Ejiksorte 62. El trinquete 61 lleve un tejo 63, que estéd
.ol ////gbnstantemente en contacto con el camino de rodamiento 64,
155 el cual lleva en}%alladura 65 en nimero igual al de los

aparatos de soplaje.

El sistema comprende igualmente una chapa de centraje

66, provista de un estribo 67, de uha masa de adelgazamien-

to 68 y de un tejo 69 unidc por un resorte en espiral 70 a
190 un tallo de rebajamiento 71. Dos platillos 711 actuando de
tuerca y contra tuerca aseguran el reglaje a correcta altu-

ra de la chapa de centraje y por consecuencia de la masa de

adelgazamiento, El tallo de rebajamiento 71 lleva estriadu-




ras 72(fig. 2) y es solidario de un tejo 73, por intermedia-

195 «rio de un soporte 74, La chapa de centraje 66 estd montada
elédsticamente por el tallo 71 llevado por el brazo 12, éo;
bre el armazén fijo 781 hay ademds montado un brazo 78, re-
glable en posicién graciosa diferentes agujeros de tornillo
77 alojados dentro de éste armazdn y que lleva una cabeza

200 de estribo 75 (fig. 4).

El funcionamiento de la méquina que acaba de ser descri-
to es el siguiente:

Se deja caer automdticamente o se deposita sobre la me-
sa 51 una cantidad determinada de masa vitrea liguida cuan-
do la corona cilindrica 5 ocupa la posicién representada en
le fig. 3. El trinquete 61 (fig. 5) se encuentira entonces |
enganchado en la entalladura 65 lo que tiene por resultado

P una parte el mantener elevada la cabeza de obturacidn 58

- ntro del orificio 52 de la mesa, por causa de la accién

o //216 del empujador a resorte 82 y por otra parte, arrastrar el
////// brazo mévil 12, volviéndolo provisionalmente solidario del
.-,//// platillo cirecular 6, sobre la cual estd fijado el camino de
///i ;, ' rodamiento 64,(fig.2).

El movimiento del tornillo sin fin ndmero 3, que ataca
215 1a corona circular dentada 23 asegura por el intermediario
de 4rbples 7, el movimiento circular de la corona cilindri-
ca 5, El aparaté mévil de soplaje 8 se encuentra entonces
en su posicidn elevada puesto que solo el tejo de direccidn
20 actda sobre el camino de rodamiento 19, ¥y que los re-
220 gortes 51 asituados entre el 4rbol 7 v el aparato mévil de

soplaje tienden a levantar éste dktimo.
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El tejo 69 de la chapa de centraje unida al brazo 12,
actde sobre el camino de rodamiento 12 gracias a la accién
del resorte espiral 70, El trazado de éste caminp de roda-
miento es tal, que el centraje de la chapa 66 y porhb causa
de la masa de adelgazamiento 68, se encuentra asegurado en
el momento deseado. En ese momento el tejo 78 (fig, 2) en-
cuentra un diente colocado en el camino de rodamiento 16,
lo que tiene por consecuencia rebajar el soporte 74 y por
el intermedisrio del tallo 71 la chapa 76, La masa de adel=
gazamiento 68 viene entonces a extender el vidrio sobre la
mese 51 y al mismo tiempo enfriar dsta masa que se vuelve
asi mds pastosa, la altura de adelgazamiento siendo conve-
nientemente regleda por los discos 711.

Le corona cilindrica continuando a girar, el botén em-

.\ pujador 72 (fig.4) viene a topar la cabeza del estribo 75
NQ? comprimiendo entonces el resorte de éste botdn empujador
,,lejpue trae por comsecuencia el bajar la cabeza de obiura-

¢ién 58 por causa de la rotacién del sectordentado 59. La

masa vidriosa no estando ya sujeta tiende a derramarse por
el orificio 52; por otra parte el tejo 6l gira y se separa
de la estalladura 65, desolidarizéndo asi el brazo 12 del
pdatillo 6. El tejo 63, lleva a contacto con el camino de
rodamiento 64 y la aceidn de su resorte de llamada (no re-
presentado) vuelve el brazo 12 a su posicidn primitiva que,
por causa de la rotacidn continua de la corona 5, se halla
debajo de la mesa de trabajo siguiente:

El tejo 20, que sctia constantemente sobre el camino de

rodamiento 19 cuyo perfil es variable (fig., 1 y fig. 2)
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asegura la rotacidén del aparato de insuflacién 8.

Simultaneamente, la corona cilindrica que continda gi-
rando, el tejo 22 del aparato de insuflacién 8 viene en con-
tacto con el camino de rodamiento 21 gracias a una rampa lo
que—tiene por resultado el éebajamiento del aparato de in-
suflacidn 8, el cual tiene tendencia a quedarse levantado
por causa de la aceidn del resorte gt, m alojamiento 43
asegura, gracias al pezdn 44, el perfecto centraje del apa-
ratoe.

Ia cabeza de insuflaciédn 41 ocupa entonces la posici6n
representada sobre la fig. i.

En ese momento, el canal 45 de la corona dentada va a
encontrarse sucesivemente en frente de diferentes conductos
46 de la corona dentada y la insuflacién vendr4 a continuar

adabar la accidn de gravedad y aplicard el vidrio contra
10s tabiques del molde.

Th lo que se refiere a los soportes basculantes réotati- '
vos de los moldes, su modo de funcionamiento es el siguien-
te: como lo ensefia la fig. 7 el camino ée rodamiento 14
presenta, en 141, un tramo ascendiente que le conduce al
nivel representedo en la fig. 2, al nivel representado en
la Pig. 1.

El tejo 37 mantiene el conjunto del porta-molde en una
posicidn sensiblemente vertical, y la bola 32 asciende el
plano inclinado del camino de rodamiento 48.

Por razdén de la presencia de ranuras 30 que obligan al

tallo a no efectuar nds que un movimiento relativo de trase

lado y por causa de la preséncia de la parte fileteada 31,
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es el Arbol 27 que se pone a girar, arrastrando con é1,
el platilio inferior 28 gue arrastra & su vez el platillo
280 superior 29 por intermediario del enlace flexible de los
- : resortes 33. La rotacidn del platillo 29 asegura, por cau-
sa del trazado de las ranuras 291, el cierre de los moldes,
s La ventaja del enlace por resortes de los platillos 28 y
‘ 29 reside en el hecho gue, si uﬁ desperdicio cualquiera de
285 yidrio se ha quedado entre las dos porciones del molde, és-
te no se cerrard mds que incompletamente evitando asi rup-
turas de érganos,
E1 aparato continuando a girar, el tejo 39 del freno 40
290 (fige 1 , 4 y 7) viene en contacto con el camino de roda=-
miento 78, el cual tiende a rechazarle hacia el interior

del aparato, lo que, por causa de la posicidn de su eje de

-

rotacién 80 (fig. 7) libera el pifin dentado 26, que puede

_ entomces rodar sobre la cremallera 79, asegurando asi la

/r6€acién sobre si mismo del conjunto del porta-molde hascu-

1ante. Dlegado a la extremidad de la eremallera 79, el por-
ta-molde cesa su rotacién, 1uego; el camino de rodamiémto
- - ' 78 cesando de existir, el tejo 39 se encuentra liberado y
el resorte de llamada del freno 40 fijado sobre el soporte
200 10 viene a aplicar de nuevo el freno 40 sobre el semipla-
no del pifin dentado 26 que se encuentra asi blogueado., El
rebajamiento del camino de rodamiento 48 acarrea la rota-
cidn inversa del 4rbol interior 27 (fig. 1) y bajo la
acéién del platillo inferior 28 cuyos tacos 35 vienen al
305 contacto de los tacos 34 del platillo superior 29, arras-
‘tra necesariamente la rotacién de éste, y por causa, a la

apertura del molde., El rebajamiento del camino de roda-

y
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miento 14 lleva el basalamiento del porta-molde rotativo
en razén de la pesicién del centro de gravedad de éste,
que se encuentra encima del eje de rotaciln del 4rbol ho-
rizpﬂtal 9, El tejo 36 viene entonces en contacto con el
canino de rodamiento 13 y un taco 81 regula la puesta en
posicidn vertical del porta-molde,

El objeto de vidrko estando completamente acabado, gque-
da el desprenderle del zbcalo formado por la masa de vidrio
quedada en el platillo 51. Esta operacién esté asegurada
por el fiuego del tefo 54 contra el resalto 56 de la corona
18, que proyecta en un movimiento excéntrico la tijera ras-
padora 53 cuya hoja se intercala en el platillo 51,

El objeto de vidrio desprendido es entonces recogido

en un cesto y el éielo de operaciones de fabricacidn se

"
nduentra asi acabado.
Comb se ve, el aparato permite asi la fabricacién megé—

niea, cbmpleta y automdtica, de los objetos de vidrio so-
plado, moldeado y girado ¥ més especialmente, de las bom~
billas para lémparas eléctricas de forma de obtener, en
mismo tiempo gque una muy grande regularidad ﬁe fabricacién
un suministro muy elevado de la produccién con medios sim-
ples y robustos.

No hace falta decir que los detalles de ejecucidn de
los diversos mecanismos que han sido fepreseﬁtados y des-
critos aqui mismo, ¥ notablemente de sus drganos de actia-
miento de mando, no lo han sido més que a titulo de ejeme

plos de realizacién de la invencién y que ésta es suscep-

tible de todas las variantes,

i
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REIVINDICACIONES
masEsssssssssscssszsscsasssssssas

La invencidn se refiere a una méquina para la fabri- -
cacidn de objetos moldeados a vidrio, qué - presenta los
caracteres distintivos siguientes:

12.- La fabricacidn se efectdfa partiendo de masas de
vidrio independientes, de volémen determinado, vertidas o
depositadas sobre una serie de mesas mdvibles, de las cua-
les el vidrio fluye dentro de moldes situados debajo.

22.- La méquina destinada a realizar &sta fabricacién
comprende esencialmente, la combinacién de platillos o me-
gas de trabajo méviles, de ap;ratos de insuflacién igual-

pente méviles, de porta-moldes basculantes, de érganocs de

de enlace y de mando esegurando la concordancia y la coope~
racién de éstos diversos dispositivos a vista de realizar
1a fabricacién buscada. \

38,~ Las mesas de trabajo,.que estdn enimadas de un mo-
vimiento de rotacibn estén taladradas por orificlos de va-
ciemibmto por donde el vidrio puede fluir dentro de moldes
inferiores y que pueden ser obturados por una cabeza mévil
en el momento de la fase inicial de la fabricacién,

48,- Los.aparatos de insuflacién méviles contienen una
cabeza de jnsuflacidn cuyo rebajamiento ¥y centraje son cb-
tenidos por medio de tejos convenientemente guiados sobre
caminos de rodamiento apropiados.

52,- Los porta-moldes basculantes llevan los $rgancs

gde apertura y de clerre automédticos de los moldes, asi co-
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mo los Arganos de msndo de la rotacidn de éstos moldes
sobre si mismos, pudlenic ofrecerse ventajosamente la{oo«
_.cacién de un freno para el mando de ésta rotacidn,

62,~ El mando del wovimiento de cierre de los moldes
estd asegurado por una tranemisif. flexible o eléstics,
mientras que la apertura del molds uede ser obtenida por
una unién rigids.

7e,- Tijeras raspadcras que se intercalan sobre las
mesas ie trabajo son previstas pars separar el objeto aca-
bade de su zdcalo vidriosa,

2.~ Organos de adelgazamiento pueden ser previstos
para actuar sobre las masas de vidrio depositadas o Vom
ciadas sobre las mesas, er vista de exteander el vidrio
sobre &stas mesas al miswo tiemgc sue enfrisrlo.

92,~ Mecanismos de mande y de ligadura constituidos
por una rarte, por un brazo mévil de movimiento alterns-
tivo, y por otra parte, por dientes y caminos de rodamien-
tos aseguran o la concordancia o la gipnltuneidad de las
operaciones entre los diversos meeanismos,

108.- Maguinaria para la fabricacién de odbjetos de

vidrio con arregle a las reivindicaclones anteriores.
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