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i rio estacionario y de una hortera de prensado ajustable

zlas telas o materiales hoy disponibles,se imponen a estas

 combinados,no cumplen perfectamente el cometido que se les

PATENTZ DE INVENCION
que por 20 afios,para Kspafia y sus Posesiones,se solicita
a favor de la Casa ERNST GESSNER AKTIENGESELLSCHAFT,domi-
ciliada en Aue i.Sa. (Alemania),por : "UNA PRENSA DE HOR-
TERA PARA TEJIDOS". = - - = = = = = = = = = = = - -~ - - =

Memoria descriptiva

En el acabado y ennocblecimiento de las piezas de te+t
jido se emplean,entre otrss,las llamadas prensas de hortes

i ra. Una de estas prensas se compone de un cilindro girato+

respecto al mismo y,por lo tanto,movil localmente.
Las condiciones que,teniendo en cuenta precisamente

prensas,son de extraordinario rigor. Por eso,las prensas
de hortera hasta hoy usuales,con mecanismo de ajuste por
palancas,o con mecanismo hidraulico de premidn o com anbog

impone ,pues en las prensas de hortera con mecanismo desple
zador de palancas actiia inconvenientemente en primer lugan
la rigidez de 1la presidn,y los mecanismos hidraulicos,por
efecto de la elevada presidn del liquido necesaria,presen-
tan dificultades respecto a las juntas. Pero,en sentido
completamente general,ambas clases de dispositivos,aun com
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binados,poseen inconvenientes por lo que se refiere a lsa
posibilidad de su ajuste répido ¥y exacto,ya que el embra-
20 Zue y desembrague requiere relativamente demasiado tiempo
y la exactitud de los ajustes posibles deja que desear.
Sirviéndose de los dispositivos hasta ahors
conocidos,al variar el espesor del tejido se tiene que real
justar cada vez la presidbn de lss pPrensas,pues,en realidad
25 5e ajusta la distancia entre la hortera y el cilindro pero
o la presidn de la brensa propiamente tal. E1 lograr una
Presidn uniforme siempre resulta ma&s o menos incontrolable
f casi exclusivamente hay que atenerse a la sensacidn de
as puntas de los dedos del operario que sirve la prensa,

)= el

20 ara sacar el articulo con la presion uniforme perseguida.
Resulta especialmente perturbador el reajustar la presiodn
mediante el tacto cuando se trata de una sucesién rapida
de te jido de diverso espesor,y descargar la hortera al pa+
sar las costuras. dstos defectos se remedian,segiun el in-
25 vento,en forma ldeal gracias a la presion flotante por
medio de un motor de induccidn. Por efecto de su disposi-
cidn vy montaje especial y por aumentarse el entrehierro,
el motor de induccidn de 1la prensa de hortera sdlo se mue-
ve hasta que se alcanza el momento rotatorio requerido Y,
40 por lo mismo,la correspondiente presion. Al alcanzarse la
a: bresion requerida,o ajustada,queda paradc el motor de in-

luccion de la prensa,sin desconectarse,y conserva su momen-

Lo de rotacidn. Caso de que ahora atraviese por la prensa,
¢ sea entre la hortera y el cilindro,una tela méas gruesa,
45 la hortera ejerce sobre la contremarcha un momento de ro-
tacidn mayor,que actlla contra el momento de rotacidn del
motor de induccibn y éste se ve forzado a moverse hacia a-
jras,de suerte que,aun siendc la tela nhs gruesa,siempre
nabré'que tener la misma presién en cada caso ajustada.In-
50 yersamente ocurre cuando la banda de tela de menor espesor
dtraviesa por la prensa. Zn este caso la contrapresion de
a hortera resulta menor,el motor tiene que moverse hacia
Hdelante y pendular en el momento de rotacidn en cada caso
Hjustado o sea en la presidn ajustada. Ademés,traténdose
55 lle prensas de telas de calidad,se requiere correspondien-
Homente el que la presian entre la prensa y la hortera pue+
fla ejustarse como se quiera,esto es desde cero rasta un
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maximum,para lograr el efecto perseguido. Para este obje-
to se regula o maniobra el momento de rotacion del motor,
bien veriando la tensidon de los bornes del arrollamiento
primario,bien intercalendo resistencias reguladoras en el
circuito del motor. Z1 ajuste de la presién 0 su variacién
puede realizarse sin gran trabajo,aun durante el proceso
de elaboracidn,por medio de un manubric (desplazando la
resistencia reguladora o el transformador rotatorio).

Ahora bien,se ha descubierto que la idea
del invento,aqui expresada,puede todavia me jorarse consi-
dereblemente cuando,en lugar de la regulacién gradual e-
xigida por la clsse de las resistencias,se prevé ung va-
riacibn de tensién sin gradaciones,provocendo dicha varia+
cibn con auxilio de un transformador rotetorio ya conocide
para otros fines. E1 operario tiene as! la posibilided de|
aurentar o redueir muy voco a voco 1a& nresion,y esto des-
de cero hasta un méximum,para adaptarse asl a la clase de
tejido exsctamente como se realiza el ajuste,por medic de
una sola manipulacibén,a una presidn completamente determis
nada entre cero y un maximum. A pesar de ello,existe siems
pre la posibilidad de suprimir,de golpe,la presidn inte-
rrumpiendo el circuito de corriente,y también de volverla
a hacer actuar de golpe,cerrando dicho circuito.

®n el dibujo adjunto se ilustra un e jemplo
de ejecucidn del objeto del invento,en

la Fig. 1 esquematicamente,y en

la Fig. 2 més constructivamente.

Por a se indica aqul el cilindro estacionaf
rio de la prensa,y por b la hortera. Esta se apoya sobre
uno de los brazos de una palanca doble &, e apoyada osci-
lable en ¢ y que en su extremo 1ibre lleva un segmento f
de corona dentada. Tste engrana con un pifidn h asentado
en el eje de un motor de induccidn g. ®n el circuito i
del motor g se acoplan,ademas de un amperimetro k, un
transformador rotatcrio o regulador del potencial 1 y,tan
bién,uno o varios interruptores de corriente m. Con auxi-

L

lio de un volante n puede varlarse la posicién angular

del arrollamiento secundario del transformador rotatoric
. ?

dentro del del primario,intercalando una transmision o

engranaje intermedio no ijlustrsdo,y regular,de esta formaj
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la tension desde cero hasta un méximum. Como el momento de
rotacidon del motor de induccidn g varia con la tensidn,se

comprende que,cuando la tension variéd sin gradaciones des-|
de cero hasta un méximum,en la misma forma variaré también
el momento de rotacidn desde cero a un méximum. Pero este

momento de rotacidn,intercalando las piezas h, £, d y e,ac+
thia como presibn sobre la hortera b,presibn que también a- |
nalogamente puede subir sin gradaciones desde cero hasta

un maximum. Como en el momento en que se interrumpe el cir+4
cuito i se hace también cero el momento de rotacidn del mod

tor de induccitn g,se puede suprimir de un golpe la presion

k. ?
e jercida por la hortera b, y,de igual modo,volverla a ajus
tar también de un golpe. En el amperimetro k, que vuede
contrastarse a Kg. de presitdn,el operario que mane ja la ma+
quina ve,en todo momento,con exactitud cuénta presidn se e-
jerce por la hortera b sobre el cilindro a o sobre el teji-
do que pasa entremedias,

La Fig. 2 corresponde a una construccion del
objeto del invento. Las partes correspondientes se desig-
nan con las mismas letras que en la representacién esque-
netice de la Fig. 1, y, por lo mismo, no es necesario ex-
plicar mas detenidamente esta figura,pues el especializado

en estos trabajos lo entenderad todo facilmente.

REIVINDICACIONES

Se reivindica :

l1). La propiedad y explotacién exclusiva de una prensa de

hortera para tejidos,cuya presion se produce por un motor

de induccion,caracterizada por que la compresibn se produ-
ce mediante un motor de induccidon con la caracteristica

de un electroimén pendulante en el circuito,y su regulaciér
se efectia mediante un transformador giratorio o un regula-
dor del potencial.

2). Una prensa de hortera segin la reivindicacidn 1) ca-

racterizada por ser esencialmente @
"UNA PRENSA DE HORTERA PARA TEJIDOS", - - - = - = - - =+

Consta la presente Memoria descriptiva de cuatro ho jad
numeradas y mecanografiadas en una sola cara,a las que se
ad juntan dos planos para su mejor comprension.

Sevilla,10 de Diciembre de 1937.1I° AT,
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