
P I T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

a favor de

D. Giorgio BÁSONI, residente en Milán, (Italia)
por:

Perfeccionamientos introducidos en la construcción de 
cuDiertas de cemento armado”.

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

La presente invención tiene por objeto ciertos per­
feccionamientos introducidos en la construcción de cubiertas de 
cemento armado.

Las cubiertas construidas de acuerdo con la presente in­
vención, se caracterizan esencialmente por el hecho de que pre­
sentan,por lo menos,una vertiente en forma de superficie regla­

da o geométrica,preferentemente en forma de paraboliode hipérbo- 
lico o de conoide,cuya armadura comprende una serie de barras de 
hierro dispuestas según las generatrices de la superficie regla­
da y que se mantienen en tensión durante la colada,habiéndose



* 1 previsto, además, elementos metálicos, preferentemente en for- 

ma de tela metálica, orientados según las lineas isostáticas 

de la cubierta.

£1 procedimiento para la construcción de la cubierta según 

la presente invención, se caracteriza esencialmente por el hecho 

15. de que ante todo, se disponen los medios para la determinación 

de las lineas directrices de la superficie reglada que debe eje** 

cutarse, a continuación se disponen las barras metálicas según 

las generatrices de la superficie reglada de modo que se man­

tengan en tensión, se aplican eventualmente las armaduras metá- 

20. licas complementarias que materializan las lineas isostáticas 
u otras armaduras que puedan convenir, y se procede enseguida, 
sin utilizar moldes de madera o similares, a la aplicación de 
la capa de cemento que envuelve a la armadura, por medio de re­
voque por la parte inferior, por medio de un chorro por la parte 

25. superior o por medio similar.

De este modo, se obtienen cubiertas de gran resistencia y 

de peso mínimo, adecuadas para cubrir espacios muy grandes, y 

especialmente útiles para la construcción de cobertizos para 
aviones y similares..

30. A continuación, ae describe la invención, con referencia
a los planos adjuntos, los cuales representan dos formas de 

ejecución, solamente como ejemplo y sin que signifique una li­
mitación de la invención.

Las figuras 1 y 2, representan una primera forma de ejecu- 

35. cien de la cubierta, respectivamente en planta parcial y en 
alzado longitudinal.

La figura 3, es una sección de los extremos, mostrando la 
forma de construcción de la cubierta.*

La figura 4, es una sección de la techumbre.
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La figura 5, representa un
-  3 -

^detalle, del apoyo.
Las figuras 6 y 7, son respectivamente, una elevación por 

un extremo y una sección transversal de una cubierta para gran 
garage de aviones, ejecutada según la invención.

Con referencia a las figuras 1 a 5, la superficie -A- de la 

cubierta, está formada por cuatro vertientes en forma de para­
boloide hiperbólico, unidas dos a dos por una armazón convenien- 

te. Los testeros y los muros laterales que forman el contorno, 

para mayor simplificación, están previstos de una pieza, 1 y 2 
respectivamente.

Los testeros y muros del contorno y la cruz del contro -B~, 
están formadas y coladas por medio de los sistemas ordinarios, 
por ejemplo, hasta la altura del intradós de la cubierta, es 
decir, disponiendo previamente un encajonado conveniente, por 
ejemplo, en madera, con la armadura metálica correspondiente, 
y rellenándola de cemento.

Los testeros y muros del contorno y la cruz que forman el 

perímetro de la superficie, se dividen en un número conveniente 
de partes iguales* seguidamente, entre cada par de puntos 3 

correspondientes, se extienden los hilos metálicos 4 que toman 

la posición de las diferentes generatrices de la cubierta, re­
sultando esta, constituida por una superficie provista de un
entramado.

Los hilos 4, que podrían denominarse directores, pueden 

extenderse en los dos sentidos, y en este caso se formaré una re - 
tícula que tomará la forma Idéntica de la cubierta que se quie­
re construir.

Para tender los hilos, se pueden utilizar también, tenso­
res mecánicos 5 (figura 3). Se procede enseguida a disponer 

encima de los hilos directores 4, una tela metálica 6, del tipo
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70. de mella mas conveniente, y de modo que su secesión, junto con 

la de los hilos directores, proporcione la cantidad de hierro 

que ha resultado ser necesaria en el oéleulo de la cubierta.

A la tela metálica 6, se le podrá dar la dirección de las 

lineas isostáticas, las cuales, en este caso particular, for- 

75. marán un ángulo de 45® con loa hilos directores.
Se precederá, luego, directamente, al hormigonado de la 

superficie de la cubierta, lo cual se efectuará ya sea por me­
dio de un revoque por la parte inferior, ya de un chorro por la 

parte superior, y, también s la colada de las partes de la cruz 
80. y de los testeros que todavía no han sido construidas.

£1 desmoldeado de los testeros y de ios muros del contorno, 

asi como de la cruz, se efectúa siguiendo las reglas habituales; 

al mismo tiempo, se cortan ios extremos de los hilos directores 

que sobresalean de los moldes, separándolos de los tensores.
05. La formación y el hormigonado de la cubierta podrá ejecu­

tarse, naturalmente, después del hormigonado de las partes del 

contorno y de la cruz o bien al mismo tiempo que estes.
En el caso de grandes luces, en los cuales se pueda temer 

un aflojamiento de los hilos directores durante y después del 
90. hormigonado, lo que darla lugar a una deformación permanente 

de la cubierta, loa hilos directores, o la tela metálica, o 
ambos a la vez, pueden estar sostenidos a distancias convenien­
tes por medio de suspensiones catenarias o de otro sistema, si­
tuadas en la parte superior, o bien por medio de soportes celo- 

95, cados en la parte inferior.

Para el hormigonado de la cubierta se podrá, también, pro­
ceder a la formación de una primera capa de pequeño espesor, 

la cual, asi que el fraguado haya tenido lugar, actuará como 
un molde para la segunda capa, que aerá de un espesor convenien-
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100.9 te para obtener, en total, el espesor de la cubierta 
sido indicado por el cálculo.

que ha

\ La formación práctica de estas capas,podrá obtenerse,
ya sea a mano, ya por medios mecánicos.

En el caso de que con la disposición de los hilos direc— 
105. tores y de la tela metálica, no se pueda o no sea conveniente, 

alcanzar toda la sección metálica que ha resultado necesaria 
por el cálculo, se procederá a colocar una cantidad complementarii 

de hierros,ya sea directamente sobre el conjunto de hilos directo­

res y tela metálica, ya sobre la primera capa de cemento,cuando 
HO» is formación de la cubierta se hace en dos tiempos.

A estos hierros complementarios, se les podrá dar también 
la dirección de las líneas isostáticas.

Queda bien entendido que, en la práctica, los detalles 
de ejecución de la invención y sus aplicaciones,podrán variar en 

115. el sentido mas amplio, sin salirse del espiritu de la invención.
I O T A

Se reivñdica como objeto de esta patente:

l) Perfeccionamientos en la construcción de cubiertas de 
cemento armado, caracterizados por el hecho de que la cubierta, 

120. presentador lo menos,una vertiente en forma de superficie re­

glada, preferentemente en forma de paraboloide hiperbólico o de co­
noide, cuya armadura comprende un cierto número de barras de hierro 
dispuestas según las gene Matrices de la superficie reglada y que 

125. se mantienen en tensión durante la colada,habiéndose, previsto, 
ademas, otros elementos metálicos, preferentemente en forma de 
tela metálica,orientados según las líneas isostáticas de la cu­
bierta.

2) Perfeccionamientos en la ejecución de cubiertas se- 
130. gun lasreivindicación 1,caracterizados por el hecho de c¡ue,ante 

todo, se disponen los medios para la formación de las líneas
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directrices de la superficie reglada que debe construirse, 

se disponen,luego,las barras metálicas según las generatrices 

de la superficie reglada de modo que se mantengan en tensión, 

se aplican eventualmente,las armaduras complementarias que 

materializan las líneas isBstáticas u otras armaduras,y se pro­

cede enseguida, sin utilizar moldes o disposición similar, a 

la aplicación de la capa de cemento que envuelve a la armadura, 

por medio de revoque por la parte inferior,o por un chorro por 
la parte superior o de otro modo similar.

5) Perfeccionamientos según la reivindicación 2, carac­
terizados en que se forman ios testeros y los muros laterales 
del contorno, así como la cruz central, por medio de los siste­

mas habituales,hasta la altura del intradós de la cubierta, se 
dividen en un número conveniente de partes iguales y entre cada 
par de puntos correspondientes,se extienden hilos o varillas 
metálicas que materializan las generatrices de la cubierta, se 

procede,luego, a la aplicación de un tejido metálico y seguida­
mente a la formación de la cubierta con cemento, y eventualmen­

te, a complementar la colada de los testeros,de los muros late­
rales, de la cruz y puntos similares.

4) Perfeccionamientos según la reivindicación 2,carac­
terizados por el hecho de que la formación con cemento de la 
cubierta, se efectúa al mismo tiempo que la colada de las otras 
partes.

5) Perfeccionamientos según las reivindicaciones pre­
ce dente s , caracterizados en que en el caso de grandes luces,con 
el fin de evitar el aflojamiento de los hilos directores duran­
te y después del hormigonado, estos últimos,las armaduras com­
plementarias, o bien unos y otras,podrán estar sostenidos a 
distancias convenientes.

6) Perfeccionamientos según las reivindicaciones
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165.

precedentes caracterizados en que para la formación con ce­

mento de la cubierta, se forma una primera capa de pequeño 

espesor,la cual después que el fraguado habrá tenido lugar, 

actúa como un molde o soporte para una segunda capa de espesor 

tal, que se obtenga en conjunto,el espesor de la cubierta que 
ha resultado indicado por el cálculo.

7) Perfeccionamientos según las reivindicaciones pre­

cedentes,caracterizados en que la ejecución de las capas, se 
efectúa por medios mecánicos.

170.

175.

180.

8) Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
precedentes,caracterizados en que la ejecución de las capas, 
se efectúa a mano,por lo menos,en parte.

9) Perfeccionamientos según las reivindicaciones pre-
t

ce dentes, caracterizado por el hecho de que en el caso en que 

con la disposición de los hilos directores y de. la tela metá­

lica, no se pueda o nc sea conveniente alcanzar toda la sec­

ción metálica que ha resultado necesaria por el cálculo, se pro' 

cede a colocar una cantidad complementaria de hierros,ya sea 
directamente sobre el conjunto de hilos directores y tela me­
tálica, ya sobre la primera capa de cemento,cuando la for­
mación de la cubierta se hace en dos tiempos.

10. Perfeccionamientos introducidos en la construc­
ción de cubiertas de cemento armado.

San Sebastian, 25 de Noviembre de 1957 
II Año Triunfal 

P.A.
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