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ME¥CRIA DESCRIFPTIVA
pers solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afios

a nombre de NAAMLOCZE VENNUOTSCHAP MAATSCHAPPIJ %ot
BEHEER en EXPLOITATIE van OCLYROQOIEN, residente en
Zeekant 57, La Haya, Holanda, por un "PROCEDINIENTO
PARA LA CBTENCION DE CINTAS Dx FIBRAS, HILU Y SIMILARES,
ELABOKADOS D& FILAMBNTOS CRISTALINGS Y OTRAS PIBRAS",

Se ha propuesto con anterioridad, elaborar cinta de
fibres de vidrio y fibras similares, conduciendo las fibras
que proceden del lugar de su elaboracién, s un basamento, de-

positdndoles sobre el mismo en forma de gasa que se Tecoge
continuamente de su base en una cinte de fibras, mientras
se ejerce sobre los filamentos de cristal un esfuerzo que
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produce cierta adnerencia de las fibbas en el basamento,

reiﬁ’tando al sacar la gasa, una posicidn paralela de las

forms, llevandose e3ta cinta & un dispositivo de bobinaje.

Para ello se emplea como base una cinta transportadors sin

f£in, psrmeable, produciendo en la cara inferior de la parte
tirante de esta cinta una aspiracién por la que ee consigue
la sdherencia ds las fibras en el basamento.

Estas cintae sin fin necesitan toda una serie de ro-
dillos y apoyos que estdn expuestos a continuo desgasie. A
esto se unen a menufic perturbaciones, por que la cinta se
afloja y patina, csusando interrupciones irremedisbles en el
servicic al efectusrse 1as repuraciones correspondientes.
Segdn ensefia la experiencia, la cinta se rompe también con
facilidad en los bordes, y la cinta de fibras no se deja ya
recoger y llevar al dispositivo de bobinaje con tanta facili=-
dad y segurided como fuera de desear. Ceon ello sufre tam-
bien 1a forma de ia cinta de fibras en elaboracidn.

Con el presgnte invento se evitan estos inconvenien-
tes de las cintas éin fin. La invencién consiste, en prin-
cipio, en el empleo, psra el basasmento, de un cuerpo de ro-
tacién que gira & una velocidad regulable.

El cueipo de rotacién puede tener la foruwa de un tam=
bor, cuye envoliura representa la superficie en la que se
recogen las fibras.

Segin el procedimiento ddla presente inve.cién podrdn
preperarse las fibras de acuerdo con un método cuaiquiera.
Tampoco se limitas el invento a la elaboracién de fibras de
vidrio o similares, sino que podrén elaborarse segin el mis-
mo cualesguiera fibras textiles.

El nuevo procedimiento permite preparar, de un modo
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iillo y con poco gasto, no sélo hilo semi-acabado (cinta
ibras), nada o muy poco retorcido, sino tambien hilos
cabados retorcidos fuertemente de wn modo cualquiera.
Tembien se rresta 1la invencidn para poder revestir,
sobre la misma marcha del trabajo, alambres, conductores, tu-
ber{as u otros parecidos, con la cinta de fibras ¢ el hilo en
formacién, y elaborar tambien hilos que se comporen de varias
capas concéntricamente superpuestas de fibres, ﬁés O menos
fuertemenie torcidas o tambien de sentido contrario de torsqu

En el dibujo se representan, como ejemplos, dos formas
de ejecucidn de dispositivos que son adecuados para llevar a
cabo el procedimiento, objeto del presente invento.

La fig. 1 representa una seccifn de un aparhto'con un
cuerpo de rotscidén en forma de tronco de cono hueco, y

La fig. 2 une vista de una ejecucién modificada del
aparato segin la fig. 1.

En los aparaios representzdos en el dibujo, se funde
la msse gque ®e desea transformar en fibras, como por ej. el
vidrio, en la forma conocida, en un recipiente 1, y sale por
las. toberas del tanque en chorros dslgados que se estiran a
fibras fines mediente corrientes de gas o de vapor. Pero,
como ya se indicé sntes, podrd tambien efectuarse la elabora-
cidn de las fibras segén otro método cuslquiera.

Las fibras fcrmadz:z csen sobre un cuerpo de rotacidn
3 que, segin la fig. 1 tiene ls forme de un tronco de cono
hueco y cuya envolvanie estd proviasta de agujeros 12 parea el
paso del aire, llevando asimismo un eje de giro hueco 9 que
va ynido a un ventilador (no represenvado) u otro dispositivo

similar, con objeto de producir uns aspiracién deniro del

cono.

Las fibras 2, llevadas hacia el tronco de cono
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apro*imadamente perpendicular a su eje, consiguen adherirse
e a,ly’envolvente del cono en forma de una gasa 4, mediante el

N
6\
cﬁﬁcto de ls aspiracidén. Se saca la gasa del cono 3, en

cualquier direccidén, en forma de cinta 5. Preferentemente

5 se efectla la operaciln de sacar la gasa en la direccién del
eje del cuno, como se v€ en el dibujo, & saber, por su base
menor., Le cinta 5 que as{ se forms se arrolla en el dispo-~
8itivo de tobinaje 6. Como quiera que el {tsmbor se mantiene
en giro continuo mientras que se saca la cinta de fibras del

10 cono, ls cinte 5 podrd recibir uns trama, arrollandose en la
bobina en forme de hilo, corddn o en otra forma parecida.

Los sgujeros 12 dispuestos en la parte de la envoltura
de mayor difmetro, reciben mayor dimensién o se disponen en
mayor nimero que por la parte de 1s base menor del cono.

15 Con ello se obtiene en la parte de mayor didmetro de la en-
voltura un mayor efecto de aspiracidn, compensando asf{ la
mayor fuerza centr{fuga que en esta parte de presenta y que
intentz lanzar lss fibras fuera del cono. Si en vez del cono
se elige un tambor cilfndrico, estas precaucién serf innecesa-

20 ria. DTentro del tambor podrén disponerse tambien chapas ade-
cuacas, de direccién o de cierre, por las gque se puede limi-
tar el efecto de la espiracidn & una parte determinada de la
superficie del tambor.

Regulando el ndmero de wueltas, tanto del tambor (cono)

25 cowo tanbien de la bobina, y ajustando le cantidad de fibra
llevada al taabor, se consigue con un solo aparato cual quier
grueso del hilo y cualquier torsién por unidad de longitud.
En cambio, deseando obtener una‘cinta de fibras, sin torsidn
alguna o muy poco retorcida, se procura un giro lenio del

30 tanbor, irrollando la cinta gue sale del cono-taubor sobre la
bobina en forma del llamsdo hilo semi-ecabado. Con esto, el
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8> némero de giros empleado, fara el tambor podré ser tan redu~
U Q

efdo que no se notarf tresién alguna en el hilo semi-acabado.
.Pero este tendrd de todas formas wuna circunferencia iisa, muy
ventajosa, que favorece el desarrollo del hilo el sacarlo de
"la bobina pera su ulterior transformacidu.

' En la modificacién sezén 1s fig. 2, el tembor ém forma
de tronco de cono gueda ableric por los dos exiremos y sin
agujeros en la envolfura. ias fibras 2 se coaducen en esta
ejecucidn hacis el interior del tambor. Se depositan sobre
la misma,‘por aynda de la fuerza centr{fuga, en una capa uni-
forme de gasa 4 y podrdn otra vez sacarse, en forma de ointa
5,.por la abertiurs inferior del tawmbor, llevandolas igualmen=
te al dispositivo de bobinaje 6. Regulandc el ndmero de vuel=
tas del tambor, se podrf bobiner tembien en este caso la cin-
ta 5, en for@a de hilo semi-acabado sin tossidn o adlo poco
retorcido, ¢ bien en forma de kilo nds o menos fuerfomente re-
torcido. Tambien en esta ejecucién, como en la fig. 1, podrd
darse al tambor forme cilfndrica en vez de cénica,

Con el procedimiento descrito, podrén tambien revestir-
se, sobre la misma marchs del trabajc, alambres, conductores,
tubos w otros parecidos, con el hilo gue se forma, introdu-
ciendo estos objetos durante la elaberacidn del hilo y movieun-
dose junto con 1. Si se emplean log medios representados en
el dibujo, se podrén introducir slombres o similares, con
fucilidad en y a través de los tambores (conoé), en la dire-
coién del eje de giro, junto al hilo en formacidn, con el que
plguen el movimiento y seaarollan en lasbobinas.

Tembien podrén disponerse segin la iavencién varios
aparatos de la ejecuoidn representada, en serie uno tras otro,
o superpuestos. En este caso se podré pasar la cinta de
fibras(o el hilo) preparada en un aparato, en direccién axial
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a trav8s del apsrsto siguiente, cubriéndcla en €1 con una
legﬁnda capa de fibrss. BEste procedimiento podré emplearse

en nds de dos apsratos. Y ds esta munera resulta posiblie ob-
tener nilos revestidos de varias capas concéntricau de fibras ,
pudiendo dar a las diferentes capas un grado distinto de tor-
s8ién o tambien un centido de -arrollamiento countrario, Ané-
logamente se pueden, también, revestirse de distintas capas

de fibras, sobre la misma marcha del trebsjo, alambres, con-
ductores, etc. |

En lugsr de construir los tambores de chapa perforada,
se poérin, tambien, =mpleesr enrejados de alambre o telsas
metdlicas.

Tiene, pués, &l procedimiento del presento inve:to, an=—
te todo, ls ventajz que 2 base de &1 se podrdén obtener hilos,
en cuslquier medida, fuerigmen’e rgtorcidos. Tambier: se con-—
sigue, en comparacién con el prccedimiento conocido, mayor
velocidad de estirado y con ells un mayor rendimiento. Otres
ventajas consizten en el hecho de la baratura y sencillez de
los sparstos, necesarios pars la puesta en préctica del pro-
cedimiento, que précisan poco espacio y son pricticamente de
duracidn ilimitada, comparedos con las cintas transportiadoras,
y de gran seguridad en el servicio. Los tambores pueden cons—
truirse de metal ligero. Las fibras no se ponen sn contacto
con plezas gue Se nueven unas en relzcidn con otrae, sino
tan 88lo con una suparficie metdlice lisa, pudiendo formarse
una gasa perfectamente uniforme. No es preciso, como sucede
con las cintas sin fin, interrumpir el servicio para proceder
a ajusteﬂu otras operaciones., Exigen pcr tanto s8lo wn en-
tretenimiento muy sercillec. Los ventliladoras, por cuya accidn
se asdhieren pronto las fibras en la superficie de los tambo-

res, no han de ser tan pctentes como para les cintas transpor-
' /tadores
- & -
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de tela metdlica o de chapa perforads, porgque los tambores

se podrén cerrar herméticamente, evitando la entrada de aire
4 secundario. Segdn el caso serd suficiente, untar las super-
ficies de los tambores con un materisl adherente, por ej. con

5 un aceite adecusdo, pare sostener las fibrss sobre la super-
ficie de los tambores.

Este solicitud, que corresponde a la presentada en
Alemanie el 17 de Noviembre de 193%6, bajo el niumerc A4.81.093
V1/32, acoge a 1os beneficios del artfculo 51 del vigente

10 Estatuto de Propiedad Industrial.

-NOTA-

Los puntos de invencidn propia Yy nueva gque s8e presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencién por
VEINTE afios, son los siguientess

15 12,~ Procédimiento para la obtenciédn de cintas de fi-
bras, hilo ¢ similares, elaborsdos de filamentos de cristal
y otras fibres que, procediendo del lugar de su preparacién,
son conducidos & un apoyo mévil, depositdndose sobre el mismo
en forma de gasa que se recoge continﬁamnnte de su vase en

20 una cinta de fibras, llevéndola a un disposivivo de bobinaje,
caracterizado porque se emplea como bassmento un cuerpo de
rotacién que gira s une velocidad regulaﬁle.

29,.~ Procedimiento segdn la reivindicacién 1, carac-~
terizado porque como cuerpo de rotacién sirve un tambor gira-

25 torio, cuya envolvente forma la superficie para reccger las
fibras. ‘

32, - Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2,

caracterizado porque se produce en el tambor que forma el

cuerpo de rotacibén, mediante unatuberf{a aspirante conec tada
30  con el tambor, un efezto de aspiracidn que actida, a travéa de
los agujeros previstos en la envolvente del tambor, sobre las
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fibras déndoles cisrta sdhesida sobre el tanbdbor.

49.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 - 3,
caracterizado porque se emplea como cuerpo de rotacidn un
tambor en forma de un tronco de cono hueco ¥ perforado, que
lleva un eje de giro hueco y por é1 estd conectado s un dis-
positivo de aspiracién,

52,~ Procedimiento segdn la reivindicacidn 4, caracte-
rizado porque los agujeroe’del tambor disminuyen, con menor
didmetro del tambor, tambidn en su tamaila y / o en su nénmevo.

62.- Procedimiento segin lae reivindicaciones 1 y 2,
ceracterizado porque se emplea como cuerpo de roteoidn un tam-
bor abierto por los dos lados.

72.- Procedimiento segdn la reivindicacién 6, caracte-
rizedo porqgue el tambor se reduce hacia uno de sus extremos
en forma de cono.

82,~ Procediriento para la obtencidén de cinta de fibras,
hilo o similares segin las reivindicaciones 1 - 5, caracteri-
zado porque las fibr : elaboradas segin un método cualquieras,
se llevan a la super:i ie del tambor sproximadauente perpendicu
lar a su eje de giro y se saca la gasa de fibras que sobre el
tanbor se deposita, en forma de cinta unida, en direccidn del
eje por un extremo del tambor, es decir, en el tambor ednico
por su base menor,

92.- Procedimiento para la obtencidn de cinta de fibras,
hilo o similares segir las reivindioaciones 1,2,6 y 7, carac-
terizado porgque se introducen las fibras por un extremo del
tambor hueco, depositéndose en su superficie interior en for-
ma de gasa y sacindolas por el otro extremo en forma de ocinta

unida.
10®.- Procedimiento para la obtencidn de cinta de fibra
hilo o similares, segdn las reivindicaciones 1 - 9, cgygg&gri—
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porque al sacar laz cinta de fibras del cuerpo de rotacidn,

8e introducen en esta cinta y siguen junte con ella, alambres,
conductores, %ubos y similares, de tal Zorma que quedan reves-
tidos con el bhilc que se estf formando.

118,- Procedimiento pars ls obtencidn de cinta de fi-
bras, hilo ¢ eimilares, csracterizsdc porgue se disponen va-
rios de los aparatos definidoa e berie uno tras 0%r0, 0 superw
puestos, y nue el hilo formado en un aparato ss illeva hacia
Yy a través de uno o varios otros aparatos, obteniendose un
hilo formmio de varins capas que envuelven una a otra y teu—
gan, segin o) caso, distintas torsiones.

122,~ Procedimiento segfn revindicacién 11, caracteri-
gado porque.la elaboracién del hilo de varias capus se efectia
introduciendo oomo elmu de este hilo, un alambre, ua conductor
u otros sinilares.

132.- Procediniento para la obtencidn de cinias de fi-
bras, hilo y similares, elaborados de filamentos cristelinos
y otras fibras,

Yal y como se hi. descrito en la Memoria que antecede,

que se nan gspecificado,
Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a mfquina
POr una 5018 0ard.
San Sebastian para Bar:os a i NO\/ 10‘27
Segunao Afio Triunfal.
NAAWLOOZE VENNOOTSCHAP WAATSCHAPPIC
tot BEHEER On‘iXPLOITATIE van OCTLCOIEN,

P, A.

El Agente de la Propiedad Industrial,




G Ao

Fig.2

I i */,[/, = A

4 g e L_4,A.L/L:'".¢€/A§§/( _ u&wk L)




(444 Jo

biwm e

N SANANNNN ANNNANN
N h S50 il
i N \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ N 20000 i
== \ i
i ——— 1

Fig. 7

(QwL,LLLj/Q /@sz@/ 'L-,fk,_@'{w,w



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



