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Memoria descriptiva

para soÜcitar MODELO DE UTILIDAD por 20 años

a nombre de VEITSCHER MAGNESITWERKE-ACTIEN-GESELLSCHAFT

entidad au stríaca

con domiciiio en Schubertring 10-12, Viena, A ustria.

pon "LADRILLO REFRACTARIO, ESPECIALMENTE LADRILLO EN FORMA 
DE CUNA, PARA REVESTIMIENTO DE HORNOS TUBULARES GIRA­
TORIOS" (Clase Internacional F27b).
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El invento se re fie re  a un la d r i l lo  re frac ta r io ,
!

en especial a un la d r i l lo  de cuña, para e l revestimiento : 

de hornos de tubo g ira to r io  destinados a l a  fabricación  
¡de cemento, con un perfilado  realizado  en la s  su p erfic ie s 

5 ¡ la te r a le s  de la d r i l lo s  contiguos d ir ig id as hacia e l in te- 
i r io r  del homo y dispuesto de ta l  modo, que en el re v e sti­

m iento terminado, todavía no puesto en serv io io , se produ- 

¡oen canales ab iertos hacia e l in terio r  del horno. El in- 

¡vento se propone fomentar en uno de ta le s  revestim ientos.

1 o ¡tanto l a  formaoión del denominado sedimento, como también
i
¡su  anclaje f i j o  en e l revestim iento.

La importancia que le  corresponde a l sedimento 

para alcanzar una la rg a  v ida del revestimiento de un hor- 

 ̂no de tubo g ira to r io  destinado a l a  fabricación  de oemen- 
15 to , es suficientemente conooida, y tampoco han fa ltad o  pro­

posiciones para fomentar l a  formación del sedimento y d i f i ­

cu ltar e l desprendimiento del sedimento del revestim iento. 
Es en espeoial e s ta  oirounstancia c itada en segundo lugar, 

l a  que acelera e l  desgaste del forro  del horno, puesto 
2 o que e l desprendimiento de una capa del sedimento s ig n if i-  

i oa que e l forro  sufre un choque de temperatura. Ahora bien, 

éste  favorece l a  formaoión de g r ie ta s  en l a  su perfic ie  del 

forro , a lo  largo  de la s  cuales se desprenden entonces par­

te s más o menos gruesas del revestim iento del horno. La 

25 mejor proteoción de un forro  contra ta le s  fenómenos de 

desgaste es, por consiguiente, un sedimento adherido lo  

más fijamente posib le; cuanto más duradero es e l sedimen­

to, tanto mayor es l a  duración del forro .

Para e l aseguramiento del sedimento en el forro 
3 o de un horno de tubo g ira to r io , ha sido propuesto ya estruc-

2 -30.1.69



5

1 o

15

2 o

25

3o

: turar e l forro  alternativamente a base de h iladas de l a ­

d r i l lo s  de chamota y de la d r i l lo s  de t ie r r a  a rc illo sa , de- 
: jándose entre e sta s  h iladas separaciones de 5 - 40 mm, que 
¡se  rellenan con mortero de hormigón de clinker. La super- 
¡ f i c i e  in terio r  de uno de esto s forros de horno es l i s a ,  

mientras que el forro  en s i  es heterogéneo en cuanto a 

m aterial, y s i  bien se puede presumir que e l sedimento se 

adhiere mejor en e l mortero de hormigón de clinker, de c la ­
se a fin , que en lo s  la d r i l lo s  de chamota o de t ie r r a  a rc i­

l lo s a ,  hay que tener en cuenta, por o tra parte, que e l se­

dimento en cualquier caso se adhiere mal a una superfic ie  

in terio r l i s a  y que, por lo  tanto, se desprende fácilm en­

te . La refraotariedad del hormigón de clinker que seguidas- 

mente queda al descubierto es totalmente in su fic ien te , es­

pecialmente para hornos de tubo g ira to r io  modernos de a l­

ta s  temperaturas de trabajo , a s i  como tampoco l a  re sis te n ­
c ia  mecánica de ta le s  revestim ientos combinados no basta  
para lo s  tubos g ira to r io s  de grandes diámetros a que hoy 
en d ia  se a sp ira . Asimismo ha sido propuesto e l dotar lo s

¡ la d r i l lo s  del fo rro  del horno de tubo g ira to r io , en su)
lado fro n ta l, con entalladuras practicadas por v ia  mecáni-

!
¡ca, lo  que sin  embargo es complicado y no asegura un ancla- 
! je  su fio iente del forro .

De acuerdo con otra proposición, lo s  la d r i l lo s  

que sirven para l a  estructura del revestimiento de hornos 

de tubo g ira to r io  para l a  fabricación  de cemento están 

equipados con su p erfic ie s  la te ra le s  ranuradas. E stas ranu- 

i ra s  estén d ispuestas de t a l  manera, que se complementan 

en l a  mamposteria, o sea, en l a  trabazón, formando canales 

de sección tran sversal alargada estrecha, d ir ig id o s hacia
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e l in terio r  del horno. La fin alid ad  de esto s canales es- , 
tr ib a  en absorber la s  d ilatacion es térmicas del forro al 
encenderse e l horno. Como dichos canales fueron propues- 

! tos exclusivamente para fin e s de l a  compensación de la s  

5 ¡d ila tac io n es, no se rea lizarán  más anchos de lo  que baste
i para e s ta  fin a lid ad . Es de suponer que ta le s  oanales, una 
i vez realizado e l  encendido, se hallarán  bastante cerrados.

: En un revestimiento del tipo  oitado al prin ci-

:pió, e l invento e s tá  caracterizado ahora por e l hecho de 

1 o ! que e l perfilado  oonsiste en un biselado de lo s  cantos 

del la d r i l lo ,  y en que lo s  b iselados de la d r i l lo s  conti­

guos forman en e l revestimiento canales que, debido a un 

dimensionado correspondiente, permanecen también abiertos 

en e l revestim iento calien te  del horno y accesib les desde 

15 el in terio r  del horno, sirviendo con e llo  para e l anclaje 

en e l revestimiento del sedimento que se forma en e l lado 

in terio r  del la d r i l lo .  Es conveniente que lo s  b iselados 

no se prolonguen hasta  e l  extremo f r ió  del la d r i l lo .  El 

la d r i l lo  puede, conforme a otra c a ra c te r ís t ic a  del inven- 

2 o to, presentar una forma cuadrada en l a  sección tran sversal 

de l a  base, y lo s  b iselados de lo s  cantos están r e a l iz a ­
dos de t a l  modo, que confieren a l la d r i l lo ,  por lo  a lto  
de dichos b ise le s , una secoión tran sversal en forma de un 

octágono regu lar. Ahora bien, es posib le también que el 
25 la d r i l lo  con sista  en una parte de base cuneiforme, y una 

parte siguiente a é s ta , con cantos b ise lados, que e stá  

re tro tra íd a  por todos lados con re lación  a l a  su perfic ie  

de base.

Los dibujos esquemáticos muestran en l a  fig u ra  

3 o ; 1  l a  v is t a  desde arrib a  sobre parte de un revestimiento
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construido a base de la d r i l lo s  conforme al invento; l a  
! f ig u ra  2 , una sección conforme a l a  lin ea  I I  - I I  de l a  

fig u ra  1 , y l a  f ig u ra  3  l a  v is t a  de frente de un la d r i l lo  

, de cuña conformado de acuerdo con e l invento.

5 ! Tal oomo puede verse en l a s  figu ras 1 y 2, lo s

¡lados longitudinales de cada la d r i l lo  1 poseen biselados 

¡ 1 a disourrentes en sentido lon gitudinal, de lim itación  

¡aproximadamente en forma de su p erfic ie  rec ta  y que, o bien 

! se prolongan desde e l extremo calien te  1 c del la d r i l lo  

1 o hasta e l extremo f r ió  1 d del mismo, o bien terminan a l a  

: d istan c ia  A del lado f r ió  del la d r i l lo ,  t a l  como se ha 

indicado con 1e. En especial l a  f ig u ra  2 muestra cómo lo s  

b iselados 1 a se complementan formando canales 2 , que de­
sembocan en e l in te r io r  del horno. Al ser e l horno puesto 

1 5  en serv io io , e l sedimento (que no ha sido dibujado) no se 
forma únioamente sobre lo s  lados fro n ta les 1 c de lo s  la -

¡

id r i l lo s ,  en torno de l a  desembocadura del canal, sino que

¡penetra también en lo s  canales, lo  que mejora su stan cia l-
!
¡mente e l anclaje del sedimento en lo s  la d r i l lo s .  Este an- 

2 o ¡o la je  puede favorecerse todavía más, s i  a l menos la s  pare- 

¡des se revisten  con una masa que favorezca l a  adherencia 

¡del sedimento. Tal revestimiento puede re a lizarse  conve- 

!nientemente en forma de lechada, mediante un d ispositivo  

de a ire  oómprimido ta l  como se emplea, por ejemplo, para 

2$ remendar lo s  revestim ientos de hornos. E sta lechada pene- 

¡ t r a  por zonas en lo s  canales 2 , pero no debe obturarlos.
La fig u ra  3  muestra un la d r i l lo  de ouña modifi­

cado conforme a l invento, consistente en una parte de ba­
se B y una parte superior C, defin ida en su a ltu ra  por 

3 0  lo s  b iselados 1 a. Las su p erfic ie s 1f y 1 g pasan en forma
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¡plana desde abajo h asta  arrib a . Es posib le también, no 

obstante, que en l a  parte superior C todas la s  su p erfic ie s 
la te ra le s  estén re tro tra íd as , de ta l  modo que, en l a  tra- 

¡bazón, se formen surcos pasantes entrecruzados, en lugar 

¡de lo s  oanales 2  de l a  fig u ra  2 , que existen  únicamente 

en la s  zonas de la s  esquinas de la d r i l lo s  yuxtapuestos.
¡El contorno de l a  parte superior de uno de esto s la d r i l lo s  
'¡ha sido dibujado en l a  f ig u ra  3  con lin e a s  de trazos. Asi­

mismo se puede lim ita r  l a  forma de cuña a l a  parte de ba- 

¡se  B, y hacerse prism ática l a  parte superior C.

Los la d r i l lo s  conforme al invento pueden tener 

para algunos f in e s  de aplicación una forma t a l ,  que estén 

caracterizados por un peso suatancialmente menor con r e la ­

ción a la s  formas trad ic ion ales, de lo  que re su lta  también 

una descarga correspondiente deseada de l a  envolvente me­

tá l ic a  del horno g ira to r io .

La presente so lio itu d  que corresponde a l a  pre- 

i sentada en A ustria e l 5 de Enero de 1.968 con el número 

A 157/68 se acoge a lo s  benefioios del artioulo  51 del Vi­

gente Estatuto sobre Propiedad In d u stria l.

N O T A

Los puntos que como c a ra c te r ís t ic a  de novedad 
se presentan para que sean objeto de e s ta  so lic itu d  de Mo- 

¡délo de U tilidad , en España por VEINTE años, son lo s  siguien 

! te s :

1 0 .-  L ad rillo  re fra c ta r io , especialmente la d r i-  

¡ 1 1 o en forma de ouña, para revestim iento en hornos tubula-



¡ r e s  g ira to r io s destinados a l a  fabricación  de cemento,
¡ con un perfilado  realizado  en la s  su p erfic ie s la te ra le s  

¡de la d r i l lo s  contiguos d ir ig id as haoia e l in terio r  del 

¡ horno y dispuesto de ta l  modo, que en e l revestimiento 
5 terminado, no puesto todavía en serv ic io , se forman cana­

l l a s  ab iertos haoia e l in terio r  del horno, caracterizado 

¡porque e l perfilado  consiste en un biselado de lo s  cantos 

]del la d r i l lo ,  y porque lo s  b iselados de la d r i l lo s  conti- 

¡ guos forman en e l revestimiento canales que, debido a un 

lo  ¡dimensionado correspondiente, permanecen abiertos también 
¡en e l revestimiento caliente del horno y accesib les desde 

e l in terio r  del horno, sirviendo con e llo  para e l anclaje 

en e l revestim iento del sedimento que se forma en e l lado 

i in te r io r  de lo s  la d r i l lo s .

15 ¡ 2 B.- L ad rillo  de acuerdo con l a  reivindicación

¡ 1 , caracterizado porque lo s  b iselados no llegan  hasta el 
; extremo fr ió  del la d r i l lo .

233.- L ad rillo  de acuerdo oon la s  reiv in d icacio­
nes 1 ó 2 , caracterizado porque e l la d r i l lo  presenta una 

2 o forma cuadrada en l a  sección tran sversal de l a  base, y por-
I
!que lo s  b iselados de lo s  cantos confieren a l la d r i l lo ,  por 
lo  a lto  de diohos b ise lad os, una seoción tran sversal en 

forma de un octágono regular.

43.- L ad rillo  de acuerdo oon la s  reiv ind icacio- 

25 nes 1 o*2, caracterizado porque el la d r i l lo  consiste en

una parte de base cuneiforme y una parte a continuación de 

é s ta  oon cantos b ise lad os, re tro tra íd a  por todos lados oon 

relaoión a l a  su perfic ie  de base.

53.- L ad rillo  re fra c ta r io , especialmente la d r i l lo  

3 0  en forma de cuña, para revestimiento de hornos tubulares 
g ira to r io s .
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Tal y oomo se ha descrito  en l a  Memoria que an
teoede representado en e l dibujo que se acompaña y para

¡ los  fin e s que se han espeoifioado.
i

E sta Memoria oonsta de ocho hojas e sc r ita s  a 

$ ¡ máquina por una so la  cara.

Madrid,

30.1.69 ! -  8
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