PATENKTE DE INVENCION

"UN HORKO DE RADIACIONR".
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SOCIETE ANONYME DES MANUFACTURES DES GLACES ET PRODUITS
CHIMIQUES DE SAINT GOBAIN, CHAUNY & CIREY.
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El presente invento se refiere a2 1los hornos de radis-
cién y de un modo especial & aquellos en los gque el calor se
produce a base de elementos eléotricos.
En este tiio de hornos, resulta generslmente necesario
5. prevér la existencia de una puerta de suficientes dimensiones,
a los efectos de adiocién de produotos o tratamientos a realizar
durante el curso de la fusién. ILa colooacién de esta puerta por

encima del bafio obliga a trasladar la parrilla calorifica a una
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distancia de é1 igual a la altura de la puerta, lo cual
obliga a aumentar las dimensiones del horno y da lugar a una
reduccion de rendimiento. De otra parte, resmzlta difiecil lo-
grar el hermetismo de una puerts que se mantiene a temperatu-
ra elevada y las filtraciones de aire que inevitablemente se
producen, perjudican a la duracién de los electrodos de grafito.
Por otro lado, durante las operaciones de carga los

electrodos y las conducciones de corriente de grafito, se en-
cuentran en contacto directo con la atmosfera. Igualmente,du-
rante el periodo de afinamiento como resulta necesario tener
acceso facil a las diversas partes del bafio mediante una aper-
ture de grandes dimensiones, no puede evitarse la entrada de
aire en dicho momento, y ello trae como consecuencia la com-
bustién de los electrodos.

La finelidad del presentc invento consiste en poner
remedio a tales inconvenientes. Tiene por objeto un horno,
que presents las siguientes caracteristicas, ya tomadas ais-
ladamente, ya combinadas unas y otrass

a) Estd formado el horno por varias partes separables
que puedern ser unidas e integrar uns capacidad cerrada, o se-
paradas para permitir el acceso al interior, estando el horno
provisto de medios, mediante los cuales, ocuando las puertas
separables se desplazan se mantiene la continuidad de cierre
en el interior entre unas y otras, permitiendo al propio tiempo
mediante aperturas en los mencionados intervalos, dar acceso
al interior 42l horno para llevar a cabo las operaciones nece-
sarias.

b) Se preveen medios para mantener alrededor de los
electrodos, durante aquellos periodos en que la elaboracién no
se encuentra aislada por completo del exterior,una atm’sfera
de gas neubtro o reductor con objeto de protegerlos contra

la accidn del aire.



10

15

20

25

30

Con el mencionado fin el nuevo horno va provisto de
medios especiales para recibir gases y para producirlos, en
los momentos que se desea. De un modo particular, va provisto
de un dispositivo especial para abrir automaticamente la lle-
gada de gases o fluldos cuando se levanta la boV¥eda, para el
afinado por ejemplo, o pera otra operacién anfloga y que cor-
ta automaticamente la mencionnda llegada de gases cuando el
horno se cierra; ademas, cuando los diversos elementos del
horno se separan con el fin de llevar a cabo la oarga y la
boveda se coloca en un sopogte auxiliar destinado precisamente

8 dicho fin en el momento indicado, la llegada de gas queda

" abierts durante el transporte y sutomaticamente cerrada en

cuanto la boveda reposa sobre el soporte auxiliar y forma con
él una capacidad dentro de la que quedan encerrados los electrodo:
¢) Comprende el horno diversos medios accesorlos para
permitir a sus partes diversas efectuar los movimientos relati-
vos necesarios, debidos a las dilataciones, asegurando al pro-
pio tiempo a las juntas un hermetismo completo.
Grazcias a estos dispositivos el nuevo horno presenta
ventajas ilmportantes, La forma del laboratorio, la posicién y
la constitucién de la boveda no guedan subordinadas a la necesi-
dad de la existencia de las puertas. De ello resulta que el
horno puede poseer un laborato-io muy reducido, puesto gue, en
efecto, no tiene puerta alguna en sus paredes y la bofeda puede
acercarse al maXimo g las materias en curso de tratamiento,cuan-
do el horno se eucuentra cerrado. Del mismo modo la parrilla o
cualquier otro dérgano ozlorifico, e:tando dispuesta para separar—
g9 del bafio cuando se preciso acceder gl interior del horno,ya
para le #arga, ya para la inspeccidén de la superficie del pro-
pio baiio y 1ls vigilancia de la operacidén, puede, mientras el

horno se encuentra cerrado y solo ha de producir su accién de



calentamiento, encontrarse tan cerca como se desee de las

materias tratadas., Ademés, la prrilla puede repartirse en

forma muy extendida por encima del bafio, sin que haya que

preccuparse de reservar espacios libres entre los barrotes
para permitir el acceso del propio balio,.

De otra parte, grscias a los medios gue asegursn la con=

'f,ftinuidad del cierre cuando se separan los diversos elementos,

30

puede disponerse, en este momento un amplio espacio libre por

encima del baflo, lo cual facilita las operaciones de trata-

‘miento, evitando al propio tiempo las entradas de aire que se

producen en dicho momenio en los hornos corrientes.

La reducoidn en las dimensiones del laboratorio y como
consecuencia del volumen de atmésferas gaseosa que en €l se
contiene, unida al hecho de que no exista puerta durante la
marcha, da como resultado gue, en periodo de funcionamiento
el ataque a los electrodos sea despreciable y que baste ocon
adnitir el gas de progtccidn, segin el invento, ocuando es ne-
cesario acceder al horno.

La admisidén de gases neuires o reductores puede ser
entonces bastante abundante, de modo gue asegure una protec-
cidn muy eficaz de los electrodos, sin dzr lugar o un gasto ex-
cesivo.

La efimacia en la accidn de los gases es la médxima,con
tanto mas motivo cuanto gque se las mantiene en la vecindad de
los electrodos y no pueden propagarse con demaslada rapidez
al exterior. gpggde este punto de vista, la combinacidn de
los medios que aseguran la continuidad del cierre del horno
y la admisién de gas es especiulmente ventajosa para la

eficacia en la proteccidn de los electrodos.
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El invento aparece representado, a titulo de
ejemplo, tan solo, en el dibujo anejo, en el ocual:
La fig. 1 es una vista en elevacién de un hor-
no construido segin el prineipio del invento.
5 La figurs 2, es una vista del lado corres-

pondiente, con una parte en corte.
;‘ La figura 3 es un corte vertical, por III-III
;:Ede la figura 2.

La figura 4 contiene en elevacién un soporte
para recibir le béveda, cuando esti separada del resto del
horno,

La figura 5 es un plano parcial correspon-
diente g la figura 4.

Las figuras 6 y 7 contienen, a mayor esocala,
el detalle de la béveda, siendo la figura 6 una vista en
elevacibén y en corte vertical segun VII-VII de dicha fi-
gura 6 y la figura 7 una vista en plano y en corte ho-
rizontal.

La figura 8 es un corte en mayor escala de

una conduccién de corriente.

Como se aprecia en este dibujo, el muevo hor-
no, comprende una base B y una béveda V, gque son separables y
que constituyen los elementos fundamentales del horno,
La base del horno estd constituida por um
25 suelo refractario 1, sobre el cusl se coloca la mate~
ria que ha de fundirse, Este suelo es llevado por
una vasija 2 de metal, ocon interrupcién de un calo-
rifugo 3. El borde superior de la vasija lleva en to-
do su recorrido una reguers 4, destinada a recibir un

30 Dbafio de arena o de cualqulier otra junta pldstica que



permita la colocaoién de un reborde inferior corres-
pondiente 5, de la bévede, asegurandc asi el hermetis-

mo en curso de fusidén,
La boca de la colade 6, =e halla dispuesta en

el eje del horno y su cahal inclinado 7, taponado en

curso de fusidn, desembocs encims del bafio,
Le béveda, cuyos dispositivos particulares,

5

des describirin mas adelante, contliene las tomas de

corriente 8 y 9 y de eleotrodos 10, constituidos por

varillas dispuestas parslelamente, en numero de tres.
j"v.eden, segun los casos, ser alimentadas con corrien-

te monofisica y acopladas en serlie o en paralelo,
0 bien alimentazdas con trifdsica y montadas en estre-

1la, tridngulo o en cualquieras otra combinacién.

15 En ls psrte inferior de ls béveda y sobre to=-
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do el contorno, se ha fijado une rsmps tubular 11,

' f\ etrevesada en los dos lados grandes por numerosos cla-
i vos 12 (fig. 2 y 3 ). Se eucuentran en comunicacidn

CLARKE,

pon sberturas exteriores para recibvir tubWos 13, fig.
1y 2, ligadas a una toma de gas o fluido combusti-
ble cualguiers, mediante una conduccidén flexible 13,
acoplada a unz apertura tubular 14, Esta a su vez, es
gostenidu por una caja 15 que contiene &na vélvuld

normalmente cerrada por un resorte 16, que se encuen~
25 tra con un estribo 162 fijado en el borde de la vasija
cuando la boveda estd en su sitio sobre la cubeta.
i1 hecho de levantar la boveda provoca la apertura de
la vdlvula y la llegada de gas a la rampa 1ll.

Se observard que, ouando la boveda estd en su

30 lugar, la ramps il queda sustraida al calentamiento.
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En efecto, en dicho momento, la parte superior de la
guarnicidn refractaria de la vasija viene a unirse con la
guarnicién de la béveda y forma, de esta suerte, un biom-
bo delante de la rampa.

Exteriormente a la cuneta, figs. 1 y 2, se encuentra
colocada una plancha de hierro calorificada,que e8sposa su
forma sobre tres lados, y asrticulada sobre dos ejes 18,
solidarios de la vasija. La parte delantera de esta plan-
cha lleva uns sesgadura limitada en 1782 fig. 2. Normalmen-
te descansa sobre dos puntales lY,peroc pueds resultar soli-
daria de todo el movimiento en alto de la béveda mediante
un dispositivo 20, fig. 1.

Se completa el equipo del horno con dos rieles cir-
culares 21, fijados sobre la vasija. Fueden rodar sobre
morrillos 22, sujetos por un chassis 23, que estd articu-
lado sobre un eje 25, sostenido por dos paliers 26, fijados
en un armazon 27.

En posicién normal de fusidn, la boveda descansa
sobre la caneta , como indica la fig. 2. Si la booca de la
colada estd oclusa, el horno resulta completamente estanco,
En el curso de la operacidén el conjunto se anima de un mo-
vimiento oscilatorio por medio de los rieles 21, arrastra-
dos por los merrillos 22, que, con este fin, resultan mo-
tores, siendo accionades por un mecanismo cualquiera apro-
piado, que no Be representa en los dibujos que acompaltian,
La amplitud de lus oscilaciones se regla mediante estribos,
de suerte que el batio alcance de una parte y de otra los
aristas superiores del suelo refractario.

Dursnte las operaciones de afinado o de adicidn de
productos, el acceso sl bafio se hace posible levantando la
parte de delznte de la boveda, la cudl con este fin, Be en-

cuentra articulada por detrds con un eje 24, que descansa
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sobre un medio cojinete 24® de la vasija. Con anterioridad
la accidén del dispositivo 20 ha convertido a la plancha 17
. en solidariz de la Eévoda; gl final de su ocurso, la béveda ocu-
pa la posicién vl indicada con un punteado y la plancha 17,
5 que la ha seguido, toma la posicién correspondiente, obturando

los dos grandes lados del horno, prero dejlando que aparezoa,
= por delante, una apertura limitada en 28, por los tres lados
‘f de la sesgadura y el borde superior de la vasija.

Cuando se levante la boveda el resorte 16 de la

vilvula contenida en la caja 15, ha quedado liberado provocande
en la rampa 11 la llegada de gas que se inflama y viene a for-
mar una capa reductora debajo de los eleotrodos impidiendo cual-
quier oxidacién de ellos, mientras que la béveda queda levantada.
Y N Le operacién de colada, se¢ practica,mientras la bé-
15 veda descansa normalmente sobre la cubeta mediante basculamiento
del conjunto chasgssis-cuatro sobre el eje 25, Basta, por ejem-
plo, con un medio mecénioo o electrico, no dibujado, para le-
-\ vantar el chassis 23, mediante un esfuerzo de bajo en alto apli-
cado en 29.

i | 20 Fara proceder & una nueva cargs la boveda se levanta

\ por completo de la vasija y setransporta por medios mecénicos,
\ no dibujados, hasta el soporte representzdo por las figuras 4 y
‘ 5. La retirada de la béveda descubre gsi, por completo, el sue-
\‘ lo. La separacién de la béveda de la vasija tiene por efecto in-
25 mediato hacer brotar llamas reductoras por la rampa 1ll, Jjusto
en el momento en que la bdveda se coloca sobre el soporte,
k1 soporte indicado en las figuras 4 y 5, coloced®
en principio a la altura de la vasijs se compone de una ouve~
ta rectengular en plancha 30, llena de calorifugo refractario
30 (en polvo) colocada sobre pies 31, alrededor de esta cubeta co~
rre una hendidura 32, llena de arens en la que viene a colocar-

se y hacer junta el rebose inferior 5 de la bévela,figs:2 y 3.



El resorte 16, apoyando sobre el reborde de la hendidura 32,
> se levanta y viene a obturar la llegada de gas.
Las figs. 6 y 7, reprecentan detalles particulares
de la béveda estanco. Se encuentra esta formada por un ensam-

_blaje de ladrillos refractarlos 32 sujetos por un cuadro 33,

“ﬁAfo:mado de cuatro hierro U ensamblados a 452 ﬁor bulones 34 que
transmiten su esfuerzo a los hierros mediunte muelles 35. Los
cuatro lados del cuadro estidn selvados en 36 a una tapadera me-
tdlica 37 que lleva en sus cuairo disgonales pliegues que for-
man fuellea de dilatacion 38, se prolongan hasta el nivel in-
ferior de la boveda y van soldados en 36¢ sobre el cuadro.

La parte central de la pleza 37 estid vaciada para
dar accego al interior de la tapa a los efectos del suminis-
tro. La spertura se cierra mediante una persi.na 39. Si esta
se encuentra en su sitio, el cuadro y el caparazén de la béveda
ferman un todo estanco y eléstico, susceptible de deformarse
bajo los efectos de dilatacidn de los ladrillos. Unos plliegues
40, aplicados sobre las Jjuntas mediante muelles 41, impiden to-

da entrada de sire por los azujeroc de paso de los bulones,

La figura 8 representa el detzlle de las tomas de

corriente 8, fig. 1, que estin di-yncstos de manera que resul-

ten estancos y capaces de abeorber las dilataciones o contraccio-
nes del electrodo.
De un lado 42 del cuadro 43 de la béveda, se han
25 preporado agujeros para el paso de plezss de grafito 43 atrave-
szfide la masa refractaria y sobre cuyos extremos se apoyan lo%
electrodos 10, fig. 3.
Sobre el cuadroc 42, por intermedio de una punta
aislante 44 una pieza tubular de direccidn 45, estd sujeta por
30 bulones aislados, no figurados. En el interior de esta pleza

puede correr libremente una pleza #® 46, unida a la guia 45, de
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modo estanco mediante una menguete eléstico 48 soldado a
sus dos extremidades,
En la pieza 46 la pleza de grafito 43, se en-

cuentra acoplada a presidn: una circulacidn de agua de en-

,,,,,,

fii:;§§§\ friamiento se encuentrs asesurada por una tubulura 49 y un
R

2B\ -~ '1;iconducto circuler 50. La vainz 51, unida al cable del cir-

Egcuito, viene a tomar contacto con la pieza 46 por un cono
552?52. ¥l conjunto de estas piezas g¢ maniiene siempre apre-
*  tado y constantemente solicitado hacia el electrodo por la
10 accidén de un muelle 52 que se apoyza de un lado sobre un sis-
lante 53 y de otro sobre una pieza de reglaje 54 y una ple-
f za 55 formando cerrojo, encontrindose unida esta Wltima
| al cuadro 42 por varillas, no dibujadas.
Los dispositivos snteriormente mencionados, no
15 se han dado sino @ titulo de ejemplo; todce los detalles
de ejeouoién, las formas, Glmensiones y materiasles empleadds
podran variar en cada caso sin sltersr el principio del in~-

vento.
RESUMEN

|20 Kl presente invento tiene por objeto:

12) Un horno en diversos elementos separables

“ que constituyen ouando se encuentran acoplados para los pe-

\ riodos de funcionsmiento del horno, un recinto completamen-
\ te cerrado, caracterizado porque con los elementos fundamem-
25 tales cuficientes para constituir la célula cerrada del hor-

no, se encuentran combinados medios auxiliares que, al te-

ner lugar la seraracién relativa de los elementos fundamexn~-

tales, aseguran entre dichos elementos la permanenocia(o la
continuidad) de la eerrazén, reservando entre estos elemen-

30 t0s las aperturss minimas necesarias para dar acoceso al

horno y permitir la ejecucién de los diversos tratamientos.
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2¢) Un modo de ejecucién en el oual las apertu-

ras de dimensiones limitadas estan producidas por el despla-
zamiento relativo de los elementos fundamentales y de los me-

Una forma de ejecucidn caracterizado por el

dios auxiliares.
3¢)
-hecho de que estos medios auxiliares consisten en una especie

de cintu:én que puede ser fijo o sclidario de uno de los ele-
mentos fundamentales y en el cual se han practicado las apertu-

PP

P

ras que dan acceso al interior del hormno.
Una forma de ejecucidén en la cual la béveda

10 49)
sijs, el cinturén acompaiiando a la béveda en su movimiento pa-

puede pivotar sobre un eje colocado laterzlmente sobre lg va-
ra ssegurar la obturacidén parcial del intervulo entre la vasijp

52) La apliocacién a un hormo que se abre de medios

Iy
v
>
"
g y la béveda.
£ 15
w f\
g AN pars hacer llegar alrefedor de los electrodos durante los pe-
Lo i
g { { riodos en el cue el laboratorio no eect'd completamente aislado
| del exterior, geses neutros o reductores, con el fin de prote-
\ ger los electrodos con la accidén del eire.
20 6¢) la aplicacién del invento a un horno en el
cual los elementos de calefaccidn sorn solidarios de la béveda
Ls combitacidn, con la béveda del horno,

del horno y se desplagan con ella,

' 7¢)
de tubuladuras y conductos que traen un gas o fluido a una
rampa colocade en el eircuito inferior de la bdveda,dispuesto

25
para proyectar este gas sobre los electrodos, hablendo un dis-
positive automético que cierra y abre el paso del gas o flui-

do en los tiempos que se desea durinte el funcionamiento.
82) La disposicién de las guazrniciones de la

vasija y de la béveda que cuando ests se encuentra en su sitio
vienen e formar un biombo entre el laboratorio del horno y la

30
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“tanpa y desembarazan la rampa cuando la béveda esté
levantada.
92.-~ I,a constitucidén de una bévedz por medio de
una onvo'.};tnra metélica que contiene los elementos refractarios,
5. estando eesta envoltura comnstituida de modo que pueda seguir
los movimientos de dilatacién, al propio tiempo que asegura
el hermetismo.
10f.~ La disposieién de las conducciones de corriente
que sonﬂéptas pera las dilataciones y perfectamente estancos.
10. 11¢.- La aplicacién del invento 2z un hormo plano
con parrille calorifieca, situada cerca del nivel del “
bafio.
*Un horno de radiaeién”; tal y como queda substan-
ciaelmente descrito en la presente memoria e ilustrado em
15. los dibujos gque se acompafian.
Besta memoria consta de doce hojas escritas por
una sola cara.
Sebastian 4 de Septiembre de 1937.
IX ARO TRIUEFAL.
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