PATENTE DE INTRODUCCION

que por diez afios,para Espafia y sus Posesiones,se solicita a
favor de COMERCIAL PIRELLI,S.A. y PRODUCTOS PIRELLI,S.A.,Su-
cursal de Sevilla,Rodrigo Caro,8,de nacionalidad espaiiola,por
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE FILTROS PARA AEROSO- l
LES (EN ITALIANO "AEROSOLI") A BASE DE PAPELES,CARTONES,FIEL-
TROS Y MATERIALES SINILARES DE ESTRUCTURA FIBROSA".

MEMORIA DESCRIPTIVA.
Constituye el objeto del invento un procedimiento para la

fabricacién de filtros para aerosoles (en italiano "aerosoli")

a base de papeles,cartones,fieltros y materiales parecidos de
’ estructura fibrosa. En los filtros de este tipo hasta ahora
5 conocidos se han encontrado nmuchos inconvenientes sea en su fa-
bricacién sea en su empleo a causa de su gran complejidad y
fdcil vulnerabilidad,especialmente en las dobladuras de canto
vivo.
Segin el invento,tales inconvenientes quedan eliminados
10 recurriéndose a un procedimiento de fabricacidn caracterizado
por el hecho de que una cinta de papel,cartédn,fieltro ¢ seme-
Jjantes estructuras fibrosas,es doblada en dos en el sentido de
su longitud a lo largo de una liﬁea de doblado,reforzada antes
o después del doblado mismo con aplicacién a la dobladura de 1
15 una capa de material de refusrzo;dicha cinta es luego doblada,
enrollada de manera helicoidal sobre s{ misma hasta alcanzar
el difmetro requerido y los bordes libres de las espiras sdya-
centes son unidos envre ellos,de preferencia con una capa de
material de refuerzo similar al aplicado a las dobladuras,co-

20 locédndose por fin todo el conjunto en el interior de un invo-
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lucro de proteccidén al cual se sujeta de manera permanente y tal
que la corriente de aire le recurre en el sentido axial. Para evi-
tar que las dobladuras adyacentes de la cinta doblada puedan adhe-
rirse las unas a las otras dificultando o bien impidiendo por com-
pleto el flujo de ai}e,es posible recurrir a un separador inter-
puesto entre las dobladuras mismas y eventualmente a un segundo
separador dispuesto entre los enrollamientos helicoidales,o bien
utilizar una cinta cortada por ejemplo en el sentido diagonal de
una estructura fibrosa arrugada u de otra manera ondulada.

En una de las formas de realizacién del invento la capa
de refuerzo de la linea de doblado es del mismo material que com~
pone la cinta fibrosa y tapa todo lo largo de la 1linea de doblado,
estando unida a la cinta fibrosa sin perjuicio para la impermea-

bilidad de ésta. En otra forma de realizacidn la capa de material

~de refuerzo estf constitufda por una tirilla de material impermea-

ble pegada a la estructura fibrosa con la ayuda de un adhesivo,

de preferencia al interior de la lfinea de doblado,o bien estd cons-
titufda del mismo adhesivo o de otro impermeabiligzante también a-
plicado  de preferencia intericrmente sobre la 1f{nea de doblado en
estado liquido o sélido.

Como es natural,muchas son las variantes posibles sin
salirse de los limites Qel invento y tan sélo a t{tulo de ejemplo
se describen algunas,haziéndose referencia a los dibujos adjuntos
en les que las figuras 1,2 Yy 3 representan secciones de filtros
establecidos seglin el invento; las figs. 4 y 5 son dos formas de
separadores; la fig., 6 es una vista en planta de un filtro; 1la
fig. 7 es una seccién diametral de la figura anterior; la fig. 8
es la seccidén de otro filtros establecido segin el invento,

En la fig. 1 la cinta de material filtrante 1 est4 dobla-
da en la mitad aproximadamente de su longitud al rededor de un
cordoncito 2 de refuerzo pegadc por ejemplo con un adhesivo a la
cinta misma antes de su dobladc. La cinta doblada,enrollada sobre
sobre s{ misma,tiene bordes libres adyacentes 3 unidos entre ellos
con un sistema adecuado,por ejemplo con una tirilla tapajuntas 4,
En ia fig. 2 el refuerzo de lsz dobladura estd constitufdo TOTr una
tirilla 5,por ejemplo del mismo material filtrante que compone la
¢inte 6. El adhesivo es aplicado a lo largo de las 1lfneas estrechas

7 para perjudicar lo menos posible la permeabilidad del filtro.la
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unidn de los bordes libres adyacentes 8 es realizada con adhesivo

r . s . . ,
9,pero,si se quiere,puede también realizarse con tapajuntas,as{

como en la figura anterior,o bien con tirillas parecidas a la 5.
En la fig. 3 el refuerzo 1C es impermeable,por ejemplo una hojita
de goma,cinta aislante o bien sclucién de goma u otros materiales
parecidos.

Los separadores representados en las fig.4 y 5 pueden es-—
tar constitufdos por cualquier material adecuado,por ejenplo alam-
bre metdlico,cordoncito y similares. Como es natural,dichos sepa-
radores pueden tomar también formas distintas de las representadas
vy estar constitufdos por tela,trenzas o fieltro claro de textiles,
metal,goma u otros materiales,eventualmente ondulados o agujerea-
dos. Se puede también prescindir de su empleo si se utiliza un ma-
terial filtrante encrespado u de otra wanera ondulado,del cual se
cortan después las cintas en sentido diagonal con respectc a la di-
reccién de las arrugas o bien en sentido perpendiculer si las 1{-
neas de encrespadura u ondulacién estuvieran establecidas oportuna-~
mente y de manera que se cortaran. !

En las figuras 6 y 7 estd representado un tipo de filtro
segin el invento en el cual estén previstas cintas dobladas segin
el tipo de las figs. 1-8 o similares,con o sin empleo de separado-
res. En el centro del filtro 11 hay un pequefio cilindro lleno 12
de material ligero al rededor del cual estd helicoidalmente enro-
llada la cinta doblada 13,cuya priwmera espira estd sujeta de mare-
ra estable al pequefio cilindro 12 y la dltima al invélucro 14. Ia
unién 15 de los bordes _ibres adyacentes,representada en la figura
mediante tapajuntas,puede como s nstural también realizarse de o-
tra manera y lo mismo hay que decir del refuerzo de la dobladura,
no representado. E1 filtro representado en la fig. 8 es parecido
al anterior,a pessr de Jue en lugar 421 vecuefo cilindro Tleno se
halla un platito 16 de peso aun néds reducido.

Los filtros segin el invento,ademds de btener una robustez
considerable y la particularidad de eliminar el peligro de escape
de aire no filtrado a través de eventuales grietas,originadas en
la 1fnea de doblado,tienen una consistencia considerable y una su~

perficie filtrante wéxima en igualdad de vo tmenes en comparacidn
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con los filtros de tipo conocido.

RETVINDICACIONES.

Se reivindica :

31) La propiedad y exvlotacidn exclusiva de un procedimiento para

la fabricacidn de filtros para aerosoles (er itsliano "serosoli™)
@ base de papeles,cartones,fieltros y materiales similares de es-
trvetura fibrpes,caranterizado por el hecho de gue una cinta de
dicha estructura fibrosa es doblada en el sentido de su longitud

a lo largo de una linea de doblado,reforzada,antes y después del
doblado mismo con la aplicacién de una capa de material de refuer-
zo; dicho material dobladebs luego enrollado helicoidalmente sobre
s{ mismo hasta alcanzar el didmetro requerido y los bordes libres
de las espiras son unidecs entre ellos preferiblemente con una ca-
pa de material de refuerzo parecido al aplicado a la dobladura y
por fin todo el conjunto est4 dispuesto en el interior de un in-
volucro protector y sujeto al mismo de manera estable y de forma

</

tal que la corriente de aire lo recurra en su sentido axial.

2) Un procedimiento tal como se ha especificado en la reivindica-
eidn 1) caracterizedo Por una cinta cortada de una materia fibro-

8@ encrz2spada o como quiera ondulada.

4

3) Un procedimiento tal como se ha sspecificsdo en lee reivindics—
clomeg anteriores caracterizado vor el hecho de que la cinta de
materia fibrosa es doblada con #nterposicién de un separador y
enrollgda sobre sf misma con eventuales interrosiciones de otro
separador.

4) Un vnrocedimiento tal como se ha esnvecificado sn las reivindica-
ciones anteriores caracterizado vor el hecho de ove lz cava del
refuerze es del mismo material que constituye la materia fibrosa

y cubre la linea de doblado erstando unida a la misma materia sin
verjudicar sensiblemente su permeabilidad.

5) Un prceedimierto t3l ceme se ha 2specificado en las reivindica-
ciones anteriores caractarizado por el heche de cve 12 es2na de ma-
terial 42 refuerzo estd constitufds ror una tirita de material im-
perzeable unida 2 la estryuctura fibrosa con lia ayuds de un adhesi-

vo puesto preferiblemente en el interior de la lfnea de deblado.

- i P . o
8) Un procedimiento tol como se ha especificado en las reivindica—
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clones anteriores caracterizado por el hecho de que el refuerzo es-
t4 constitufdo por un adhesivo,lfquido o sélido,aplicado preferible-

mente interiormente sobre la linea de doblado.

7) Un procedimiento segin las reivindicaclones anteriores caracteri-

zado por ser esencialmente :
para

" Un procedimiento para la fabricacidn de filtros/aerosoles

2 base de papeles,cartones,fieltros y materiales similares fibrosos."

La presente memoria consta de cinco pdginas numeradas y
N \ .
o mecanografiadas por una sola cara a las que se adjunta.un plano para

su mejor comprensidn,
Sevilla,27 de Marzo de

V'
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