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LHEMORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencién, por veinte aflos, por: " Procedimien-
to para el caldeo de cuerpos sdlidos, lfquidos o gasiformes " a fa-
vor de D. Bernhard BERGHAUS, residente en Berlin - Lankwitz (aAle~

mania)o'

La energfa eléetrica se eumplea de diversas maneras para cal-
deo. Zn el horno de vacfo se sabe, por ejemplo, que la energfa eléc-
trica se transforma en calor por el bombardeo de ignes en objetos
preferentemente metdlicos. Aqui los objetos deben unirse eléctrica-
mente o en Fforma térmicamexnte conductora con el catodo de la descar-
ga gaseosa. Para el caldeo sirve la porcidn de corriente que se for
ma por los iones, y la energfa transformaeda en el catodo se obtie-
ne de la tensidn de la caida catddica y de la corriente idnica. Se
ha descubierto que la transformacidn de la energia en el catodo se
realiza completamente cuanio la tensidn de combustidn de la descar-
ga gaseoss, es igual a la caida catddica. Si se aplican al trayecto

de descarga tensiones superiores a la caida catddica como tensidn
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de combustién, entonces ya una parte de la energfa y @reoisamen-
te aquella que se obtiene de la corriente total y de la diferen-
cia de tensidn entre la caida catddica y la tensidn comburente,
se transforma en calor en el espacilo éaseoso, calor que se pler-
de para el caldeo del catodo. Segin ésto el rendiniento del cal-
deo catddico se empeora al crecer la poteucia de la descarga ga-
seosa ¥y adn resulta muy desfavorable para ciertos materiales ca-
tddicos como han demostrado les experiencias.

w1 invento se refiere & un procedimiento para el caldeo

. VR PO .
de cuerpos sélldos, liguidos o gasiformes, el cusl se caracteriza

porgue los cuerpos séliaos, 1{guidos o gasiformes, se calientan en

el espacio entre el halo de efluviocs y el anode de una descarga de
esta clase, en la cual la energfa introducida es superior al pro-
ducto de la caida normal catddica y de la intensidad normel de co-
rriente. Ia presidn del gas se ajusta preferentemente entre 0,05 y
1C ma Hg. La tensidn de combustidn en el trayecto de descarga se es
coge més elevada que la caida catddica. En la préctica se ha cdmprg
bado no ser necesarias tensiones superiores a 7,000 voltios. La car
ga de corriente del material catddico se escoge nés elevada que la
gue corresponde a la calda normal catddica. Como materisl del cato-
do se emplea preferentemente cobre, hierro, aluminio, electrdn o
ung sleacidn de metales 1{geros. El electrodo se introduce en el
recipiente de vacio, aisledo, refrigerado y apantallado. 3e requie-
re la refrigeracidn porgue por un lado el material de aislamiento
éebe protegerse del calor y por obtro lado, pueden aplicarse ener-
glas mds altas que las que darfan por resultado la fusidu del mate-
rial catddico sin refrigeracién. Tl apantelleado del catodo se rea-
lize segﬁn la aplicacidn, de suerte que entre ambos electrodos que-
de una separacién menodr ¢ue el halo de efluvios que se forma alre-
dedor del catodo. Por e /emplo han dado buenos resultados sesgdu la
presidn ejustada y la clase del gas de relleno y segin la tensidn

aplicada, de 5 hasta 0,1 mm. Se ha comprobado ser especialmente
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ventajoso el construlr la rendija de forma anular. la longitud de
le rendija se escoge de manera que el soporte de la carga o las par
t{culas pulverizadas del catodo no puedan alcanzar al material de
aislamiento dispussto cono prolongacién de la rendija. Este requi-
sito se cumple especialmente gracias a una rendija llevada en for-
me laberintica que impida el oamino directo de los portadores de
carga o de las partfculas desprendidas al meberial de sis_amiento.
Zl aislador se dispone preferenteiente por fuera del recipiente de
vacio y del electrodo introducido que puede ser el anodo cuando ha-
ce de catodo el reciplente e inversamente. Si dicho recipiente no
se une con ningin polo de la tensi5n, entonbes se carga casil al po-
tencial del anodo, con lo cual se logra el mlsmo apantalludo ree-
pecto al electrodo introducido. La longitud de la rendija mecesa-
ria de apantallado puede lograrse colocando cesquillos metdlicos

o no metélicos. T1 pasador apantallado puede tambidn construirse
como soporte y conductor de corriente para un catodo o anodo mode-
lado de cualquier manera. También varios casquilios de arantallado
con diverso potencial gplicado pusden aislados circundar al electro
do o &l conductor de entrada de corriente. isi pueden ajustarse
tensiones mds altas o presiones mds elevadas en el espacio de car-
ga, con seguridal en el servicio. La aduisidn de la corrieunte, pa-
ra ¢levar la resistencia a la tensidn , puede también estur circun-
dada de un aislador, por ejemplo de cristal, cuarzo, porcelana, etc.
rodeado del apantallado metédlico a la distancia Gescritae Como ca-
todo para el caldeo del espaclo de vacio puede servir el electrodo
introducido aislado respecto a un recipiente metdlico de vacio co-
mo anodo, 0 respecto a un anodo especial. También un recipiente me-
tdlico de vacio puede servir de catodo y de anodo el electrodo in-
troducido aislado. Laé tensiones aplicedas pueden ser continuas o

alternas de cualquier frecuencia. Escogiendo convenientemente las

superficies de los electrodos (anodo pequefic, Frente a catodo gran-
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puede lograrse al nismo tiempo un efecto rectificador, emplean~
do corriente alterna.

Los ensayos han demostredo que la distribucidn de la ener-
gfa entre la que queda libre sum el catodo y la del espacio gaseoso
es siempre mayor cuantc nas elevada se escoge la potencia total del
trayecto de descarga. Para hacer posible este aumento de energfa
en el catodo se regquiere proteger del calor y del bombardeo de los
iones y del metal pulverizado desprendldo, el material aislador,
pues de lo contrario no se podrfan mantener las elevadas potencias
espec{ficas. Para un catodo asi protegido gue permite con seguri-
dad en el servicio un azunmeato de potencia hasta de 100 va.tios/cm2
¥y més, se ha comprobado, como puede verse por la Tig. 1, que al
¢recer la carga por on% sz obtiene una poreidn muy grande de la po~
teuncia en el espacio gasedso ¥y por tanto en éste se deja 1libre de
la energfa total tanto mayor porcidn cuanto mds elevada se escoge
la potencia en la descarga gaseosa. Ademﬁs, como puede verse por
lag curvas, se obtuvo para los diversos materiales una diferencia
considerable en la reparticidn de este energfa. Ast, por ejemplo,
puede vefse gque para &l ragnesic o una aleacidn de metal ligero
cono el electrdn como material catédico, la porcidn para el espa-
clio gaseoso es especlalmente Lavorable. De aquf puede deducirse
gque la reparticidn de la energia del espacio gaseoso e€s siempre ne-
jor cuanto el material catddico puede enmitir electrones mds fuerte-
mente. Isto se¢ comprobé cuando como cabodos se emplearon metales
ligeros oxidados. Dichos metales ligeros, como soun muy sensibles
para el oxfgeno, la distribucidn de la energfa, agregando por ejen
plo gas ox{genoc como gas de relleno, se mejord considerablemente
en beneficio del espacio gaseoso gracias a la consigulente aceidn
oxidante. ¥1 calor que se deja libre en el horno puede emplearse
para trabajos quimicos, £{sicos y metaldrgicos, por ejemplo para
calentar gases, vapores o lfquidos destinados a reaccicues quini-

cas o para calentar objetos en el vacio con objeto de secarlos o
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desgasifiicarlos o para el recocido y fusidn de metales y otras sus-
tancias,

In el dibujo adjunto se explica esquemética ¥y més detenida-
mente el invento en un ejemplo de ejecucién, presentando la fig. 2
une seccidn por un dispositivo para realizar los procedimientos
descritos.

1 dispositivo se compone de un cuerpo inferior 1 y otro
cuerpo superior 2 de forma de cUpula. Zn el cuerpo inferior se dis
pone aislado el catodo 3 ¥ apantallado por una estrecha randija de
forma laberintica. Bl catodo gue lleva un apantallado %% se cons-
truye como cuerpo hueco y por la tuberfa 4 puede introducirse un
medio refrigersnte y evacuarse por la tobera 5. La parte 6 es un
anillo aislador y la partse 7 un anillo aislador y compresor. Tor
la tobera 8 puede el recipiente vaclarse mediante una bomba newné-
tica no ilustrada a la presién requerida, por ejemplo entre 10 y
0,1 mm Hg. Por la tobera 9 puede, mediante una vélvula reguladora,
introducirse un gas de relleno. La fuente de corriente 10 de una
tensidn preferentementevde 500 hasta 7.000 voltiossse une por su
polo negativo y mediante una resistencia reguladora 11 con el ca-
todo 3 mientras que el polo positivo se une con las paredes del re
cipiente. La lines de trazos representa el 1fmite de la luz nega-
tiva de efluvios, en tanto que sobre un soporte aislador 13 descan

se por ejemplo el cuerpo 14 gque se ha de tratar.

j—f-F 2P p g R

Le presente paternte de invencién, comprende les siguientes
reivinaicaciones:

1.- Un procedimiento para el caldeo de cuerpos solidos, 1i-
quidos o gasiformes caracterizado porgue los cuerpos sélidos, 11-
quidos o gasiformes se calientan en el espacio entre el halo de

efluvios y el anodo de muna descarga Ge efluvios, en la cual la ener

g{a introducidsa es superior al producto de la calida normal catdai-
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ca y de la intensidad normal de corriente.

2.~ Un procedimiento segﬁn lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque en el recipiente de vacio reina una presién
de 10 hasta 0,05 mm Hg.

3.~ Un procedimiento segin 1o reivindicade en los puntos
1l y 2, caracterizado porgue la tensidn en el trayecto de descarga
sobre la calda normal de “ensidn pusde ilegar hasta 7.000 voltios.

4,« Un procedimiento segﬁn lo reivindicado en los puntos
1 a 3, caracterizado porgae se emplea una densidad de corriente su
perior a la que corresponde a la caida normal catddica.

5.~ Un procedimiento segﬁn lo reivindicado en lcs puntos
1l a 4, caracterizado porque como material catddico se emplean co-
bre, hierro, aluminio, megunesio o aleacilones de meteales _lgeros.,

6.~ Un procedimiento segﬁn 1o reivindicado et los puntos
1 a 5, caracterizado porque el conductor de entrada de la corrien-
te para el catodo o el anodo se rodea a poca distancia de un re-
vestimiento metdlico que puede conducir el potencial del catodo o
del anodo o conectarse nsutro. |

7.- Un procedimiento segﬁnvlo reivindicado en los puntos
1 a 6, caracterizado porgue la rendija es preferentemente anular
Yy se dispone por detrds del materisl de aislamiento.

8,~ Un procedimiento segﬁn lo reivindicado en Zos puntos
1 a 7, caracterizado porgue el material de aislamiento Zorma total
o parcialmente la prolongacién de la rendija anular.

9.,= Un procedimiento segﬁn lo reivindicado en los puntos
1 & 4, caracterizado porque el ancho de la rendija es de 0,1 has-
ta 5,mm, |

10.~ Un procedimieunto segdn lo reivindicado en los puntos
1 a 9, caracterizado porque la rendija se construye de forma labe-
rintica.

1l.- Un procedimiento segin lo reivindicado en los puntos

1 a 10, caracterizado porque el conductor de paso de corriente se
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rodea de un material sislador como cristal, cuarzo, porcelana o
similar, y entre éste y el revestimiento metdlico gueda la rendi-
ja de apantallado.
12.~ Un procedimiento segﬁn lo reivindicado en los puntos
5 1 a 11, caracterizado porgque el conductor de paso de corriente se
X rodea de uno o varios casquillos aislados de apantallado,
1%.~ Un procedimiento segﬁn lo reivindicado en lcs puntos
1 a 12, caracterizado porque el casquillo o casquillos aislados
- de apantallado se unen & uns tensidn entre el anodo y el catodo.
10 l4.~- Un procedimiento segﬁn 1o reivindicado en los puntos
1 a 13, caracterizado porgue se conecta gomo anodo un cuerpo con-
ductor que se haya de calentar.
15.- Procedimiento para el caldeo de cuerpos sdlidos, 1{-
guidos o gasiformes.- Segﬁn se describe y reivindica en la presen~
15 te memoria descripbtiva y se ilustra con los dibujos que la misma
se acompailan.
Consta esta menorizs de siete péginas foliadas y escritas

s . .
| g macuina por una sola cara.

Madrid, a 30 de Diciembre de 1938, -

. GUILLERMO RO
P.P. EB
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