PATENTE
DE
INVENCIONXN

por ?PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CUBIERTOS DE
MADERA”?, a favor de Don Juan Vila Ferrén, de nacionalidad

espafiola, residente en Barcelona, calle de Amilcar, n® 82.
--==00000==~~

MEMORIA DESCRIPTIVA

Antiguamente, en especial cuando no estaben todavia en
uso los cubiertos fadricados con metal, los cubiertos de ma-
dera se elaboraban empleando madera de boj; porqué este mate-
rial tiene un minimum de porosidad respecto a otros de natmra-
leza leflosa y, ademds, una gran resistencia que les daba lar-
ga duracién. Pero hoy, como el uso de los cubiertos de palo
ha quedado limitado & los menesteres de la cocinag y, asi, la
calidad del producto no es de tanta importancia como la bara-
tura de su adquisicién, han aparecido en el mercado cubiertos
fabricados con otras clases de madera, aun que no con menor
esmero.

Para la conveniente concurrencia en el mercado mo-

derno de los cubiertos de madera, se ha prestado atencién a
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algunas operaciones inherentes a la fabricacidén con el objeto
de conseguir productos con poco coste: primeramente, como el
boj acostumbra a ser en troncos de didmetro muy reducido, ya
en el bosque los operarios hacen la seleccibn de las maderas
para destinarlas respectivamente a cuchara grande, a cucharas
corrientes o0 a tenedores, puesto que estas piezas exigen gro-
sores sucesivamente disminuldos de mayor a menor; luego, para
congseguir mayor baratura, se utilizan anélogamente otras espe-
cies de madera; y, para lograr dicha finalidad de un modo com-
pleto y definitivo, hemos realizado nosotros muchos ensayos
que modifican el procedimiento de fabricacidn y, consecuencia
de nuestros trabajos, ha sido el haber encontrado nuevos me-
dios a emplear en 21 proceso de obtencidén de 1la referida cla-
se de utensilios de cocina, los cuales constituyen perfeccio-
namientos en su fabricacién, que los presentamos ahora como
objeto de esta patente de invencién.

El procedimiento actual de elaboracibén de cubiertos de
madera consiste en que, una vez cortados los troncos a la lon-
gitud correspondiente a la de las piezas a obtener, cada uno
de los trozos resultantes es cortado longitudinalmente para
que resulte factible el nimero de utensilios que del mismo se
pueden sacar, lo cual se realiza por medio de una sierra cir-
cular o de una si=rra cinta y haciendo que cada corte no siga
el eje del tronco ni queden las piezas de grosor uniforme, si
no efectuando cortes inclinados en un sentido y en otro con
el fin de conseguirse un decrecimiento de grosor en cada pie-
za, para poder labrar el vaciado de la pala de la cuchara o
las puas del tenedor en la parte mis gruesa de la pieza; sobre
el plano pringdpzl de cada pieza 0 cuila obtenide, se aplica
la plantilla correspondiente a la figura del utensilio a fa-

bricar y, luego, con la sierra de cinta se sigue el contorno
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de la plantilla; ahora, cada pieza recortada destinada a cu-

chara, se somete a la accidén de una fresa que efectuia el vacia

do de la pala; y, finalmente, se hace el lijado de la boca
de la cuchara por medio de fresas ovoides recubiertas de si-
lex o de papel de vidrio; y, si es pieza destinada a tenedor,
después que la sierra de cinta ha recortado la madsra siguien-
do el contorno de la plantilla, se labran las pudas valiéndo-
se de un mecanismo consistente en unos discos adelgazados ha-
cia sus respectivos bordes y dentados en forma de fresa, los
cuales estén montados en un eje de modo que entre ellos que-
dan los espacios correspondientes a las dimensiones de las
pdas del tenedor, y éstas resultan formades &l cortar los ex-
plicados discos la pala de la pieza en que se labra el tene-
dor, de modo que en una sola operacién se obtiensn las pulas
completas y afiladas en sus extremos, si las maderas no son
nudosas o de fibra endeble.

En el procedimiento de fabricacién explicado, nosotros
hemos logrado unos perfeccionamientos que consisten en: faci-
litar la operacidén de obtener las piezas en forma de cuila,
dibujando previamente una cuadricula en la seccién del tron-
co, en la que cada recténgulo es la cabeza de la cufla de ma-
dera a obtener, siendo la figura envolvente exacta de la bo-
ca de la cuchara o de la pala del tenedor que de ella se ha
de labrar, consiguiendo asi utilizar luego unicemente la
sierra circular para cortar los pequefios excesos de madera
que quedan mds alld de la plantilla indicadora de la figura
del utensilio que se fabrica y que esté fijada sobre el pla-
no pringipal de cada pieza o cufla de madera obtanida, elimi-
nando de este modo el empleo de la sierre de cinta porqué
ésta ho es tan conveniente como la sierra circular, y para

ello la operacién se realiza bien disponiendo la mesa de
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trabajo en forma que el eje coincida con la superficie de es-

ta mesa; en hacer visible la operacién del vaciado de la pala
de cada cuchara y, para este fin, acompafiar cada cuchara a la
fresa de vaciar empleando una palanca que la aprieta dando
contacto a la fresa por su parte inferior, de manera que que-
da 2 la vista del operario el borde de cuchara que se esti va-
ciando, pudiendo de esta forma dominar a su voluntad el curso
del fresedo; ademds, para el lijado de las bocas, sustituimos
las freseas ovoides por discos de tela reunidos sobre un eje
formando de este modo un cuerpo de revolucidn de superficie
adecuada al vacizdo de la cuchara, sin necesidad de afectar
la forma ovoide de las fresas metdlicas que hasta ahora estén
en uso, y en esta operacién tampoco negesitamos presentar la
cuchara al cuerpo de revolucién en posicidn paralela al eje
de esta nueva estructura de fresa, si no que presentamos la
cuchara en direccibn transversal al eje de la fresa (que, con
las fresas actuales, no seria posible; porqué desgastarfan
los bordes de la cuchara), obteniendo nosotros un 1lijado mu-
cho mas fino; y en labrar las pdas de cada tenedor empleando
discos cilindricos con tendencia a ser més gruesos del borde
exterior que del centro, que cortan las puas sin dejarlas
afiladas, y someterlas luego a unos discos de madera recubier-
tos de lija o de cualquier otro abrasivo que afectan la forma
que tenfan los discos primitivos y que, encontrando ya el pa-
so cortado, se limitan a afilar las plas aunque la madera sea
de fibra poco resistente o nudosa, dejéndolas finas y pulidas
¥y sin los rebordes que dejaba el fresado usual.

El lijado de la boca de las cucharas tal como se ha
descrito antes, es de tanta importancia que la préctica de

los ensayos nos ha demostrado que incluso cuerpos de madera
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recubiertos de lija o de otra materié (carborundum, rubi,
aluxite, etc.) pueden ser utilizados mediante una forma apro-
ximada y sin adaptarse bien al vaciado, segin se indica ante-
riormente, estos es alisados con el corte de la lija perpen-
dicular al mando.

Por la explicacidén que antecede, puede entenderse cla-
ramente que la fabricacidén de cubiertos de madera empleando
los medios a que se hace referencia, resulta perfeccionada
en cuanto a procedimiento y en cuanto a los productos obteni-
dos y al coste de fabricacidén de estos Wltimos; todo lo cual
es una serie de ventajas de gran consideracidén para esta tan
antigua industria, que resulta de este modo modernizada.

Los perfeccionamientos objeto de esta patente pueden
ser llevados a la préctica con las variaciones que en cada
caso se necesiten, mientras no se altere la esencialidad;

pues esto queda comprendidc en el mismo.

NOTA

Es objeto de esta patente de invencién que se solicita
»Perfeccionamientos en la fabricacién de cubiersos de madera”,
que se caracteriza y define por las reivindicaciones siguien-
teg, que constituyen su novedad y sobre las cuales ha de re-
caer la propiedad y explotacidn exclusiva:

1.~ En el procedimiento de fabricacidén de cubiertos de
madera, un perfeccionamiento que consiste en dibujar en la
seccibn del tronco, del que han de sacarse las piezas en las
que han de lgbrarse sendas cucharas o tenedores, una cuadri-
cula formada por rectédngulos de dimensiones tales que permi-

tan inscribir en cada rectdngulo la boca de la cuchara o la
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pala del tenedor que de la respectiva pieza se ha de labrar.
2.-En el procedimiento de fabricacidn de cubiertos de
madera, un perfeccionamiento que consiste en utilizar la
sierra circular para cortar los excesos de madera de la pieza .
respecto de la plantilla indicadora de la figura de la cucha-
ra o del tenedor que le ha sido fijada previamente sobre el
plano principal o en la cara que convenga de la pieza o cufla
de madera que se trabaja: y en disponer la mesa de trabajo,
para realizar esta operacién, en forma que el eje coincida
con la superficie de esta mesa.

3.~ En el procedimiento de fabricacién de cubiertos de
madera, un perfeccionamiento que consiste en emplear una pa-
lanca que aprieta la cuchara a la fresa de vaciar, déndole
contacto a la fresa por su parte inferior y permitiendo as{i
acompafiar la cuchara y vigilar la operacién.

4.- En el procedimiento de fabricacidn de cubiertos de
madera, un perfeccionamiento que congiste en hacer el 1lijado
de las bocas de las cucharas empleando diuscos de tela reuni-
dos sobre un eje formando a la menera de un cuerpo de revolu-
cibén de superficie adecuada al vaciado de la cuchara.

5.- Bn el procedimiento de fabricacién de cubiertos de
madera, un perfeccionamiento tal como el de la reivinéicacién
42, en el gque el lijado se hace presdntando la cuchara en di-
reccidén transversal al eje de la fresa.

6.— En el procedimiento de fabricacién de cubiertos de
madera, un perfeccionamiento tal como el de las reivindicacio-
nes 42 y 52, en el que, para hacer el lijado de las bocas
de las cucharas, los discos de tela pueden ser reemplazados
por cuerpos de madera recubiertos de lija o de otra materia,

preferiblemente de naturalegzs abrasiva.
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7.~ En el procedimiento de fabricacién de cubiertos

de madera, un perfeccionamiento que consiste en labrar las
puas de cada tenedor empleando discos cilfndricos, que pue-
den ser de forma algo més gruesos del borde exterior que
del centro, para que realicen el corte de la madera ¥y que-
den entre ellos las pdas del tenedor; y en afilar, afinar
¥y pulir estas puas mediante someterlas a unos discos de ma-
dera adelgazados hacia sus respectivos bordes y recubiertos
de lija o de cualquier otro abrasivo; pudiendo los discos
cilindricos estar dentados a la manera de las fresas.

8.- Perfeccionamientos en la fabricacién de cubiertos
de madera.

La presente memoria consta de siete hojas foliadas
Yy escritas a miquina por una sola cara.

Barcelona, a 27 de Julio de 1938.

JUAN VILA FERRAN

p.a. JaiME ISERN

D.
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