


í

PATENTE DE INVENCION* 

C as • 99 *

"ün procedimiento para la  h id ra ta c ión  de las  o l e í n a s ” .

S o l i c i t a n t e s :  LES ÜSINES DE MELLE, S oc ié té  Anonyme,

r e s id e n te s  en 5 a i n t - L é g e r - l e s - M e l l e ,

Deux Sévres ,  Francia ,

Constituye un método ya conoc id o  la  transformación 

d i r e c t a  de las  o le inas  en a l c o h o le s  c o rr e s p o n d ie n te s ,  hac ién ­

do las  absorber en so lu c ion es  hidratantes  generalmente cons ­

t i t u i d a s  por s o lu c io n e s  acuosas c a l i e n t e s  de ác ido  s u l f ú r i c o ,  

5 ,  En p a r t i c u l a r ,  WIBAUT y DICKMANN (K o n in j l i jk e  Akademie Van 

Wetensohappen T.C, Amsterdam 24 Marzo 1923 V o l ,  26 p ,  3 2 1 ) ,  

han puesto  de m an i f ie s to  la  p o s i b i l i d a d  de preparar a l c o h o l  

e t í l i c o  haciendo pasar e t i l e n o  en una pequeña to rre  regada 

por una s o lu c ió n  acuosa de ác ido  s u l f ú r i c o  de 65$ de H2S04 

10, y conducida a una temperatura de 150 a 1602 , Al s a l i r  de la 

t o r r e ,  e l  e t i l e n o  no ab sorbido arrastra  consigo una pequeña 

cantidad de vapores de a l coh o l  y de agua,Después d e l  e n f r i a ­

miento d e l  gas se recoge  un d e s t i la d o  que contiene 0 ,21  gramos 

de a l c o h o l  por cada 5 l i t r o s  de e t i l e n o  puesto en c i r c u l a c i ó n ,

• k ° a autores ,  subrayando la  extrema le n t i tu d  de la
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r e a c c i ó n  sacan de e l l o  la c o n c lu s ió n  de que la  misma no p re ­

senta in te r é s  desde e l  punto de v i s t a  p r á c t i c o .  Sin embargo, 

como quiera que desde e l  punto de v i s t a  económ ico ,  la  f a b r i c a ­

c ió n  de l o s  a looho les  partiendo de las  o l e í n a s ,  presenta ve r -  

20 ,  dadera importancia se han r e a l i za d o  numerosos es fuerzos

para conseguir  que la rea cc ión  de WIBAUT & BIGKMANN alcance 

un rendimiento i n d u s t r i a l .

Para aumentar la v e lo c id a d  de la r e a c c i ó n ,  la 

mayor parte de lo s  a u to re s ,  han recurr ido  a un enorme 

25,  .-.ere cent ami ento de la  pres ión .  A s i ,  determinados Inventores

han propuesto  pres iones  que alcanzan hasta 200 a 250 k i l o s  

por céntima t ro  cuadrado, (vease por ejemplo la patente f ra n ­

cesa hfi 729,765 de 14 de Enero de 1932) ,  pudiendo alcanzar 

inc luso  hasta 700 k i l o s  (vease la patente francesa  n® 786,687 

30 ,  de 5 de Marzo de 1935, página 2 l ín ea  8 0 ) ;  e stos  métodos

Dresentan e l  inconveniente de imponer muy cre c id o s  ga stos  de 

bomba je y e l  uso de aparatos muy c o s t o s o s ,

Otros inventores  han propuesto la  u t i l i z a c i ó n  

de so lu c ion es  sulffarioas mucho mas concentradas ,  pero se 

35 ,  vuelve entonces  a la r e a c c i ó n  c l á s i c a  de B erthe lo t  que exige 

una operación intermedia para h i d r o l i z a r  l o s  s u l fa to s  ácidos  

de a l c o h i l o s  t rans í  t o r i  ane nte formados.  Se t rop ieza  sobre 

todo con la formación de r ea cc ion es  secundarlas de un modo 

p a r t i c u l a r  en e l  momento de la concentración  d e l  rea c t iv o  

40,  hasta e l  estado i n i c i a l .  También este  r e a c t i v o  l l e g a  r á p i ­

damente a encontrarse  fuera de s e r v i c i o ,  inconveniente grave,  

l legándose  con e l l o  a un p rec io  de venta p r o h i b i t i v o  para 

esta forma de t r a b a jo .

El  presente invente t iene por o b je to  un p r o c e d i -  

45 ,  miento grac ias  a l  cua l  se consigue la  h ldratac ión  de las o le ínas



t a l e s  como e l  e t i l e n o ,  e l  p rop i leno  u o t r a s ,  so las  o en 

mezcla con gases i n e r t e s ,  efe ctu ardo un t ra b a jo  a la p res ión  

atm osférica  o a una pres ión  poco elevada y u t i l izand o  un l i c o r  

h idratante  conducido constantemente a su estado in ic ia l  en 

v i s t a  de su re u t i l i z a c i ó n  in d e f i n id a .

El  procedimiento o b je t o  d e l  invento se c a r a c te r i z a  

por una cualquiera  de las p a r t i cu la r id a d e s  que más adelante 

serán enunciadas pudiendo t a l e s  pa rt icu la r id a d es  ser  adop­

tadas por separado o s iguiendo la s  d iv e rs a s  combinaciones 

pos ib le  s ,
Una de las p a r t i cu la r id a d e s  de l  procedimiento 

o b je t o  de la invención  de que se t r a t a ,  es le s i g u ie n t e ;  

se e fectúa  sistemáticamente la  puesta en con tacto  d e l  gas 

a base de o le ína  y de l a  s o lu c i ó n  hidratante c a l i e n t e  en las 

cond ic iones  propias  para asegurar una vasta s u p e r f i c i e  de 

contacto  entre e l  gas y e l  l í q u i d o ,  pero en lugar de con ­

tentarse para e s to  c en hacer pasar una co r r ie n te  de gas a 

través de una l lu v ia  de l íqu ido  como en e l  procedimiento 

c o n o c id o ,  se p r a c t i c a  sistemáticamente una s e r i e  de puestas 

en emulsión d e l  gas en e l  l í q u i d o ,  es d e c i r ,  que se emulsiona 

tan finamente como es p o s ib le  e l  gas v irgen en una s o lu c ión  

hidratante que haya s ido  emulsionada precedentemente a l  

con tacto  de gas empobrecido en o l e i n a .  Esta operac ión  se 

r e p i t e  con la emulsión asi obtenida y ga s un poco menos 

empobrecido y se prosigue e l  tratamiento de la misma manera 

por emulsiones suces ivas  enriqueciendo gradualmente la 

s o lu c ió n  hidratante en o le ina  y en a l c o h o l  correspondiente  

y empobreciendo progresivamente e l  gas en o le i n a .

Para la puesta en p rá c t ica  de esta  fase  d e l  p roce ­

dimiento se puede r e c u r r i r  a emuls ionad ores apropiados que
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se montan en  b a t e r í a ,  ( l o s  elementos de la b a te r ía  pueden 

e s t a r  uno al  lado d e l  o t r o ,  en columna, e t c . . . }  y se les  une 

de manera que la s o lu c ió n  hidratante y e l  gas a base de o le ína  

c i r c u le n  a c o n tra co r r ie n te  a través  de la  b a t e r í a ,

En la p r á c t i c a ,  se t iene in te r é s  en operar de la 

manera 3 iguiente ;un  l i c o r  h id ra ta n te ,  la  composición d e l  

cu a l  precisaremos más ade lante ,  se hace c i r c u l a r  en una 

b a te r ía  de cubas, cada una de las  cuales está  prov is ta  de 

una turbina que permite emulsionar f inamente,  en e l  l íq u id o  

que c o n t ie n e ,  la o le ína  gaseosa que forma la  atmósfera de 

la cuba, De esta manera se r e a l i z a  instantáneamente un con­

ta c to  íntimo de los  dos f l u i d o s ,  s in  necesidad de añadir 

materias extrañas como se ha preconizado en la  patente 

f ran cesa  n2 749.951 de 2 de Febrero de 1933, (página 2 ,  l í ­

neas 45 y s ig u ie n t e s )  o sin tener que r e c u r r i r  a los  a r t i ­

f i c i o s  poco e f i c a c e s  propuestos por determinados autores ,  

(patente francesa n2 786.687 precedentemente c i t a d a ,  página 4 ,  

l ín e a s  68 y s i g u i e n t e s ) .

Las turbinas t ienen  también por e fe c t o  aspirar 

e l  l í q u id o  que ,  por desbordamiento, sa le  de la cuba p r e c e ­

dente y asegurar a s í  la  c i r c u l a c i ó n  de l  baño hidratante  de 

una extremidad a otra de la b a te r ía .

E l  gas que c ontie e la o le ina  a t r a t a r ,  se hace 

c i r c u l a r  en sen t id o  c o n t r a r i o .  Esta o le ina  se encuentra 

entonces metódicamente d i s u e l t a  y transformada en a lcoh o l  

en e l  l i c o r  hidratante previamente calentado a la  temperatura 

d e s e ad a .

?or  e l  c o n t ra r io  de l o  que generalmente se había 

imaginado hasta ahora (véase por ejemplo la patente francesa 

nfi 786 .687,  ya c i t a d a ,  página 3 ,  l ín ea s  19 y s ig u ie n t e s )  se105
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ha v i s t o  que la ve loc idad  de r ea cc ión  depende estre ohanente 

de la c o n cen tra c ión  de la  o le in a  en e l  gas a t ra ta r ;  en e f e c t o ,  

ha jo  la única c o n d ic ió n  de que se l l e v e  a cabo la  a g i ta c ión  

n ecesa r ia  y s u f i c i e n t e ,  la  ve loc idad  de transformación de la 

o le in a  es proporc iona l  a su presión p a r c ia l  en la mezcla 

gaseosa tratada .

Partiendo de esta le y  de a c c i ó n ,  es p o s i b l e ,  me­

diante un c á l c u l o  matemático muy simple determinar por  a n t i c i ­

pado e l  número de cubas a poner en obra,  sus capacidades r e s ­

pec t ivas  y f inalmente la  cantidad horaria de l i c o r  hidratante 

que debe hacerse c i r c u l a r  conociendo l o s  fa c t o r e s  s ig u ie n t e s :

a) Porcenta je  de o le in a  en e l  gas a t r a t a r .

b)  Velocidad de paso d e l  gas a t r a t a r ,

c )  Acción d i s o l v e n t e  e s p e c í f i c a  de la so lu c ió n  

hidratante sobre la o le in a  supuesta pura y a la pres ión  

atm osfér ica .

d )  Grado de agotamiento en o le in a  que se desea 

conseguir  en e l  gas a desechar.

Otra pa rt icu la r id a d  d e l  presente invento se der iva  

d e l  descubrimiento hecho por l o s  s o l i c i t a n t e s  de que, para 

e v i t a r  las r ea cc ion es  secundarias que conducen finalmente 

a pérdidas de rendimiento o a la d e s t ru cc ió n  del  r e a c t iv o  

h id ra ta n te ,  era necesar io  recoger  l o  más rápidamente p o s ib le  

e l  áloohol formado con e l  f i n  de e v i ta r  su acumulación en e l  

r e a c t iv o  .

Esta p a r t i cu la r id a d  d e l  in v en to ,  con s is te  en regular  

e l  suministro de la s o lu c ió n  hidratante de t a l  manera que la 

proporc ión  de a l c o h o l  en potencia  en e l  l í q u id o  que sa le  de 

la ba ter ía  no exceda d e l  5%, proporo ién  por encima de la cual  

aparecen las  r e a c c i o n e s  secundar ias ,  y que var ía  por l o  demás
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según e l  grado de agres iv idad  de las s o lu c io n e s  hidratantes  

u t i l i z a d a s  y la naturaleza de las o le ínas  t ra ta das .  La sepa­

ra c ió n  rápida d e l  a l c o h o l  permite además conservar constante ­

mente al l i c o r  hidratante su re a c t iv id a d  máxima.

La separación d e l  a l co h o l  puede l l e v a r s e  a cabo 

de manera p r á c t i c a  sin que sea necesar io  d i l u i r  e l  r e a c t i v o  

ni hacerle  s u f r i r  una h i d r ó l i s i s  p re v ia ,  enviando,  una vez 

degasi f i c a d a , la s o lu c ión  hidratante que sa le  de la b a t e r í a ,  

por e jemplo, a una columna en la que un gas inerte  y c a l i e n t e  

c i r c u l a  a c o n t r a c o r r ie n t e .  Es de in te r é s  que este  gas es té  

animado de una elevada ve loc id ad  durante su paso a través de 

la columna* cuando ya es tá  sa turado de vapores a l c o h ó l i c o s  

a l  contacto  d e l  l i c o r  h id ra ta n te ,  se l e  hace atravesar un 

r e f r ig e r a n t e  en e l  cual  se e n f r í a  l o  que provoca la condensa­

c ió n  de la  mayor parte de los  vapores h l d r o a l c o h ó l i c o s  de 

que se encontraba cargado. Desde a l l í  e l  gas puede ser 

tomado nuevamente recalentado / ' a c o n d i c i  onadon por as ignación  

de vapor vivo y vuelto  a enviar en c i r c u i t o  cerrado hacia 

la base de la columna de d e s a l c o h o l i z a c i ó n  y as i  sucesivamente.

En cuanto a la so lu c ió n  h id ra ta n te ,  después de haber 

pasado por la columna de d e s a l c o h o l i z a c i ó n  se la puede enviar 

nuevamente a la b a te r ía  de cuba por e jem plo ,  por a sp ira c ión  

y u t i l i z a r l a  o t ra  vez para d i s o l v e r  e h idratar  la o le ina  

contenida en e l  gas t ra ta d o ,  después de haberle adic ionado 

una cantidad de agua conveniente destinada a compensar la  

cantidad que se haya f i ja d o  sobre la o l e i n a ,  a s i  como la 

cantidad expulsada en e 1 curso de la  d e s a l c o h o l i z a c i ó n  y 

r e s t a b l e c e r  a s i  la  concentrac ión  i n i c i a l  del baño. Es venta­

joso que esta ad ic ión  de agua tenga lugar en la misma cima 

de la columna de d e s a l c o h o l i z a c i ó n .

*■ 6 «•

165.



El volumen de la columna de d a s a lo o h o l i z a c ió n  y la 

v e lo c id a d  de c i r c u l a c i ó n  d e l  gas inerte  y c a l l e n t e ,  se e s t a -

b le ce n  de manera Que la c a s i  t o ta l id a d  del  a l c o h o l  pueda ser  

l levada a la d e s t i l a c i ó n ,  mientras en l a  columna t iene lugar 

170. e l  paso d e l  l i c o r  h idratante .  Quedando a s i  rea l iza d a  la d e s -

a l c o n o l i z  aci ón s in  que se llegue a la temperatura de e b u l l i c i ó n  

d e l  l i c o r  h id ra ta n te ,  la  acc ión  es muy suave y no se producen 

r e a cc ion es  secundarias .

La separación del  a lcoho l  puede igualmente r e a l i -  

175. zurse por in y e c c ió n  de vapor recalentado en e l  basamento de 

la  columna de d e s a lco h o l iz  a c ió n .  No obs tan te ,  en es te  caso 

se produce una l i g e r a  d i l u c i ó n  del ácido d e l  baño h id ra ta n te .

Se concentra entonces este  ú l t im o ,  por e jemplo en una cuba 

análoga a la s  que han s id o  preconizadas para la h id ra ta c ión  

180, y cuya cuba e s tá  encargada, esta vez ,  de emulsionar e l  l i c o r  

hidratante c a l i e n t e  c en un gas inerte  insuf lado  a una v e l o c i ­

dad conveniente  a través de la  masa l íq u id a  de la cual debe 

extraer  e l  agua necesar ia  para remontar su proporc ión  a un 

v a lo r  t a l  que sea u t i l i z á b l e  de nuevo para la  h idratac ión  

185. de la o le ina  en la  b a ter ía  de absorc ión .

Gomo gas in e r t e  dest inado  a s e rv i r  de f l u i d o  

transportador  de a l c o h o l  tomamos con p re fe ren c ia  los  gases 

poco so lu b les  en e l  agua y p or  cons igu iente  poco s o lu b le s  

en l o s  l i c o r e s  h idratantes  u t i l i z a d o s  y asimismo aquel los  

190. que presentan las mejores ca l id a d es  desde e l  punto de v i s t a  

d e l  cambio c a l o r í f i c o .  Desde este  punto de v is ta  la e l e c ­

c ió n  de l  hidrógeno es particularmente acon se ja b le ,  pero 

puede también u t i l i z a r s e  e l  ázoe ,  e l  metano o también l o s  

gases in e r te s  que acompañan a la o le in a  a h id r a ta r ,  s o lo s  

195. o mezclados#

-  7 -
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Por último grac ias  a l  con junto  de las  d i s p o s i c i o n e s  

preconizadas en l o  que antecede se puede p r o d u c i r ,  de una 

manera continua y con e le v a d o s  rend im ientos ,  a l co h o le s  a 

p a r t i r  de las  o le ínas  correspondientes  u t i l i z a n d o  tan so lo  

una cantidad reducida  de rea c t iv o  hidratante  regenerado s in  

cesar  y puesto en c i r c u l a c i ó n  rápida a c o n tra co r r ie n te  con e l  

ga s a t r a t a r .

Aunque a la pres ión atm osférica  la producción de 

una i n s t a l a c i ó n  dada de aparatos r e s u l t e  de por s í  s a t i s f a c t o ­

r i a ,  la  ve loc id ad  de t ra ba jo  se acrecenta aumentando algo 

la  pres ión  reinante  en los  aparatos.  En la  p r á c t i c a ,  es

indicado sin embargo, no rebasar mucho una pres ión  de 2o a 25 
2K ilos  por cm para no aumentar exageradamente e l  p r e c io  de 

la  i n s t a l a c i ó n .

En lo  que se r e f i e r e  a l  l i c o r  hidratante a u t i l i z a r  

aunque de acuerdo con e l  presente invento puedan ser adecuadas 

so lu c ion es  acuosas s u l fú r i c a s  que alcancen de 6 0 a 85% de SO4!}2 

debiendo regularse  su concentración  en función  de la tempera­

tura de r e a cc ión  escog ida  y de la  o le in a  a h id r a ta r ,  es p r e fe ­

r i b l e  no obstante u t i l i z a r  l i c o r e s  s u l f ú r i c o s  que tengan en 

s o lu c i ó n  s u l fa t o s  o b i s u l f a t o s  s o lu b le s ,

En e l  procedimiento ob jeto  d e l  presente in vento ,  

e l  gran in terés  que o fre ce  la  u t i l i z a c i ó n  de t a l e s  l i c o r e s  

h id ra ta n te s ,  c on s is te  en perm it ir  una e l im in a c ió n  más rápida 

d e l  a l c o h o l  en e l  momento de la i n s u f la c i ó n  d e l  gas inerte  

en e l  l i c o r  c a l i e n t e .  Por l o  demás, se ha v i s t o  que las 

s o lu c io n e s  acuosas s u l f ú r i c a s  cargadas de s a le s ,  actúan de 

manera más suave sobre la s  o le inas  s e - s i b l e s  a la  po l im er iza ­

c i ó n  o tendentes a dar lugar a estas  re a c c io n e s  secundarias .

No se rebasa e l  cuadro d e l  presente invento  añadiera?
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a la s  so lu c ion es  s u l fú r i c a s  a s i  d e f in id a s  c i e r t o s  ácidos 

orgánicos  sulfonados como e l  ácido benceno su l fó n ico  c o n s i ­

derados a ju s to  t í t u l o  como e x ce le n te s  r e a c t i v o s  de h i d r a t a d o *  

lo  mismo que c i e r t o s  c a t a l i z a d o r e s ,  sa les  de p l a t a ,  de c ob re ,  

de m ercur io ,  e t c , , .

Con e l  f i n  de hacer comprender más fác i lm ente  la 

forma de poner en p ra c t ica  e l  invento , vamos a dar a t í t u l o  

puramente i l u s t r a t i v o  algunos ejemplos de e j e c u c ió n  que serán 

d e s c r i t o s  con r e f e r e n c i a  a los  d i b u jo s  adjuntos l o s  cuales  

se ind ican  también a t í t u l o  de e jem plo ,

La F ig .  1 es un esquema general de la i n s t a l a c i ó n  

o con junto  de aparatos.

La F ig .  2 es un esquema más d e t a l la d o .

La F ig .  3 representa  una variante de r e a l i z a c i ó n  

de la ba ter ía  de cubas representada en la F ig .  2 ,

EJEMPLO 1.

Sea a t ra ta r  un gas conteniendo 40% de prop i leno  

y 60% de propano en v i s t a  de la producción de i s o p r o p s n o l .

Se envía e l  gas a razón de 50 m3 por hora a una 

b a te r ía  compuesta de nueve cubas,  1, 2 , . . . . 9 ,  cada una de 

las cuales  posee una capacidad ú t i l  de 500 l i t r o s ,  (F ig .  2 ) ,

El gas es conducido por e l  tubo 10 a la  cuba 9 ,  c i r c u l a  luego 

de cuba en cuba y sa le  por e l  tubo 11 gobernado por una l la v e  

de r e g l a j e  12. Cada cuba posee una turbina 13 constru ida  de 

manera que permita la emulsión p e r fe c ta  de l  l í q u i d o  y d e l  gas 

que const i tuye  la atmósfera de la  cuba.

En e l  extremo izq u ierd o  de la  b a te r ía  se hace l l e g a r  

a la cuba 1 por e l  tubo 14 que gobierna e l  g r i f o  15, a la 

v e loc id ad  de 1.100 l i t r o s  p or  hora,  una so lu c ió n  de ác ido  

s u l f ú r i c o  conteniendo 60$ de S04H2 y calentada previamente
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8 100a * Un k i l o  de esta  s o lu c ió n  es capaz de d i s o l v e r  16 l i t r o s  

de pro p i l e  no por hora a con d ic ión  de que la misma sea v i o l e n t a ­

mente emulsionada en una atmósfera de prop i leno  puro a la pre­

s ión  o r d in a r ia .  Como en e 1 caso actual  la  concentrac ión  en 

260, p rop i leno  del  gas que c tou le  en la batería  es ig u a l  o i n f e r i o r  

a 4o$ ,  la  a cc ió n  d e l  l i c o r  hidratante se encuentra p r o p o r c lo -  

nalmente reducida* r e s u l t a ,  s in  embargo, s u f i c i e n t e  para 

que en t o t a l  se disuelvan en la  b a te r ía  18,5 m̂  de propi leno  

por hora,

265,  Por e l  tubo 11 se evacúan 31,5 m3 de gas conteniendo

solamente 5% de p r o p i le n o .

El ác ido s u l f ú r i c o  que c i r c u l a  por desbordamiento 

de cuba en cuba grac ias  a la asp ira c ión  de cada una de las  

tu rb in a s ,  sa le  finalmente de la cuba 9 cargado de a lrededor  de 

270, 5% de i s o p ro p a n o l .  Una vez d e g a s i f i ca d o  en una cuba 16 se

envía a una columna de d e s a l c o h o l i z a d ó n  17 en la  cual  c i r ­

cula a c on tra corr ien te  con hidrógeno c a l i e n t e  encargado de 

a rra s tra r  e l  a l c o h o l .  El hidrógeno es puesto en movimiento 

con a¿uda de un v e n t i la d o r  18 que le o b l ig a  a c i r c u l a r  en 

275. c i r c u i t o  cerrad o .  Puesto en co n ta c to  íntimo c en e l  l i q u id o

de la  columna cuya temperatura es tá  mantenida a 100a se carga 

de vapores M d r o a l c o h ó i i c o s  . Un espumador 19 permite retener  

las p a r t í c u la s  de s o lu c ió n  h idratante  que han podido ser  arras ­

tradas mecánicamente por la c o r r ie n te  gaseosa .  E l  gas es en- 

280* tonces  conducido a 20 donde los  vapores h id r o a l c o h o l i c o  s se 

condensan, a cont inuac ión  después de haber pasado por un 

recalentada* 21 y luego de haber r e c i b i d o  eventualmente una 

inyecc ión  de vapor víto por e l  tubo 22,  con e l  f i n  de e v i t a r  

una evaporación de agua demasiado grande en la  columna de 

285. d e s a l c o h o l i z a c i ó n  17 ,  e l  calentamiento de la cual es gen era l -
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mente d i f í c i l  de r e a l i z a r ,  e l  gas inerte  a s i  "acondic ionado"  

vuelve a es te  columna 17 para continuar indefinidamente e l  

r e c o r r i d o  de su c i r c u i t o .

En cuanto a l  d e s t i la d o  o producto de d e s t i l a c i ó n  

re cog id o  en la base d e l  condensador 20 en un r e c i p i e n t e  in ­

term ediario  2 3 , es enviado a la parte media de una columna 

de r e c t i f i c a d ó n  24 en cuya cima y por 25 se r e t i r a  i s o p r o -  

panol concentrado a la  v e lo c id a d  de 62 l i t r o s  por hora 

contado en a l c o h o l  puro.

La so lu c ió n  hidratante  que sa le  por la  base de 

la columna de d e s a l c o h o l i z a c i ó n  17 contiene menos de 0 ,5 $  

de a l c o h o l .  Su concentrac ión  en ácido s u l f ú r i c o  se a justa  

eventualmente b ie n  añadiéndole agua M rvíendo  procedente 

de la base de la columna ce  r e c t i f i c a c i ó n  2 4 ,  b ien  por e l  

c o n t r a r i o  forzando la in s u f la c i ó n  y e l  calentamiento d e l  

gas in er te  en c i r c u l a c i ó n .  El calentamiento d e l  r e a c t i v o  a 

la  temperatura deseada, se asegura mediante serpentines  c o ­

locados en la s  cubas de la b a te r ía  asi  como en la cuba de 

d e s g a s i f i c a c i ó n  16 y en case necesar io  en la  misma columna 17. 

A s i ,  la  s o lu c ió n  hidratante es conducida de nuevo a su estado 

i n i c i a l  y puede serv ir  mucho t iempo, puesto que no e x i s t e  

formación de ni nguna r  eacc i  ón secundaria y ,  en p a r t i c u l a r ,  

no se comprueba producción de gas s u l fu r o s o ,  l o  que demuestra 

que e l  acido s u l f ú r i c o  no in terv iene  como agente de ox id a c ión ,  

contrariamente a lo  que ocurre con mucha frecuenc ia  en la  

mayoría de los  o tros  proced im ientos .

EJEMPLO 2 .__

Según este  e jemplo ,en  vez de u t i l i z a r  cubas sepa­

radas como en e l  Ejemplo 1, se emplean cubas soldadas con­

juntamente o c o n s t i tu id a s  por ta b i ca c i ó n  apropiada de un
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d e p ó s i to  l o  que f a c i l i t a  su c o n s t r u cc ió n ,  (vease P ig ,  3 ) ,  

Además, se resuelve  e l  problema s ig u ie n t e :

Se desea transformar por hora en a l co h o l  i s o p r o p í -  

l i c o  e l  prop i len  o contenido en 100 m3 de una mezcla propano- 

prop i leno  a 2Q% de o l e i n a ,  c cxisin tiéndo se en d e ja r  en los  

gases no u t i l i z a d o s  5% de p r o p i le n o .

E l  t ra b a jo  se e fe c tú a  ba jo  la  pres ión  de lo  Kgs,
O

por cm con acido s u l f ú r i c o  a 65$? a una temperatura de 50fi •

A este e f e c t o ,  se u t i l i z a  una b a te r ía  de c in c o  cubas que 

cont iene  500 Kgs, de baño h id ra ta n te .  Se forman a s i  37 Kgs. 

de isopropanol  por hora; se regula la c i r c u l a c i ó n  de ácido 

en la b a ter ía  para tener a la s a l id a  una c i f r a  de 3% de 

isopropanol  en e l  á c id o .

EJEMPLO 3,

Vamos a t ra ta r  una mezcla gaseosa que contiene 

75% de e t i l e n o  y 25% de etano.  Se opera b a jo  una presión 

de 25 Kgs/cm2 u t i l i z a n d o  a 130^ un baño h idratante  que 

c o n t i e n e :

1 parte en peso de ác ido  s u l f ú r i c o  a 80%,

1 parte en peso de b i s u l f a t o  de p o t a s i o .

La ve loc id ad  de d i s o l u c i ó n  d e l  e t i l e n o  en una 

mezcla semejante es de 40 m̂  por hora por tonelada de baño.

La b a te r ía  de h i d r a t a d ó n  comprende s ie te  elementos 

cada uno de lo s  cuales  contiene 800 Kgs. de s o lu c ión  h idra ­

t a n t e .  Esta c i r c u l a  a la v e lo c id a d  de 4950 Kgs /hora .  La 

de sale  oho l iz  aci ón e fectuada con e l  etano suministra un d e s ­

t i l a d o  de 13* Gay Lussac y asi se fa b r ica n  150 Kgs/hora de 

a l c o h o l  e t í l i c o .

Sin la  u t i l i z a c i ó n  de b i s u l f a t o  de p o ta s io  en e l  

baño h id ra ta n te ,  la  graduación d e l  d e s t i l a d o  no es más que de345.
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6 a 72 Gay-Lussac.

No puede con s iderarse  rebasado e l  marco d e l  invento 

aportando a lo s  aparatos d e s c r i t o s  c i e r t a s  m o d i f i c a c i o n e s ,  

en p a r t i c u l a r  s i  para la b a t e r í a  se u t i l i z a n  e lem entos ,  la  

capacidad de los  cuales  va decrec iendo  de un extremo a l  o t r o .

Igualmente pueden u t i l i z a r s e  varios grupos de cubas 

(separadas o reunidas como en la  P ig .  3 ) ,  estando asegurada 

la metodicidad de con tacto  entre e l  l í q u i d o  hidratante y la 

ole i n a , ya sea en e l  i n t e r i o r  de cada grupo, ya sea entre los  

d i f e r e n t e s  grupos a s i  c o n s t i t u i d o s .

Tampoco debe cons iderarse  que se sobresa le  de l  

cuadro d e l  invento practicando recuperac iones  de c a lo r  entre 

d i f e r e n t e s  puntos de la i n s t a l a c i ó n .  Asi , por e je m p lo , la s  

c a l o r í a s  contenidas en potencia en lo s  vapores que salen  de 

la columna de d e s a l c o h o l i z  ac ión 17, pueden ser u t i l i z a d a s  

para e l  calentamiento previo  de los  gases soplados por e l  

v e n t i la d o r  o también para e l  calentamiento de la  columna de 

r e c t i f i c a c i ó n  24,

N O T A .

D e scr i ta s  suf ic ientem ente  la natura leza  d e l  inven­

to  y su r e a l i z a c i ó n  en la  p r á c t i c a ,  debe hacerse constar 

que las  d i s p o s i c i o n e s  antedichas son s u sce p t ib le s  de l i g e r a s  

m o d i f i ca c io n e s  de d e t a l l e  s in  que se a l tere  e l  p r in c i p i o  

fundamental d e l  mismo. También se hsce constar que d icho  

invento se r e f i e r e  a una patente Francesa de fecha 17 de 

Noviembre de 1937, señalada con e l  n« 422 .322,  acogiéndose 

por l o  tanto a los  b e n e f i c i o s  que conceden lo s  Convenios In­

tern a c ion a les  en v i g o r ,  y siendo l o  que const i tuye  la esen­

c i a  de dicho  invento . por lo  que se s o l i c i t a  patente de 

invención por ve in te  años en España, "UN PROCEDIMIENTO PARA LA
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HIDRATACION DE LAS OLEINAS": caracter izándose  por l o  siguiente* 

1 2 . -  Oh procedimiento pata la  h id ra ta c ió n  de las 

o le ín a s  puras o en mezcla con gases in e r te s  , ca ra c te r iz a d o  por 

e l  hecho de que e l  gasa tra tar  se emulsiona tan finamente como 

sea p o s ib le  en la  so lu c ión  h id ra ta n te ,  preferentemente de una 

manera metódica por una s e r i e  de puestas en emulsión s u c e s i ­

v a s ,  que se regula  la  v e loc id ad  de paso d e l  baño hidratante 

de t a l  modo que la proporc ión  de a l c o h o l  formado en dicha 

s o lu c ió n  no exceda de l  5% y que e l  a l c o h o l  se separe inmedia­

tamente después d e l  tratamiento de absorción preferentemente 

por a r r a s t r e ,  con ayuda de un gas in er te  l i g e r o  y poco s o lu b le  

en e l  agua, particularmente e l  h idrógeno ,  en cond ic iones  de 

temperatura y de pres ión  ta le s  que la  so lu c ió n  mencionada

no sea l l evada  a la  e b u l l i c i ó n ,

2 2 , -  Un procedimiento según l o  e s p e c i f i c a d o  en 

l a r e i v i n d i c a c i ó n  an ter ior  caracter izado  por e l  hecho de 

que l a  ab sorc ión  se e fe c tú a  en una b a te r ía  de cubas reunidas 

en aproximación gradual y cada una de las cuales  contiene 

una turbina o d i s p o s i t i v o  de a c c ió n  análog* que s irve  para 

emulsionar finamente l o s  gases en e l  l í q u i d o  y puede además 

provocar o f a c i l i t a r  e l  tras lado  de l íq u id o  de una cuba a la

otra .
3 2 , -  Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera 

de las r e i v i n d i c a c i o n e s ,  ca ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que se 

separa d e l  a l c o h o l  e l  agua arrastrada simultáneamente por e l  

gas inerte  y se la u t i l i z a  en parte para r e s t a b le c e r  la  

s o lu c ió n  h idratante  en su concentra c ión  p r im i t iv a ,  con e l  

f i n  de v o lv e r  a u t i l i z a r l a  para la a b sorc ión  de nuevas 

cantidades de o le ín a s .

4 2 . -  Un procedimiento según una cualquiera  de
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las  re  ivincfi. cao iones precedentes  c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho 

de que después de la separación  d e l  a l c o h o l  y d e l  agua 

arras trad a ,  se toma de nuevo e l  gas in e r t e ,  se le  r e c a l i e n t a  

y de p re ferenc ia  se le  a d ic iona  una cantidad conveniente de 

vapor de agua para hacerle  apto para l a  separación de nuevas 

cantidades de a l c o h o l .

5a Un procedim iento  según una cualquiera  de las 

r e iv in d i c a c i o n e s  precedentes ,  caracter izado  por e l  hecho de 

que,  como s o lu c ió n  h id ra ta n te ,  se u t i l i z a n  las  so lu c ion es  

acuosas s u l fú r i c a s  con a d ic ió n  de sa les  muy so lu b le s  t a le s  

como lo s  su l fa to s  o lo s  b i s u l f a t o s .

6a Un procedimiento según una cu a lq u iera  de las 

r e iv in d i c a c i o n e s  precedentes ,  ca racter izad o  por e l  hecho de 

que las  operaciones se e jecutan  t o t a l  o parcia lmente a una 

p re s ió n  moderada que no exceda sensiblemente de 25 Kgs, por 

cm2 .

"Un procedimiento para la  h id ratac ión  de las  

o le ín a s "  según queda substancialmente d e s c r i t o  en la presente 

memoria e i l u s t r a d o  en los  d ib u jo s  que se acompañan*

Esta memorl a consta de quinoe hojas  e s c r i t a s  por 

una so la  cara*

Madrid, 16 de Noviembre de 1938.

LES 34. n í!< ü  Iv ü  iVlü ajjLj -cj f
f t é l  Aionyme,

P.P.
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