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MEMORIA DESCRIPTIVA

Se ha descubierto que se pueden obtener derivados del 
criseno cuando se transforman productos sustitutivos del ha­
lógeno del oriseno con oompuestos tales que contienen a lo 
menos un ¿tomo de hidrógeno combinado con nitrógeno, así co- 

5. mo grupos capaces de ser tratados en la tina.
Para la transformación del criseno con los productos 

sustitutivos del halógeno, como por ejemplo con los 2-bromo-, 
2 ,8-dibromo- o 2 ,8-diolorcrisenos, que además de halógeno 
aun pueden contener otros sustitutivos, pueden ser empleados 

1 0 . los compuestos más diversos que contienen a lo menos un átomo
de hidrógeno combinado oon nitrógeno, así como grupos capaces 
de ser tratados en la tina, pudiendo ejercer, en caso dado, 
su reacoión tanto simultánea como sucesivamente sobre 1 mol.



de un oriseno que contenga varios átomos de halógeno, varias 
mol. de estos mismos o de distintos compuestos. Compuestos 
que contienen a lo menos un átomo de hidrógeno combinado con 
nitrógeno asi como grupos capaces de ser tratados en la tina, 
como por ejemplo a lo menos un grupo carbonílico combinado 
anularmente, pueden ser derivados de antraquinona, o bien 
pueden pertenecer a sistemas anulares de condensación más 
elevada; tales compuestos son por ejemplo aminoantraquinonas, 
verbigracia la 1 -aminoantraquinona y las 1 -aminoarilaminoan- 
traquinonas, además aminoacilaminoantraquinonas, en las que 
el radical de acilo puede ser por ejemplo el radical de un 
ácido alifático, aromático o heteroeíelico, como por ejemplo 
ácido carbónico tales como por ejemplo l-amino-4-benzoilamino

antraquinona, l-amino-5-benzoilaminoantraquinona, l-amino-5- 
benzoilamino-8-metoxiantraquinona, l-amino-5 ,8-dibenzoilamino 
antraquinona, 1 -aminoantraquinoncilaminoantraquinona, además, 
verbigracia, aminopirantronas y aminodibenzantronas, luego 
derivados de aminoantraquinona cuyas posiciones - 1  y -9 son 
miembros de un anillo heterooíolico, como por ejemplo amino- 
1 ,9-antrapirimidinas, amino-l,9-&ntrapiridonas, amino-}.,9- 
isotiazolantronas y amino -1 ,9-pirazolantronas; finalmente 
también derivados de aminoantraquinona en los que dos átomos 
de carbono que se hallan en posición -o uno con relación a 
otro, son miembros de un sistema anular heterooíolico, como 
suele ser el caso por ejemplo con las amino-l,2-antraquinon= 
aoridonas. Todos estos compuestos pueden contener además, 
sustitutos.

La transformación de los productos de sustitución del 
halógeno del oriseno con compuestos que contienen a lo menos 
un átomo de hidrógeno combinado con nitrógeno, asi como a lo
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menos un grupo carbonílico combinado anularmente, es llevada 
a oabo ventajosamente por calentamiento de los componentes 
en disolventes o medios de dilucida como por ejemplo nitro- 
benzol, clornaftalina o alcohol amílico o compuestos de cobre, 
así como de medios que combinan el ácido como carbonatos de 
álcali y/o acetato de sodio deshidratado.

Los productos de la presente solicitud de patente re­
presentan productos intermedios especialmente valiosos para 
la preparación de colorantes.

Ejemplo 1.

46,8 partes de 2 ,8-dibromeriseno obtenidos por dibromi- 
zación de criseno en vinagre glacial según Ber. 60 pág. 145, 
o según J.pr.Ch.(2), 9,275» 56 partes de 1-aminoantraquinona,
9,6 partes de cloruro de oobre y 54 partes de acetato de so­
dio deshidratado se remueven con 720 partes de nitrobenzol 
durante 16 horas a una temperatura de 190-2000. Con ello se 
separa el producto de transformación y puede ser extraído 
por filtración. Para la eliminación del compuesto de cobre 
se extrae por cocción con ácido clorhídrico diluido, con lo 
cual se obtienen pequeñas agujas violeto-pardas. Estas últi­
mas pueden ser recristalizadas de ce -clornaf talina. Se di­
suelven en ácido clorhídrico concentrado con color pardo y 
poseen un punto de fusión de más de 400°. En virtud de la 
determinación del nitrógeno, el producto de transformación 
debe ser calificado como un di-Cl’-antraquinonil)2 ,8-diamino= 
crisano.

Ejemplo 2.

1 0 , 3 partes de 2-brornooriseno obtenidas por monobromi- 
zación de oriseno en nitrobenzol, 6 partes de acetato de sod 
dio deshidratado, 7,5 partes de 1-aminoantraquinona y 1 ,6
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y
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95.

100.

partes de cloruro de cobre son repartidas en 145 partes de 
nitrobenzol y mantenidas durante 20 horas a una temperatura 
de 190-200°. Después del enfriamiento la mezcla de reacción 
es filtrada, se lava el radical con nitrobenzol y benzol, 
siendo después extraído por ooocién para su purificación con 
ácido clorhídrico al 1# aproximadamente. Se obtiene un buen 
rendimiento en agudas rojas que pueden ser recristalizadas a 
partir de nitrobenzol, que presentan un punto de fusión de 
280-285° y que tiñen ácido clorhídrico concentrado en color 
pardo. Según el análisis, estamos en presencia de un l»-(sn= 
traquinonil)-2-aminooriseno.

Ejemplo 3>

1 0 , 5 partes de 2-bromocriseno obtenido por monobromiza- 
ción de criseno en nitrobenzol, 1 2 partes de l-amino-4-ben= 
zoilaminoantraquinona, 1 , 6 partes de cloruro de cobre y 6 

partes de acetato de sodio deshidratado son repartidas en 
145 partes de nitrobenzol y removidas durante 20 horas a una 
temperatura de 190-200°. Después del enfriamiento se filtra, 
se lava y se extrae por cocción oon áoido clorhídrico dilui­
do para la eliminación de compuestos de cobre. El producto 
de reacción, obtenido en buen rendimiento, representa, des­
pués de recristalizado de nitrobenzol, pequeñas agujas azu­
les que se disuelven en ácido clorhídrico concentrado con co­
lor amarillo-pardo, y que se descomponen a 340-350° y que 
apenas pueden ser tratadas en la tina. Este producto de con­
densación representa el (4 ,-benzoilaminoantraquinonil-l’-) 
-2-aminocriseno.

Cuando se condensa 2-bromooriseno oon l-amino-5-benzoil= 
aminoantraquinona, se obtiene el 5 '-benzoilaminoan£raquinonil- 
_l>_)_2-aminocriseno, un polvo pardo cristalizado, que en
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ácido clorhídrico concentrado se disuelve oon color pardo.
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Bflemplo 4

18 partes de acetato de sodio deshidratado y 18 partes 
de sosa calcinada son mantenidas en ebullición con 480 partes 
de nitrobenzol durante un tiempo hasta que queden destiladas 
30 partes de nitrobenzol. Después del enfriamiento a 190-200° 
(temperatura del baño de aceite), se añaden 23,2 partes de 
2 ,8-dibromocriseno, 42 partes de l-amino-4-benzoilaminoantra= 
quinona y 1 , 5  partes de cloruro de cobre, removiendo a esta 
temperatura durante 16 horas. Luego se filtra en caliente, 
se lava el radioal con nitrobenzol asi como benzol y alcohol, 
extrayéndolo con ácido clorhídrico diluido para su purifica­
ción, lavando y secando después. Se obtiene un muy buen ren­
dimiento (más del 9056) de un polvo azul, que tiñe el ácido 
clorhídrico concentrado en oolor amarillo-pardo, que posee 
un punto de fusión situado encima de 460° y que muy difícil­
mente puede ser tratado en la tina. A base del análisis, nos 
hallamos en presenoia del di-(4 *-benzoilamino-l,-antraquino= 
nil)-2 ,8-diaminocriseno.

Se obtiene el mismo producto cuando el 2,8-dibromcri= 
seno es sustituido por una cantidad equivalente de 2 ,8- 
diolorcriseno.

El 2,8 dibromeriseno empleado en el presente ejemplo, 
se obtuvo del modo siguiente:

22,8 partes de criseno con punto de fusión 251° se 
reparten en 200 partes de nitrobenzol, y se añaden a gotas 
durante 3 horas a una temperatura de 15-252, 35 partes de 
bromo. A continuación, por lo pronto se remueve durante 16 
horas a 25-302 y finalmente durante 22 horas a 35-402. El
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2 ,8-dibromeriseno ha quedado separado, y después de haber 
pasado aire a través de él para fines de eliminar el ácido 
bromhídrioo, puede ser lavado por filtración. Se forma un 
polvo cristalino que funde a 273-275°.

Se puede prescindir de la destilación del nitrobenzol 
descrito en el primer párrafo de este ejemplo, cuando se em­
plea nitrobenzol seco.

Ejemplo 5»

4,5 partes de acetato de sodio deshidratado y 4>5 par­
tes de sosa calcinada son mantenidas en ebullición con 138  

partes de nitrobenzol, hasta que hayan quedado destiladas 
18 partes de nitrobenzol. Después del enfriamiento a 190- 
200° (temperatura del baño de aceite) se añaden 5 ,8 partes 
de 2 ,8-dibromeriseno, obtenido por dibromización de oriseno 
en nitrobenzol, 10,5 partes de l-amino-5—benzoilaminoantra= 
quinona y 0,4 partes de cloruro de cobre, removiendo duran­
te 16 horas a la temperatura indicada. Ahora se filtra en 
caliente, se lava el radical con nitrobenzol separando des­
pués el nitrobenzol por destilación oon vapor de agua y so­
metiendo a la cocción el colorante oon ácido clorhídrico 
diluido para su purificación subsiguiente, filtrando, la­
vando y secando después. Se obtiene un muy buen rendimiento 
en pequeñas agujas de color olivo-pardo que tiñen el ácido 
clorhídrico de color pardo-rojo y que poseen un punto de 
fusión encima de 460°. Según el análisis, estamos frente al 
di- (5 *-benzo ilamino-1 *-antraquinonil)-2 ,8-diaminocriseno.

Ejemplo 6.

3 ,8 partes de 2,8-dibromeriseno, obtenido por dibro­
mización de criseno en nitrobenzol, 7,5 partes de 1 -amino-



*
165.

170.

175.

180.

185.

-  7 -

-5-benzoilamino-8-metoxiantraquinona, 3 partes de sosa calci­
nada, 3 partes de acetato de sodio deshidratado y 0 ,3 partes 
de cloruro de cobre son repartidas en 72 partes de nitroben­
zol y mantenidas durante 16 horas a una temperatura de 190- 

200°. La mezcla de reacción es filtrada en caliente siendo 
lavado el radical con nitrobenzol, benzol y alcohol y someti­
do a la cocción con ácido clorhídrico diluido para su purifi­
cación. Se consigue un buen rendimiento en prismas pequeños 
de color violeta-pardo que se disuelven en ácido clorhídrico 
concentrado con color pardo y que poseen un punto de fusión 
enoima de 460°. Según el análisis, nos hallamos en presencia 
de un di-(5 ,-benzoilamino-8 ,-metoxi-l,-antraquinonil)-2 ,8- 
diaminooriseno.

Ejemplo 7»

1 1 , 6  partes de 2 ,8-dibromoriseno, 1 5 , 3 partes de 1- 
amino-4-metoxiantraquinona, 9 partes de acetato sódico des­
hidratado y 9 partes de sosa calcinada, así como 0,9 partes 
de cloruro de cobre son repartidas ai 200 partes de nitro- 
benzol y mantenidas durante 16 horas a una temperatura de 
193-203°. La mezcla de reacción es filtrada en caliente, 
siendo lavado el radical con nitrobenzol asi como benzol y 
sometido a la cocción para su purificación, primero con áci­
do clorhídrico diluido y luego con alcohol. Se obtiene un 
buen rendimiento de un polvo verde cristalino, que se di­
suelve en ácido clorhídrico concentrado con color violeta- 
azul y que posee un punto de fusión situado encima de 460°.
En virtud del análisis, resulta el di-(4,metoxi-l,-antraqui= 
nonil)-2,8-diaminooriseno.

De modo paíecido pueden ser obtenidos los cuerpos si-
190. guíente:
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1 ) producto de condensación
de 1 mol. de 2 ,8-dibromcriseno

2)

3)

4)

5)
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2 mol. de l-amino-8-ben= 
zoilaminoantraquinona. 
Agujas pequeñas de oolor 
pardo hasta oliva.H2SO4 cone. naranja.
2 mol. de 4,4,-diamino- 

+ l ^ ’-diantrimid. polvo 
azul-negro.
H2SO4 cono.:azul-verde.
2 mol. de l-amino-4-anilie 

+ noantraquinona. Agujas pe­queñas violetas-azul.
H2SO4 Conc.: azul
2 mol. l-amino-3-¿R/>40 - + benzantraquinonaerxdoua. 
Polvoverde.
H2SO4 oono.:gris-violeta- 
negro.
2 mol. 1,4— diaminoantra=+ quinona, Polvo negro-azu_ 
lado.
H/>S0¿ cono.: azul.

Ejemplo 8 .

9 partes de acetato sódico deshidratado y 9 partes de 
sosa caloinada son mantenidas en ebullición con 480 partes 
de nitrobenzol hasta que 48 partes de nitrobenzol queden des­
tiladas. Después del enfriamiento a 160-1652, se añaden 23>2 
partes de 2 ,8-dibromcriseno obtenido por dibromización de 
criseno en nitrobenzol, 21 partes de l-amino-4-benzoilamino= 
antraquinona y 0*75 partes de cloruro de oobre y se remueve 
durante 16 horas a 160-165®. A continuación se filtra en ca­
liente, se lava el radical con nitrobenzol, benzol y alcohol, 
y para fines de purificación se somete a cocción con ácido 
clorhídrico diluido, se separa por filtración, se lava y ex­
trae nuevamente con alcohol. Después de la recristalización 
de¿£-cíomaftaliña, se obtiene un buen rendimiento en agujas 
pequeñas azules que se disuelven en ácido clorhídrico concen­
trado con color amarillo-verde que pronto se convierte en 
olivo-pardo, y se descomponen a 3800.
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Ejemplo 9»

3 partes de acetato de sodio deshidratado y 3 partes 
de sosa calcinada son mantenidas en ebullición con 240 partes 
de nitrobenzol hasta que queden destiladas 30 partes de ni­
trobenzol. Después del enfriamiento a 190-200°, se añaden 
12,9 partes del producto de transformación obtenido en el ejem­
plo 8, 6,9 partes de l-amino-5-benzoilaminoantraquinona y 
0,3 partes de cloruro de cobre, removiendo a esta temperatura 
durante 16 horas. Después se filtra en caliente, se lava el 
radical con nitrobenzol, benzol y alcohol, y se le somete a 
cocción con ácido clorhídrico diluido para su purificación, 
separando por filtración, lavando con agua y secando final­
mente. Se obtiene un muy buen rendimiento de un polvo azul- 
pardo, que puede ser recristalizado de^l-clornaftalina, que 
se descompone a 434° y que tiñe el ácido clorhídrico concen­
trado en color pardo. Según el análisis, se obtiene un (5*- 

benzoilamino-1*-antraquinonil)-(4’-benzoilamino-l’-antraqui= 
nonil) 2,8-diaminocriseno.

Ejemplo 10.

9 partes de acetato sódico deshidratado y 9 partes de 
sosa caloinada son mantenidas en ebullición con 480 partes 
de nitrobenzol hasta que quedan destiladas 48 partes del nl- 
trobenzol. Después del enfriamiento a 160-165°, se añaden 
23,2 partes de 2,8-dibromcriseno, obtenidas por dibromiza- 
ción de criseno en nitrobenzol, 20,6 partes de l-amino-5- 
benzoilaminoantraquinona y 0,75 partes de cloruro de cobre 
y se remueven durante 16 horas a 160-165°. A continuación 
se filtra en caliente, se lava el radioal con nitrobenzol, 
benzol y alcohol; para fines de purificación se le separa 
por oocción con áoido clorhídrico diluido, se filtra, se lava 
y se extrae nuevamente con alcohol. Se obtiene un buen rendi-
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miento de pequeñas agujas de color olivo-pardo, que se di­
suelven oon color pardo en ácido clorhídrico concentrado, y 
que poseen un punto de fusión encima de 300°.

Ejemplo 11.

1,5 partes de acetato sódico deshidratado y 1,5 partes 
de sosa calcinada son mantenidas en ebullición con 120 par­
tes de nitrobenzol hasta que queden destiladas 12 partes del 
nitrobenzol. Después del enfriamiento a 193-200°, se añaden 
6,5 partes del producto de transformación, obtenido en el 
ejemplo 10, 3,5 partes de l-amino-5-benzoilaminoantraquinona 
y 0,15 partes de oloruro de cobre y se remueven durante 16 
horas a una temperatura superior a 194-204°. Luego se filtra 
en oaliente, se lava el radical con nitrobenzol, benzol y al­
cohol, se separa por cocción para su purificación, con ácido 
clorhídrico diluido, se filtra, se lava y se extrae nuevamen­
te por cocción oon alcohol. Se obtiene oon muy buen rendimien­
to el di-(5,-benzoilamino-l,-antraquinonil)-2,8-diaminoori- 
seno descrito en el ejemplo 5.

Ejemplo 12.

1,95 partes de 2,8-dibromcriseno, 3,85 partes de 1- 
amino-5-(p-metoxi-)benzoilaminoantraquinona, 1,5 partes de 
acetato sódico deshidratado, 1,5 partes de sosa calcinada y 
0,15 partes de cloruro de oobre se reparten en 60 partes de 
nitrobenzol secado, y se remueve durante 18 horas a una tem­
peratura de 193-203°. La mezcla de reacción es filtrada en 
caliente, se lava el radical con nitrobenzol, benzol y alco­
hol, y para fines de su purificación se separa por cocción 
con ácido clorhídrico diluido; luego se filtra, se lava y 
se seca. Se obtiene un buen rendimiento en polvo pardo-rojp,



que ae disuelve en ácido clorhídrico concentrado con color 
pardo y que posee un punto de fusión situado encima de 460°.

Ejemplo 13. ¡
1,95 partes de 2,8-dibromoriseno, 3,9 partes de 1-amino- 

5-(p-oloro-) benzoilaminoantraquinona, 1,5 partes de acetato 
sódioo deshidratado, 1,5 partes de sosa calcinada y 0,15 par­
tes de cloruro de cobre se reparten en 60 partes de nitroben- 
zol secado, y se remueve durante 18 horas a una temperatura 
de 193-203°• El producto de reacción se filtra en callente y 
se lava el radical con nitrobenzol, benzol y alcohol; para su 
purificación se le separa por cocción oon ácido clorhídrico, 
se filtra, se lava y se seca. Se obtiene un buen rendimiento 
en polvo pardo-obscuro, que se disuelve con color pardo y que 
posee un punto de fusión situado encima de 460°.

Se consiguen productos análogos cuando se sustituye el 
l-amino-5-(p-oloro-)benzoilaminoantraquinona por l-amino-5- 
(m-cloro-)benzoilaminoantraquinona.

Ejemplo 14.

3 partes de acetato sódioo deshidratado y 3 partes de 
sosa calcinada son mantenidas en ebullición oon 96 partes de 
nitrobenzol hasta que hayan quedado destiladas 12 partes de 
nitrobenzol. Después del enfriamiento a 193-203° (temperatura 
del baño de aceite) se añaden 3,9 partes de 2,8-dibromcriseno, 
5,8 partes de l-amino-5-acetilaminoantraquinona y 0,26 partes 
de cloruro de cobre y se remueve durante 18 horas a la tempe­
ratura indicada. Después se filtra en caliente, se lava el 
radical con nitfobenzol, benzol y alcohol, se le separa por 
cocción para su purificación con ácido clorhídrico diluido, 
se filtra, se lava y se seca. Se obtiene un muy buen rendi­
miento en pequeñas agujas de color olivo-pardo, que se disuel-
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ven en ácido olorhídrioo concentrado oon color rojo y que 
poseen un punto de fusión situado encima de 460°.

Ejemplo 15.

1,5 partee de acetato sódico deshidratado y 1,5 partes 
de sosa calcinada son mantenidas en ebullición con 72 partes 
de nitrobenzol hasta que hayan quedado destiladas 12 partes 
de nitrobenzol. Después del enfriamiento a 190-200° (tempe­
ratura del baño de aceite) se añaden 1,95 partes de 2,8- 
dibromoriseno, 2,6 partes de 5-amino-l,9-antrapirimidina 
asi como 0,15 partes de cloruro de cobre y se remueve du­
rante 24 horas a una temperatura de 196-206°. Después se 
filtra en caliente, se lava el radical con nitrobenzol, ben­
zol y alcohol, y para fines de purificación se separa por 
cocción oon ácido clorhídrico diluido, se filtra, se lava 
el radical y se separa nuevamente por cocción con alcohol.
Se obtiene un muy buen rendimiento en polvo pardo-oliva 
cristalino, que tiñe el ácido clorhídrico concentrado en co­
lor olivo-pardo, que posee un punto de fusión situado encima 
de 460° y que tiñe el algodón procedente de la cuba parda 
en tonos verde-gris.

Ejemplo 16.

3 partes de aoettato sódico deshidratado y 3 partes 
de sosa calcinada son mantenidas en ebullioión cpn 120 par­
tes de nitrobenzol hasta que queden destiladas 12 partes de 
nitrobenzol. Después del enfriamiento a 190-200° se añaden 
3>86 partes de 2,8-dibromeriseno, 5,7 partes de 4-amino-N- 
metil-l,9-antrapiridona así como 0,3 partes de cloruro de 
cobre, removiendo durante 24 horas a 196-206fi. Ahora se fil­
tra en caliente, se separa por lavado, y para fines de pu­
rificación se somete a cocción con ácido clorhídrico dilui-
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do; luego se filtra, se lava y se seca. Se obtiene un muy 
buen rendimiento en polvo pardo cristalino, que tiñe el áci­
do clorhídrico concentrado en color violeta y que posee un 
punto de fusión encima de 460°. Segán demuestra el análisis, 
se trata de un producto de condensación de 1 mol. de 2,8- 
dibromcriseno y 2 mol. de 4-amino-N-metil-1.9-antrapiridona.

Ejemplo 17.
3 partes de sosa calcinada y 3 partes de acetato sódico 

deshidratado son montenidas en ebullición con 108 partes de 
nitrobenzol hasta que queden destiladas 12 partes de nitro- 
benzol. Después del enfriamiento a 193-203°, se añaden 3,86 
partes de 2,8-dibromcriseno, 7,6 partes de l-amino~5-ciana= 
moilaminoantraquinona así como 0,3 partes de cloruro de co­
bre, remiviendo a esta temperatura durante 24 horas. Después 
se escurre en caliente, se lava el radical y para fines de 
purificación se le separa por cocción con ácido clorhídrico 
diluido, se filtra, se lava y se separa nuevamente por coo- 
oión con alcohol. Se obtiene con muy buen rendimiento un pol­
vo pardo, que se disuelve en ácido clorhídrico concentrado 
con color pardo.

Cuando se condensa 1 mol. de 2,8-dibromcriseno con 2 
mol. de l-amino-5-/S-piridoilaminoantraquinona, se obtiene 
un polvo pardo-oliva, que se disuelve en ácido clorhídrico 
concentrado con color rojo.

1 mol. de 2,8-dibromcriseno oondensada con 2 mol. de 
l-amino-5-(2,-antraquinonoil)-aminoantraquinona, dan un pol­
vo pardo que tiñe el ácido clorhídrico concentrado de color 
rojo-pardo. Tiñe el algodón procedente de la tina parda en 
tono3 pardo-oliva.

Ejemplo 18.
4,7 partes de aminodibenzantrona finamente pulveriza-
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das, 1,95 partes de 2,8-dibromoriseno, 1,5 partes de acetato 
sódico deshidratado y 1,5 partes de sosa oalcinada, así como 
0,2 partes de cloruro de cobre son repartidas en 120 partes 
de nitrobenzol y mantenidas durante 22 horas a una tempera­
tura de 208-212°. La mezcla de reacción se filtra en oalien­
te y el radical es separado por lavado con nitrobenzol, ben­
zol y alcohol; para fines de purificación se le separa por 
cocción con ácido clorhídrico diluido. Se obtiene con buen 
rendimiento un polvo negro, que se disuelve en ácido clorhí­
drico concentrado con color violeta-rojo, y que posee un 
punto de fusión encima de 460° y tiñe el algodón procedente 
de la tina azul en sólidos tonos grises-verdosos.

Ejemplo 19»
9,7 partes de (4*-benzoilaminoantraquinonil)-l,,2- 

amino-8-bromoriseno obtenidas según el ejemplo 8, 6,9 partes 
de l-amino-4-anilinoantraquinona, 2,5 partes de acetato só­
dico deshidratado y 2,5 partes de sosa oalcinada asi como 
0,3 partes de cloruro de cobre son repartidas en 120 partes 
de nitrobenzol secado y removidas durante 16 horas a una 
temperatura de 193-203°. La mezcla de reacción es filtrada 
en caliente, lavada y separada por cocción con ácido clorhí­
drico diluido para fines de su purificación. Se obtiene oon 
muy buen rendimiento un polvo azul obscuro que se disuelve 
en ácido clorhídrico concentrado con color verde neutro. 
Según el análisis, se trata de un (4,-benzoilamino-l,-antra= 
quinonil)(4,-anilino-l,-antraquinonil)-2,8 diaminoeriseno.

Ejemplo 20.
3,25 partes de (4,-benzoilaminoantraquinonil)-l>,2- 

amino-8-bromcriseno, obtenido según el ejemplo 8, 1,8 par- 
tes de 4-amino-2-(I)l-benzantraquinonaoridona,N'í 1,5 partes 
de acetato sódico deshidratado, así como 0,15 partes de clo- 

V+)l,5 partes de sosa calcinada y
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ruro de cobre son repartidas en 70 partes de nitrobenzol secado 
y mantenidas durante 24 horas a una temperatura de 196-206°. 
La mezcla de reacción es filtrada en caliente, se lava el ra­
dical con nitrobenzol, benzol y alcohol, y para fines de pu­
rificación se le separa por cocción con ácido clorhídrico di­
luido. Se obtiene oon muy buen rendimiento un polvo azul que 
se disuelve en ácido clorhídrico primero con color pardo-rojo 
y luego con color pardo-oliva, y que posee un punto de fusión 
encima de 460° y tiñe el algodón procedente de la tina oliva 
en tonos verdes.

Ejemplo 21.
Se amasa detenidamente 1 parte del colorante del ejem­

plo 18, último párrafo, oon 6 partes en volumen de lejía de 
sosa cáustica 36° Bé y 100 partes de agua de 40-50°, se aña­
den 2 partes de hidrosulfito y se trata en la tina durante 
1/2 hora a la temperatura indicada. Al baño tintóreo se aña­
den 3 partes en volumen de lejía de sosa cáustica 36° Bé, 
así como 1 parte de hidrosulfito, y se le aumenta con inclu­
sión de la tina de base a 2000 partes en volumen, añadiendo 
luego la tina de base. Se introducen 50 partes de algodón, 
se manipula durante 1/4 de hora y se tiñe durante 1 hora a 
50-60°; luego se retuerce, se oxida durante 1/2 hora al aire, 
se lava, se acidula y se jabonea hirviendo. El algodón es te­
ñido en tonos pardo-oliva.

Ejemplo 22.
Se amasan detenidamente 0,5 partes del colorante del 

ej emplo 19 con 4 partes en volumen de lejía de sosa cáustica 
36° Bé y 100 partes de agua de 25-30°, se añade 1 parte de 
hhidrosulfito en polvo concentrado y se trata en la tina du­
rante media hora a la temperatura indicada. El baño tintóreo 
es obtenido como sigue:
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900 partes en volumen de líquido de lavaje, 1 parte en 
volumen de lejía de sosa cáustica 36° Bé, 0,5 partes de hi- 
drosulfito concentrado. En este baño se vierte el colorante 
tratado en la tina y se tiñe durante 1 hora a 25-30° C. Des­
pués de un teñido de 1/4 de hora, se añaden 10 partes de sal 
común o sulfato sódico neutro calcinada. Después del teñido 
se retuerce, se oxida al aire, se lava y se revela hirviendo 
durante 1/2 hora con 5 partes de jabón y 2 partes de sosa 
por litro. El algodón resulta teñido en sólidos tonos gri- 
ses-verdosos.

Ejemplo 23»
Se amasan detenidamente 0,3 partes del colorante del 

ejemplo 16 con 4>5 partes en volumen de lejía de sosa cáus­
tica 36° Bé y 100 partes de agua de 50-60®, se añaden 1,2 
partes de hidrosulfito y se trata en la tina durante 1/2 ho­
ra a la temperatura indicada. Al baño tintóreo se añaden 1,5 
partes en volumen de lejía de sosa cáustica 36°Bé, se intro­
ducen 20 partes de algodón, se tiñe durante 3/4 de hora a 
50-60°, se retuerce, se oxida durante 1/2 hora al aire, se 
lava, se acidula y se jabonea hirviendo. El algodón resulta 
teñido en tonos verde-grises.

N O T A

Es pbjeto de esta patente de invención que se solicita 
^Procedimiento para la obtención de derivados del oriseno”, 
que se caracteriza y define por las reivindicaciones siguien­
tes, que constituyen su novedad y sobre las cuales ha de re­
caer la propiedad y explotación exclusiva:

1.- Procedimiento para la obtención de derivados del 
criseno, caracterizado porqué se transforman productos sus-



titutivos de halógeno del criseno oon compuestos tales que 
contienen a lo menos un átomo de hidrógeno combinado con ni­
trógeno , así como grupos capaces de ser tratados en la tina.

2.- Procedimiento para la obtención de derivados del 
oriseno.

La presente memoria consta de diez y siete hojas folia­
das y escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, 11 de Junio de 1933.
SOCIEDAD PARA LA INDUSTRIA QUIMICA EN BASILEA

p.a JA IM E  13&RN
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