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Caso 3.

PATENIE DE INVLNCION

-

per &0 afios o

pura "Un procedimiento pura quitsr o ruspsr el materisl
sobrente en el revestimiento de slembrest - - - - - - -

~

a favor de: INSULATUS, 4. G., de nscionalidad y residen-

cia suizsas.

MEMORIA TDHASCRIPTIVA

Le presente invencion se refiere & un procedimien-
to pars auitur o ruspsr mediante fieltro el materiel de
eamulte o barniz de slembres destinsdos & ser revestidos
con cepas de tales muterisles, tul como esS costumbre en
glambres utilizesdos en la industrie electrica, La inven-
cion es splicable especisalmente ul trutemiento de slam-
bres relsativamente gruesos de m&s de 0,00 mm., de 31dme-
tro. i4s sabido que pura tules medidas de grosor se tie-
ne gue aplicur souvre el alambre due se ha de revestir un
exgeso de barnliz, y raspsr ﬁespués el propio barniz del
slambre sntes de procederse al secufo de 1lu capa del mis-
mo. Este raspudo consisle en quitir el exceso y dejer so-
bre el slsmbre tem so0lo una caps que queda bien adherida
s dicho elembre. &1 raspudo se efectus lo més frecuente-

mente con fieltro o materiules simileres sl fieltro, en-
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tre los que se ha de entender squi tods materis blande
y sbsorbente, como por ejemplo slgodon basto o en rama,
seda schuppe y fieltro propismente dicho. Después de un
cierto tiempo de trubajo, el barniz Gue se deposite en
la masa de fieltro, se oxida ineviteblemente ¥y hace endu-
recer la referida mesa de fieltro, con lo que éste pier.
de completamente su cesrfcter de materia absorbente, y
por consiguiente no puede ya utilizarse pura fines de
raspado de barniz, requiriendose por lo tunto una renova.
cién més o menos frecuente de 1a musa de fieltro. Elle
origina perdides de tiempo y material, ya que csds vez
tiene que efectuarse uns nueva regulacion del raspudo de
barniz, y hasta slcanzar ests regulacion el slumbre reves.
tido con barniz tiene que tirarse eomo desperdicio. Ha sido
propuesto substituir el raspedo del barniz pPor ejemplo por
un soplado del alumbre cgon aire, pero los ensayos efegtua-
80s no hen conducido a resulteado préctico alguno.

Segun la invencion, el muterisl ruspsdor de fieltro
Se mueve de tal forms que efestus de manera ininterrumpi-
da el proceso de raspar, pero con psrtes slternantes de su -
superiicie, Por consiguiente, no solemente se renueve con-
tinuamente lu parte operativa en cads momento de ls super.
ficle del material de fieltro que produce el respudo, sino
que ello tiene lugar de una maners constunte sin que sea
necesaria modificacion alguna del ajuste., Otra caracter{s.
tica del procedimiento segﬁn le invencion consiste en Gue
el 6rg&no ragpsdor presenta una superficie de trabe Jo cona

tinua y que se conduce s traves de un buiio de limpieza,
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siendo el movimiento del cuerpo de fieltro fuers del bafio
de durscion suficientemente corta para que el barniz

no tenga tiempo de oxidarse sobre el cuerpo del fieltro.
Este baho puede ser con ventaja de la misme disolucion

de tarniz o de otro msterisl con el que se desée revestir el
alembre, pero como basio de limpieze puede tumbien utilizar.
se otro 1liguido apropiado, como por ejemplo el disolvente
pars el barniz que se utiliza pura el revestimiento del
alumbre, Después de su salids del kafo de limpiezsa, un
trozo de la superficie del cuerpo raspudor de fieltro

no debe entrur en contascto con el slambre mientrus no

este sulicientemente libre de gotas y demés lfquido ad.
herente en su superficie, lo que puede efectuarse su-
tométicamente balo la eccion de 1w gravedead o también

med iante otros medios, ya aque de lo contrurio no se efeou
tusria degprendimiento slguno del barniz sobrante del
alembre revestidc con el propio berniz., E1l trozo de super-
ficie del cuerpo de fieltro no debe permanecer en contao.
to con el alsmbre por demuasiudo tiempo, con el fin de que
no pueda saturarse con barniz y endurecerse. El1 fieltro
ragspador debe sumergirse en el bafio de limpleza antes de
que ge forme sobre el mismo una costre y entes de que el
barniz se oxide apreciablemente. X1 fieltro raspador tiea
ne que permsnecer tambien durunte un tiempo suiiciente-
mente largo en el 1{Quido del bafio pare yue el burniz
sabrante adherido sobre vl mismo pue & disolverse en aquél.
Se ha coumprobudo que el periodo de movimiento pars cada
parte de la superficie del cuerpo respedor de fieltro de-
ber{sa tener una durscidon de més de tres horas, que es 1&
suficiente tunto pure disolver el barniz ruspado sdheri-

do sobre la misma, como tumbién para librar le superfi-
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cie de 1{quido sdherente, pura el cusl Ultise fin, sin em-
burgo, son necessrios tan 8010 pocos minutos. Si se trabaja
de ests msneras, el cuerpo raspsdor puede quedar en servicio
por esprcio de meses sin requerir rsnoveoion alguna,

El cuerpo raspsdor puede moverse ventojosamente en
direccion contrsris sl alasmbre destinsdo a someterse sl ras.
pado; sin embargo, elloc no es indispenssable ya que la veloa
oidad que se da &l cuerpo raspador es muy reducids, y parece
que la parte operativa de la superficie en ceda momento se
saturae sproximsdamente de 1sa misma masnera en el ludo en que
el alambre entra enm contucto ocon disho cuerpo yue en el ledo
en que se sspurs del mismo,

Un dispositivo pera la ejecucién del procedimiento se-
gun le invencion consiste on un cilindro de fieltro, sometia
do & une rotucion lenta Yy sumergido parcislmente en un baio
de limpieza.

En los dibujos tdjuntos estin representados dispositi.
vos apropludos para llevur & cupo el procedimiento en gues-
tion, siendo:

Le figure 1 uns representecion esyuemétice de une ins.
talacion completa pure llevar e cobo la invencion:

Ly aigury 2 uns reprosantacién pircisl y en corta ae un
cilindro raspuador, en escale smumentuda con respecto & la
figura 1; y ®

La figurae 3 es un corte transversal de un dispositi-
vo de revestimiento con cilindros purs la aplioacién del moa.
terial de recubrimiento y un cilindro parsa quitar o raspsr el

exceso del materisl aplicsdo.
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La figurs 1 representa una instalscion para esmela
ter o barnizar, tal como con respecto a su construccion
genersal se emples tambien sctuulmente, X1l slumbre se cone
duce & un cilindro de gu{u inferior 1, desde el cuual se
hece pasar junto & un cilindro de revestiimiento z, el que
se sumerge ¢n un recipiente de Luajio S. El1 slambre, pro-
visto del meateris]l de revestimiento aplicado por el oi-
lindro 2, e conduce @ continuscion junto & un ruspador
4, en el que el barniz o esuslte sobrente queda despren-
¢ido, proceliendcse luego sl secado del alambre dentro
de un horno 5. Acto seguido el alambre se huce pusar por
un rofillo de gufa superior 6 y un rodillo 7 para volver
al rodillo inferior 1, y finalmente, cuando varias capas
estan uplicodas sobre el mismo, se conduce desde el ci-
lindro superior 6 a un digpositivo de srrollamiento.

Bl cilindro bzrnizador 2 gira con bustsnte rapia
dez, y aplict el burniz que ha extraido del recipiente
3 sobre el alembre. 51 slambre recibe entonces un exceso |
de barniz, es decir une cierta cantided de barniz que no
puede udherirse a3l mismo y que tiende & correr a lo lurgo
del slumbre., &1 ruspedor 4 sirve pera quitur o raspsr es.
te exceso de berniz splicudo. Segﬁn 1la invencién, el rus.
pador 4 este formado por un cilindro raspsldor gue se su-
merge en un recipiente de pasmmiz 8. 51 cilindro 4 se some-
te a una rotacién muy lenta, por ejemplo tsl que efectua
une rotacion gomplety en tres horas. Con respecto al pro-
segso de raspar, el c¢ilindro 4 tiene gque considerarse

précticamcnte como inmovil. A pesar de ello, cada parte
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de 1a superficie del cilindro que sotua sobre el alam-
bre, raspsndo el berniz, se substituye lentamente pero
sin 1nterrupcién por una nueva puarte del cilindro. Te o8-
tu muneru ctde parte de lua superficie del cilindro ras-
pedor sbandons el siocmbre entus ée quo el barnigz que hsa
sLscrbido del elembre yue pusa junto & €1 se heye espe-
sado o endurecifdo, lo que podr{a perjudicar el proceso
de ruspsr. Algun tiempo despues, 1& purte del cilindro
respedor que ha sifo operutivae durente un cierto tiempo
ge sumerge en el tafo contenido on el recipiente 8, en
el que el bvarniz ebsorbido gquede nuevemente disuelto.

Al s8lir el cilindro del bafio del recipiente 3, cala una
do sus purtes presenta lu tendencla de llevar consigo
berniz, tal como lo hace tumbién el eilindro 2 que sir-
ve pura ls aplioacién del barniz sobre el alzmbre. Sin
embargo, debide & le rolucids velocidszd con que el ol
1indro 4 gire, el burniz arrastrudo por el miswo tiene
tiempo de desprenderse o, dicho mes exve temente, 8l ni.
vel de 1la perte saturads con barniz del cilindro raspa.

dor apenas se eleva por encima del nivel del burniz con-

tenido en el recipiente 8. KResulta pues un escurrido del
cilindro bajo la sccion de lu gravedsd., Si se desears,
podria tumbién isevorecerse este escurrido medisnte otros
medios, por ejemplo mediante un contraciliniro que pre-
asionura sobre el cilindro 4 & su selida del 1{quido del
recipiente 8.

En luger de utilizar un cilindro de fieltro, se

podr{a también emplear une cints de fieltro, apoyeds en
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lugeres adecusdos por cilindros, especielmente en el |
lugar en que tenge que electuar una wceion resudors
gobre el slumbre y tembién en el l1f{quido del bafio.

En las instalsciones conocides se podris ya ob-

tener un efecto ventajoso medlunte utilizecion de la en-

sefiunza de lu invencion incluso sin limpieza continusa
del ce¢ilindro respudor en el bafio del recipiente 8. ine
tonces se tendris que substituir el cilindro de fieltro
después de una rotacion completa del mismo, es decir
después de huper aplicsdo une grsn superficie de fiel.
tro. Un efecto similer se obtendr{s empleando une cinta
lerga de fleltro, guisds por rodillos.

Uonforme puede deducirse de 1la figurs 2, le me.
sa 8e fieltro 9 del cilindro 4 es suficientemente blends
para permitir que los alumbres se coloquen en ranures,
que estin précticamente cerradas por completo, de suer.
te dque los umlambres reciben el burniz uniiformementie en
todos los ledos, separéndose del cilindro con uns cups
de bsrniz uniforme y fijumentc sdheridu. Puara ellio he de
tenerse en cuentua que, con respecto &l alojamiento de

los alumbres en lu muss de fleltro, ésta se halla préc-

ticamente en reposo.

Kl mismo cilindro pusde servir pera raspur @l exce-
830 d8 burniz de un gran nwero de alambres,

¥l oilindro raspudor y el cilindro de aplicacién
de barniz pueten formar purte de un mismo dispositivo. Un
tal dispositivo viene representsdo, por vis de ejemplo,

en la figura I. kn este dispositivo, el cilindro respa.
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dor 4 este combinedo con dos cilindros de aplicacion de
berniz 2 y 2'. El barniz se introduce en ol recipiente
8 por madio de un tubo 10, Desde este recipiente sl bar.
180 niz fluye & traves de un estrecho tubo 11 &l recipliente
S que corresponde &l cilindro de revestimiento 2 y cuya
cupucidsd comunios medisnte un tubo 1ld oon lu cspucidud
del recipiente 3° correspondiente>u1 ¢ilindro de revesa
timiento £'. Z1 barniz sale de este ultimo reclpiente =a
195 través 4o un tubo 15.
Todos los veciplentes estin provistos de temices
14 que retienen ilupurezes metilicus y otrus solidus, Bl
conjunto del apermto esta reecublierto por unsa cemisa 15 en
forma de cumpsn&, que lo protoge contra el polvo. La re.
200 presentucion del dibujo permite aprecisr que los cilin-
dros aplicuadores de barniz estén desplazados con respec-
to &1 cilindro ruspador, de suerte que el elambre, tendi.
do en direccion verticul, se encorva por entre los ei.
lindros, adquirliendo de ests munere ls tendencis de 810

205 Jjurse en el materisl de 1los cilindros.

N O T a
Por la patente de invencion u que se refiere lea
presente momoriu Cescriptiva se RuIVINDICa:
l.- Lu propiedsad y la sxplotzeion exelusiva de
un proceéimiento purs ruspar el muterial sobrunte en el
€10 rovestimiento con esmulto o burniz de alumbres, mediana

e cusrpos de fieltro, carmctorizado por el hecho de

4ue el érgano ruspudor, que lleva fieltro o materiul si.
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milar, se mueve de munera tal que diferentes partes de
su superficie resulten operativas en sucesion ininterrum-
pida.

o= dp pfopiaf&d vy 1z explotucion exclusiva de
un procedimiento segﬁn ls reivindiescidn 1, carscteriza-
do por el hesho de Qque el 6rgano raspador posée un&a Su-
periicie de trebajo en s{ misme cerruds que e conduce
& truveés de un baio de limpieze y que permunece fuers
del bado tan solo durente un espueio de tiempo sufisien-
tomentc corto pura gue el Lurniz sdherido zobre la misma
no puedsa oxidarse en forms perludicisl dursente este
tiempo.

3.~ La propiedsd y 1la explot&cién exclusive de
un procedimiento segﬁn le reivindicueidn ¢, crraeteriza.-
o por el hecho de que el t&fio fe limpieza estd constia
tufco por la masa 8e esmelte o brrniz que se utilizs tam-
bién pare ¢l reoubrimiento de los mlezmbres,

4.~ La propietad y la explotacién exclusive de
un procedimiento segﬁn le reivindicuaion &, curugteriza.
do por el heeho deo due 1la duracién de unt rolacion oom-
pleta de 1lu superficie de trabajo del cuerpo ruspsdor es
mayor de uns& horu,

D.- La propiedsad y la explotaeién exciusliva de
un procedimiento segﬁn 1o reivindicacion l, csracterizae
do por el hecho de yue el movimiento del 6rgano raspader
8 contrario ul del elambre due se ha 4o tratar.

6.- La propiedsd y lu sexplotugion exclusivs del

objeto de 1la patente, smean cuasles fueren les circunstan.
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cles que concurren con su esencislidad definide en las
anteriores reivindicsciones, cusl objeto es:

"Un procedimiento pére yuiter o reaspar el mutea
rial soﬂrante en el rovestimiento de alambres",

Consta 1ls presente memoris de dleg peginas folie-
dza escritos por une ®mo0ls caru.

Borcolone, 23 de Abril de 1938.

P, p. de: INSULATUS A. G.,
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