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Es cosa conocida,que los tableros metalicos de
distintos usos,como registros de humos,soleras de
hornos y analogos,que estan sometidos en su servicio
8 temperaturas elevadas y desiguales,sufren en poco
tiempo importsntes deformaciones permanentes.lLas des~-
igualdades de temperaturas tienen como consecuancia
desiguales dilataciones y,por resultado tensiones me=-
cénicas que,a la larga,determinan fisuras y roturas.

La presente invencion,debida a Mr Javelle,Inge-
niero de JI{PHY,consiste en construir estos tableros
por la union de pequefios elementos que se empalman
unos en otros,con un juego suficiente para permitir
la 1libre dilatacion de cada uno de ellos.la reunion
de estos elementos permite obtener tableros de cuales-
quiera dimensiones.G@racias al modo de union con juego,
cada elemento es,a la vez,solidario del conjunto e in-
dependiente en lo que se refiere a las temnsiones me-
cénicas debidas a las desigualdades de dilatacion.

Los ejemplos que se describen mas adelante muestran
algunas formas posibles de estos elementos.

Siendo pequefio cada elemento se encuentra todo
¢l a temperatura casi uniforme y,por tanto,exento de
tensiones internas;por comsecuencia no csta sujeto a
deformaciones notables ni a fisuraciones.

Unidos estos elementos,su asociacion forma,no
obstante,una superficie continua practicamente estan-
ca (lo que asegura todas las posibilidades de un ta-

. ’ . . 4
blero de una sola pieza);ademas,esta superficie esta

“dotads de una cierta flexibilidad.

Estos elementos pueden ser de fundicion ordina-
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ria 0 especial,de acero ordinario 0 especisl,de slea-
cion ferritica sustenitica inoxidable,de bronce de a-
luninio,etec y en general de cualquier materia capaz
de resistir a 1la accion térmica y quimica de los ga-
ses calientes.Este modo de construccion permite has-
ta utilizar juiciosamente en un mismo tablero,elemen-
tos diferentes;por ejemplo,unos de fundicion ordinaria
6 acero fundido,otros de fundiciones refractarias 0
de aleaciones ferriticas ¢ susteniticas que resistam
s altas temperaturas,de menera que se utilicen los e-
lementos de coste elevado para las partes del tablero
en que son indispensables.

10s tableros construidos segun esta invencion
pueden recibir las aplicaciones mas variadas,especidl-
nente como soleras de hornos y registros de hornos.

Las soleras metalicas de hornos de tratamiento
térmico,en los hornos de calefaccioin electrica en
particular,sufren enfriamientos locales enérgicos,
con ocasion de su carga con piezas frias.De ello re-
sultan tensiones mecanicas elevadas y muy irregular-
mente repartidas que acarrean en muy poco tiempo la
deformacion,seguida de cerca de la ficuracion.

Las fisuras son inconvenientes de mucha grave-
dad en los hornos en que la atmosfera debe ser una
determinada (recocido en un gas inerte ¢ reductor,
nitruracion,etc);otro incopveniente de estas fisuras
es el de que pueden dejar pasar polvos y particulas
de oxidos que pueden ponerse en contacto con las re-
sistencias de calefaccion y deteriorarlas.La construc-

cion de una solera segun esta invencion remedia estos
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defectos.Los empalmes de los diversos elementos se
establecen de manera que se hags imposible el paso
del polvo o de particulas de oxido a través de las
junturas de la solera,mientras que el polvo que gusr-
nece las juntas asegura una estanquicidad préctica
suficiente para los hornos cuya atmosfera debe ser
controlada. ]

De otra parte,los registros de humngs u otros
gases calientes que estan formados hsbitualmente
por una placa de palastro,de fundicion,de aceromol-
degdo,de aleacion refractaria,muchas veces de una
caja coﬁ circulacion de agus.jilgunas veces tambien
estan constituidas por elementos refractarios soste-
nidos por un marco metalico.

En todos los casos,estos registros corren en
una guie,de manera que puedan medificar la seccion
ofrecida a los gases de combustion que marchen a la
chimenes.

Los gases calientes,cuya temperatura sobrepasa
frecuentemente los 900/950O Centigrados,deforman ra-
pidemente los registros metalicos macizos.Si el jue-
go de guiado es pequefio,la maniobra se hace dificil
y eun imposible.Si el juego es considerable,el regis-
tro cierra mal y este defecto de estanquicidad recae
importuna y perjudicislmente sobre el equilibrio tér-
mico del hormo. |

En los registros formados de ladrillos 3 piezas
refractarias,sostenidos por un marco,estas materias
refractarias ge comportan en general convenientemen-

te,pero la armedura metélica se de forma y se cae $4m-
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bien,en los inconvenientes de los registros macizos,

En cuanto a los registros de circulscion de a-
gus,son costosos de construccion y de entretenimien-
to;exigen una vijilancia atenta.El entorpecimiento,la
parada intempestiva del agus de circulacion,las fugas,
pueden causar graves accidentes.

Los registros de humos construidos segun esta in-
vencion,evitan todos estos inconvenientes.Pueden des-
lizerse con exactitud y mediante un pequefio esiuerszo
en marcos de manposteria o de cuadros metalicos;se
puede,por consecuencia,realizar el reglado automati-
co del tiro,lo que permite mejorar el rendimiento y
la atmosfera de los hormos industriales.

Para mantener aproximadamente en el valor desea-
do la presion reinante en el horno,desplazando auto-
maticamente el registro de humos en funcion de esta
presion,se puede utilizar,segun ung particularidad de
la invencion el regulador que constituye un complemen-
$o util de los reguladores de temperatura que accio-
nan sobre el paso de los hogares,creando estas varia-
ciones de paso,sensibles varieciones de presion en el
laboratorio del hormo.

El funcionsmiento de este regulador automatico
de presion,esté basado en la utilizacion de le fuerza
vivg de los gases al escapar del recinto por un peque-
fio orificio,para provocar el desplazamiento de un or-
gano de regulacion,tal como un disco_6 una valvula.

Le amplitud de este desplazamiento es funcion de la
presion reinante deltro de este recinto.

La descripcion que sigue,a la viste del plano u~-
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nido ,dada a titulo de ejemplo,hara comprender per-
fectamente como puede»realizarse la invencion.

En dicho plano due consta de dos hojas,

Las figs 1 y 4,muestran en elevacion dos formas

125 de ejecucion de los elementos del tablero y su modo
de union.

Las figs 2 y 3,son cortes transversales segun
IT-II y III-III de la fig.k.

Las figs 5 y 6,son cortes transversales par V-V

130 y VI-VI,de la fig.4.

Las figs 7,8,9 y 10,son cortes andlogos a los de
las figs 3 y 6,de otros modos de union posibles de los
elementos del tablero.

La fig.ll,representa un registro constituido por

135 un tablero realizado segun las figs.4 a 6.

Las figs 12 y 13,son cortes segun XII-XII y XIII-
XIII- de la fig.1ll.

La fig.1l4 representa esquematicamente el Organo
de mando del reglaje automatico de un registro de hormo.

140 Y la fig.1l5,es,en escala megor,un eséuema del con-
junto de este disPositiyq de reglaje.

En las formas de re&lizacion del tablero repre-
sentadas en las figs.l a 6,1a union de los elementos
1l,de forme cusdrada por ejemplo,tiene lugar por espi-

145 gas y mortajas,2 y 3,encajedas a2 la manera de los ta-
blones corrientes.

Las juntas se cruzan en las dos dirgcciones per-
pendiculares de los lados de los cuadrades,y para o=-
frecer una estanquicidad satisfectoris,este cruzamien-

150 to puede verificarse por descalce de los bordes de u-
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nion machos 4 (figs 1 a 3) o hembras (figs.4 a 6),con

relacion a la superficie teorica de los elementos.

La union puede tambien obtenerse por medio de va-
rillas 6 y organos curvaedos en ganchos 7 (figs 7 y 8)
0 por simple abrachadura de los elementos entre si,
(fig.9) 0,todavis,por articulacion de los elementos
con gyuda de ejes 8,de un modo analogo a eslabones de
cddéna.

El registro representado en las figs.1l,12 y 13,
es lo bastante indefor@abl§ para permitir la prevision
de un dispositivo de reglage gutomético del gemero del
-—-representado en las figs.14 y 15,dispositivo que
quedaris,rapidamente ,fuera de funcionamiento correcto
con un registro corriente susceptible de dilatarse,a-
labearse y trabarse.

El recinto del horno E esta en comunicacion con
el exterior,por ejemplo,por medio de un tubo T,que a-
traviess una de las paredes del muro.los gases esca-
pan por este orificio con una velocidad que es funcion
de la presion que reina en el recinto.j la salida del
tubo T esta colocada una vélvula C,que,en el ejemplo
elegido,esta dispuesta a manera de pendulo.Los gases
en razon de su fuerza viva , vienen a empujar mas o
menos esta valvule articulada y la obligan a bascular
alrededor de un eje horizontal Q.Para una presion da-
da,la valvula C ocuparé pués,una posicion determina-
da;un contrapeso movihle,constituido por una correde-
ra P,pernite regular la sensibilidad del aparato.

Los contactos eléctricos A y B,regulables tambien,

. ’ - . - .
unidos al pendulo C,cierran los circuitos que accionan
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sobre los relais I.Estos gobiernan los Srganos que
accionan sobre la presion reinante en el horno E,ta-
les como el gasto de gas,el gasto de aire primario 0
secundario de los hogares,é,como el representado en
el ejemplo elegido sobre la abertura del registro de
humos ¥,colocado en el conducto I del horno,teniendm
lugar este mando por medio de un motor eléctrico con
reductor de velocidaed J,por ejemplo.

Este aparato de accion directa es superior a a-
quellos que accionan sobre las causas mismas de las
varisciones de presion y que presentan uno 6 varios
de los inconvenientes siguientes;
1gSon fragiles y complicados y no pueden colocarse
sin precauciones especiales en la proximidad de los
hornos y la atmosfera de los talleres.Su regulacion
y su entretenimiento requieren un personal experimen-
tado.

Zizles falta sensibilidad,frente a las pequefias pre-
siones a medir.

3¢Ponen en juego,para su funcionamiento,liquidos que
pueden alterarse al contacto con los gases de combus-
tion y la evaporacion de estos liquidos modifica sus
indicaciones,

4¢Son de precio elevado y de construccion delicada.

El regulador de presion cuyo principio acaba de
describirse,puede utilizarse,de unas manera mas gene-
ral,para regular ls presion de un fluido cualquiera
en un recinto igualmente cualquiers.

NOTA.

Se reivindican,como propios y nuevos para que
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sean objeto de patente de invencion en Egpafia,por veinte
afiog,invocando la priorided de laz patente depositeda en
Fraencia en 12 de Mayo de 19437 bajo el ng 415,096, por
1o Societe Anonyme de Commentry-Fourchambsult & Decaze-
ville,los puntos siguientes:

l.-Un proceaimiento para que los tableros metélicos
(por ejemplo) susceptibles de ser sometidos en servicio
& teumperaturas elevades,no sufran deformaciones sensi=-
bles,caracterizados por constituirse por a unidn de ele-
mentos que encajan unos en otros con Jjuego suficiente
entre si,pars permitir la libre dilatscicn de csda uno
de ellose

Z.-Un procedimiento para comstituir tableros con-
forme & lo especificado en la reivindicacidn 1,csrascteri-
zgdo porgue las uniones de los diferentes elementog se
hace estanca g logs geses.

3.-Un procedimiento para contituir taebleros cohfor-
me 8 lo especificado en lag reivinuicaciones 1 y Z,carac-
terizado porque la ligazon de los elmentos se verifica
por espiges y mortajas,o por varillas o por engarce y
enganchado directoc con o sin plezss inftermediss o de cual-
gulera otra maners.,

4.-Un procedimiento pars constituir-tablercs conforw
me & lo especificado en las reivindlcaciones que sntece~
den o solamente en una cualyuiers de ellss,caracteriszado
porgue todos los elementos,en cuantu a forme se hacen
identicos e intercambisbles.

5.-Un procedimiento para constituir tableros,confor-
me & los reivindicsdo en los puntos anteriores o en umo

cuelquiers o varios de ellos,caracferizado porque los
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elementos gue constituyen el tablero se hacen de materias
diferentes,segin la region del tsblero en ls que se en-
cuentran colocados y las fatigas mayores o menores que
hayan de sufrir en ess regién;

6.-Las aplicaciones en ls industria del procedimiens
to especidicado en lss reivindicaciones 1 y Z2,especial-
mente para registros.de humos o ge otros geses calien-
tes,y pare soleras de hornes,y psra constituir cualeé-
quiera otros conjuntos,Organcs o piezas que deban SOpor-
tar,sin deformarse,témperaturas elevadas;

7.-La combinacion del preccedimiento segin lo espe-
cificado en las reivindiceciones 1 a 3,con un dispositi-
vo de mando sutomatico de un registro,por ejemplo,colo-
cedo bajo la dependencia de la presion existente en el
interior de un horuo o del régimen de merche de un zpa-
rato de calefaccion.

82.-Un dispositivo ue regleje automatico de ls pre-
sion de un horno,utilizsble en combinacidn o no,con el
procedimiento de formacion de tableros especificado en
las reivindicaciones 1,2 y 3, caracterizado por uns vale
vula cuya posicién de equilibrio en funcidn de la pre-
sion existente en el horno y que regula ls posicion del
registro de humos por medio de relsix y de un wmotor
electrico,

94~ "UN PROCEDIMILNTO Pausa LOS TABLERCS O PBANCHAS
METALICAS ¥ PARTICULARMENTE LOS QUE FORMAN LOS REGISTROS
0 SOLERAS DE HORNOS,PUEDAN SOPORTAR TEWPERATURAS ELEVA-
DAS SIN DuFORMARSE™.-

Todo conforme se describe en ls memoris gue antece-

de se representa como ejemplo de ejecucion en el plano
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unido g ella y se reivindica en su nota,

Esta memoris consta de once hojas foliadas y meceno=

grafiades por una sols cara,

liadrid 10 de bayo de 1938;
Stein & Roubaix, S.A.
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