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M E I£ O R I A D E S C R I P T I V A  
■pue se acompaña 

a la  so lic itu d  de

una PATEATE DE INVENCION por VEINTE AÑC3 en España, j

a favor de ¡

la  Razón Socia l HOLDIUC- INTEBCITO, 3 .A ., dom icilia- j

da en GINEBRA (Su iza;, 8 rué P e t ito t ,  |
í

por i

11 UN PROCEDI!IiiINTO PAR.; La M R IC aCIGN DE ELECTRODOS |
i

PARA La S0LÍ1JMIA ELECTRICA CON aRCO VOLTAICO" |
i
i

i
Acogiéndose a la  prioridad de la  so licitu ijl 

de patente suiza de fecha C de A b ril de 1D37. j

Inventor:
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Para la  fabricación ue electrodos para la  

soldadura con arco vo lta ico , se emplean esencialmente 

dos procedimientos e l de inmersión y e l  de j. recién. Coii 

arreglo a l procedimiento de inmersión los h ilos redon­

dos desnudos, -or ejemplo v a r il la s  de alambra se inmer 

gen en un baño pue contiene las materias ue lun de 

componer e l recubrimiento; a continuación se retiran i 

y se secan dichos h ilo s . 11 inconveniente de! precedí** 

miento de inmersión consiste en aue la  masa para la  j 

envoltura ..e descompone, puesto .jae, debido a su <Lis— [ 

t in o o .ero esp ec iiico , las vanas Martes componentes i
S- X  7 J_ X  I

i
descienden con mas o menos rapidez a l motear la masa, > 

cuando se r e t ira  e l electrodo del Daño, i or lo  banco, ! 

no es posible conseguir, mediante e l  pro ce di. ¡dentó ae j 

inmersión, una composición homo; énea y siempre igual 

de la  maca cara la  envoltura v la  cual es indis censa— -- * x j
b le paj. a oh teñe i" una costura uniforme. *

Tauipoco es uniforme e l es pee or del reoubri- i
i

miento de los elec ..rodos obteníaos ñor e l c in t o  pro ce!
**- V. mm¿i

di iento ae inmersión. t i  alambre ocupa casi siempre j 

una posición excéntrica denuro ae la  envoltura, lo  ûeí
j

tiene por consecuencia un descaste desigual del e le c -  ;•
i

trono y la  fusión desigual ae la  masa ae la  uniforme ! 

con relación  a unidad ae tiempo, tuesto _ue ~1 desgas-j 

te paulatino de la  cubierta s irve  a la  ves para neutra 

lizerr e i arco vo lta ico  gue para la  aplicación  y a lea­

ción del baño de fus ion v para peridcoionar la  costura 

ae la  s o l!luaura, evdijcinao e l enxriamiento fiemasiuuo

brusco, es absolutamente necesaria la  a liu inación us i
S

las oscilaciones, inevitab les en ios electrodos por 

inLití.Loión ue homoceneidad, excentricidad v espesor va- 

niobio ae la  envoltura.
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ademas viol procedimiento ae inmersión se co-,
i

nocen varios pro celim ientos ¿or presión. xue esencial-' 

uienüu xuncionan a ba^e de las prensas do tubo, conoci- 

! das y tienden a e v ita r  ¿os citados inconvenientes, 

■jin '.{¡i bargo, con los procedimientos de presión conoci­

dos no se ha conseguiu.0 la  producci 5n Invariable de 

ule otro nos aDsoautamente ceiisricos.

6n todos los procedimientos ¡,.or presión, la  

envol üura ciel e lec  trodo se debe iormur es uncí al me rite 

de una uci.-a p lá s tica  ae un peso ta i,  gue la  aescompo- 

l l ic ió n  ae los ingredientes ae la  masa durante la  fa -
i:
í fr ic a c ió n  de los electrodos ni durante la  elaboración 

de la  masa, aolamence de c¿>oa suex’te se i/ueue consepuir•*- o
una composición absolutamente homogénea y uniforme de

la  cubierta del e lectrcao .

61 presente invento tiene por oujeto un pro- i

ceñimiento y una maquina para l le v a r  a cabo e l  mismo, |

cuyo procedimiento, con ta i de u tiliza z  una masa p lás- |

t ic a  ouficientemente pesaua, permite la  producción de

|electrodos absolutamente céntricos y homogéneos.

j| Con arreglo  a l invento, los núcleos de los

|electrodos se guían mediante rod illo s  cónicos, con ti-

jguos a la  tobera de sa lida , cuyos ro d illo s  evitan me

[se desvíen los electrodos bajo la  presión de la  ma^a de 
i
jrecubrimiento. De esta suerte, xueda asegurado un es- 

jpesor absolutamente uniíoxine y céntrico u.e la  cubierta 

'de la  masa ae envoltura.

Siguiendo la  Idea del invento e l avance de 

lo s  electrodos se coordina en mía relación  exactamente 

graauable con arreglo  a l volumen de la  ¡üíIou de envoltu­

ra a ap lica r.

La máquina _ue s irve  para l le v a r  a cabo e l 

procedimiento lle v a  en sus c ilin d ros  de presión un a is-
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positivo  de centrar compuesto de rod illo s  cónicos per­

fectamente a islado ac la  masa de la  envoltura y coloca 

ao en un piano inclinado. .Dicho d ispos itivo  pula el 

•nía..-.bre hasta cerca de la  lobera de sa lida , centra y 

deja pasar desigualdades de sección del alambre, sin i 

abandonar su acción de centrar, un tubo-guía atraviesa 

e l c ilinu ro  y e l émbolo, e l diámetro in te r io r  de cuyo • 

tubo se ajusta a l diámetro del alambre de pue se orate, 

rara poder vencer res istencias, causauas en particu lar 

por las uifer. ncias ae sección del alambre, se na pre­

v is to , en e l In te r io r  ael émbolo ae presión, ue dispo­

s it iv o  transportador de alambro construido ae ta l modo 

•pue se ap lica  con mayor fuerza a l núcleo del electrodo
t

a me uñad ¿ue se presentan res istencias.

rara .°oue i o o tener un es sesor siembre uní—a. a.

forme ae la  cubierta, es decir una relación  e-'.«.eta tn-j

tre  la  masa a ap lica r y o l avance uel e lec eroao, s e ila!

:...relisto un mecanismo regulador sin  escalones, e l cualj
i

r em ite  la  regulación de la  velocidad ael alambre para 

los :..dulcíos, indepenáientemente ael avance del émbolo. 

finalmente, ¿«..i , pue la  mápuina esté siempre en condi- 

clores cíe xUiicionar se han previsto dos c ilin d ros , uno 

ae los cuales se está llenando mientras cue el otro

u 1 .-n b u  , Uj í

]n oí aLibujo adjunto se ilu s tra , a t ítu lo  de 

ejemplo, una forma de ejecución, mostrando:

La r i  aura uno, es una \/is ua eSj^uemauica deso_e a i i i - 

bu y en perspectiva ae Xa maMuina¡

La figura 5 e l d ispos itivo  ae centrar y 

r¡a s i ‘ tira o e i *r i  s o  s i  ¡j i  v o o r ans ̂  oü u a ao i u.el aX aiiiui 

dentro uel c ilin a ro  de presión 1 se desliza  

e l émbolo '¿ moviuo ñor los husillos 7 accionados . or
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un motor 10. Dentro bel c ilin d ro  i  se hu lla e l disno-
X

s it iv o  de centrar 4 del cual sale.un electrodo 5. b l 

tubo-bula o atraviesa el c ilin d ro  y e l ú; bolo antes 

citados, d i d ispositivo  transportador del alambre está 

accionado mediante ruedas cónicas desde e l  dis; o s it iv o 1
X

i
sin escalones 9. ])entro del d ispos itivo  de centrar 4 

se hallan los rod illo s  cónicos Ib sujetos por una jau­

la  14. Gn cuanto se rresenta alambre de mayor esnesor
X t/ +

I
los ro d illo s  cónicos Ib le  acompañan, dejando más es- ; 

pacid^ue se deslizan sobre ia  superí'icie cónica 16. |

Gomo al mismo tiempo se comprimen ios muelles 15, los ; 

rod illo s  cónicos Ib vuelven a su posición prim itiva  ! 

una vez ^ue haya pasado e i alambre más grueso. Mi dis-j 

p os itivo  transportador de alambre es accionado median-j 

te las ruedas cónicas 18. La transmisión u lte r io r  de i
i

energía se hace por las menas dentadas 17 y 19. La rufc 

da uentada 19 lle v a  un ro d il lo  ranurado 20 -ue se en­

carga. del transporte asi núcleo del e lectrodo. Según s 

desprende de la  figu ra  b, e l d ispositivo  transportador 

comprende nos partes iguales -gue aprietan los núcleos 

de electrodos por dos lados, Gomo no giran en ia  misma 

dirección , en caso de res is ten c ia  e l  d ispositivo  e irá  

alrededor del e je  21 y aumenta su presión sobre e l ele<j/_
f

trono b. ¡

I Conforme se muestra en la  figu ra  1, hay dos
!
| c ilin d ros . 1, dispuestos g ira to rios  alrededor del e je  6,,

; Mientras pue un c ilin d ro  se h a lla  dispuesto a funcionar 

• ..-I otro se aleña de masa cuya operación se puede lle v a r  

a cabo fácil.. ente mediante un ómoolo movido por un vo- 

, lante de mano 11 y una cremallera 12.

n i funcionamiento de la  máquina es como sigue 

Se introduce en e l tubo-guía pue atraviesa e„
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c ilin d ro  y e l émbolo un electrodo, mediante e l dispo­

s it iv o  transportador de alambre 8, accionado por e l  mo­

tor 10 v ñor mediación del mecanismo de reculación sin
V O.

escalones 9, llevándose seguidamente e l electrodo a l
i

d ispositivo  d; centrar. En ol s i t io  donde e l e lecu odo  

abandona e l d ispos itivo  de centrar, es aecir cerca de 

la  tobera, la  masa envolvente .xue se ha lla  en e l c i ­

lindro 1 pueue acercarle a l electrodo ccira efectuar e l 

proceso uo cu brirlo .

juedu entendido pie A or la  índole ael inven-
i

to son posibles m últiples variantes en la  ejecución, i
!

s in  apartarse de la  iaea principa l de’l  mismo.

I O T A

En resumen, la  Patente ae Invención cue se |
i

s o l ic i ta  por /Elli'Pii ¿uOS en España recaerá sobre las ¡ 

reivintLicaciones sigu ientes: j

1^.- Procedimiento para la  fabricación  de electrodos
i

caracterizado por e l hecho de pie los núcleos me los j 

electrodos son guiados x,or válvulas cónicas -̂ ue llegan  

hasta cerca ae la  tobera ae sa lida, las cuales impiden 

un cambio ae dirección  ae los electrodos, causado por 

la  ,resión de la  masa ae recubrimiento, con lo  cual
i

pueaa asegurado un espesor absolutamente uniforme y |
|

c 'en tr ico  de la  cubierta de la  masa ae recubrimiento. ¡ 

A rt- Procedimiento según la  reiv ind icación  1, carac 

te rizado por e l hecho ae -pie e l avance de los e lec tro -]
j

dos se aiüsta a l volumen de la  masa ae recubrimiento
4/

a a - lica r  en una íc lacrón  exactamente ^raaUablv.»

5“ .-  rroceaimiento según las r^ iv ind i cae iones anterlo 

rus, coirtTendiendo e l  uso ae una máquina, caracteriza ­

da mor e l hecho de gue va provista  de un d ispos itivo
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cíe centrar, colocado dentro de los c ilin d ros de erosión,

Iaislado ae la  masa de recubrimiento y dispuesto en un 

■daño inclinado, e l cual oe compone de rod illo s  cónico^

y xue guío. «1 alambre centrándole hasta cerca de la  lo -sN
Ibera de Salina, cuyo d ispos itivo , en co¡abinación con un 

d ispos itivo  transportador, accionado desee un mecanismo
3sin escalones, permite e l paso de alambre de sección va-
i
i

Iriaua, sin abandonar su acción centradora,
i
I 4=.- Procedimiento según las reivindicaciones ante-

iriores, comprendiendo 
i
.-izada por e l hecho de

e l  uso de una máquina camote r i ­

pie lle v a  un luuo-guía pie a tra v ie ­

s a  e l c ilin dro  y e l émbolo, y cuyo diámetro in te r io r  se 

¡a justa a los diámetros ae alambre de gue se tra te .

| 5=.- procedimiento se yin las reivindicaciones ante- j

r io  r e s , co.uprenaiendo e l uso de una máquina, caracteri-i 

zana por e l hecho de _ue va provista  en el in te r io r  ael i 

.émbolo de presión, de un d ispositivo  trans_. ortador de j 

¡alambre, cuyos ro d illo s  de accionamiento están colocado? 

de ta l suerte, y e  a l ¿.-resentarse res istencias al avance, 

aumentan su ^resión sobre e l electrodo.

6=.- 1roeedimientos se gún las reivindicaciones ante­

riores , comprendiendo e l  uso de una máquina caracteriza - 

.la por e l hecho de euo se ha ¿ rev is to  un mecanismo de 

¡regulación s-in escalones, pne pormxte regular la  v e lo c i­

dad ael alambre ae núcleo independientemente ael avance

del émbolo.
|

, 7=.- Procedimiento según las re iv  linde aciones anteric

res, comprendiendo e l uso ae una máquina, caracterizada 

¿or e l hecho de xue existen ros c ilin dros de presión,uno 

jLe los cuales está trabajando mientras __ue se llen a  e l 

j>tro.
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