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t"pPerfeccionanientos en la constvruccidn de los aparatos
"para rabricar viario en hojas, desbastadas o pulidas™

Solicitanves: Pilkington Brothers Limived, residenuves en
2'7'(-283 Neartins Bank Builaing, Waver Sureevw,
Liverpool, Condado cae Lancaster, Inglauverra.

Este invento se refiere a lu rabricacién de hojas
de vidrio, desbustadas o pulidas, partiendo de vidrio funaido
y por un procedimiencvo continuo, y tiene por objeto medios
para impulsar la hoja a través del aparaio.

w1l tipo de aparato a gue esie invento es aplicable,
es aquel en que partiendo de vidrio fundidc en un horno de
cuba, y con ayuda de uns méquine laminadora u OUro medio,
se prepara una hoja continua de vidric que luego se hace
pasar a través ae una estvufa de vemple, y, a continuacidn,
a través de un aparato desbastador o desbastador ¥ pulimenvzador
en el que se desbustan 0 se desbasian o pulimenivan, simulcénea~—
mente, las dos caras de la hoja.

mn la descripecibn que sigue, las denominaciones
4Parato desbasuador. o herramienia desbaswaora se emplearan

para incluir el aparato de pulimentacién y la herramienca
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La velocidad de formacidén de la hoja, se determi-
na, principalmenve, por la de la maquina laminadora u otro
aparato de preparacibén. A veces, sin embargo, los rodillos
en gue descansa la hoja mientras se encuentra en esiado
pléstico, se mueven ligeramenve mas aprisa que la hoja que
sule de la miquina de preparacidn, a rin ae tenser la hoja
citada, pero en todos los casos ésva penevra en la estuta a
una velocidad predetermineda. Los rodillos de la esiula
se mueven a esva velocidaa, O grupos de ellos se mueven a
velocidades cuya media es esta velocldad, Las pequellas
diterencias de aidmetro que necesariamenve exisuen en los
rodillos, no exponen a dificultaa alguna, ya que la hoja
descansa sobre €gTOS PO sU peso ¥y cada uno de los rodillos
gue venga un daifmetro val gue haga que su velocidada periré-
rica diriera de la gue la hoja posée, puede deslizarse sobre
esta Gluima. Sin empargo, en los aparauv0s desbastadores
en que lu hoja es impulsada por rodillos colocados en el
espacio comprenuico envre un par de herramien.as desbasiadoras
y los pares aayacentes, dichos roaillos, para vencer
la resistencia de friccidén envre la hoja y las herramientas
desbasvacoras, han de aplicuar a ésTa una ruerza de vraccidn
congiderable. ILa tuerza suficiente golo puede aplicarse
por pares de rodillos oprimidos entre si{, parz agarrar
la hoja. Esuvos roaillos, por vanvo, 1O pueden deslizarse,
pars compensar las pequeiias diferencias de gidmetsro, por
10 menos hasta que la vensidn o compresién en la hoja es
considerablemenie mayor que la normal,

En aparatos anteriorumente construidos, 1los
rodillos conauciores de la maquina desbastadora se han
impulssdo a un nimero de revoluciones gque guarda una relacibn
constante con las de los rodillos de la estufa. bado gue,
por enfriarse, la hoja se conirae enire la eswufa y la méquina
desbastadora, el numero de revoluciones de los rodillos

de éste ha sido wal que la veloclaad periférica resulta lo
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més equivaleni.e posible a la de la hoja en el apéfauo desbas-~
tador, que es menor que la mencionada velocidad predeierminada
ae la hoja. ms desde luego imposibple evitar pequefius
diterencias de didmetro en los rodillos, y la tensidén y
compresiones resultantes, proaucen, en la précivica, la
rovura de la hoja, bien directamente, por tensidén, o como
consecuencia de arrugarse aquella.

De acuerdo con este invenivo, uno o 1los dos
rodillos de cade par de rodillos de agarre del aparato
desbastador se impulsa por mealos que ejerzan un esriuerzo
predeterminado sobre aquellos. Cada par de rodillos

puede ser impulsado por un motor de inauccidn, alimentédndose
T0d0s esTos, con preferencia, por un alternaaor, y
disponiéndose medios para mover el aliernaaor a una velocidad
consiuanie , per0 graduable. Como modiricacidén, cada par de
rodillos puede ser movido por un motor serie de corriente
convinua, conecidndose en serie a los conaucuores principales
todos los movores o grupos ae ellos, a través de una
resisiencia ajusvable. Como varianve, cada par de rodillos
puede moverse poOr un motor shunu de corriente continua cuyo
inductor esté conectado a 1los cables de conauccidn, mientras
que los inauciaos de L0dos los motores esuin conecLaaos &

un generaaor de corrienive consuanie. rn lugar de estar cada
par de rodillos movido por un motor inaepenciente, un motor
puede mover varios pares de rodillos, incluyéndose en los

los medios de transmisién engranajes diferenciales para que
el estuerzo 1ouval ael moior se distribuya igualmence

entre los pares de roadaillos.

gn los dibujos aajunios:

La Fig. 1 es una vista lateral esquemdiica de

un aparaivo de produccién de hojas; la parve inferior s

de la figura, es una convinuacidén de la superior x.

Le rig. 2 es una meaia visva en plan.a ael

mismo, ¥y

Las Figs. 3 & » represenvan esqle mé vicumenve
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diferentes méuodos ae impulsién de los roaillos.

Con referencia a las Figs. 1 y 2, el vidrio
fundido 1 del horno de cuba 2 cae, por el cafio 3, al apara.o
laninador provisto de rodillos 4, 5. TLa hoja 10 formada

0. en el aparato laminador pasa, por encima del lecho 6, al

- suelo de roaillos 7 y luege a la eswufa 8 en la que se
apoya en el suelo de rodillos 9. Desde la estufa la hoja
pasa Por entre pares de herramientvas desbastsdoras 1l
y pulimenvadoras 12 que actian simultédneamenive sobre las

95. dos superticies de la hoja. mnure las herramienvas estédn
situados pares de rodillos 13 que agarran la hoja entre
los roaillos de cada par y se impulsan por medios «
conivinuacién cescritos, para mover la hoja entre las
herramienvas.

100. Un movor de velocidad variable 14 mueve el
Zrbol 1b que conauce el aparaivo laminagor 4, 5 , & ulia
velocidada predeverminada. w1l 4rbol 15 mueve ademds los
rodillos 7 por medio de la rueda denvada cénica 16 v
de la cadena 17, y los rodillos 9 de la estufa mediante los

105. engranajes cénicos 18, directamenve 0 pPor cadenas 19.

Cade uno de los pares de roaillos 13 ael aparauvo desbasuvador
y pulimenvacor, se impulsa por un moicr ue inauceibn
independience 20 medianve drboles de husillo 21 y 22. wodao0s
los mowores 20 son impulsaaos desde un aluvernador 23

110. que se mueve a velocldad constvante, PeEro ajustable, por
un motor 24.

ILa hoja 10, a la entrada de la estuta 8, 0
cerca de ella, avanza a una velocldad determinada por el

] motor 14 y, en el aparaio desbaswaqor, circula a una velocidad

1l». interior, a causa de la contraccién de aquella, pero gque
guarda una relacién constanve con la velocidad determinada
por el movor 14, Por medio de la disposicidn represeniada,
la velocidad periférica de todos los roaillos 13 es la de lea
hoja, uungue su velocidad en revoluciones por minuio

120. uitiere a consecuencia de las inevi.ables bequeilas diferencias
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en sus didmetros. a4l mismo tiempo el esruerzo‘éjerciao
sobre tvodos los pares de rodillos, es précvicamenie el mismo.
Asi, supdngase que los roaillos 13 vienen 10 pulgaaas de
aidmewvro y que se rectifican hasia un error menor de 0.01
pulgada. Un roaillo 0.01 pulgada mayor gque los aayacentes
girard con una lenivitud 0.1% mayor en revoluciones por minuvo
y esuo, en motores corrienves de induccidn, corresponae a un
estuerzo 1% mayor, aproximadamenie. Dado que no iienen
imporiuncia las variaciones del esfuerzo incluso del 10%,
los movores 20 mueven la noja con un esiuerzo pracuicamence
consuunve a4 pesar de la inevieable clTerencia de didmeteo.
5i se varfa la velocidad de la hoja, por €jemplo para
Lupricar vidrio de diferenive espesor, varianuo la uel movor
14, se vuria ae mouc corresponalenve la irecuencia de la
slimentacién de los mowores 20 varisnao la velocidza ael
mowor 24, y los rouillos 13 giran, con esIiuerzo pricivicamenve
conguanve, a lg disvinva velociaaa de la noja. 1wl estuerzo
ejercico por uoucs los motlores 20 puede gracuarse ajusianao
1z velocigaa del aluernador 23, y Puede graduarse de moao
vwl que en la hoja, enure la esvule ¥ el apara.0 desbasuvauly,
exis.a cualquier vensién o compresidén deseada, como se
averigusa pbr mecic de un aparauvod de observacidén de las
cetorpuacicnes per weaio de la luz polarizada.

La #lg. 3 represen.a una moditricacidén para
los motores de inauccién 20; un grupo de mocvores serie de

corrientve continua, Cadwu uno de 1los cuwles impulsa un

pur de rodillos 13, esud conecuado en serie enuvre 108 conauc o=

res principales, por meulo ae un reos.aivd Zb. mn este caso,
el estuerzo sobre cada par de rodillos esTé determinaao
por la corrienve que atraviesa los motores y, enire los
1{mives précuicos, es casi incepenaienie de la velocidad
de la hoja. x]l esiuverzo puede ajusiarse por medio ael
reogua 0 2o,

La #ig. 4 represenva otra modiricacién,

empleando motores shunt, cuyos induciores 27 estan conecvadcs
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a los cables principeles, mienuras gue los 1ﬁuuéiuoa 1o
esVan & ui generaqor de corrienve cons.anuve, pero regulable,
gue puede ser una oiname «9 de corrienve consualluve O Un
disposivivo regulacor auvomauico alimenvauo con ccrrienve ue 1los
cables generales.

rn lugar de emplear un mouor inaepenclernve Para
mover Cala pPar de rooaillos 13, Puede moverse un grupo dae
pares ae rodillos por un movor s0l0 y mealanve engranajes
aiferenciales, comc ge inaica en la kig. ». LOs pares de
rodillos 13 esuén conecuaGOs enure si por acrvoles 30
con un engrunaje diferencial 31, y Oouwros dos peres ae roaillos
esLal conecuaaos envre si por 4rboles 32 con un engranaje
diterenciael 33. ILos wos engranajes aiferenciales 31 y 33
esvan unicos, por 4rooles 34 con un engranaje dilrerencial
35, ¥ esve se impulsz Por un mouor Ynico 3b. asi, pues,
el esTuerzo ejercidc por el mover 3b se disvribuye uniiorme-
menve enure 1l0s CUauLr0 Pures ae roaillos 13, dun cuando sus
velocidades en revoluciones por minuvo diileran ligeramente.
Ue moao andlogo, puede empleurse un s0lo mouor Para mover ao0s
pares de roaillos u ocho puares ae roaillos.

gon preferencia, se conaucen mecénicamente los
00s rodillos de cada par de ellos, ual como por ejemplo
por el engranaje de tornillo sin iin 22, pero este invento es
aplicable cuando solo se conduce mecdnicamenie un rodillo
de cada par.

N O 21 A

pescriva suticienvemenie la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la pracuiica,
aebe hacerse constar que las disposiciones anieriormenve
inaicudas, son suscepiibles ae mogitricaciones de dewalle, en
cuanuo no altveren su principio fundamenval., wumiden se
hace consuar que aicho invenuo corresponde a una paten.ve
presentada en Inglaterra, con techa 17 de marzo de 1937,
bajo el numero 7.819, acogiéndose, por 1o tvanto, a los

beneticios que conceden los Convenios Internacionales en
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vigor, y siendo lo gque consvituye la esencia del
referido invenio y por lo que se soliciiu patente de
Invenciodn, por veinve afios en mspafia: "Perfeccionamientos
en la construccidn de 1los apurai0s para tabricar vidrio en
hojas, desbasvadas o pulidas"; caracierizindose por lo
siguienve:

19,= Un aparato para fabricar una hoja continua
de viario, desbastada ¢ desbastada y pulimentadea gque
comprende: un alimeniador de vidrio tundido; un disposiiivo
de preparacidén de la hoja; wuna eswvufa de temple y un aparato
desbasiador o desbastador y pulimentvador en el gque las
herramientas actdan, simulidneamente, sobre las dos super-
ticies de la hoja que se introduce en la estufa a una
velocidad predeterminada y ajustable y se mueve enure luas
herramienias del aparato desbastador , O desbastador §
pulimentador, por pares de rodillos que agarran dicha
hoja, caracterizado por medios para impulsar los pares de
rodillos con un esruerzo ajustable predeterminadc que €8
précticamente independiente de luas diferencias de velocidaa
angular de los rodillos debiaas a diferencias fortuivas
en sus didmetros.

vo.= Un aparato, segun lo especificado en la
reivindicacién 12, caracterigzado porque cada par de roaillos
es ilmpulsaqo por un movor de inquceibén , y porgue todos los
motores de induccidén se alimentan con corriente de frecuencia
constvante pero ajustable.

39,= Un aparato, segun lo especificado en la
reivindicacién le, caracuierizado porqgue caaa par de rodillos
es impulsado por un motor shuni de corrienve continua, y
log inducidos de todos los mouores se alimentan con corriente
constante, pero ajustable.

2,= Un apaurato, segun lo especificado en la

reivindicacidén lg#, caracterigado POI grupos de pares de
rodillos, cada uno de ellos impulsado por un sgolo motvor,

preparado para ejercer un estuerszo pricticamente consuvante
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pero ajustable; el mecanismo de
movor y los pares de rodillos de su grupo comprende engranajes
diterenciales adecuados para distribuir el esfuerzo uniforme-
mente entre los pares de rodillos del grupo.
"Pertfeccionamiensos en la construccién de los
aParatos para tabricar vidrio en hojas, desbastadas ©O
pulidas®; tal y como gqueda substanclalmenie descrito en
lu presente memoria e ilustrado en los dibujos que se acompailan,
BStw memoria consua de ocho hojas escrizas por

una sola cara.
lMadrid, 11 de marzo de 1938

PILKIRGTON YHERS LIMIT
P.P.
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