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"Perfecclonamientos en la construccidén de los aparatos

"para fabricar vidrio desbastado y pulido, en hojas".
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Solicitantes: Pilkington Brothers Limited, residentes en
277-283 Martins Bank Building, Water Street,

Liverpool, Condado de Lancaster, Inglaterra,.

o o

Este invento se refiere a la fabricacién en una
gola operacién, de una hoja de vidrio desbastada y pulida,
partiendo del vidrio en fusién, y tiene por objeto un método y
aparatos perfeccionados para mantener la hoja centrada en

5. el aparato desbastadcr y pulidor.

Este invento es aplicable al tipo de aparatos
en que se lamina y temple una hoja contfnua de vidrio que
luego se desbasta y pule simulténeamente por las dos caras
y que no esté sostenida en el aparato desbastador y pulidor

16. mas que por las herranientas de desbaste y de pulimentacién.

Estos aparatos comprenden: un alimentador de
vidrio fundido, una estufa de temple y un aparato desbastador,
generalmente seguido por un aparato pulimentador.

La hoja, en su trayectoria hacia el aparato

15, desbastador, estd expuesta a desviarse de la posicién centrada
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¥y, cuando esto ocurre, 0 hay que obligar a la hoja a gque recupere

su pogicidén primitiva , o deben desplazarse las herramientas
para que ocupen una posicidn central con respecto a la hoja.
Sin embargo, se tropieza con diticultades para determinar la
posicién de la hoja, dsdo que ésta varfa de anchura y tiene

bordes que, generalmente, no son rectilineos, Asi, pues, la
posicién de la hoja no puede determinarse por la de su borde.

De acueréo con este invento, en un punto del
aparato desbastador, o préximo a éste, se disponen medios
para indicar la posicidén de la linea central de la hoja cuando
ésta es de anchura variable, colocando medios dependientes de las
jndicaciones a fin de hacer coincidir, aproximademente, la
l1{nez central de la hoja y los centros de las herramientas.
Tos medios indicadores pueden consistir en una estrfa que se
forma en la hoju, cerca del aparato de preparacién, donde
dicha hoja es pléstica, 0 pueden ser una 0 dos fajus de
pintura opaca o material andlogo dispuestas sobre la hoja cuando
esta ocupa todavia una posicién predeterminada, 0 dos rodillos
o andlogos, gobernados por los dos bordes de la hoja, respec-
tivamente, enlazados & una barra pivotada. Los medios para
nacer coincidir la 1linea central de la hoja ¥y los centros de
las herramientas, pueden ser medios accionadog por los de
indicacién y preparados para oprimir la hoja lateralmenie.

En los dibujos adjuntos:

La Fig. 1 es una vista lateral esquemética de
un aparato para fabricar uaa hoja de vidrio desbastada ¥y
pulida; la parte inferior A de la figurs es una continuacién
de la parte superior A.

La Fig. 2 es un corte por la linea B-B de
la Fig. 1.

La Pig. 3 es una vigta anterior de un mecanismo
para accionar un dispositivo de presién, con una parte de
la hoja en corte;

Ta Fig., 4 es una vista en planta de un

dispositivo de presidn.
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La Fig. 5 es una vista esqueméiica de un mecanismo
ligero y sensible para accionar un dispositivo de presiém, y
La Fig. 6 es una vista en planta de un mecanismo

para indicar la posicidbén de la linea central de la hoja y para

-accionar un dispositivo de preéién.

Con referencia a la figure 1, el vidrio 1 del
depbsito 2 pasa al aparato laminador 3 que forma la hoja 4,
que estd sostenida por un lecho de rodillos 5 y penetra
en la estufa 6 desde la cual pasa por entre las herramientas
discoidales de desbaste 7 y de pulido 8. La hoja 4 es impulsada
entre las herramientas por pares de rodillos 9. E1l aparato
3 forma la hoja en una posicién predeterminada con referencia
al mismo, pero es de anchura variable; ésta depende de varios
factores, tales como la altura y la temperatura del vidrio 1,
gque no pueden mantenerse absolutamente constantes. ILa hoja
conserva su posicidén predeterminada durante alguna distancia
a contar‘de la estufa, pero a causa de pegueilas diferencias en
las proporciones de enfriamien.o de los dos costados, puede
curvarse lateralmente. Una curvatura lateral extremadamente
pequefia en un punto de la esfufa, por ejemplo a la mitad 0 a
los dos tercios del itrayecto, es suficiente para desviar
algunas pulgadas la posicidén de la hoja en el aparato de desbaste
y pulido en un punto geparado por algunos centenares de piés
y para colocarla en posicidén inadecuada con respecto a las
herramientas.

con referencia a la Fig. 2, se emplea un rodillo
10 para practicer una estria 11 en V en la hoja 4 mientras esté
plédstica wiavia. El rodillo 10 puede estar en la posicién
representada en la Fig. 1, sobre uno de los rodillos 5 del
lecho por éstos formado. En este punto, la hoja ocupa la
posicién determinada por el aparato formador 3 y, por tanto,
1a estria en V preparada a una distancia fija de la linea
central de dicha hoja sirve como indicador de la linea central.

como variante, la estria en V puede obtenerse por medio de

una nervadura en V dispuestia en uno de los rodillos del




aparato 3.
La Fig. 3 representa el dispositivo colocado en
cualquier punto conveniente del aparato desbasiador o pulidor,
0 inmediatamente antes del aparato desbastador, para indicar
la posicién de la linea central de la hoja en dicho punto.
En la estrie 11 de la hoja 4 se ajusta un rodillo 12 del
extremo de un brazo 13 de una palianca articulada en 14 a
un brazo 15 pivotado en un soporte fijo 16. Bl otro brazo
17 de la palanca se ajusta en 18 al brazo de actuacidén 19
de una caja de vdlvulas 20. Un muelle 21 mantiene el rodillo
12 ajustado con la estria 11. Dado que la estrfa en V indica
la posicién de la linea central de la hoja 4, el brazo 19 se
desplaza hacia la derecha o hacia la izquierda de su posicién
central cuando la hoja se desvia hacia la derecha o hacia
la izquierda de la linea que pasa por los centros de las
herramientas. lLos movimientos del brazo 19 se aprovechan
para accionar un dispositivo a fin de hacer .coincidir le
1inea central de la hoja y los centiros de las herramientas.
in la Fig. 4 se representa una forma de este dispositivo
que consiste en un cilindro 22, hidréulico, neumético o de
vapor, el véstago 23 del émbolo del cual lleva un rodillo 24
dispuesto para oprimirse contira el borde de la hoja. Un
cilindro andlogo, colocado al otro lado de la hoja 4, esta
preparado para oprimirse contra el otro borde. A 1abaja
de vélvulas 20, por el tubo 25, se le suministra fluido a
presién que es transportado, por los tubos 26, a los aos
cilindros 22; el fluido se dirige al cilindro representado,
cuando el brazo 19 se inclina hacia la izquierda, ¥ al otro
cilindro en el caso centrario. Los cilindros 22 pueden
estar colocados junto al dispositivo de la Fig. 3, 0 en un
punto de la hoja mis préximo a la estufa. lLa presidn del
fluido suministraao a los cilindros se gradia a un valor que
impide que la del recdillo 24 gobre el borde de la hoja llegue
a ser suficiente para romper ésta. For este medio, al

desplazarse lateralmente de su posicién centiral en el aparato




1?5.
130.
135.
140.
145.
150.

155,

la linea central de la hoja, se aplica presion en el borde de
ésta tendiendo a hacerla retroceder é su posicion central
normal.

En la solicitud de Patente que se presenta con
esta misma fecha, se describe un dispositivo por medio del
cual las herramientas del aparato desbastador y pulimentador
pueden moverse transversalmente a la hoja. Cvando se emplea
este digpositivo , las herramientas se desplazan de modo tal
que sus centros siguen cualqguier movimiento de la linea
central de la hoja y luego, en lugar de la caja de valvulas 20,
el brazo 17 act@a un relevador de un conmutador de inversidn
del circuito del motor preparado para mover las herramientas.
En este caso, como se detalla en la solicitud mencionada, se
emplea un dispositivo "de busca" para abrir el circuito del
motor cuando los centros de las herramientas coinciden con la
1{nea central de la hoja. FPor ejemplo, el relevador del
conmutador de inversién puede moverse de modo que se corresponda
con el movimiento de las herramientas , para volverlo de nuevo
a la posicién normal, con respecto al brazo 17 cuando el
centro de éstad coincida con la linea central de la hoja. En
lugar de marcas ésta con una estria en V como indicador de la
posicibén de su linea central, pueden trazarse en dicha hoja
dos fajas de pintura opaca © material andlogo. Estas fajas
pueden pintarse en cualquier punto de la egtufa en que la hoja con
gerve atn su posicién central, de modo que la faja sirve como
indicador de la linea central de la hoja. La Fig. 5 represenia
un dispositivo por medio del cualun movimiento lateral de la
noja hace que una célula fotoeléctrica agtﬁe un dispositivo
para hacer coincidir 1a 1linea central de aquella y los centros
de las herramientas. Bn 27 se representa la faja opaca pintada
gobre la hoja 4, cerca de su borde; por encima de ésta se
dispone una célula fotoelécirica 28 y, por aebajo, un 10cO
de luz 29; cuando la hoja est4 centrada, la faja 27
resguarda la célula 28 del foco de luz 29. La célula esta

conectada a un amplificador O relevador principal 30 adecuado

o
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bara accionar un relevador 31 dispuesto para cerrar el circuito
de un solenoide 32 cuyo nticleo 33 esti preparado parda aciuar
el brazo 19 de la caja de vdlvulas 20. Si la hoja se mueve hacia
la derecha, de modo que la faja 27 no regguarde ya la célula

160. de la luz, el brazo 19 es accionado para hacer que el cilindro

22 del ofro lado de la hoja empuje a ésta hacia la izguierda,.
Cerca del otro borde de la hoja se dispone una faja anéloga y
un dispositivo semejante constituido por célula, foco de \
luz, relevadores, solenoide y caja de vdlvulas, que sirve

165, Para hacer que la hoja sea empujada hacia la derecha si se
desplaza hacias la izquierda. La estria en V tiene, sobre la
faja 27, la ventaja de que sirve como indicador de la linea
central de la hoja en cualquier punto del aparato de desbastado
y pulido, mientras que la faja es arrancada por ls primersa

170. herramienta desbastadora y s0lo puede servir como indicsdor
hasta llegar a ésta.

La Fig. 6 repregenta esquemdticamente un disposi-

tivo para indicar la posicidén de la 1linea cental de la hoja
en cualgquier punto, sin marcar esta cerca del de su formacién.

175, Contra los dos bordes de la hoja 4 y por medio de muelles 37,
ge oprimen dos rodillos 34 sostenidos en brazos 35 que oscilan
en pivotes fijos 36. Los brazos 35, por tirantes 38, estén
unidos a log dos extremos 39 de una palanca pivotada en 40
a un brazo 41 pivotado en 42 a un soporte fijo y que se

180. ajusta en 43 al brazo 19 de la caja de vdlvulas 20. Por este
medio cualquier punto del brazo 41 se mueve proporcionalmente
al desplazamiento de la linea ceniral de la hoja, y toda
variacién en el ancho de ésta, sin movimiento de aquella,
hace que la palanca 39,39 gire alrededor de su pivote 40

185. gin hacer girar el brazo 41. Los dispositivos representados

) en las Figs. 5 y 6 pueden emplearse pares acclonar mecanismos
distintos de la caja de vdlvulas 20, como se explicé en
relacién con el dispositivo de la figura 3.

N O T &

190. Descrita suficientemente la naturaleza del
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hacerse constar que lasg disposiciones znteriormente indicadas,

son susceptibles de modiricaciones de detalle, en cuanto no
alteren el principio fundamental. Tambien se haoe constvar
que dicho invento corresponde a una patente presentada en
Inglaterra, con fecha 10 de marzo de 1937, bajo el nimero 7.099,
acogiéndose, por lo tanto a los beneficios que conceden los
Convenios Internacionales en vigor, y siendo lo que consiituye
la esencia del referido invento, y por lo que se soliclta
patente de invencién, por veinte afios en Bspafia: " Perfeccionamien
tos en 1la congtruccibén de los aparatos para fabricar vidrio
destastado y pulido, en nojas'; caracterizédndose por 1lo
siguiente:

le.= Un aparato para fabricar una hoja continua
de vidrio desbastada o desbastada ¥ pulida, que comprende:
un alimentador de vidrio fundido; un aparato producior de la
hoja; una estuia de temple, y un aparato desbastador 0
desbastador y pulidor en el que varios pares de herramientas
discoidales trabajan simulténeamente sobre ambas superficies
de la hoja, caracterizado por medios para indicar la posiciébn
de la linea central de la hoja en un punto del aparato desbas—
tador o préximo sl mismo, cuando la hoja es de ancho variable, ¥
por medios dependientes de las indicaciones para hacer
coincidir aproximadamente la linea central de la hoja y los
centros de las herramientas .

20,= Un aparato, segun lo especificado en la
reivindicacién lg&, caracterizado porque los medios indicadores
consisten en una estria formada en la hoja cerca del aparato
productor donde la hoja es plédstica y ocupa una posicién
predeterninada.

32,= Un aparato, segun 1o especificado en la
reivindicacién 18, caracterizado Ppor dog rodillos o andlogos
mantenidos en posicién por los dos bordes de la hoja
respectivamente, y por come xiones entre los rodillOos y una

barra pivotada, por cuyo medio el pivote de la barra permanece
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o una distancia fija de la linea central de la hoja.‘

49.= Un aparato, segun lo especificado en la

reivindicacién 12, caracterizado por una O dos fajas de pintura
opaca o material andlogo dispuestas sobre la hoja a?gfétancia
tija de su linea central en un punto de la longitud de la
hoja en que esta ocupa todavia una posicidén predeterminada,
con ovjeto de indicar 1a posicién de la 1inea central de la
hoja cerca del aparato desbastador ,pero antes del mismo.

59,= Un aparato, segun 1o egspecificado en la
reivindicacibén 2%, caracterizado por un rodillo o anélogo dispues-
to para ajustarse €n 1a estria en el aparato desbastador O
pulidor, 0 cerca de él, y por medios accionados por un
movimiento lateral del rodillo y adecuados pars empujar
la hoja lateralmente en direccién opuesia a la del movimiento
lateral.

60.= Un aparato, segun lo esgpecificado en la
reivindicacién 38, caracterigado pOT medios, accionados DpOr
un movimiento lateral del pivote de la barra, adecuados para
empujar la hoja lateralmente en una direceidén que tienda &
restablecer el pivote en su posicién primitiva.

79.,= Un aparato, gegun 1o especificado en la
reivindicacidn 482, caracterizado DOT dos células totoeléctricas
y dos luces; las células estén normalmente resguardadas
de las luces pOT 1a faja o fajas; ¥ por medios, agccionados
por una corriente de cada una de las células preparados para
empujar lateralmente la hoja en una gireccién que tienda a
volver a colocar la faja en la posicién en que resguarda
1p célula citada de la luz.

82.= Un aparato, segun 10 especificado en la
reivindicacién 18, caracterizado por gos cilindros , de
tluido a presién, con émbolos dispuestos para ajustarse,
respectivamente, en los dos bordes de la hoja; uno u otro
de los cilindros es accionado paraempujar la hoja

lateralmente poOTr medios dependientes de las indicaciones

de los medios indicadores.
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¢.,= Un aparato, segun 1lo especificado en la

reivindicacién 5&, caracterizado por dos cilindros , de fluido
a presidén, con émbolos dispuestos para ajustarse, respectivamente,
en los dos bordes de la hoja; uno u olro de los cilindros es
accionado para empujar la hoja lateralmente por el suministro
de fluido a presidn desde una vélvula controlada por el
movimiento lateral del rodillo.

102.= Un aparato, segun lo especificado en la
reivindicacién 62, caracterizado por dos cilindros, de fluido
& presidén, con émbolos dispuesios para ajustarse, respecitivanmente,
en 1los dos bordes de la hoja; uno u otro de¢ los cilindros es
accionado para empujar la noja lateralmente por el suministro
de fluido a presién desde una véalvula conirolada por el
movimiento lateral del pivote de la barra.

npPerfeccionamientos en la construccién de los
aparatos para fabricar vidrio desbastado y pulido, en hojas";
tal y como queda substancialmente degscrito en la presente
memoria e ilustrado en los dioujos que se acompafian.

Esta memoria consta de nueve hojas escritas
por una sola cara.

Madrid, 7 de marzo de 1938.

PILKINGTON BROTHERS LIMITED .
P.P.
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