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MODELO DE UTILIDAD

por.VEINTE aﬁos’
on espafla, a favor de IBEROAMERICANA DEL EMBALAJE, S.4A., de na=
cionalidad espafiola, residente en C/ Pintor Aparicio, no 28 ALI
CANTE, ouyo Modelo de Utilidad se refiere a: '
"UN EMVMBALAJE LAMINAR PARA CRISTALERIAY
.o.o.o.o.o 0.0,

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Le produccibn de embalajes de cartbn, particularmente
corrugado, de una sola pieza, en los que mediante un proceso de
troquelado se determinan los diferentes lados, pestafias, solapas
etc., que constituyen sus diversas partes, viene gozando desde-
hace tiempo de gran predicamente por parte de los fabricantes,-
a raiz de la cada vez mayor aceptacibdn que existe en el mercado
por este tipo de embalajes,

E1l embalaje propuesto por el invento, particularmente
concebldo para lojar piezas de crlstalerla, responde a esta ne-
cesidad de servir al mercado eonsumidor, una realizacibn de muy
estudiada constitucidn, merced a la cual, la realizacibn citada
ademés de presentar bptimas caracteristicas, presenta la venta-
josa cualidad de contar con compartimentos o celdas interiores-

destinadas a alojar ordenadamente diversos tipos de piezas.

Una vez se haya comprendido con mayor claridad el con
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junto del Modelo otros detalles y caracteristicas del mismo, se=-

iran poniendo de menifiesto en el transcurso de la descripcibn =

que se da a continuacibdn en la que se exponen los detalles mhs -

particulares del Modelo, como, asimismo, de los medios que para-
su puesta en prhctica pueden empleﬁrse. Estos detalles se dan a-
titulo de ejemplo, haciendo referencia a un caso posible de rea-
lizacibn prhetica, pero el Modelo no quede limitado, exactamente
a los detalles que aqui se exponen, debiendo ser considerada,por
tanto, esta desceripeidn, desde un punto de vista ilustrativo y -
sin limitaciones de ninguna clase.

Una idea mhs amplia de la inveneibn la proporeciona la
deseripeibn siguiente, en la que se’hace referencia a la lamina-
de dibujo ilustrativovque e esta memoria se acompafia, y en la --
que de manera un tanto esquemltica y ezclusivamente por via de =
ejemplo, se representan los detalles preferidos por el invento.

En estos:dibuqu se usan marces de referencia semejan-
tes pare indicar piezas, obnjuntos 0 partes, que se corresponden
en las distintas vistas presentadés, cuyas piezas, detalle y or-
ganizacibn se definen de una manera especifica en el transcurso-
de esta memoria y después se concretan en las notas reivindicgto
rias finales.

En dichos dibujos:

La figura 12, muestra uns planta de la caja desplegada

La figﬁra 28, representa una perspectiva de la caja en
fase de armado relativo, para que se puede apreciar su constitu-
cibdn,

La figurae 32, es una perspectiva de la misma caja, ar-
mada pero con una de sus lados abiertos para que se aprecie el -
interior.

La figura 42, ilustra la caja semicerrada.
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La figura 58 representa la caja totalmente cerrada .

Seghn se aprecia en estos dibujos, la caja en ellos re
presentada cuenta con los cuatro sectores o lados, rectangularmen
te secesivos, seflalados con =1-, =2«, =3= y =4~ en el primera de
los cuales, nace la solapa -5-, que se destina a fijarse sobre el

borde exterior del lado -4- al objeto de permitir el armado de -
la caja.

De los costados del ladO/éggédo, nacen cuatro solapas-
abatibles, dos por cade lado, en las cuales, dos lineas de quie-
bro paralelas, limitan laé bestaﬁas ~6=y =T7=, =8-, =9-, =10=y=11- '
Y por la perte opuesta, sendas lineas de quiebro tambien parale-
las, limitan las pestafias -12-,-13-,-14- y -15-, de las caracte-
risticas geométricas que se aprecian.

A su vez, del lado -2~ comentado anteriormente, nacen-
por ambos bordes otran tantas solapas abatibles, de las cuales,- ’
en un lado, tres lineas de quiebro y la presencia de los cortes-
~16-, limitan las pestafias, -17-, -18=, =19-,-20~, ~21=, =22-, =
~23= y =24-, |

En el lado contrario, el lado -2- se prolonga enum sQ
lépa, én la que una linea de quiebro limite dos Gnicos sectores-

o) pestéﬁas =25~y =26-.

Por su parte, el lado =-3-, posee igualmente en sus bor
des, cﬁatro solapas tambien ebatibles, de las cuales, dos de ellas
poseen otras tantas lineas de quiebro que limitan las pestafias -
-27-, _28;, -29-, -30-, -31-, -32-, la Gltima de las cuales, se-
ghn se aprecia, es mhs estrecha que las otras.

En la parte contraria las solapas de este lado -3- re-
ciben una y dos lineas de quiebro, respectivamente, limithndose-
en ellas las pestaflas -33-, -34-, -35-, -36- y -37.

Finalmente, el lado -4~ al principio comentado, posee=- |




5=

10.~

20."‘

300-

igualmente en sus bordes dos solapas, de las cuales, la de un bor

de cuenta con les cortes -38- una serie de lineas de quiebro gue-

limitan las pestafias -39~-, ~40-, =41~, ~42-, -43-, -44-, -45-, y-

. -4‘6‘-0

Por la parte contraria, este lado -4- considerado, cuen
ta con'una solapa en la que una linea de quiebro limita las pesta
fias -4%- y -48-, en la (Oltima de las cuales existe la escotadura-
-49-,

Las pestafias seﬁqlédas con -21- ¥y -43-, respectivamente
poseen sendos orificios pasantes -50-.

Como se comprende al obervar 1las posiciones'de montaje-~
representadas en las figuras 22 y 32, asi como por las vistas de-
las figuras 48 y 52 en la tealizacibn propuesta, los cuatro lados
-1-y =2=, =3- y -4- son fijos y ocupan, respectiva y unitariamen-
te cuatro costados de la caja. Los otros dos lados, se forman me-
diante las pestafias -17- y =39-, por un lsdo, y =25- y =-48- por -
el otro, quedando el resto de las pestafias alojadas en el interior
formando compartimentos o celdillas, para los fines comentados.

Se comprenderh facilmente despues de obeerver los dibu-
jos y la descripcibn precedente que la actual concepeibn oropor--
ciona una construcecibn sencilla y efectiva, susceptible de poder-
ser llevada a la préctica con gran facilidad, asegurando la obten
¢ibn de una manufactura relativemente barafa;‘

Este detalle de economia adquiere gran importancia si -

se considera en los términos de una produccibn en escala, ya que-es:

evidente, que el mercado puede absorber en cantidades muy conside
rables el objeto que constituye la inmersibn y cualquier pequefio-
ahorro, logrado mediante la aportacibdn de ciertas mejoras durante

su fabricacibn, puede adquirir elevadas proporciones.

Se reitera, que en objeto que constituye el actual Mode




10.-

15.-

200""

25.-

30.-~

10 serhn susceptibles de introducirse todas agquellag modificacio-

nes de detalle que las circunstancias y la prhetica pudieran acon
sejar, siempre y cuando que, con las variantes que se introduzcan
no se cambie altere o modifique, la esencialidad del objeto desecri

to.
NOTA

Se declara como de propiedad y novedad para todo el te=-
rritorio espafiol, el contenido de las siguientes

REIVINDICACIONES

12 Un embalaje laminar para cristaleria, del tipo forma
do por una sola pieza, ennla que mediante troquelasdo se forman --
los lados, pestafilas y solapas que la integran, caracterizado por-
constar centralmente de cuatro lados rectangulares, sucesivamente
situados y separzdos por las'respectivas lineas de quiebro, que =
se unen para armar la unidad debido a que uno de dichos ladoscueg\i
tan con una pestafia destinada a fijarse en el borde del opuesto -
cuyo lado posee en sus bordes lebres cuatro solapas abatibles, si
tuadas dos a dos en cada uno de ellos.

'2§ Un embalaje laminar para cristaleria, seghn apartado
anterior caracterizado porque dos de las solapas que quedan situa
das hacia el mismo borde del lado que presentas la pestafia mediante
la que se arma la caja, poseen dos lineas de quiebro mediante las
que Se limitan tres sectores rectangulhres, en tanto que las sola
pas dirigidas hacia el lado opueéto, cuentan con una uhica linea-
de quiebro, mediante la que se limitén, respectivamente, dos pes~
tafias.

32 Un embaleje leminar pare cristaleria, seghn apartado

anterior ceracterizado porque de los bordes exteriores del lado -

contiguo al que sithe la pestsafia mediante la que se fija la caja-

nacen dos. solapes, une per.. cade lado, de las cuales, una de ellas
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cuante con tres lineas de quiebro y con dos cortes paralelos, me%

diante los que se crean ocho pestaflas ¢ sectores paralelos.

48 Un emﬁalaje iaminar para cristalerie, segln apartado
snterior caracterizﬁdo porquedel borde opuesto del lado que situa
las ocho pestafias, nace una solapa en la que una (nica linea de -
quiebro limite dos pestafias rectangulares sucesivas.

58 Un embalaje laminar para cristaleria, segQin apartado
anterior caracterizaedo porque del lado contiguo a aquel que reci-
be la pestafia mediante la que se armea ls caja, nacen en sus bor--
des laterales cuatro solapés, dos _por cada lado, en uno de los -
cuales la presencia de dos lineas de quiebro’por solepa, limita -
tres sectores rectangulares o pestaflas en cada una de ellsas.

68 Un embalaje laminar para cristaleria, seglin apartado
anterior caracterizado porque en el lado opuesto al que sitha dos
solapas en las que se limitan tres pestatias el lado correspondiegﬁ
te cuenta en les dos solapas que posee, con una linea de quiebro-
en una de ellas, mediante la que se limitan dos pestafias, y con -
dog lineas de quiebro en la otra, mediante las que quedan consti-
tuidas tres pestaifias.

72 Un embalaje laminar pare cristaleria, segln apartado
anterior caracterizado porque el lado en que se fija ls pestatia~-
destinada a armer la unidad, posee en sus bordes dos solapas, en-
una de las cuales, la presencia de cuatro lineas de quiebro y dos
cortes perpendiculares a las mismas, limitan ocho sectores rectan
gulares. .

88 Un embalaje laminar para cristaleria, segin apartado
anterior, caracterizado porque el borde opuesto al que posee ocho
sectores rectangulares, del lado correspondiente, cuenta con una-
solapa, en la que la presencia de una linea de quiebro limita dos

pestatias 0 sectores rectangulares, de los cuales, el exterior po-

see una escotadura extremsa.
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98 Un embalaje laminar para cristaleria, segln aparta

do anterior caracterizado porque entre los sectores centrales -
de las solapas existentes en el lado contiguo al que situa la -
pestafia mediante la que se arma la unidad, se forma un lado de-
la caja, estando le misma armada, entanto que los otros sectores
o pestafias adyacentés, quedan dirigidos hacia el interior y do-
blados, para formar dentro de la caja recintos o celdas indepen
dientes.

10.~ Un embalaje laminar para cristaleria, seghn apar
tado anterior, caracterizado porque entre los sectores centrales
de las solapas situadas en el lado que recibe la pestafia median
te la que se arma la caja, queda constituido el sexto lado de -
le misas, én taﬂto que los otros sectores, o pestalias adyacentes
se alojan doblados en el interior, formando recintos o celdillas
independientes. . )

512 "UN EMBALAJE LAMINAR PARA CRISTALERIA",

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre
sente memoria que consta de SIETE hojas escritas a méQuina por-

una sola de sus caras y dibujos que la ilustran.

;f13W&e ﬁ;ﬁiembre de 1.968
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