MODETLO DE UTILIDAD

por VEINTE afios
en Espafia, a favor de la firma IBEROANERICANA DEL DETPALA
JE, S.A.3 entidad espafiola, establecida en Alicante C/,
Pintor Aparicio, 28; cuyo lModelo de Utilidad se refiere a:
"BANDEJA APILABLE FPHRISCCIOHADAM
e0.0.00

MEMORTA DESCRIPTIVA

El modelo se relaciona en general con la fabri-
cacidn de enveses a partir de planchas de cartdén corruga—
do, y mds en particular, y esto a titulo de muevo resulta
do industrial, el modelo proporciona un mievo envase de -

5. tipo bandeja susceptible de ser apiladas, que han sido per
feccionadas en sus caracteristicas de diselio, de organiza
cidn y de moniaje.

El modelo, concretamente proporciona un tivo de
caja a modo de bandeja apilable que estd construida prefe

10, rentemente a partir de ldminas prefabricadas de cartdén co
rrugado y de placas independientes formadoras de los late

rales o testeros, que se adicionan y unen a la 1ldmina de

cartdn principal cerrando los laterales de la caja,
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Dicha ldmina principal de cartdn

prefabricada,
comprende un panel central inferior, preferentemente rec-
tangular y dos paneles longitudinales articuizados en los
bordes del panel central contando uno y otros con solapas
que se recubren, por su cara interior, con un adhesivo, -
comprendiendo el procedo de fabricacidn, el acoplamiento
inicigl de un par de testeros o placas laterzles indepen-
dientes, sobre los bordes laterales del panel. central de
la placa de caridén preformada que organiza el fondo de la
caja, efectuandose.ei plegado de las solapas hacia el inte !
rior y aplicando sobre la cara interna de éstas un adhesi
vo para entrar en contacto con las superficiss exteriores
de las placas que constituyen los testeros o laterales de
la caja. En estas condiciones se realiza un plezado par-
cial, hacia adentro, de dichas solapas del panel central y
de los paneles longitudinales de la ldmina principal de -
cartén hasta llegar a la posicién final de plegado en la
que las solapas toman contacto con las caras externas de -
los laterales o testeros y se situan las solapas laterales
parcialmente plegadas sobre las superficies externas de los
citados testeros sin deteriorarlas y se reuliza el Ultimo
bplegado hecia &l interior de las citadas solapas sobre las
que previamente ha sido aplicado el material adhesivo para
unirse firmemente con los testeros o laterales por lo gen
ral al mismo tiempo que los paneles laterales alcanzan su
posicidn definitiva,

El procedimiento de fabricacidn descrito, asi co-
mo los mecaniswmos para llevar a la prdctica tal procedimien
to han sido objeto de varios depdsitos como paientes ge in

vencidn, y en ellos aparecen ampliamente descritas las we—
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culiaridades, objetos y caractericticas mds destacadas de

este tipo de cajas.

Bl actual modelo, conforme queda expuesto, viene
a proporcionar envases de tipo bandejas que cuentan con me
dios adecuados para poderse superponer eficazmente forman-~
do pilas estables.

Otra caracteristica del modelo prevee que los tes
teros o laterales de las cajas comentadas cuenten en el bhor
de superior de ambqsltesteros con un sector o faldodn desvig
do aproximadamente en éngulo de 90¢ constituyendo un plano
de asiento sobre el gue toma apoyo la vase de un2 caja su-
perior inmediata superpuesta.

De acuerdo con otra caracteristica més del modelo
se ha previsto que esta extensidn angularmente desviada del
borde superior de los testeros, se encuentre reforzada, pa-
ra gue pueda soportar correctamente el peso de las bhandejas
superiores, mnediante dos solapas abatibles que se prolongan
desde el borde superior de los paneles longitudinales del -
cuerpo de la caja. Estas solapas nacen en la proximidaed de
los extremos de los bordes superiores de dichos paneles lon
gitudinales y se doblan en dngulo de 902 quedando situadas
por debajo del falddn desviado del borde superior de 108 -
testeros, siendo unidas con dichos faldones por cosido, en-
grapado, pegado o por cualquier otro medio adecuado,

Otra caracteristica més del modelo corresponde a
la previsién de, por lo menos una cresta central en el bor
de superior de cada testero, cuyas crestas, al apilar las
bandejas se alojan en un cajeado enfrentado, producido en
el dngulo formado por el plano inferior que constituye la

base de la caja, y la solapa central, solidaria de dicha ba
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se, con la que se cubre el borde inferior del lateral o -

testero correspondiente. Dicho testero, en coincidencia,
tiene priécticada una escotadura formando asi el alojaumien:
to pura reciblr la cresta correspondiente que se proyecta
en elevacidn, del borde superior de cada testero. Este dis
posicién, de acuerdo con el modelo, ha sido previcta en -
todas las bandejas para sus dos testeros, de tal unenera,
gque cada caja formada posée, en el borde sucerior de dichos”
testeros, sendas crestas y en el Lorde inferior de los mis
mos sendos encajes, oe comprende faciliente aue la disposi
cidén de crestas y encajes comentada, permliie superponer di
versas bandejas asegurando la estabilidad de la pila forma
da.,

Una vez se haya comprendido con mayor claridad
el conjunto del Modelo, oitros detalles y caracteristicas
del mismo, se irédn poniendo de manifiesto en el transcurso
de la descripeidn que se da a continuezcidn, en la que se -
exponen los detalles mds particulares del liodelo, como asi
mismo, de los medios que para su puesia en préctica wueden
emplearse. Bstos detalles se dan a titulo de ejenplo, ha-
ciendo referencia a un caso posible de 1ealizacidn prdcti-
ca, pero el liodelo no queda limitado, exactamentie a los de
talles que aqui se exponen, Gebiendo ser considerada, por
tanto esta descripeidn, desde un punto de vista ilustrati-
vo y sin 1imitaciénes de ninguna clase,

Una idea més amplia de la invencidn la proporciona
la descripcidn siguiente, en la que se hace referencia z la
1lénina de dibujo ilustrativo que a esta memoria se acompafia
y en la gue de manera un tanto GSquemétioa Yy exclusivamente

por via de ejemplo, se representan los detalles preferidos




10.

15,

20,

por el invento.

“n estos dibujos se usan marcas de referencia se
rejantes para indicar plezas, conjuntos o partes que se co
rresponden en les distintas vistas presentadas, cuyas pie-
zas, detalle y organigzacidn se definen de una manera espe-
cifica en el trunscurso de esta memoria y después se cornecre
tan en las notas reivindicatorias finales.

En dichos dibujos:

La figura 18, corresponde al desarrolio de 1= lé
wina princiapal prefabricada, a partir de cartdn corrugado,
cuya lémina comprende esencialmente el panel central de ba
gse y los paneles longitudinales o lados mayores de la caja

que en la formacidn de esta, ocupan planos verticales reci

procamente paralelos, entre cuyos paneles, y a tope con sus

Lordes extremos, se situan los testeros o lsterales prefor
mados constituidos por dos placas independientes vrefabri-
cadas obtenidas igualuenie a partir de plancha de cartdn -
cormizado.,

e aprecia -por este dibujo que el cuerpo o léi-
na principal, fabricada posée, articulando en los bordes de
1os lados menores de cada panel, sendas solapas, 1&s cuales
dvurante el wroceso de montaje de 1l° caja, se¢ DHile.an e im-
vregnan de adhesivo por una de sus caras sara ser aplicadas
contra el plano exterior de los respectivos testeros.

Asimisno se observa por el dilbujo que los peneles
laterales de la placa principal de cartédn artioulah con los
bordes mayores del panel central que forma la base de ls ban
deja.

Haciendo ahora referencia a los paneles lateralee

mayores, ya conentados puede obsérvarse en l& ilgura 12 que
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cada unco de estos paneles por su borde superior (segin la

posicidn gie ocupan en la caja ya armada) poséen sendas -
extensiones, a modo de faldones que se abaten hacia el in
terior dé lé bandeja constituyendo lados de doble rared,
lo que asegura un considerable aumento en le resisiencie
wecsénica de la caja formada.

Dichos faldones, en su borde presentan dos exten
siones u crejetas que se introducen en sendos czladeos en-
frentados practicadosien la base o fondo de la bandeja.
Hediante el encaje'dé dichas orejetas en loe calados pro-
vigtos en el fondo de la caja, los faldones descritos, gque
daﬁ inuwovilizados formando asi 1z doble pared de los lados
verticales maycres, de la badeja.

La doble pared descrita, uUnicamente se¢ forma en un
amplio sector del centro de los laterales y los scclores ex
tremos de dichos laterales poséen sendas extensiones que se
abaten hacia el recinto de la bandeja sobre la que ocupan
planos horizontales sensiblemente a2 nivel de lé embocadura

de aguella, quedando enfrentadas y correctauenie delineadas

r__l

las extensiones de cada latersal con lsg de su homélcgo arsa
o . E o ’ .
ser finalmente cosidas con el faldon horizontal de cada tes

o . . L -
tero creandose de esta manera una disposicidn a mode de FEiBLE 5
’

te ern ambos extremos de la bandeja cue servirin de gsiznto

"

de una caja sobre otra cuando son apiladas.
En la figura 28, se aprecia el desarrollo de una
Pleza de tlestero preformada, cuyszs piczas sonébtenidas;igxgg

R

mente a partir de placa cartdn corrugado. Lstas piegzas cons

tituyen elementos autdnomos que durante el proceso de 1orn-—

taje se incorporan a lgpHlaca principal preforuada para orga

nizar la caja o bandeja deseada, a la que que gquedan permna-
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nentemwente incorporadas por superposicidn y vegado de las
solapas albatibles con que cuenta la placa principal de car
tdn.

s de observar que los citados testeros, en el
centro de su borde inferior, tienen practicada unz escota
dureg, en coincidencia con un calado producido entre el bor
de menor de la base o fondo de la bandeja y la solepa co-
rrespondiente formandose entre dicha escotadura y dicho ca
ledo, un cajeado en el que se aloja la cresta que ge pro-
yecta precisamnente desde el borde superior de cada testeré
de la bahdeja inferior inmediata.

En la figura 28, se comenta, pucde apreciarse la
indicada cresta de encaje, que se proyecta en erecta posi-
cién desde el borde superior de cada tegtero.

Dichos testeros o laterales poseen ademds, en su
borde superior, una extensidn, sghodo de falddén, que se aba
te hacia el interior de la bandeja pasando a ocupar un pla
no horizontal superponiendose a las exlensiones, taublen -
horizoniales, de los laterales mayores de la bandeja, con
cuyas extensiones se cose o pega forwando los aslentos so-
bre los que apoya una bandeja con olra cuando estas gec apl
lan,

En 1la figura 38, se presenta en perspectiva una
placa preformada de cartdén corrugado con la que se forua 1la
base y los lados mayores de la caja o handeja, uno de cuyos
testeros se presenta desplazado ocupando un plano vertical,
con la solapa superior abatida ocupendo un rlanoc horizonta
sobresaliendo de ella la cresta de encaje con el alojamien-~
to enfrentado previsto en la bandeja superior inmedieta. E1

segundotestero se muestra en perspectiva y totaluente exten
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dido es decir tal y como se deposita en el almacén de su-

ministro de la mdquina formadora de la caja.

Las lineas de trazos y "x" que en esta figurs se
representan corresponden a las lineas de doblez y articula
cidn de unas partes con otras.

. Por esta figura se aprecia conclaridad ia forma-
cidn de la caja o bandeja propuesta, CUYO Proceso s el Si-~
guiente:

Se parte'de un par de paneles laterales extremos
constituides por piezas independientes preforiadas .y de una '
placa principal preformada; dichos testesros y dicha placa
principal estdn fabricados a partir de cartdn corrugado, te
niendo la citada placa principal un panel central preferen—
temente rectungular que forma la base o fondo de 1la cajs o
bandeja a fabricar y cuenta, articulando en los bordes opuies
tos de dicio panel central, con sendos paneles que consti-
tuyen las paredes laterales de la bandeja. Tanto el panel
de base como los paneles laterales presentan en sus bordes
extiremos sendas solapas que se sbaten y sirven para unirse
y retener las placas que constituyen los tesieros. Dichae
solapas se impregnan, por su cara interior, con un adhesi-
vo y se aplican y adhieren al plano exterior de 1os testeros
respectivos. En la maquina prévista al efecto para llevar g
la préética el proceso de fabricacidn de este tipo de cajas
se producen las operaciones de plegado de 1las distintss par
tes que forman la caja, asi como el engouado de las solapas
que se adhieren a los testeros, efectuando eslas operzciones
de tal manera gue la caja sale perfectamente ucabada de di-
cha wdquina,

Ln la figura 42, se muestrs en verspectiva uns ben
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deja, de acuerdo con las normas que proporne el modelo, des

pués de conclufdo su armado o nontaje, pudiendo observarse
qQue amvos testeros, ocupan una posicién vertical entre los
laterales mayores de la bandeja, quedando inmovilizados me
diante las solapas de la base y de dichos lados mayores, -
que estan plegadas apoyando sobre la cara exlerior de diches
testeros a les que tales solapas guedan unidas mediante pe
ganento,

Se observa asimismo en estu figurz que los faldo
nes qgue articulan con el borde superior de los testercs es
tdn abatidos ocupando un plano horizontal ¥ por debajo de
estos faldones estdn dispuestas las extensiones o apéndices

que articulan con el torde superior de los laterales mayores

tensiones por engra.ado, Esta disposicidn forma dos apoyos
a modo de puente, en la parte superior de cada bandeja, que
servirén de asiento para sustentar una bandeja con otra -
cuando se apilan.

La figura 5%, es una vista en perspectiva momtran
do dos bandejass fraccionsdas superpuestas,

Comentando estos dibujos, y haclendo referencla
a la figura 12, se hace la aclaracidn de que mediante el -
ng -1- se iﬁdica la base o fondo de la bandeja © lo largo
de cuyos bordes mayores -2- y -3- articulan respectivamnente
los paneles -4~ y -5- que, al ser desviazdos, ocupan planos
verticales reclprocamente paralelos pura Tormar los lados
meyores del envase propuesto, en el caéo renressrtado vna -
bandéja que se destina, preferensemente pero no exclusiva-

mente, para el envasado de frutos frescos.

Dicho panel central de base -1- en sus bordes me-
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nores o extremos presenta sendas solapas -b- y =7- gue arti

culan sobre dichos bordes y que pafa el nontaje de la caja
son plegadas hacla el interior a fin de que <womeun #poyo en
la cara exterior con los respectivos testeros. Los niuneros
-8- ¥y -9- indican en trazos las respectivas lineas de dobleg
de las solapas -6~ y -T7-. BEn la propla bagse -1- por sus res
pectivas lineas de doblez -8- y -Y- existen sendos vaciodos
formadores cde los encajes ~12- con que caca bandeje cuenta
en el borde inferior de sus respectivos testeros y que sir-
ven para recibir léé créstas superiores de los lTesteros de ¢
una bandeja dispuesta en un plano inferior inmediato, estabi
lizando una bandeja con otra cuando Se superponen.,

Los mimeros =13—, —14—,y-15= y ~16- indican cala-
dos producidos en el panel de base -1- alinecados dos & dos
con las lfneas de doblez -2-, -3- por las que artvicularan
los lados mayores =4-, =5- de la bLandeja.

Los paneles o lados mayores -4- y -5- ya citados
de la bzndeja, son perfectamente homélogos ¥y cuentan en sus
bordes enores con sendas orejetas -17-, —-18-, -19- y =20~
que se doblan hacia el interior del envase por las lineas
-21- y =22, cuyas orejetas se aplican y adhicren mediante -
adhesivo sobre la care exterior de los testerus'respectivos;

Cuenta ademés cada uno de los paneles —4- y =H- -
con un par de extensiones -23-, =~24- y -25-, —26- que se do
blan respectivamente por las lineas -27=y =28~ y =29~, -30-
pesando dichas extensiones, despuée de su vlegado & ocupar
planos horigontales alineaGos con el borde superior de la -
caja o bandeja formada, para enlazar o unirse, prererenienen
te por engrapado o engomado, con un izlddn superior angulaf_

uenive desviado que presentan ios testleros, Lstas exteusiones

ey -
0 bt
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al arpar u organizar ls caja se enfrentan enire si dos a

dos, cvedando enfrentadas y alineadas las exténsiones -23~
=24~ gel penel -4-, con las extensiones -25-, _26- del pa-
Rel -5-, E1l detaile de montaje y organizacidn de este cou-
Junto se aprecia con claridad en la figura 428, gbservando-
S@ que con tal diéposicién se dota a la bandeju de los apo
Y08 g modo de puentes =31- y =32-, que sirven de asismnlo a
la Lase de 1lus bandejas, cuando estas se apilan,

Comentando nuevamente la figura 12 v mds concre-
temente & los paneles laterales -4~ y =5- e observa que -
eStos poseen sendus faldones =33- y -34- que se replievan
Sobre el vlano interior de su respectivo uanel al ser dobla
dos por las lineas =35-, =36~ y =37-, =38- formando dobles
varedes ~39-,-40~ gque gunenta, considerablemoniec la resis-—
tencia wecdnica de la caja.

Bstos faldones -33-, -34- foruadores de la doble
vered cuenvan en su borde exterior con un par de cresiag -
~41=y ~4P— y =43-, —44, las cuales cuando el 7Talddn esié re
plegado sobre la cara interior de susrespectivo panel, se
introducen en los calados -13-, =14~y =15-, -16~, guedando
as{ inmovilizados dichos faldones parz asegurar la estabili
dad de las dobles paredes foruwadas.

Haciendo ahora referencia g las figuras 2% y 38,
los testeros -45-, =46~ estén foruadoa por placaes indepen-
dientes preformadus, de cartdn corruspedo, gue £ insitalan
y fijan en erecta posicidn, entre los lados mayores —4- y
-5~ del cuerpo principal prefabricado, quedando inmovilizg
dos por las solapas abatidas -6- y -7- solidarias de la ba-
se o fondo de las bandejas -1- y por las solapas, -17-, -18-

-19-, -20- de los paneles -4-, -5-, cuyas solapas estan do-
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blades apoyandose sobre la cara externa de dichos testeros

-45~, —~46~ a3l que quedan unidas wediante la aplicacidn de
una capa de adhesivo,

Los testeros =45-, -46~ tisnen praciicada cn el
centro de su borde inferior, una escotadura -47- que coin-
cide én cada testero con uno de los calados -10~-, -11-, pro
ducidos en 1z lineas de doblez -6~ y -9- formadas entre -
la bagse ~1- ¥ sus respectivas solapasgs -6~ y ~T7-, Intre di-
chas escotaduras 747— ¥y los caladog -10-, ~11-, s Torma

en las arictes inferiores y laterales ~48- de la bandeja un
cajeado en el gque es recibida la cresta -H0- de una bande-
ja situada en un plano inferior inmediato, cuando se super-
ponen las cajas formando pilar. Dichas crestas =50~ nacen
en el horde superior -51- de cada testero, sobre cuyo bor-
de articula el falddn -32- que se plisca hacia el interior

de la bandeja pasando a ocupar un piano horizonival suoer-

poniendose & las extensiones ~23- ~25-, § -24-20- golidzrias

de los lados o paneles mayores -4- y -5- de 1a Landeja.

las bandejas formadas presentan en el boirde supe-—
rior de sus citados lados mayoree, sendos rebajes =52—, -53-~
dando lugar a que al apllar las cajas se fermen unos esuvacios
libres =54~ gue sirven para alrear el vroducto envesado y
tambien pera facilitar las operacloncs de traslado de sas ba:
dejas,

Se comprenderd facilmente, después de observar los
dibujos y la descripcidn precedenie que la setual corncepeidn
proporciona una constiuccidn sencilla y efectiva, suscepti-
ble de poder ser llevado a la préctica con gran facilidad,
asegurando la obtencidn de una manufactura relstivemente -

barata.
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Este detalle de economia adquiere grin importan

cia si se considera en los términos de una produccidn en

escala, ya que es evidente, que el mercadc uuede tbhsorver
en cantidades muy consideraltles del objeto que constituye
la inmersidn y cualquier pequefio ahorro, logzrade mediante
la aportacidn de ciertas mejoras durunt: su fanricacidn,

puede adquirir elevadas proporciones.

Se reitera que el objeto due constituye el zc-
tual modelo seran susceptibles de introducirse todas aque-
llas modificacionés.de detalle que lgs circunstancias y la !
practica pudieran aconsejar, sicmpre ytuando que con las -
variantes que se introduzcan, no se cambie, altere o modi-
fique la esencialidad del objeto descrito.

NOTA:

96 declara cowo de novedad y vpropiedad parza todo

el territorio espafiol el contenido de lag siguientes

REIVINDICACIONES:

18,- Bandeja apilable perfeccionada, que esid cong
tituida por una placa prinei_al, preformada, construida a -
partir de cartdén corrugado y comprende: un panel central =
formador de la buse o fondo de la bandeja con solapas arti-
culadas en el borde de sus lados menores; dos paneles late-
rales formadores de los ledos wmayores verticales de dicha -
bandeja, provistos de solapas articuladas en sus extrewmos,
cuyos paneles estén unidos, articulando, con los bordes ma-
yores de dicho vanel central, estandc constituidos los tes-
teros por sendas placas independientes preforuwadus, de car-
ton corrugado, caracterizandose dicha placa vrincipsl pre-
formada por contar cada uno de sus paneles laterales, en

su borde superior, con un par de extensiones a modo ae fal-
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dones, unidas articulando sobre dicho borde de su respec-—

tivo panel, cuyas extensiones, al estar armada lz bandeja
ocupan planos horizontales enfrentandoce alircadamente -

unas extensliones con las del otro ranel para Tornar en los

A
extremos de la embocadura de la bandeja sendos plancs a
modo de puentes,

2¢,-Bandeja apilable perfeccionszda,. seain reivin
Gicacidn 12, en el que los testeros estdén forumados por pla
cas preforvadas, independientes, que se disponen en erecta
posicidn sobre los bordes menores del vanel central de la
placa principal, quedando situados entre los lados mayores
de la bandeja para.ser retenidos mediante la aplics cidn y
engomado de las solapas de dicho panel central y dichos la-
dos mayores, cer.ando la bandeja, cuyos testeros se carac-
terizan por contar en su borde superior con una extensidn
o faldén abatible hacia el interior de la bandeja, cuyos -
7aldones en la posicidén de armado de la bandeja ocupan pla
nos horizontales en alineacidn con el borde suserior del -
envase formado.

32,-Bande ja apilable perfeccionada, que se carao
teriza porque el ialddn superior de cada testero al estar
abatido se superpone a un par de c¢xtensiones enfrentadas -
que parten del borde superior de cada panel lateral a las
que se unen, fapultativamente por engrapado, Forméndose en-—
tre dichos faldones y dichas extensiocones un par de asientos
a modo de puentes en los extremos de la embocadura de la ca-
ja, cuyos asientos constituyen apoyos para svuperponer las -
bandejas.

42 ,- "DANDEJA APILABLE FPHRFELCCIONADAY.

Todo ello, conforme se describe y reivindica en -

u



la presente memoria que consta de QUIKCE hojas, escritas

a méquina por una sola de sus caras. y dibujos que la ilus
trane. ,

Madrid, 9 ddcicmbre 17968
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