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PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 años

5

para "Un procedimiento para la  fabricación  de p lacas prensa­

das para l a s  in d u strias mecánicas y e lectro técn icas"----------

a favor de: INSULATUS, A. G., de nacionalidad y residencia

su izas*

La patente de introducción a que se re fie re  l a  presente 

memoria descrip tiva  e stá  destinada a garan tizar la  explota­

ción exclusiva de un procedimiento para l a  fabricación  de 

p lacas prensadas u t i l iz a b le s  en la s  in d u strias mecánicas y 

e lectro técn icas*

E sta s  p lacas se fabrican  a base de papel y te jid o  bake- 

lizad o , o sea barnizado, de mica aglomerada y de mica aglo­

merada sobre o tros productos t a le s  como andante, prespán, 

te jid o , papel o cualquier otro adecuado. Las re ferid as p la ­

cas son conocidas con lo s  nombres de p lacas de b ak e lita , pa­

pel prensado y o tros cuando se obtienen a base de mica aglo­

merada sobre o tros productos* Se llaman p lacas de can ivasi-
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to y texto l i t a  la s  destinadas a obtener engranajes s ile n ­

c io so s, y la s  fabricadas con mica aglomerada prensada se 

conocen con lo s  nombres de m icanita, amberita y otros va­

riados*

El procedimiento objeto de la  patente de introducción 

de que se t r a ta  se re a liz a  del modo sigu ien te :

Se cortan l a s  hojas su e lta s  del papel o te jid o  impreg­

nado a base de resin as s in té t ic a s  o de mica aglomerada en 

l a s  dimensiones requeridas y para obtener e l espesor deseado, 

y se colocan superpuestas la s  hojas que se desea unir en un 

solo cuerpo en una prensa, calentando lo s  p la to s de é sta  ya 

sea con calefacción  a vapor por a ire  calien te  o por corrien­

te e lectro  térm ica. Si se quiere fab ricar  v ar ia s  p lacas a la  

vez se pueden disponer en diversos departamentos de la  pren­

sa , y en todo caso é s ta  se c ie rra  luego y se comprimen gra­

dualmente la s  hojas colocadas, manteniendo la  presión duran­

te  e l tiempo necesario , se enfrían  finalmente lo s  p la to s  de 

la  prensa con agua o a ire  fr ío  y se extraen la s  p lacas pren­

sadas.

Es p re fe rib le  emplear, para la  p ráctica  del procedimien­

to , prensas h idráu licas de potencia su fic ien te .

I O T A

Por la  patente de introducción a que se re fie re  la  pre­

sente memoria descrip tiva  se K3IYINDICA:

1 .-  La explotación exclusiva de un procedimiento para l a  

fabricación  de p lacas prensadas para l a s  in d u str ia s mecánicas 

y e lectro técn icas, que esencialmente consiste en co rtar  en
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la s  dimensiones requeridas l a s  hojas su e lta s de que se ha 

de componer cada p laca , sometiéndolas a l a  acción de una pren­

sa superpuestas unas con o tra s en número correspondiente a l  

grueso que han de ofrecer l a s  p lacas, calentando lo s  p la to s 

de com presión de la  prensa y enfriándolos después de su f i­

ciente tiempo de compres ión antes de extraer l a s  p lacas de 

l a  prensa.

2 .-  La explotación exclusiva del objeto de la  patente, 

sean cuales fueren l a s  circunstancias que concurran con su 

esencialidad  defin ida en l a  an terio r reiv indicación , cual 

objeto es :

"Un procedimiento para la  fabricación  de p lacas prensa­

das para la s  in d u str ia s mecánicas y e lec tro técn icas" .

Consta la  presente memoria de tre s  hojas fo liad a s , e s­

c r i ta s  por una so la cara .

Barcelona, 6 de Septiembre de 1937. 

P. p . de: IISÜLATUS, A. G .,

C. EO'JET U .
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