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Memoria descriptiva que se acompafia a la Solicitud de Paten~
te de Invencidn por VEINTE afios, a favor de; Ruhrc hemi e
AKtiengesellschsaft, residente en Oberhausen —
Holten (4lemsnia), por "UN PRUCEDILIENTO PARA LA REGENEZRACION DE
CATALIGADORES DESTINADOS A La& SINTESIS LE LA BENCINA", presentada

en el Ministerio de Industria y Comercio,

Es sabido que los catalizadores necesarios para la sintesis
de la bencina con 6xido de carbono e hidrégeno van perdiendo su
actividad despuds de cierto tiempo de servicio, Esta reduccidén de
la actividad debe atribuirse principalmente & que sobre los cata-
lizadores se depositan sustanciass orgdnicas de elsvado pesO mole-
cular. He logra restablecer la actividad catalitica de estos cata-
lizadores mediante tratamientos que permiten alejar de los mismos
los depdsitos de sustancias orgdnicas de elevado peso molecular.
Asi por ejemplo, los catalizadores debilitados pueden tratarse a
la temperatura de la sintesis con hidrdgeno o con un lfguido ade-
cuado. Estas medidas para regenerar 10s catalizadores permiten
repetirse muchas veces, pero finalmente las sustancias orgdnicas
de elevado peso molecular se adlieren tan oObstinadamente a los ca-
talizadores que el nuevo empleo del material sélo se hace posible
disolviendo la sustancis de contacto y precipitando de nuevo los
metales cataliticos. Al trabajar de este modo los catalizsdores
gastados, se ha comprobado que los depSsitos remanentes en la sus-
tancia de contacto dificultan muchisimo la nueva preparacién de

los catalizadores, pues las parafinas de elevado peso molecular,

contenidas en los catalizadores gastados, dificultan la filtraciébn
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de la disolucién de la sal metdlica obtenida por ataqus con 4cidos.

sdends, los dcidos grasos originados de las parafinas al aisolver

'los catalizadores en dcido nitrico y otras combinaciones oxigena-

das actian perturbando la nueva precipitacidén de los metales cata-

25 liticos, ya que, por ejemplo, &l emplear como precipitente una di-
solucidn de carbonato alcalino, impiden l& precipitacidén por for-
merse comple jos.

Ahora bien, se ha descubilerto que pueden obviarse todas es-—
tas dificultades mediante un tratemiento previo de los catalizado-

30 res gastados con hidrdégeno en corriente a temperaturas superiores
a 3uueC, por ejemplo a temperaturas de 300-400. (racias a este
tratemiento con hidrdgeno, se eliminan totalmente de los cataliza-
dores las sustancias orgénicas,

Casc de que la parafina dura y de elevado punto de fusidn,

35 precipitada sobre los catalizadores gastados, se haya de obtener
primero separadamente, se requiere hacer precedsr al tratamiento
convhidrégeno una extraccidén de los catalizadores con un medio
adecuado disolvente o lavador. Fn este tratamiento se emplean
preferentemente temperaturas superiores & los puntos de fusidn de

4 las parafinas auras. La extraccién previa de los catalizadores
debilitados en su sctividad ofrece ademés la ventaja de que en el
inmediuto tratamiento con hidrégeno €ste se aborrs en cantidad
consgidersable,

Bl tiempo de tratamiento con hidrdégeno depende de la tempera-

45 tura empleada y de la velocidad de corriente del mismo hidrdégeno,
en tal forma que, aumentando la velocidad de la corriente de dicho
hidrdgeno y elevendo la temperatura de tratamiento, se abrevia el
tiempo necesario para dicho tratamiento con hidrégeno. Por ejem-
plo, este tratamiento para eliminar les sustancias orgé€nicas depo-

20 sitadas sobre los catalizadores se termina en media hasta una

hora, con una temperatura de 3502 y empleando una corriente viva

de hidrdgeno,
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Explicaremos més detenidamente el invento mediante el ejemplo
giguiente:

Un catalizador gastado en la sintesis de la bencina por reduc-
cidén del éxido de carbono con hidrégeno ¥ que hasta descender defi-
nitivamente su actividad ya se habia regenerado muchas veces por
tratamiento con hidrégeno a la temperatura de la sintesis en el
mismo horno de dsta, se tratd a 3502 con hidrégeno en corriente
rédpida. Despuds de dos horas, la wasa del catalizador experimentd
una reduccidn de peso de unos 40%, por el hecho de que con el hi-
drdgeno se expulsaron de dicha masa la parafina y otres sustancias
orgdénicas, y ciertamente del 80 al 85% de las sustancias orgénicas
eéliminadas de la masa catalitica se obtuvieron como una parafina
con punto de fisidn’ de 60-65¢. lLa masa de cataligzador privada préc-
ticamente por completo de las sustancias orgdnicas por tratamiento
con hidrégeno, después de fria se humedecid con agua y se disolvid
en écido nitrico. De la disolucidn de sal metélica as{ obtenida y
purificada por filtracién, se precipitaron, por wedio de disolucidén
de carbonato sbdico, los metales catalf{ticamente activos. la mesa
de catalizador lavade y secade se redujo inmediatemente con hidré-
£eno.

il NOTA siet it t-ts—ti—2
Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:
l.~ Un procedimiento para la regeneracién de catalizadores
destinados & la sintesis de la bencina, de mezclas de 6xidos de
carbono y de hidrégeno, disolviendo e¢n dcidos y volviendo a preci-
pitar los metales cataliticamente activos, caracterizado por que
los catalizadores debilitados en su actividad, antes de disolverlos
en dcidos, se tratan con hidrdégeno en corriente a temperaturas de
300¢2C y superiores.
2.~ Un procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1,

caracterizado por que los catalizadores, antes de tratarlos con

hidrdgeno, se extraen con un disolvente adecuado pare eliminer mds
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85 0 menos completamente las sustancias orgénicas.

Esta Patente recae sobre "UN PROCEDIMIENTO PARA LA REGENERA-
CION LE CATALIZADORES DESTINAUOS A LA SINTESIS IE LA EENCINA", como
queda descrito en la presente lMemoria y caracterizado en la anterior‘

Nota, 1

Mad.rid,% de Agosto de 1937.
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