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por  ve in te  años,

a favor  de Compagnie des Surchauffeurs,Seté Arme , 

residente  en P a r i s , ( fra n c ia )  29 rué de B e r r i ,

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS RECALEN TADORES DE VAPOR , DES TIN A- 

"POS ESPECIALMENTE A LAS LOCOMOTORAS Y OTRO VERI CULOS?

Con la  p r io r id a d  de la  patente s o l i c i ta d a  en INGLATERRA 

en 20 de Agosto de 1936 ta jo  e l  Numero de Serie 22.924.



En lo s  reca lentadores  cuyos elementos tubulares llevar 

brazos o ramas r e c t i l ín e o s ,©  sensiblemente r e c t i l í n e o s . r e c o ­

r r id o s  sucesivamente por e l  v a p or ,estos  brazos o ramas,sufren 

durante e l  funcionamiento de lo s  apara.tos, d i la ta c io n e s  l in e a ­

le s  d es igu a les ,deb idas  a la s  d i fe re n c ia s  de temperatura del 

vapor y de lo s  gases,en  unas y otras ramas,asi como a lrededor 

de e l l a s ;  esta  desigualdad de d i la ta c ió n  e s p e c i f i c a  l i n e a l ,  

tiende a p ro v ica r  deformaciones de lo s  elementos reca lentado- 

res  , deformaciones p e r ju d ic ia le s  y a veces p e l ig r o s a s , sobre t o ­

do cuando lo s  elementos tubulares están a lo jados  entra o par­

cialmente sr. tubos de humo como es e l  caso general en la s  c a l ­

I

deras de locomotoras y o t ro s  v eh icu los  de vapor.

Otro in con ven ien te ,frecu en te  en estos  t ip o s  de reca len ta ­

dores re s id e  en e l  hecho de que e l  v a p o r ,a l  pasar del c o le c t o r  

de vapor saturado a lo s  elementos tu b u la res ,y  después,de estos 

a l c o le c t o r  de vapor re ca le n ta d o , sufre pérdidas de carga debi­

das a lo s  cambios bru scos ,a  la  vez ,de  d ire c c ió n  y de secc ión  

de p a so ,pérdidas de carga que importa red u c ir  a l mínimo p o s i ­

b le .

Esta invención  t ien e  por ob ja to .p er fe cc ion a m ien tos  aporta­

dos a lo s  reca lentadores  con e l  o b je to  de remediar estos  incon­

ven ien tes .L os  reca lentadores  p erfecc ion a dos  según esta  invención  

se ca ra cter iza n ,d e  una parte ,porque lo s  c o le c to r e s  de vapor sa­

turado y de vapor r e ca le n ta d o , situados a d is ta n c ia  d i fe ren te  

de lo s  e je s  de lo s  tubos de humo,lievan cámaras secundarias o 

dedos en lo s  que desembocan lo s  elementos tu b u la res ,y  lo s  dedos 

ó cámaras del c o le c to r  de vapor reca lentado están mas próximos 

a la  fuente de ca lo r  que lo s  del c o le c t o r  de vapor s fctw ddo, de 

manera que lo s  brazos o ramas del c o le c t o r  de vapor saturado 

son mas la rg os  que lo s  brazos de sa lid a  de l vapor reca lentado
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y se establece  asi entre e l l o s  una compensación,al menos p a rc ia l  

de la s  d i la ta c ion es  l in e a le s  t o ta le s ;  se ca ra cter iza n ,p or  o t ra  

p a r t e , conjuntamente ó no,porque lo s  dedos mencionados a n te s , t ie ­

nen secciones progresivamente d e cre c ie n te s , desde e l  cuerpo de 

lo s  c o le c to r e s  hasta lo s  racords de lo s  elementos tubulares mas 

a le jados  de este cuerpo.de manera que se e v ite ,e n  1a, medida de 

lo  p o s ib l e , l o s  cambios bruscos de secc ión  de paso de l va p or ;e s ­

te  decrecimiento de las  secc ion es  de los  dedos puede combinarse 

con formas apropiadas de sus paredes de manera, que se imponga 

a lo s  f i l e t e s  de vapor , cambios de d ire cc ió n  progresivos  de gran­

des radios de curvatura,en lugar de lo s  cambios bruscos habitua­

l e s .

La d escr ip c ión  que s ig u e , apoyada en lo s  adjuntos d ib u jos , 

que se dan a t i t u lo  de ejemplo,hará comprender mejor la  forma 

én que puede re a l iza rs e  e l  invento.

En dichos planos

La f i g . 1 .representa en e levación  lo s  dos c o le c to r e s  de un 

reca len tad or  conforme a l invemto.

La f i g .  2 es una v is t a  en planta de esos c o le c to r e s .

La f i g . 3 es un corte  por I I I - I I I  de la  f i g . 2.

La f i g . 4  representa ,en  p la n ta ,o tro  modo de r e a l iz a c ió n  de 

lo s  c o le c to r e s .
la  f i g . 5 es un corte  de d e ta l le  por V-V de l a  f i g , 4.

En las f i g s . 1 , 2  y 3 , se ha representado en 1 e l  c o le c t o r  de 

vapor saturado y en 2 e l  c o le c to r  de vapor reca len tad o .E l vapor 

saturado procedente de la  ca ldera  alcanza e l  cuerpo 3 del c o le c ­

t o r  1 . atravesando una abertura 4 , después entra en lo s  elementos 

reca lentadores  tubulares ,(no representados) y vuelve al cuerpo 

6 de l c o le c to r  2 ,para desembocar por lo s  tubulares 5 a l  c i l i n ­

dro de la  máquina.

J
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Después de lo  que se acaba de i e c i r . s e  oomprenae que, si 

e s tos  c o le c to r e s  forman parte de un reca len tad or  de locom otora, 

en la  ca ja  de humoB en la  que,según la  p r á c t ic a  c o r r ie n t e , están 

a lo  jad os , la  abertura de la  embocadura 4 está  d i r ig id a  h a cia  la  

parte  tra sera  de la  locom otora ,es  d e c ir  h a c ia  e l  hogar.m ientras 

que la s  bocas de la s  desembocaduras 5 están d ir ig id a s  h a cia  de­

lante  de la  locomotora.

El cuerpo 3 del c o le c t o r  1 , lleva,form ando sa lie n te  hacia  

l a  parte delantera de la  locom otora,dedos ó cámaras secundarias 

7 ,mientras que e l  cuerpo 6 del c o le c t o r  de vapor reca lentado 2, 

l l e v a  dedos ó cañaras secundarias 8 que forman sa lie n te  hacia  

l a  parte tra sera  de la  locom otora ,es  d ec ir  en d ire c c ió n  a l  ho­

gar.

EStos dedos o mámaras secundarias 7 y 8 , están p ro v is ta s  en 

75 su cara i n f e r i o r  de o r i f i c i o s  á as ien tos  1 0 ,que s irven  a lo s  co ­

le c t o r e s  1 y 2 . lo s  elementos reca lentadores  no representados en 

la s  f ig u r a s .

Ademas, estos  dados o camaras secu ndarias , en cada uno de 

lo s  c o le c to r e s  1 y 2 , agrupados por p a re s , estando separados, lo s  

80 dos dedos de cada par por un in terv a lo  9 de anchura conveniente 

para r e c i b i r  l o s  cuerpos de lo s  pernos cuyas cabezas se apoyan 

sabré la s  caras superiores  de estos  dedos 7 y 8 ,y que s irven , 

por medio de bredas o c a b a lle te s  o cualqu ier  otro  d is p o s i t iv o  

• equ iva len te ,para  f i j a r  la s  extremidades de lo s  elementos tubu- 

85 la re s  contra lo s  as ien tos  10 p ract icad os  en lo s  dedos de lo s  

c o le c to r e s .

Mientras que lo s  cuerpos de lo s  c o le c to r e s  t ien en  una gran 

secc ión  apropiada para re d u c ir  a un minimo la s  pérdidas de car­

ga del vapor que c ir c u la  en e l l o s , l o s  elementos reca len tad ores

tienen  necesariamente secc ion es  pequeñas;pero todo cambio brus-
/

90 co de secc ión  de paso, es una causa de perdida  de carga; es ta  es
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una de la s  razones por la s  cuales se ha dado a lo s  dedos 7 y 8 

secc ion es  d ecrecien tes  a p a r t ir  de lo s  cuerpos de lo s  c o le c to r e s  

3 y 6 .En lo s  dedos 7 este  decrecimento se ha procurado por una 

disminución progres iva  de su altura,com o se vé en la  f i g . 3 ;  en 

lo s  dedos 8 ,por e l  c o n tra r io ,s e  ha obtenido por una disminución 

p ro g re s iv a  de su anchura como se vé en la  f i g . 2 ; e s t a  combina -  

c ion  es,desde lu e g o , a r b i t r a r ia ,y  e l  decrecim iento en cuestión  

puede ser producido de cualquier  o tra  manera p re fer id a ,seg ú n  

la s  c ircu n sta n cias  de cada caso.

Este decrecim iento de la  se cc ión  de lo s  dedos ó cámaras 

secu ndarias ,presenta  también o tra  ven ta ja ; como la  cantidad de 

vapor que debe atravesarlas  disminuye a medida que se a le ja  del 

cuerpo y se acerca  a lo s  as ien tos  10 s u c e s iv o s , este  decrecim ient 

hace uniform e,ó  casi u n ifo rm e ,la  v e lo c id a d  del vapor en la s  dive 

sas s e c c io n e s ;r e s u lta  de e l l o  una mejor r e p a r t ic ió n  del vapor 

entre lo s  d iversos  elementos reea len ta d ores .

Como se vé en la s  f i g s . 2  y 3 , la s  disminuciones de se cc ió n  

de lo s  dedos se ha obtenido dando a alguna de sus paredes f o r ­

mas curvas,con  e l  ob je to  de hacer p rog res iv os  y con grandes ra­

d ios  de cu rva tu ra ,los  cambios de d ire c c ió n  de lo s  f i l e t e s  de 

vapor que marchan del cuerpo del c o le c t o r  3 hacia  lo s  elementos 

reca len tad ores  y desde estos  a l cuerpo del c o le c t o r  6.

Los c o le c to r e s  representados en las  f i g s . 4  y 5 ,para lo s  que 

se han adoptado las  mismas c i f r a s  de r e fe r e n c ia  para designar 

la s  mismas partes  que en la s  f i g s . 1 , 2  y 3 ,no se d i fe re n c ia n  de 

lo s  que acaban de d e s c r ib i r s e , sino en que sus dedos á cámaras 

secundarias 7 ’ y 8 ¡respectivam ente,no están d ispuestos por pa - 

r e s ,s in o  que tienen una anchura mayor que lo s  fedos 7 y 8 , de 

manera que pueden r e c i b i r  cada uno,dos f i l a s  de o r i f i c i o s  ó a- 

s ie n to s  para la  unión de lo s  elementos reca lentadores  y que en
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la. misma cara i n f e r i o r  de estos  dedos, se ha p r a c t ic a d o , entre 

la s  dos f i l a s  de as ien tos  y paralelamente, a e l lo s ,ra n u ra s  en 

forma de T , l l , e n  las  que se a lo jan  la s  cabezas de lo s  pernos 

de f i j a c i ó n  de lo s  elementos r e ca le n ta d o re s , en lugar de apo­

yarse estas cabezas sobre la s  caras superiores  de .los dedos, 

como en e l  caso precedente.

Debe notarse que no es ind ispensable  que lo s  cuerpos de 

lo s  c o le c to r e s  3 y 6 , se encuentren co locados  uno encima del o- 

tro;pueden,simplemente encontrarse a n iv e l  d i fe re n te ,p a ra  que 

lo s  dedos 7 ó 7* de l c o le c t o r  1 estén mas a le ja d os  de la  fuen­

te  de c a lo r  que lo s  dedos 8 u 8* del c o le c t o r  2.

De ig u a l  modo,se comprende también que lo s  dedos 8 u 8 T, 

del c o le c t o r  2 podrian estar d ir ig id o s  hacia  la  parte  delante­

ra  de la  locom otora como lo s  del c o le c t o r  1 , siempre que queden 

mas próximos a l manantial de ca lo r  que lo s  de este ú ltim o.

Podrian aportarse otras  m od if ica c ion es ,en  la  r e a l iz a c ió n  

que se acaba de d e s c r ib ir  s in  que,por e l l o  se salga n ecesa r ia ­

mente d e l  cuadro de la  invención .

N O T A

Se re iv indican ,com o prop ios  y nuevos,para que sean ob je to  

de patente de invención en España,por ve in te  años,invocando la  

p r io r id a d  de la  paítente s o l i c i t a d a  en In g la te rra  en 20 de Agos­

to  de 1936 bajo e l  numero de Serie  2 2 .9 2 4 ,lo s  plintos s ig u ien tes :

1 .  -P erfeccionam ientos  en lo s  reca lentadores  de va por ,des ­

tinados especiealmente a la s  ca lderas t ib u la re s  paralocomororas 

y otros  v e h íc u lo s , caracter izad os  porque lo s  c o le c to r e s  de vapor 

saturado y de vapor ecalentado, están co locados a d is ta n cia s  

desiguales de lo s  e jes  de lo s  tubos de humo.

2 .  -P erfeccionam ientos  en lo s  reca len tad ores  de vapor,según 

la  re iv in d ica .c ion  1 , caracter izad os  porque ambos c o le c to r e s  l i e -
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van eamaras secundarias de vapor o dedos a lo s  cu artirT T on en  

lo s  elementos reca len tad ores .

3 .  -P erfeccion sm ientos  en lo s  reca lentadores  de va p or ,se  - 

gun las re iv in d ica c io n e s  1 y g , ca ra cter iza d os  porque lo s  dedos 

del c o le c t o r  de vapor saturado están mas a le ja d os  de la  fuente 

de ca lo r  que lo s  dedos del c o le c t o r  de vapor reca lentado.

4 .  -P erfeccionam ientos  en lo s  reca lentadores  de vapor,según 

la s  re iv in d ica c io n e s  l , g  y 3 , caracter izad os  porque lo s  pasos del 

vapor son de secc ión  progresivamente d ecrecien te  desde la s  cáma­

ras p r in c ip a le s  de lo s  c o le c to r e s  hasta las  uniones de lo s  e l e ­

mentos tubulares que están mas a le jadas  de e l l o s .

5 .  -P erfeccionam ientos  en lo s  reca lentadores  de vapor,según 

la s  r e iv in d ica c io n e s  l , g , 3  y 4, caracter izad os  porque las  pared.es 

de lo s  dedos,á algunas de esas p a red es , están curvadas de manera 

que impongan cambios de d ire c c ió n  p rogres ivos  a lo s  f i l e t e s  de 

vapor cuando pasan de lo s  elementos tubulares a un c o le c t o r  é ún 

versamente de un c o le c t o r  a lo s  elementos tubulares.

6 .  -P erfeccionam ientos  en lo s  reca lentadores  de v a p or ,ca ra c ­

te r iza d o s  por la  r e a l iz a c ió n  de l conjunto de la s  c inco r e iv in d i ­

caciones que anteceden ó por la  r e a l iz a c ió n  a is la d a  de una cu a l­

quiera de e l la s  ó la  combinación de dos ó mas de e l l a s .

7 .  -PERFECCIONAMIENTOS ffl LOS RSCALENTA30RES DE 'VAPOREESTI­

NADOS ESP ECI AMEN TE A LAS LOCOMOTORAS Y OTROS VEHI CULOS.

Todo conforme se describe  en la  memoria que antecede,se  r e ­

presenta  como ejemplo en lo s  planos unidos a e l l a  y se r e iv in d i ­

ca en su nota.

Esta memoria consta de s i e t e b f o l i o s  e s c r i t o s  á máquina por

vna so la  cara. Madrid de Agosto de 1937.
CIE DES SURCHAUFFEURS? S. A.

P. A.
IH ffiA  í  BOTELLA.
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