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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
EsPARNA
por VEINTE axios
& nombre de METALLGESELLSCHAFT AKTIENGESELLSCHAFT, consé
titufds en Alenanis, y cstabigcidu en Bockenheimer Anlage
45, FRSNKFURT, a/M., Alemania, por: .
"UN PROCEDIMIENTO PARA OBTENER AZUFRE EIEMEN;
TAL DE 3IOXIDO SULFURICO Y GASES QUE LO CON;
TENGAN"™,
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Sebido es que en el biéxido sulfdrico como tal
0 en ga=es que lo contengan puede reducirse a azufre ele-

mental por carbén en ascuas.

Para ello en la forma conocida suele procederse
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=) ﬁigpmo el carbono se oxida en primera lfnea formando bidxie

dejando que prosiga la oxidacién del carbono virtualmen-

te hasta la formacién de biéxido o de mondxido carbdénico.

do carbbnico, y la formacién de mondxido carbénico del
mismo, mediante consumo de otro 4tomo, de C por cada mol
de O, s6lo se realiza en el segundo perfodo con consumo
de olor y mediante largo contacto del gas con el carbén
én exceso, esto es, empleando una capa alta del mismo re-
corrida por el gas, el paso predominante del oxfgeno del
bidxido sulfdrico a monéxido carbénico tiene el incone
veniente de un consumo de carbono doble que al convertir
el carbono en bidxido carbénico, esf como el inconveniene
te de la conversifn de considerables partes del azufre e~
lemental formado primeriamente en productos sulfurosos
secundarios no deseados, como CS y COS, a consecuencia
de la influencia del carbono en exceso existente en la
alta capa de carbfn, de coque u ore combustible sobre el
vepor de azufre contenido en el gas que se hace pasar,
Atiddase a esto el ulterior inconveniente de que el paso
del ozfgeno del biéxido sulfdrico al monéxido carbénico
necesita no sélo una gran cantided de calor sino tambidn
el empleo de temperaturas de reaecién sbsolutas conside-
rablemente m4s elevadas, con 1o cual el consumo de ealor
negesario en conjunto aumenta m4s afn; lo que en general
obliga, para cubrir el mayor consumo de calor, a condu~-
¢ir, por combustifn adicional de carbono, al gas que se
irabaja notables cantidades de oxfgeno, por ejemplo, en
forma de aire,

El trabajar en condiciones en las cuales el oxf-
geno existente se reduce virtualmente sélo a biéxido car-

bénico, esto es, en que el bidxido sulfdrico o gas que
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lo contenga se pone en contacto de poca duraciém con el

carbono empleando una capa de combustible de poca altura,

ofrece, en contraste con el procedimiento amtes mencioma-
> do, la ventaja de poderse realizar a temperatura més ba-
40 ja.y com mucho menor consumo de calor, asf{ como un consu-

“v$fﬁgﬂcon81derablemenxe nfs pequefio de carbdn de reduccilne

Sobre todo ofrece, por acortarse la duracién del contac-

to del gas con el combustible, la ventaja de la gran rew

duccidn de la cantidad de los indeseables productos que

45 se forman por la posterior influencia dgl carbén en exces
S0 sobre el azufre elemental ya formado.

Con especials ventaja se realiza este procedi-
miento en forma conocida (véase por ejemplo, la patente
inglesa 406343) de manera que la duracién de la influen-

50 cia del biéxido sulfrico o gas que 1o contenga sobre el
carbdn de reduccién se calcula tan corta que el gas, des~
pués del paso por el mismo, contenga, el lado de ciertas
cantidades de los productos sulfurosos secundarios, bife
xido sulfdrico no reducido todavfa; y este gas se somete

25 luego a un tratamiento ulte?ior 8 temperaturas moderada=

mente altas, de unos 6002 C., en presencia de catalie
zadores como beuxita, com lo cual tanto los productos sul-
furosos secundarios como el mondéxido carbénico también

existente reaccionan con el bidxido sulfdrico adn exis=

60 tente en el gas de escape, o0 conducido a 41 desde fuera
0 con ambas, convirtiéndose todo el azufre existente en
azufre elemental.
Pero trabajando de este modo se suscitan nota-
: bles dificultades , ya que para convertir completamente
65

en la forma elemental el azufre existente en forma de

S0, en el gas que se elabora, es necesario que el bide
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xido sulfdrico contenido en el gas residual del proceso
de reduccifn en el tratamiento catalftico posterior, y
el conducido a €1 adicionalmente, o uno de ellos, exis-
\70 ta en proporcién perfectamente definida con la cantidad
Yy clase de los productos secumhrios obtenidos en el pro-
. ceso de reduccién, como CSE’ COS y CO, y que, a conse=
cuencia de ello, la posibilidad préctica de reelizar es-
te procedimiento dependa en absoluto de que se pueda con-

75 seguir permanentemente un gas residual del proceso de ree

duccifn con la proporcién exacta, correspondiente al re=
;;S§&§gfzito menc}onado, entre los productos secundarios y el
SO2 sobrantes, Pero los experimentos han demostrado que
si se emplea una capa de combustible de poca altura, el
80 contenido en bifxido sulfd¥rico del gas que sale del hore
no de reduccidén, debido a las continuadas modificaciones
de la longitud o altura de la capa de combustible, modi-
ficaciones relativamente notables en relacién con la es-
casa alture de la misma, y debidas a la combustién conti-
85 nuada del carbén, asf como a la carga periédica de nuevo
combustible que la misma hace necesaria, se modifica con-
tinuadeamente de tal manera que, para conseguir con segu-
ridad y constantemente una transformacién completa del
azufre existente en azufre elemental en el tratamiento
90 ulterior, serfa necesario regular contfnuamente de nue-
v0o la velocidad de paso del gas por el combustible y aco~
modarla cada vez al tiro del horno; o bien, segin el
contenido constantemente variable del gas residual en SO

3’
conducir al gas el 802 que le falta en cantidad siempre

95

variable, o si el contenido delgas en 302 es demasiadg
alto, dejarlo perder con el mismo. Estas dificultades

que ya por sf solas hacen imposible un trabajo préctico




uniforme cuando se emplea un gas residual de conteni do
constantemente uniforme en S0,, aumentan ain mé4s cuando,
100 como ocurre con frecuencia, hay que glaborar gases de con-
v tenido variable en ¥iéxido sulfdrico.
En consciente contraste con el procedimiento
mencionado, que adoiece de los citados inconvenientes,
y se encamina a convertir lo més ampliamente posible el
105 carbono en biéxido carbénico, o bien a la mayor formacién
posible de monéxido carbbnico, el procedimiento del inw-
vento se basa en la idea de calcular las condiciones de
trabajo en la reduccién del 80, o gas que lo contenga de
tal manera que en el generador empleado se produzca un
110 estado intermedio entre las citadas formas de trabajo,
' evitando por una parte condiciones de temperatura y capas

\ mffssggéggtmbustlble de la altura en que se recaliza la trans—

formacién con formacién predominante de monéxido carbdé-
nico, y el azufre formado primeriamente estd expuesto en
115 gran medida a transformarse en productos secundarios per-
turbadores debidos a la influencia del carbono en exceso,
¥, por otra parte, con renuncia a que el gas residual con-
tenga 802 en exceso y & velocidades moderadas de gas, em-
pleando capas de combustible de una altura que rebase la
120 escasa necesaria para formar sélo biéxido carbénico pree
cisamente en tal medida que no puedan tampoco aparecer
perturbaciones de la clase mencionada por las oscilacio;
nes de la altura del combustible determinadas por la come
bustibn epnt!nua y la inevitable nueva carga periddica
125 del mismo.
Sorprendentemente se ha descubierto que de és-
te modo el proceso de reduccién puede dirigirse de tal

menera que en el gas residual del mismo, sin apreciable
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formacibn de otros productos secundarios sulfurosos, la
proporcién de COS méfs CO con la cantidad del bidxido sule

fdrico formado conserve constantemente el mismo valor,

ra de la capa de combustible; valor cuya magnitud absow
luta depende en cada caso de las restantes condiciones
de trabajof por ejemplo, del contenido en 802 del gas que
se elaboras '

Por tanto el procedimiento del invento se ca=
racteriza por el empleo simultdneo de las siguientes me=-
didas,

F&so del gas por un horno de pozo cargado de
carbdn, de coque o de otro reductor sélido que conten=
ga carbono, impulsado a modo de un generador sin caldeo
exterior, empleando una capa de combustible de tal altue
ra y con tal regulacidn de la velocidad de paso del gas
por dicha capa, que el gas que sale de la misma no cone
tenga ya précticamente SO2 Yy la temperatura del gas en
su punto de salida del combustible no llegue a 8002 C,

Si se emplea un pozo de horno vertical, el gas
puede introduoirse en el mismo de abajo arriba o de arri;
ba a abajo, y en su caso el pozo del horno puede tener
direccibn oblfcua u horizontal.,

Debido a la proporcién invariable, y en que préc-
ticamente no influyen las inevitables oscilaciones de al;
tura de la capa de combustible, entre la cantidad total
del COS y CO existentes en el gas residual del proceso
de reduccién y el CO, existente segdn la férmula,

COS + CO _ c
ccz
es posible segin el invento, transformar sin residuos el

»
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COS y CO contemidos em el gas residual, por la continuads

160 adicién uniforme de la cantidad de 802 correspondiente
a la de ellos, en el subsiguiente tratamiento catalftico
L 4 del gas, segin las ecuaciones,
2 COS+-30, = 3 S+-2 CO,
2C0+ 350, =8, +2 Co,, |
165 transformando en azufre elemental todo el azu?re existens

te en la mezcla degses y conducido a la mismay
N rﬁ;gﬁn En vez de mezclar el 802 necesario para el tra=

tamiento ulterior con el gas residual del proceso de re~

duccibn antes de conducirlo a la cémara destinada a dicho
170 tratamiento, se lo puede conducir total o parcialmente

al mismo tiempo que dicho gas a otro; lugares que Este

en la cédmare de tratamiento ulterior., Puede conducirse

el 302 como tal, o, por ejemplo, como gas residual que

lo contenga , por uno de los procedimientos de enrique=
175 cimiento conocidos, por ejemplo, como puede obtenerse

en forma précticamente pura pasando Por un proceso de abw

sorcién, o también en forma de un gas que contenga 50,,

por ejemplo, un gas de calcinacién, .

Aunque en la forma descrita pueden trabajarse

180 con buen resultado incluso gases con escaso contcnido de

50,, por ejemplo, gases de calcinacién, en general es

preferible emplear gases de alto contenido en 802, como

los que pueden obtenerse, por ejemplo, enriqueciendo el

‘contenido de gases pobres en 41, por procedimientos cono
185 cidos, o bien emplear 50, mé&s o menos libre de gases ex-

trafios, comPel gue se puede obtener de gases residuales

pobres en 802, con especial ventaja, en los procedimien-

tos de absorcidén descritos, por ejemplo, en la patente

alemana 557.723, en las patentes espafiolas 134.004 y
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137,614, asf como en la patente alemana 645.879, que tra=
bajan con agua como absorbente empleando pezolas de Dbae
ses orgfnicas como toluidinas o xilidinase |
Empleando mezclas de gases que contengan ade=
nfds del bibéxido sulfdrico, cierta cantidad de oxfgeno,
por ejemplo en forma de aire o de aire enriquecido en
oxfgeno, el calor que se forma en la capa del carbén por
la combustién del oxfgeno puede ser suficiente para man~
tener lg temperatura de transformapién en la zona de come
bustién, Empleando gases que no contengan una cantidad

de oxfgeno suficiente al efecto, y especialmente emplean=

&§§§&§§ é8xido sulfdrico puro, hay que cuidar de hacer pasar
\ .

calor adicional por el gas. Esto puede hacerse, 0 bien
calentando el gas antes de su entrada en la cémara de re~
duccién, oorrespondiendo a la necesidad de calor existenw
te, =locual puede hacerse, por ejemplo, por intercambio
térmico con los gases del proceso de reducciéne, o bien
afiadiendo oxfgeno,-por ejemplo, en forma de aire,odeaire
enriquecido en cxiéeno,- al gas antes de introducirlo en
el horno de reduccién, en cantidad tal que el calor que
falta sea producido por la combustién de la cantidad de
carbén correspondiente al oxfgeno existente. También
puede conseguirse de las dos maneras citadas a un tiempo
la conduccién de calor que pueda ser necesaria, Pero en
todos los casos lacantidad de calor a emplear por combus;
tién adicional de oxfgeno es, en el procedimiento del in-
vento, mucho menor que en el procedimiento conocido, en-
caminado a la oxidacidp predominante del carbono para for
mar monéxido carbdnico,.

En la realizacién del invento puede procederse

por ejemplo, de manera que por medio de una capa de coque,
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carbén o similares, de altura o longitud adecuadas, y lif
mitadas, contenida en un horno de pozo, despuds de calen-
tar previamente la misma a una temperatura suficiente
para iniciar la reduccién del SOZ’ por ejemplo, por el
conocido soplo de aire caliente, se conduzea una mezcla
de gas que contenga biéxido sulfdrico, o éste mismo puro,
a velocidad limitada, de manera que el gas de escape no
contenga ya SO2 ¥ cuidando de hacer pasar por dicho gas
el calor adicional que pueds ser necesario. De este mow
do se forma en la capa de combustible una zona dg com~
bustifn cuya temperatura es de unos 100012009 Ce, mien
tras en el gas de escape se establece la proporcidén
QQEUE_QQ eén un valor determinado dependiente de las de=
méds condiciones de trabajo de cada caso particular; vdbr
ﬁéaa qae no influyen las variaciones periddicas de altura
de la capa de carbén inevitables en el funcionamiento,
siempre gque segin el invento se d€ a la capa de carbén
recorrida por el gas tal altura que la lemperatura en el
punto en que el gas sale del carbén permanezca siempre
inferior a 8002 C,

El gas de escape, que tambidn puede hacerse
pasar por un aparato de intercambio térmico para calentar
previamente el gas introducido, se somete,- en su caso
una vez separado el azufre elemental ya contenido en él-
despuds de introducir o mientras se introduce la cantiw
dad de 502 ajJustada al contenido uniforme del gas en COS,
al tratamiento posterior en presencia de un catalizador
como bauxith, por ejemplo, a temperaturas guperiores a
la de fusién del azufre, hasta unos 700e C,

Debido a la composicién constantemente unifor;

me del gas, al introducir despuds el tidxido sulfdérico o
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gas que lo contenga necesarios para la reaccién con los
productos sulfurosos secundarios y el monéxido carbéniw
co existente en el gas, dessparece la necesidad, tan per~
turbadora en los procedimientos conocidos, de acomodar,
a cada pequeiia variacién de la altura de la capa del
carbén o de la composicién del gas resiftual, la cantidad
del 302 introducido a dicha variacién, Por el contrario,
basta, después de regular una vez la cantidad de 802 que
se ha comprobado acertada o ventajosa para introducirla
por unidad de tiempo, hacer una introduccién uniforme en
la misma proporcién de cantidad, con lo cual Se asegura
un resultado siempre uniforme con un serv?cié de la ins;
talacién extraordinariamente simplificado.

Es especialmente digno de mencifn y sorprens
dente que, en tal caso, la composicién del gas residual
del proceso de reduccién obtenido al trabajar en la foré
ma descorita, segdn lan demostrado los experimentos, no co-
rrespondé al equilibrio averiguado en el legboratorio em;
pleando calefaccibn exterior para el campo de temperatu-
ra de la zona de combustidn.

Sobre los procedimientos conocidos el del ine-
vento ofrece, entre otras, las siguientes ventajas:

Sobre el procedimiento basado sobre la redugcidn
predominante del oxfgeno existente hasta bidxido carbdni;
co, tiene la ventaja de una direccién més cdémoda y se;
gura del funcionamiento, debido a la invariasbilidad de
la composicién del gas que sale del horno de reduccién,
incluso cuando oscila el contenido en biéxido sulfdrico
de un gas de partida empleado, y ademfs se suprime la ne-
cesidad de acomodsr constantemente la cantidad de SO2 que

se introduce a la composicién del gas residual del proce=
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so de reduccidn, que es variable en los procedimientos
conocidos., Ademds, sobre el conocido preccedimiento gue
se basa en le reduccién predominente del oxfgeno existen-
te a monéxido carbénico, tiene la ventaja del menor con-
sumo de celor y menor gasto en carbén de reduccidén, asf
como de una disminucidén considerable de la cantided de
productos secundsrios sulfurcsos no deseados.

hﬁﬁ‘ Ademés, spbre el procedimiento que hsce pasar
gé gas por la capa de combustible & tal velocided que en

el gas quede zln S0 , tiene la ventaje de gue se reduce

2

la cantidad de ges que p&se por el genersdor, ya gue el
bidxido sulflrico neceserio no se afiade hasts después de
la cdmara de reduccién. Ademfs, por l= misma razén, se
reduce la cantidad del polvo arrastrado por el ges resi-
dusl del horno de reduceidn polvo gue se separa del ges
en foras adecuada antes del tratemiento posterior faesan-
do por catalizadores. Sobre les conocidces preocedimientes
gue trab&ajen con menor zltura de la capa de combustible,
Tiene la venteja de que, debide & la meyor altura de di-
chi capa, el combustible se czlients previamente con em-
plitud, entes de llegsr & le zcna de combustiénm propiamen-
te 4icha, Resulta de ellc uns reduccién correspondiente
de le temperstura del gas que szle de la c€mara de reduc-~
cién. Esto, a su vez, determinz que no sea necessrio
enfrisr dichc gas entes de su trotemiento posterior en
catalizadores, que se he de realizasr a temperatura re-
letivamente baja.
LJELPLOS .

12, - A una instalacidén de cbtencidén de azufre

compuesta de un generecdor de calcinccidn giratorio con un

didmetro interior de 5C cm. con carga de cogue, y los si-
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gulentes aperatos montados uno#%ras otros: cédmera cataliza-
315 dora llenz de piritas calcinadas, que contenfa hierrc, ceani-
bisdor térmico y condenssdor de ezufre, se condujeron en

2
N dos ensaycs pareslelos & y b per minuto 0472 m¥., normeles,

de gas de bidxido sulfdrico al 100%, yue previamente se hz -
. bfe celentado por intercambio térmicc con el gas residual

€A
3%
o

del generedcr & unos 350 -~ 4C02 C. En el genersdcr reco- :
rrié el ‘gas de gbajo arriba una caps de coque en ascuas ¥y
se redujo & temperaturas entre 9GO y 1200¢ C. EI gas de re-
duceidn llegd despuds al catalizador, donde les productos
formados en reaccidnes secundarisas, princijalmente oxisul-

3&5 furo de carbone y éxide cerbénico, se convirtiercn a una

‘ \@;;eratma entre 600 y 7002 C., gor el bidzido sulférico
; "f‘L exlistente (enseayoa) ¢ auadidc (enseayc b) en szufre
elemental en ferme de vepor y feido carbdnico. En el cem-

- biador térmico montadc a continuscidn se enfrié el £8s &
B 2ely oC0¢ C, pars lc cusl se utilizé el czlor pars calentsr el
ges conducido al gemrador. Del cambiador térmice llegd
el gas sulfurcso al condensador en el cual se condensd el
sazufre en ferme 1{guids.

Znai.yo &. L& wltura de la capa de gogue cglo-

¢
3
[$)]

cada sobre uns caya de escorias de 20 cm., alceanzé a 35
cn.  Cade 3C minutos se sfludierop al genersdor 20 kg. de
coyue para reemplezer lo guenado. EL ges de re&uccién,
que selfa del generamdor & ume tempersture de 80G-88C8 c,
contenfa, zdemfs de £cido carbénicc, oxisulfurc de carbono
<40 y éxido carbénico, biéxido sulfdrico no reducide. I
siguiente cusdro muestra & intervelcs de cinoc minutos
: la composicidn del ges de reduccién ¢ la salida del ge -~
nersdor ( epfgrafe wsslida del generador» ) y & la sali-

da de la cfdmara de catalizacidn (epfgrafe wsalids de 1 cm -




345 talizador®);

¥inutos despuds co, cos co S0,
de echar coque y.4 4 # p
2% 8‘5 elida del generador 76,0 15,4 4.4 3.5
Salida del catalizador 88.5 9.9 1.3 0
350 15 Salidae del generador 78.6 11.3 2.8 7.1
Salida del catalizador 97.2 1.2 0 0.9
20 Salida del generador 78.1 9.3 2.1 10.2
Salida del catalizador 94.4 O.44 0 5.4
25 Salida del generador 7444 8.5 0o 15.1
355 Salida del catalizador 89.5 0.3 0 10.2
5 minutos
después de Salida del genera- ' ‘ ‘
la siguien-dor 75.2 13.7 5e4 567
te carga d® Salida del cata- - ‘ ‘ ‘
360 coque, lizador 89.8 8.7 C.8 0.7

Dadas las fuertes oscilaciones de la composicién
del gas de reduccién que se ven en el cuadro anterior, es-
pecialmente después de cada carga de cogue, no era posi-
ble una dosificacién del biéxido sulfﬁrioo negesario pa-

365 ra la transformacién en el catalizadore El gas definitiw
vo contenfa, por tanto, siempre cantidades considerables
y variables de combinaciones de azufre no condensables,'
tan pronto oxisulfuro de carbono como tiéxido sulfdrico,

Ensayo b~ En igualdad de las demfs condiciones

370 se aumenté la altura de la capa de carbén colocada sobre
la capa de escorias a 50, 90 y 140 cm. El gas de reduc~
c;dn salid del generador a una temperatura de 650=750¢
Ce, estaba préoticamente libre de biéxido sulférico, y

contenfa, independientemente de lo quemado y de la nueva

e l3 =




285

295

400

carga de coque, 0 sea de las oscilaciones de la altura

de la,gqpa ge coque, siempre el mismo tanto por ciento
@ﬁ§§§$h-00§ Antes de la entrada en el catalizador se
mezclé con el gas de reduccién la cantidad de biéxido sul-
fdrico necesaria para la transformacién del oxisulfuro
de carbono y del 8xido carbémico, siende‘de unos 0,01 m2,
normales de bidxido sulfdrico por minuto., La composicién
del gas a la salida del generador y del catalizador se

ve en el siguiente cuadro:

Capa de coque 002 €0s CO 302 COS+m CGS+C(
. Co
om. 4 4 4 A 2

50 Salida del generador 74.5 19.8 4.9 048 24.7 0,37
Salida del catalizador 98.4 0.5 0 l.1

90 Salida del generador 75.0 18.1 6.9 O 25.1 0.3%

Salida del catalizador 97.9 1.3 O 0.8

140 Salida del generador 73.5 18.6 7.1 0.4 25.7 0.34
Salida del catalizador 98,9 6.4 O 0.7

Al paso que en el ensayo & el contenido de com-
binaciones de azufre no condensables del gas definitivo
oscilaba entre 9.9 vol. %y 0.3 vol. % CUS, y de O vol.j%
a 10.2 vol % de 50,, el trabajo segdn el ensgyo b permi-
tié obtener un gas definitivo de contenido muy escaso en
combinaciones de aafre no condensables,

2 = A igualdad de las restantes condiciones in-~
dicadas en el ejemplo 1, ensayo Db, l.4-m3. normales de
un gas compuesto de 50% de 802 y 50#% de aire, se sometie~
ron por minuto y sin calentamiento previo al proceso de
reduccién con diferentes alturas de la capa de cogque.

Por ercima de une altura de 40 cm. de dicha capa se proe
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dujo un gas de reduccién gque, con independencis de las

ulteriores elevaciones hasta 2 m. de la capa de coque,

tenfa también un contenido constante de COS + CO. La

(jﬂ§@?;de COS + CO existente en el gas alcanzé en todos los
casos, por unas 41 partes de volumen 002 a unas 22 par-
tes. El factor CO5 + CO alcanzd, pues, a 0.54 frente
S

a 033 en el ejemplo i, ensgyo b. También aquf fué posi-
ble, inyectando constantemente 802 nuevo en el cataliza;
dor, obtener un ges definit}vo en el cual la suma de 802
+ COS no revasé de 2 vol. &

Esta solicitud, que corresponde a la presenta-
da en Alemanis, el 10 de agosto de 1936, bajo el ndmero
135.402 IV b/12 i, se acoge a los beneficios del a;tfdua

lo 51 del vigente Estatuto de Propiedad Industrial,
=0« NoOota =o=

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de VEINTE
afios, son los siguientes:

12, » Un procedimiento para obtener azufre elew-
mental de biéxido sulfdrico o gases gue lo contengan por
reduccién con carbdn, cogque u otra sustancia sélida gque
contenga carbono; caracterizado por que el gas 502 o ¢ue
lo contiene se conduce a un horno qus trebgasin calefaccién
exterior a manera de un generador, y se hace pasar por
una capé de combustible de tal longitud o altura y a tal
velocidad que en el gas de salida précticamente no hay
bidxido sulfdrico, y cuya temperaturamedida en el]wgai
en que sale del combustible, no llega a 800¢ C., y por

gue luego, en la forma ya conocida, se conduce al gas de
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selide 1s centidad de bidxido sulférico neceseria pers hs-
cer paser el zzufre adn ccrntenido en €1 & la foras ele-
mentsl, con simultfnes oxidaciln del CO existente en €O,
y le mezcla de gases esi obtenide se somete = un trata-

4= yﬁknto ultericr en catslizedores & une tempercture gue

ccnviene seea superior al punto de fusidén del ezufre, has-
ta unos 70C2 C.

22, - Un procedinientc sezin se reivindice en
el punto 19,, carzecterizedo por que jare gprclucir el cea-
lor adicionel e¥n neceserio pare hecer ls reduccién sin
calentsr yor fuers le cémers de la misma, se introduce en
el hornc de reduccién oxfigenc, por ejemplo en ferme de sire,
al mismo tiempe gque el bifxido sulfdrico o gas que lo con-
tengs o mezcledc con éste.

32, - Un procedimiento segin se reivindica en
los puntos l‘Q ¥y 2%., caracterizsde por gue psra reslizer
la transformacién'sin calenter por fuers la cémra de re-
duccién se cocnduce el celor gue pueda ser necessrio cec-
lentendo el gas antes de su entreda en dichs cémara, con
preferencia por inmtercambio térmico con el gas residusl
del proceso de reduceién.

49, - Un precedimientc psre cbtener szufre cle-
mentel de biéxido sulfdrico y gases yue lc contengan.

Tel y como se he descrito en la Memorisc gue
antecede, y con los Tines yue ce han especificedo.

Bsta Memoris consta de dieciseis hojas escri-
tes por uns sola cars.

Madrid, 10 de agosto de 1937.

Ch/.
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