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MLLOLIA DISCRIPTIVA

pars solicitar

. PATENTE DB INVENCION
, sl
' ESPAEA

por VBINTE ajfios
a nombre de DET NORSKE ARTIESELSKAB FOR ELEKTROKEMISK
INDUSTRI (BLEKTROKEMISK), constitufda en Noruega y ese
tablecida en Kongens Gate 18, QSLO, Noruega, por: '
"UNA DISPOSICION CON EIECTRODOS Y SU SUSPENw
"SION". |

L La Patente Noruegu n®. 55.434 protege un pros=
| cedimicnto para la suspensibn de electrodos contfauocs

provistos de una envoltura metélica en los hornos, en los

hornos destinados a la obtencién de aluminio.
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El método consiste en suspender los electrodos por una

seccidn longitudinal por medio de filas de contactos dis-

_g&éstls horizontalmente y que se intrcducen en el elec=

trodo desde el exterior., Los contactos estén sostenidos
por vigas longitudineles de hierro mantenidas juntas por
conexiones transversales, dg modo que se forma un armué
z6n slrededor del electrodo, Las vigas de sostén son un
poco més largas que el electrodo y las conexiones trang»
versales son méds largas que los lados cortos del mismo.
Los extremos de las vigas de sostén y los de las conexio-
nes transversales se superponen en las esquinas, por cu-
¥o medio se dispone de espacio suficiente para introdu-
cir los contactos entre las vigas de sostén horizontas
les.

Generalmente, las vigas empleadas cse constru=-
yen con hierros en U del n? lOf Asfmismo, las conexio;
nes transversales tienen 10 om. de alto, de modo que en=-
tre lgs dos viga§ de sostén gqueda un espacio libre de
10 cm. de ‘altura. Por tanto, de este modo, el 50% de
la superficie del electrodo estd eficazmente cubierta
por las vigas de sostén, mientras que el 50% restante es-
t4 sin proteger.

La suspensién se‘lleva a cabo por medio de las
vigas de sostén inferiores, Tean pronto como una de las
viges de sostén llega a la costra que cubre el bafio del
horno, debe separarse del electrodo, De e¢ste modo no
séio estén expuestos los 10 cm., de la superficie del elec-
trodo del interior de la viga, sino también los 10 Cliie
de altura del espacio de la parte superior de la mismas
Dado que la envoltura del electrodo estf generalmente

constitufda por aluminio que funde a 6002 C, 8l electrodo,
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de este modo, cerca de la superficie del bafio, puede ha=
llarse expuesto a la oxidacién por el aire, con gran fa-
cilidads Esto, en circunstancias desfavorables, por e~
Jemplo cuando el horno por alguna razén trabaja algo més
caliente que de costumbre, puede dar lugar & una seria
corrosidn del electrodo que, en ciertas condiciones, pue-

de continuar hasta ten arriba que llegue también a co-

;,; v{?ﬁerse la parte del mismo situada en el interior de la

viga de sostén inmediata superior. Entonces ascenderén,
por la parte interior de £sta viga, los gases del horno
que.saldrdn por el espacio abierto superior, Esta situa-
cién es muy peligrosa para el funcionamiento del electro~
do y puede incluso hacer precisa la interrupcién total

de 8ste a causa de la corrosién.

Se ha comprobado que las dificultades anterio-
res pueden evitarse de modo muy radical empleando vigas
de sostén gque cubran toda la superficie del electrodo,
desde el bafio hacia arriba, Estas vigas deben pues apow=
varse directamente una sobre otra, Los contactos de hie-
rro deben introducirse a travéds de orificios especiales
de la caja asf formada, tal como antes se ha descrito.
Los orificios pueden bracticarse en las vigas, y, con
preferencia, cerca de su ala inferior, o entre las vigses,
tallando la mit;d del orificio en el borde superior de
la viga inferior, y la dtra mitad en el borde inferior
de la viga superior, Por este ¢ltima disposicién, los
contactos se hacen independientes de las vigas,

El procedimiento descrito aporta una serie de
ventajas en el funcionamiento de los hornosé La superw
ficie del electrodo est£ muy eficazmente protegida sin

separarse del principio de la suspensién y se forma una

u}n
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caja constitufda por armazones intercambiables, cuyo in-
terior puede llenarse directamente con la masa d& elec—
trodo.

Los experimentos han demostrado gque en este ca-
so puede suprimirse la envoltura de aluminio del electro-
do. Podrfa esperarse que la maca cruda del clectrodo que
luego se calcina en contacto directo con lagc vigac de
sostén, se tostara y se adhiriera a dstas, impidiendo ast
o dificultando el separar dichas vigas del eilectrodo.

Cin erbargo, se ha comprobtado que no ocurre tal cosa.

Si ge emplean vigas con una superficie de contacto con
é% electrodo suficientemente lisa, al ceparandlss se sole~
tardn sin difilcutad del electrodo calcinado y no arrase
trardn partes de éste. De todos modos, para facilitar
nés afn su separucidnlas vigas de las medidas indicadas
pueden dotarse de una cara interior de graffto, o de una
mezcla de grafito y aceite, de altdmina y brea, o de ma=-
teriales andlogoss. Si se deses, puede desde luego em=
plearse un delgado revestigiento de nluminio, por ejemplo
de chapa de €ste metal que, si estd en un rollo, ze co=
loca sencillamente sobre la plataforma del electrodo de
modo tal que la chapa se desprenda automédticamente del
rollo al ir descendiendo el electrodo hacia el interior
del horno. ZEsto tiene ademés la ventaja de que entre

el electrodo y la plataforma puede formarse una buena em=
Paquetadura, lo cual es muy ventajoso, especialmente en
los hornos cerrados. Se consigue ademéds otra ventaja,
dado que los orificios para los contactos quedan cubiers
tos por la chapa, de modo que atravds de dichos orifie-
cios no puede salir masa alguna del electrodo, mientras

estén todavfa sin ocupar. Se hu observado, sin embargo,
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que solo existe el peligro de que la masa escape al ex-
terior por los orificlos de los contactos de la parte
superior de la misma. En cuanto la masa se seca un po=
100 co en el electrodo, se transforma en suficientemente vise
®osa para permanecer en el interior de €ste, sin que
tienda a salir al exterior a travds de los orificius pa=~
ra los contactoss As{, pués, es corrientemente necesa-
rio cubrir los orificios situados en la parte superibr
105 de la masa del electrodo, bien introduciendo los contae-
tos en el molde de hierro antes de que la masa llegue a
dichos orificios, o bien de otro modo.
Se bua comprobado que los orificios pueden ob=
turarse ventajosamente por medio de una delgada plancha
110 de hierro que en su borde superior se sujeta a la arma=
durg que rodea a la caja del electrodo por encima del
\&»ﬁ%%no. ELl borde inferior de la plancha se prolonga lue-

g0 hacia abejo , por la parte interior de la caja del e~

lectrodo, entre esta y la masa del mismo., Cuxndo el e=
115 lectrodo desciende, la plancha debe deslizarse con res«
pecto a la caja y a la masas. Como se observar4 en el
dibujo adjunto, este modo de aplicacibn posds ventajas
especiales para los hornos cerrados, ya gque hace posible
obtener una empaquetadura estanca entre el electrodo y
120 la plataforma. La evacuacién del,gas, puede realizarse
ventajosamente dentro de la cajas
Una ventaja importante del modo de aplicacién
antes descrito, consiste en que se reduce considerable-
nente la altura del electrodo, ya que puede suprimirse
125 la envoltura del mismo, Por rawones précticas, la envol-
tura debe fabricarse normalmente con pedasos de 1 m, de

largo por lo menos., Al unir la nueva pieza, la parte su=
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“pqygﬁr de la envolturas vizja debe sobresalir por encima
ae 20s armaszones de hierro o, em hornos cerrados, por
130 encima de la parte supcrior de la caperuza del horno,
En el nuevo procedimiento, se llega a una reduccién de
la altura real del electrodo de mda de 1 ms La altu~
ra total de los electrodos serd por tanto, generalmente,
de alrededor de 1 ms a 1.20 m. colamente. asf pues, el
135 mecunismo de suspensién puede conectarse por medio de
un 4rhol directo situzdo sobre la parte superiocr del elec=
trodod
En las figuras I y II del dibujo adjunto se re-
presenta una aplicacién préctica del método anterior,
140 La masa del electrodo 1 se vierte dentro de la envoltura
permanente de hierro 2, por ejemplo un par de bloques por
dfa, de acuerdo con el comsumo diario de electrodo. la
envoltura permanente de hierro 2 se suspende del cierre
de arena 3 unido o la plataforma 4 de modo talAque se
145 obtiene una cierta posibilidad de zjuste de la envoltu-
‘ra, Los armazones 5 del electrodo estén montados al ex-
terior de la envoltura 2 y descienden junto con el elecs
trodo al consumirce dste por su extremo inferior, E1
suministro de corriente ce represcenta mds detalladamen-—
150 te en la figura II y se reali.a de modo conocido por me-
dio del bastidor 6, las barras 7 y los contactos 8, Es~
tos estdn indicados solumente y se intfoducen en la ma=
sa del electrodo a travds de ‘orificios de los armazones
5. El bastidor € citado, lleva a cabo la alimentecién
155 de corriente &l electrodo y, al propio tiempo, sirve pa-
ra la suspensién de éste. La suspensibn, por otra parte,
se lleva a cabo del modo acostumbrado; ver, por ejerplo,

la Patente Noruega n. 55.434. LEcte horno 6 puede hacer=
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se subir o bajar por medio de doz ejes unidcs por un &r-
bol central 10 gue puede accionurse mediante una trans-

risién de rueds y cadena 11, 12,

\“ﬂﬁygT En la figura I se indica adewds de que modo

puede cerrarse el horno y evacuarse el gas; 12 son orie-

ficlos de la envoltura perumancnte de hierro, por los cuae=

165 les pasa el gas a un conducto del interior de la envole
tura, desde el cual se conduce aguel a un tubo colector
14 colocado sobre la parte superior del electrodo.

En el dibujo, la corriente eldctrica se sumiw

nistra a los contactos por medio de cables o snflogos

170 conectados al extremo exterior de aquellos. Sin embar-
g0, los ccbles pueden también estar conecctiados a la ca=
Ja del electrodo y los orificios para los contactos dise
ponerse de modo tal gque la corriente pase de la caja a
dstos Ultimos que, en este caso, deben sjustarse, si es‘

175 necesario por esmerilado, para gue se adapten en el in-
terior de los orificios a fin de obtener una conexién
eldctrica suficiente.

Zl procedimiento descrito puede tsmbién em-
plearse, desde luego, en combinscién con electrédos ds

180 forma distinta de la rectangular, por ejemplo de seccién
circular o elfptica.

Las conexiones entre los armasones separados,
deben hacerse de tal modo gue puedan soltarse fécilmen-
tee

185 Por medio de construcciones adecuadas, se han
podido obtener, sin dificultad, electrodos en que la }on-
gitud del eje mayor de la seccién transversal es de 3.5
ne & 4 me pudiende sin dude algune aumentarse mucho tow

davfa, De este modo pueden prepararse electrodos para
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40,000 a 60,000 amperes y, probablemente, muchos més.
As!, y por medios sencillos, pueden construirse hornos
sin complicacifn alguna, de capacidad considerablemente
superior a la asequible hasta ahora.

Lsta solicitud, que corresponde a la presen-
tada en Noruega, el 8 de julio de 1936, bajo el nimero
59+579, se acoge a los bereficios del artfculo 51 del

vigente Btatuto de Propiedad Industrial.

~0- Nota -0~

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de VEINTE
alios, son los siguientes:

12, « Una disposicién con electrodos contfnuos,
por ejemplo electrodos SBderberg, caracterizada por ar-
mazones metalicos intercambiablec montados uno sobre otro
de modo tal que se forma una caja para contener la mesa
del sleetrodo en la parte cuperior de 4£ste,

22, « Una disposicién, segdn lo reivindicsado
en el punto 12,, caracterizada por el hecho de gue los
contactos de entrada de corriente se introducen en el
electrodo a travéds de orificios de la caja, si se desea
de modo tal que la corriente se suministre por transmi-
3ién desde la cajae

32. = Una disposicién, segin lo reivindicudo
en el punto 12., para electrodocs muy largos, ea la que
los armazones separados estén conectados por uno o més
sitios entre los puntos de suspensibn, por cuyo medio
£e obtiene una construccién en la que lac vigas superio~

res toman también parte en la sustentacidn del peso del




electrodo.
220 42, » Una disposicibn, segdn lo reivindicado
en el punto 12,., caracterisada por el hecho de que en
) combinacién con la pletaforma del electrodo se dicpone
un rollo de plancha delgada de aluminio que penetra en
el electrodo entre los armazones y la masa del mismo,
225 y la plancha delgada se desarrolla autométicamente due
rante la operacién.

52, = Una disposicidn, segdn lo reivindicado
en el punto l¢,, con hornos cerrados, caracterisada por
el hecho de que una envolturs permanente de hierro cuyo
extremo superior estd unido & las construcciones gue
rodean al slectrodo y cuya parte inferior forma una emw
.,¥§Zuetadura estanca junto con los armazones que consti-

+ tuyen la caja del electrodo, wdecuadamente en su lado ine

terior.

235 62. = Una disposicién, segdn lo recivindicado
en el punto 1¢2., caracteri.uda por el hecho de gue la
envoltura permenente de hierro se prolonga en el intew
rior de la caja en grado tal que cubre la file superior
de orificios.

240 7¢2. « Una dispocieidbn, segén lo reivindicado
en el punto 12., curacterizada por la exzistencia de
orificios para evacuar el gac de la envoltura permanens
te.

2, = Una dbposicidn con electrodos y su sus-

245 pensién,

. : Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en el dibujo que se acompafia y
con los fines que se han especificado.

Bsta Menoria consw




250 ta de diez hojas escritas por una sola cara.
Madrid, 3 de julio de 1937.
P. . A

Alberto de Elzab
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