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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere s un procedimiento para recu-
brir uniformemente con una capa coloidal sensible s la luz
las superfioies bdsicas de impresién (cilindros y placas)
para la fabricacibén fotomecdnica de moldes de impresidn;

El lograr esta completa uniformidad de recubrimiento y el
que la capa sensible & la luz esté libre en absoluto de bur-
bujas ofrece dificultades muy grandes, porque adn con un
trabajo muy culdsdoso siempre hay peligro de que se formen
burbujas o estrias;

Para lograr el recubrimiento completamente uniforme de
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las superficies bdsicas de impresién con la capa sensible a
la 1luz es esencialmente importante que la superficie bésica
de impresién, como especialmente los cilindros metédlicos, ana
tes de y durante la aplicacibén del 1{quido coloidal o la emulw
sién sensible a la luz esté exactamente atemperado para que
ante todo la viscosidad de este lfquido o esta emulsién no
sufra al aplicarlos alteracién alguna que pudiere ser causa
de que el recubrimiento no guedase uniforme, Para este objea
to, de conformidad con la invencién, antes de aplicar la capa
coloidal sensible a la luz se procura calentar el cilindro o
dispositivo andlogo & una temperatura igual o correspondiente
a la que tiene el 1lfquido o la emulsién sensible a la luz al
aplicarlos, Esto puede hacerse de diversas maneras, pero
preferiblemente sumergiendo el cilindro o dispositivo snd-
logo, sin recubrir, en un liquido calentado, tal como agus,

y haciéndolo girer en el mismo hasta que haya adquirido la
temperatura del lfquido, tras de lo cual se saca del 1l{iqui-
do y entonces, en ciertos casos despuéds de haberlo secado
previamente, puede proveerse de la capa coloidal sensible

& la luz, En vez de efectuar la calefaccién del cilindro

o dispositivo andlogo a la temperatura deseada mediante agua
u otro liguido en la forma descrita, también puede efectuar-
se de otra manera, verbigracia introduciendo el c¢ilindro en
un recipiente provisto de calefaccidén por aire. Sin embare
go, es preferible la primera forma citada de calefaccién,
porque con la misma se consigue calentar el c¢ilindro a ls
temperaturas deseada de un modo més rédpido y seguro.

51 se trata especialmente de recubrir un cilindro csa-
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lentado de antemano en la forma indicada, el recubrimiento
puede hacerse por ejemplo introduciendo el cilindro en un
recipiente lleno del lf{quido coloidal o de le emulsién sen-
gible a la luz, y haciéndolo girar en el liguido mientras
estd sumergido en el mismo. En tal oaso puede procederse
por ejemplo de manera que el lfquido esté en reposo en un
recipiente, y el oilindro colocado en posicién horizontal
se sumerja en el mismo desde arriba., Para asegurar comple=
tamente el recubrimiento puede entonces procederse preferentee
mente de manera tal que el recipiente para el 1lfquido co-
loidal sensidble a la luz, ebierto por arriba, o también uns
cubeta alargada, estéd colocado en un segundo recipiente de
forma conveniente y abierto por arriba, lleno de agusa o de
otro 1lfquido adecusdo sobre el cual flote la cubeta llena
de lfquido coloidal, y que esté provisto de entradas y sae
lidas para el lfquido. Calentando convenientemente el agua
en el recipiente exterior puede conseguirse que el liquide
coloidal del reciplente interior conserve permanentemente
la temperaturas deseada durante el recubrimiento del e¢iline
dro; Esto puede lograrse ya sea calentando por fuera el
recipiente exterior, o también haoiendo circular continua.
mente por el recipiente exterior agua u otro ligquido calen-
tado de antemsno a la temperatura desesda,

Para poner en contacto el 1lfquido coloidal que se ene
cuentra en el reciplente interior con la superficie envol-
vente del cilindro con objeto de hacer el recubrimiento de
ls misma, puede ventajosamente adoptarse la disposicién con.

gistente en que los apoyos y los érganos de accionamiento
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para el cilindro que se ha de recubrir se encuentren en uns
posicién y a una altura determinados e invariables con res-
pecto al recipiente de agua exterior, Ia cubeta o0 el dispoﬁ
gitivo andlogo 1lleno de 1fquido coloidal sensible a la luz
se coloca entonces en el recipiente exterior, de manera tal
que no tenga adn contacto con el cilindro. Iuego, vertlen-
do mds agua o 1liguido andlogo en el recipiente exterior se
hace subir lentamente la cubeta llena de lfgquido sensible a
la 1luz, hasta que el cilindro puesto en movimiento de rot&-
cién se sumerja en el mismo; Ia velocidad de rotacién del
cilindro dursnte la sumersién en el liguido sensible a la
luz se graddas en foma tal que procediendo de esta manera
también quede asegurada ls uniformidad del recubrimiento;
Se ha oomprobado que para lograr este objetivo la velocidad
de rotacién no debe ser muy grandé. Zn cada caso hay que
determinar por ensayos la velocidad mds conveniente, segin
la viscosidad de la solucién coloidall Desgpués de haber
hecho girar el cilindro durante un tiempo suficiente en el
1{quido sensible a 1la luz, con objeto de obtener el espesor
de capa deseado, se va sacando de nuevo agua del recipilente
exterior hasta que la cubeta llena de lfquido sensible a la
luz haya bajado lo bastante para que quede fuera de contacto
con la superficie del cilindro, _
En lugar de proceder en la forma que acabamos de dese
cribir también puede procederse haciendo subir y bajar en
posicién horizontal el cilindro, juntamente con sus apoyos
y en ciertos casos con sus érganos de accionamiento, para
sumergirlo as{ en el ligquido sensible a la luz o para sa-

carlo del mismo,
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Sin embargo, también puede procederse haciendo caer
desde arriba el lfquido coloidal sensible a la luz sobre
el cilindro citado anteriormente, giratorio y ecolocado ho-
rizontal, hasta que se hays producido un recubrimiento uni-
forme, en el cual caso hay que procurar asimismo que el ci-
lindro y el lfquido estén calentados a una temperatura uni
forme;

El secamiento del cilindro recubierto puede a su vez
tener lugar en un recipiente calentado adecuado, por sjem-
plo en una campana rebordeada calentada o msdiante un ven-
tilador de aire oaliente, mientras el cilindro sigue giran;
do; Es importante que durante el secamiento pemmanezca
inalterada la uniformidad obtenida anteriormente para el
recubrimiento. Para ello el cilindro puede calentarse por
dentro, de antemano o posteriormente, ¥y poco a poco; Con.
venientemente para ello se procede de manera que la calefac-
cién ya comience al separar el cilindro del 1lfquido coloidal
y vaya creciendo en intensidad conforme aumenta su mutus se-
paracién;

En vez de colocar exactamente horizontal el cilindro
giratorio al hacer el recubrimiento, puede colocarse tam-
bién de manera que su eje quede algo inclinado; Esto es
importante para el tiempo durante el cual se separan mutua-
mente el 1liquido y el cilindro, Tanto si durante la Separa-
cién mutus el cilindro es sacado del 1fquido como si dicha
separaolén se efectda alejando el 1lfquido del cilindro, al
final el cilindro 7 el liguido sbélo estén en contaoto mutuo

por un punto o por un borde estrecho y de canto vivo, por




[

125

130

136

140

145

150

- 6 -

10 que la Yltima separacidén entre el 1lfgquido y el cilindro
tiene lugar en una superficie puntiforme., Para el procedi-
miento no es necesario que el eje del cilindro tenga perma-
nentemente la citada posicién inclinada, es decir también
durante el proceso de recubrimiento propiamente dicho, pues
es suficiente que tome esta posicién inclinada durante el
proceso de separacién mutua del lf{quido y el cilindro, Por
lo tanto, puede procederse de manera tal que durante el pro-
ceso de recubrimiento propiamente dicho el cilindro esté co-
locado horizontal y se disponga su eje con una ligera incli.
nacién solamente durante el proceso ds separacidn;

Bl grado de inclinscién del cilindro depende de la vis-
cosidad del 1fquido coloidal empleado; por lo regular es
suficiente levantar una de las extremidades del cilindro en
algunos pooos centimetros sobre la otra extremidad; Asimise
mo la velooidad de rotacién del cilindro, que durante el tra-
tamiento proplamente dicho y también durante el proceso de
gseparacién mutua del 1fquido y el cilindro ha de permanecer
invariable, depende en esencia del 1lfguido coloidal emplea-
dol En este caso la separacién mutua del liquido y el ci-
lindro puede hacerse de cualquier manersa conveniente deseada,
y también verbigracia sencillamente vaciando poco a poco de
1fquido coloidal el recipiente de lfquido de recubrimiento,
0 bajando poco & poco mecdnicamente todo el recipiente de
1{quido de recubrimiento con el 1fquido en el mismo conte=
nido;

Como ya hemos dicho, pars obtener un recubrimiento come

pletamente uniforme es esencial que el cilindro gire con exe
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traordinaria lentitud durante el procesc de recubrimiento;
Empleando la forma de realizacidén del procedimiento indica-
da anteriormente, en la que el cilindro estd colocado incli-
nado, entra por ejemplo en consideraoidn una velocidad de ro-
tacién de unas siete vueltas por minutoc. Pero empleando el
procedimiento con el cilindro colocado horizontal es preciso
que la velocidad de rotacidn sea lo suficientemente lenta
para que el cilindro invierta varios minutos, preferiblemen
te unos cinco, en dar uns sola vuelta, EI1 ocilindro ha de
calentarse convenientemente de antemano, siendo preferibls
hacerlo de manera tal que el ligquido coloidal quede en el
acto completamente seco sobrs el cilindro mientras éste gi-
ra, y quede evitado con seguridad el escurrimiento de 1{qui-
do desde la parte del cilindro giratorio que sale del 1lfqui-
do de sumersién. De esta manera se obtiene un recubrimiento
muy uniforme;

A pesar de la rotacién extraordinariamente lenta del
cilindro durante el recubrimiento del mismo, el procesc come
pleto con esta forma de realizaciém requiere menos tiempo
que con el empleo de la forma de realizacién en la cual el
oilindro estd colooado inclinado, porque con la posicién in-
clinada del cilindro la separacién entre éste y el liquido
de sumersidén solo puede efectuarse muy lentamente para ase-
gurar ls necesaria uniformidad del recubrimiento, mientras
que con ls posicién horizontal del oilindro dicha separacién
ya puede efectuarse rdpida e inmediatamente después ds una
sola rotacién del cilindro por espacio de unos cinoo minutos,

Con la forma de realizacién del procedimiento dltimamente
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deserita también pusde economizarse liquido de recubrimiento
ya que, como es natural, el cilindro oolocado en posicién
horizontal necesita sumergirse muy poco en el 1fquido de re=
cubrimiento, mientras que colocado en posicién oblicua lsa
profundidad del 1fguido de sumersién en la cubeta debe ser
naturalmente mayor.

1a calefacciln del cilindro también pusde efectuarse ha<
ciendo pasar a su través un medio calentador durante el proce-
so de recubrimiento, eléctricamente o de otra manera anéloga;

En las figuras 1 y 2 de los dibujos adjuntos esté re-
presentado un dispositivo especialmente adscuado para reou.
brir uniformemente cilindros metdliocos con lfquido coloidal
gensible a la luz, Este dispositivo permite hacer un recu-
brimiento unifomme adn mientras tiene lugar la separacidn
mutua entre el oilindro y el lfquido de recubrimiento, por
1o que a lo sumo la caps obtenida es algo mds gruesa que en
log demds sitios a lo largo de una linea angosta que no es
causa de inconvenientes cuando se utiliza ulteriormente el
cilindro como molde, Al mismo tiempo permite obtener un re-
ocubrimiento libre en absoluto de polvo, sin que requiera un
espacio excesivo., Con este objeto el oilindro no se sumerge
en el 1fquido de un recipiente sino que solamente se hace gi=-
rar & 1o largo de una abertura superior de un recipiente lle-
no de 1fquido, de manera tal que su superficie solamente se
ponga en contacto con la superficie del 1fquido de recubri-
miento y que la extraceién del lfquido de la canal por el
oilindro tenga lugar por efecto de la adhesifn o por virtud

de la tensién superficial., En su consecuencia la separacién
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mutua entre el cilindro y el 1liguido de recubrimiento puede
hacerse muy r4pida y brevemente, y por lo tanto al efectuar
la separacién no puede producirse egtria ancha y desigual
alguna en el recubrimiento; Con objeto de limitar la for-
macién de estas eventuales estrfas desiguales de separacién
gobre el cilindro es conveniente mantener angosta la abertu-
ra del recipiente de lf{quido de recubrimiento a lo largo de
la cual gira el cilindro, de manera que aquédlla tenga la
forma de una canal estrecha cuya longitud sea por lo menos
igual a la del cilindro qgue se ha de recubrir; Es conve=-
niente que esta canal tenga una anchura tal con relacién al
didmetro del cilindro que sea imposible el que este ltimo
puede introducirse en la canal, y s{ gsolamente pusda girar
a lo largo de la misma en su superficie., En ciertos casos
la anchura de ls canal puede también estar en consonancia
con la naturaleza del lfquido de recubrimiento empleado, ese
pecialmente en cuanto & la viscosidad del mismo.

Como que en egte caso el lfgquido de recubrimiento solo
queda libre en una superficis relativamente angosta y ademds
esta guperficie queda cubierta por el cilindro que se encuen-
tra encima de la misma, el peligro de que se acumulen particu-
las de polvo sobre la superficie del lfgquido de recubrimien=
to es ya desde un principlo extraordinariamente remoto; Sin
embargo, para evitar también que por efecto de una corriente
lateral de aire o por otra causa andloga lleguen particulas
de polvo a la superficie del 1{quido en la canal de recubria
miento, a ambos lados de esta canal pueden colocarse tabi=

ques u otros dispositivos que impidan la entrada del polvo.
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Ia disposicidn puede ser tal que delante de la canal de re-
cubrimiento haya unos frotadores dispuestos eldsticamente
en toda la longitud del cilindro y que al girar este dltimo
limpien completamente de polvo su superficie, mientras que

240 detrds de la cansal de recubrimiento haya un tabigue protec-
tor,

En dichos dibujos, ls figura 1 demuestra una seccién
vertical del dispositivo con la parte inferior del ciline
dro que se ha de rscubrir, y la figura 2 es una vista por

245 encima del dispositivo de conformidad con la figura 1, en
corte parcial y en la que se ha suprimido el cilindro;

Debajo del c¢ilindro 1 que se ha de recubrir hay dis
puesta verticalmente una canal 2 abierta por arriba, que
ge extliende a todo lo largo del oilindro 1; Su abertura

2560 superior puede cerrarse a voluntad mediante una cublerta 3
gue verbigracia puede abrirse empujédndola lateralmente; Ia
extremidad inferior de la canal 2 estd unida, mediante un
cierto nimero de tubos o canales 4, a un recipients de com-
pensacidén 5, el cual convenientemente tiene la misma longi-

265 tud que la canal 2 y que por lo tanto comunioa con ésta me-
diante los tubos 4; En el recipiente de compensacién 5 deseme
bocan unos tubos 6 ( figura 2) para conducir el liguido coe
loidal o la solucidén copiadora desde un recipiente de re-
serva no representado; En el interior del recipiente de

260 compensacién 5, convenientemente serrado con uns cubierta 7
que puede quitarse a voluntad, hay dispussto un cierto nde.

mero de tubos de rebosamiento 8 cuyo borde superior se enw
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cuentra exactamente a la misma sltura que la abertura su-
perior de la canal 2, Conduciendo convenientemente el 11
quido de recubrimiento se procurs asi que la oanal 2 perma-
nezca siemprs llena hasta su dorde superiof.

Como puede verse en la figura 1, la pared superior ds
limitacién de 1a canal 2 juntamente con su abertura de rofma
de rendija estd matada en dngulo a ambos lados, tal como se
repregsenta en 9, 10 que es conveniente para impedir que en
estos bordes se acumule liguido y desde los mismos se ponga
en contacto con el cilindro, lo cual podrfs dar lugar a la
formacidén de estrias mds anchas e irregulares. 3in embargo,
no es necesario que los achaflanamientos alcancen hasta la
pared interior de la canal,

El dispositivo constitufdo por la canal de recubrimien-
to 2, el recipiente de compensacién 5 y los tubos de comu-
nicacién 4 estd colocado en una caja cerrada 10 y descansa
exactamente en posicién horizontal aobre zécalos 11, A su
vez la caja 10 descanss sobre pernos de regulacién 12, me.
diante los cuales pusde colocarse exactamente horizontal
valiéndose de un nivel de airs no representado, Por un tue
bo de entrada 13 la caja 10 se llena con liquido calentado,
verbigracia agua, cuya temperatura se regula mediante un
termostato no rapresentado; Is salida del 1lfguido tiene
lugar por la abertura 14 (figura 1);

Iateralmente a la canal 2 hay montadas wnas bruzas 15,
16 de cuero, o digpositivos andlogos, que asfmismo se ex-
tienden a todo lo largo del cilindro, En la forma de rea-

lizacidn representada por las figuras 1 y 2, estas bruzas
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se encuentran montadas en unas barras 17, 18 que estdn fijadas
a una articulacién 19, la cual a su vez egtd unids a un cone
trapeso 20, Naturalmente que en vez del contrapeso pueden
preverse también resortes,

295 En el otro lado de la canal 2 hay dispuesto un tabique 21
junto a la caja 10, el cual convenientemente alcanza hasta
el cilindro 1 y as{ forma un cierre lateral entre el cilin.
dro y la caja 10 que actda como protector contra el polvo.
Este tabique 21 puede fijarse a la caja 10 mediante tornie

300 llog de aletas 22 y ser giratorio en 23, por lo que una vez
aflojados los tornillos 22 se le puede hacer bascular,

A voluntad las bruzas 15, 16 también pueden reemplazar-
se por un segundo tabique protector oontra el polvo, dispues-
to delante de la canal de recubrimiente 2 y correspondiente

3056 al tabique 21, o bien puede habilitarse asfmismo un tabique
andlogo fuera de las bruzas 15, 16,

Utilizando este dispositivo, primeramente se llena 1la
caja 10 con agua o con otro liquido adecuado que tenga la
temperatura uniforme deseada, y el recipiente de compensa=-

310 cibn se llena con liquido de recubrimiento. Este liquido
entra en la canal 2 desde el recipliente 5, pasando por los
tubos o las canales 4 y la llena hasta su borde superior
cuya altura se corresponde con la del borde del tubo de rea
bogamiento 8; Hasta aqui ls cubierta de la canal de recus

3156 brimiento pusde mantenerse cerrada; Si después de quitar
esta cubierta, el cilindro 1, en ciertos casos calentado
de antemano, se baja hasta cerca del borde superior de 1ls

canal 2, o bien si esta Yltima, juntamente con la caja 10
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¥ eventualmente con auxilio de los tornillos de regulacién

12, o de otro dispositivo adecuado, se levanta hacia el ci-'

lindro, el liéuido de la canal 2 se pone en contacto con age

te oilindro; Si entonces el cilindro gira, convenientemente

con lentitud, alrededor de su eje, coge de la canal 2 el 14«

quido de recubrimiento y se recubre con el mismo de un modo

completamente uniforme mientras del recipiente de reserva,

no representado, fluye hacia el recipiente de compensacién

una oantidad igual de liquido de recubrimiento; Una vez

Se ha recubierto de esta maners todo el cilindro uniforme-

mente con 1lf{guido de rscubrimiento tiene lugar de nuevo la

separacién mutua, ya ses subiendo el cilindro o tambiédn ba-

jando la caja 10 con la canal de recubrimiento. Natursle

mente que a voluntad puede hacerse girar el cilindro uns o

varias veces a lo largo de la canal de recubrimientol Eme=

pleando un 1lfquido que en ciertos casos se gseque répidamen-

te por la accidén del calor del cilindro, el secamiento come.

pleto ya tiene lugar regularmente antes de que la parte re«

cubierta del cilindro sslza por encima del tabique protece

tor 21; )
Es natural que la velocidad de rotacidén del ecilindro dee

pende, por una parte, de la viscosidad del 1fquido empleado, Yy,

por oira parte, de la velocidad del secsmiento vy de otros factoe

res anélogos; Para recubrir el cilindro, en lugar de solucién

copiadora fotogrdfica puede naturalmente emplearse cualquier

otro 1lfiguido deseado, verbigracia soluciones de laca, tales co:

mo las que ademds de usarse para otros fines se emplean también

para fines fotogrificos, asf{ como 1lfquidos de cualquier otra
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clase deseada; Puede verse que el dispositivo permmite re-
cubrir cilindros de gran didmetro de cualquier dimensién
deseada, sin que paras este fin sea preciso modificarlos
eseneialmente; Es natural que con el mismo dispositivo
pueden asimismo recubrirse cilindros de longitud menor que
la de la canal de recubrimiento;

En el recubrimiento de placas y cilindros metélicos
para fines fotogridficos también hay que conceder una impor-
tancia especial a que el recubrimiento se haga libre por
completo de polvo. Con este objeto, de conformidad con la
invencién la cajse del centrifugador usual para recubrir las
placas, o del cilindro metdlico que ha de recubrirse, se
une & un dispositive para impeler y aspirar aire puro, al
gque se conduce por un filtro intercalado o & través de un
1{fquido antes de entrar en la caja. Por lo demés la misma
caja debe naturalmente estar cerrads de manera tal que tam-
poco pueda penetrar en 41la polvo por ningin otro sitio.

Asi{ se logra Que ninguna particula de polve pueds ponerse
en contacto con el centrifugador que lleva las placas que
han de recubrirse, o con el cilindro gque se ha de recubrir,
ni que pueda penetrar en absoluto en la caja;

A voluntad, en una de estas cajas cerradas pueden dis-
ponerse también juntos dos o mds centrifugadores o cilindros;

Como es natural, para proceder con seguridad es preciso
que al utilizar el dispositivo se comlience por aspirar o ime
peler aire puro o purificado antes de hacer el recubrimiento.

El aire purificado introducido en la caja puede 8 voluntad
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templarse o calentarse de antemano. Esto es especialmente
importante durante el secamiento de la capa sgensible a la
luz sobre las placas © los cilindros. Por este motivo no
es incondicionslmente necesario conducir de antemano aire
caliente a la caja, sino que a voluntad puede empezarse &
calentarlo adn despuds de pasado algdin tiempo; En lugar de
mandar a la caja aire calentado previamente aquélla también
puede calentarse, como es natural, en su totalidad, verbi.
gracia mediante una envolvente 0 un disposgitivo que la ro-
dee; de todos modos la conduccilén de sire calentado previaa
mente a travéds de la caja parece més sencilla y préctica;
Naturalmente que en lugar de aire purificado puede condu-
cirse también & la cajs a voluntad un gas puro indiferente,
tal como el nitrégeno o un gas anédlogo.

Por via de ejemplo, en las figuras 3 y 4 del dibujo
puede verse una forms de realizacién de un dispositivo de
esta clase para centrifugadores de placas, 8l cual en 1la
figura 3 estd representado esqueméticamente en vista late
ral y parcialmente en seccién con la cubierta abierta, y la
figura 4 es una vista lateral de la cubierta sola,

Ia caja a estd hermméticamente cerrada por todas partes
¥y preferiblemente tiene forma redonda; Convenientemente su
cubierta b es de construccién bastante pesada y en el borde
estéd curvada hacia arriba en forms de almohadilla ( véase la
figura 4); Debajo de este borde curvado hay fijado un ani
1lo de junta c, de goma 0 de un material similar, con el cual
la cubierta se aplica sobre la cajs &, fuertemente y herméti-

ca al polvo. Es importante que las superficies internas tan-
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to de la caja & como de la cubierta b sean completamente lisas,

lo que puede lograrse sia otro requisito empleando materiales

tales como masas resinosas artificiales, aluminio u otro metal
405 inoxidable, aleaciones metélicas o materiales similares;

En la parte inferior lisa de la cublerta b hay dispuesa
tos tubos de calefuccibén d, convenientemente de forma seg-
mentada, tal como se ve en la figura 3, de manera que todas
las partes de la placa e que se ha de recubrir se calienten

410 uniformemente; Estos tubos de calefaccidn estdn conveniente-
mente cerrados por todos lados y tienen asfmismo superficies
comple tanente lisas; En lugar de esta clase de tubos pueden
también disponerse cajas de calefaceibn o artefactos anélogos;
Sin embargo, la calefaccidén también puede efectusrse de cual-

415 quier otra manera deseada, por ejemplo elédctricamente: tan
solo es siempre esencial el que por la calefaccidén no puede
llegar a la caja particula alguns de polvo o suciedad, y tam-
bién que el dispositivo de calefaccibén esté montado de mane-
ra tal que quede cuidadossmente evitada la sedimentacién de

420 partfoulas de polvo o suciedad en el mismo;

Ia base f para la placa que se ha de recubrir es con.
venientemente de un material completamente liso por fuera,
tal como una masa resinosa artificial, aluminio brufiido o
un material similar, y para impedir la formsoién de remoli-

425 nos de aire perjudiciales tiene una forma plana de plato,
Con el fln de evitar gque en su borde se formen incrustacioe
nes de 1lfquido viejo de recubrimiento no es mayor que la
placa que se ha de recubrir; 31 han de recubrirse placas

de tamalio especialmente grande, para las que la base f re-
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sulta demasiado pequeiia, puede en primer lugar colocarse 80=-
bre la base f una placa més grande g, relativamente delgada,
robusta y limpia, por ejemplo una placa de aceroc, obtenién.
dose de esta manera una superficie de apoyo plana y suficien-
temente grende para la placa que se ha de recubrir; En caso
de necesidad, la place g puede fijarse todavia de un modo es-
pecial a la base f. Ia relacidn entre ls magnitud de la baa
se £ y la del perimetrc de la caja centrifugadora & hay que
elegirla convenientemente de manera que el borde h de la bae
se f esté a una distancia suficiente de la superficie inter-
na i de dicha caja centrifugadora, De este manera se logra
que no sea proyectada contra la superficie interna i de la
oaja centrifugadora partfcula alguna de liquido de recubri.
miento y éste no se deposite e incruste sobre dicha guperfia=
cie; Convenlentemente, para alcanzar el mismo objetivo se
procuraré que no sea muy grande la velocidad de la centri-
fugacién,

El 4rbol r pasa & través del fondo de la caja centrifugae
dora &, ¥y en este lugar todavia hay prevista una junta hermée
tica, no representada en el dibujo, para impedir que por allf
penetren partfculas de polvo o andlogas en la caja. Con eSa
te objeto pueden por ejemplo disponerse varios platos super-
puestos 0 un prensaestopas, ya que para tal fin no bastas el
cojlnete de bolas ordinario;

El fondo de la caja centrifugadors a estd lleno de agua
0 de otro lfquido adecuado k. Este 1lfguido sirve para admi-

tir y retener las particulas de polve y de suciedad gue even-
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tualmente puedsn depositarse en la caja, y también psra
admitir el 1liquido de recubrimiento proyectado de la pla-
ca e, tal como esté representado en la figura 3 por lineas
de trazos rematadas en punta de flecha.

En la pared externa jJj de la caja centrifugadora g des-
emboca un tubo de conduccibén de aire 1, mediante el cual
desde una caja m es impelido eire filtrado a la caja cene
trifugedors a. Convenientemente, como masa filtrante pue-
den utilizarse anillos Raschig, colocados en el embudo n y
humedecidos con aceite 0 con una substancia anéloga; Con
ello y en una manera adecuada, por ejemplo mediante un se-
parador de aceite 0, Se procura que no sea arrastrade la mds
minime cantidad de aceite desde la masa filtrante a la caja
centrifugadora a. Sin embargo, en vez de proceder asf, el
aire que se ha de purificar también puede impelerse a tra-
vés de un recipiente con agua. En el interior de la caja
centrifugadora 2 y encima del sitio en que desemboca el tu-
bo 1 hay dispuesta una planche de gufs p, de manera tal que
con ls misms quede evitada en la medida de lo posible la forw
macidén de remolinos de aire en el interior de la caja, y el
aire pase rozando & lo largo de la pared interna de la caja
centrifugadora a unsa &altura media,

En puntos adecuados de la caja centrifugadora g& hay pe=
quefiag aberturas, no representadas en el dibujo, por las cua-
les el aire impelido mediante el ventilador puede salir de
nuevo, Este aire saliente también arrastrarfs las partfculas

de polve y de suciedad que al principio se encuentran aidn en
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la. caja si fuesen levantadas por el mismo; Ademds, por efec=
to del aire saliente queda evitada la penetracién de particu-
las de polvo en la caja a través de dichas aberturas; A Vo=
luntad estas aberturas de salida pueden empero proveerse to-
davia de vdlvulas de retencidén que solamente pemitan la sali.
da del aire impidiendo su entrada por dichas aberturas;

Para proceder con complets seguridaed, antes de recubrir
las placas la caja centrifugadora se limpia todavfa especial-
mente por enjuagado con agua filtrada y despuds impeliendo
aire filtrado. Convenientemente el agua filtrada se conduce
a través de uno o varios orificios o tubitos de la cubier-
ta b de la caja, que en clertos casos pueden cerrarse, no
representados en el dibujo; Por los tubitos o las abertu-
ras andlogas, que igualmente pueden cerrarse, puede luego
conducirse también el 1lfquido de recubrimiento;

Con este dispositivo, el recubrimiento de las placas
ge efectia convenientemente de manera tal que después de
colocar una placa en la caja primeramente se clerra ésta y
se limpia inyectando aire filtrado, después se conduce a la
misma agua filtrada con objeto de eliminar por enjuagado las
eventuales particulas de polvo o suciedad, y por Yltimo se
aplica sobre la placa el liquido de recubrimiento por los
tubitos o dispositivos andlogos obturables que se encuen-
tran en la cublerta de la caja.

El centrifugador de placas representadc en seccién por
la figura 5 se diferencia esencialmente del correspondiente
& las figuras 3 y 4 en que el aire impelido o aspirado es

conducido a travéds del agua que se encuentra en el fondo de
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la caja centrifugedora, con objeto de librarlo en absoluto
de polvo, antes de @ue pase & través del espaclo 1libre de la
caja centrifugadora; con este fin el dispositivo se acondie
cionard preferiblemente de maners tal que el aire sesa condu=-
cido & través de un tubo dispuesto en el fondo de la caja,
debajo de una campana montada encima del nivel del agua ¥
cuyos bordes laterales estén més bajos que este nivel, para
que al aire solsmente pueda entrar en el espacio libre de

1s caja despuéds de haber pasado & través del agua; De es-
ta maners se eliminan con completa seguridad hasta las pal-
ticulas de polvo més ténues que hasta entonces hayan podido
ger acaso arrastradas por 61;

A través del fondo de la cajs & pasa un tubo S que sir-
ve para impeler el aire; Este tubo termina sobre el nivel
del agus g; Encims de la desembocadura del tubo s hay dis-
puesta una campana Y cuyos bordes, como puede verse, estdn
mds bajos que el nivel del agua. ILs campana ¥ estd fija en
une srmazén perforads u que descansa sobre el fondo 1 del
recipiente g; El aire entra a través del tubo s, por deba-
jo y en la direccién de la flecha, en el espacio que hay
debajo de la campans ¥, de donde es impelido a través del
agua Xk y gana luego el espacio interno libre de la caja 8,
pasando & través de las sberturas o los orificlos ¥ de la
amazén u. Naturalmente, a su paso a través del agua k el
aire se despoja por completo del polvo; Ia salids de la c&-
ja del aire impelido puede efectuarse también en este caso

poT las sberturas, no representadas en el dibujo, en ciertos
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casos provistas de védlvulas de retencidén, que convenientemen-
te pueden disponerse en la cubierta b de la caja:

Es natural que el tubo de introduccién del eire con su
campansa tembién pueden disponerse en otro sitio del fondo
de la caja, y que la campana de clerre v también puede fi.
jarse de otra maners distinte que mediante la armszén perw-
forada u, verbigracia con auxilio de barritas o estribos
aplicados en la extremidad del tubo s que sujetan a la came
pana por encima del tubo y separada del mismo. En lugar de
construirlo en ls forma descrita y representada, el disposi-
tivo para conducir el aire a través del agua también puede
realizarse sencillamente recurvando dos o mds veces en for.
ma de serpentim el tubo de introduccién del aire y haciéndo-

lo teminar debajo del nivel del agua.
NOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la pre-
sente memorisa descriptive se REIVINDICA:

i.- la propiedad y la explotacién exclusive de un pro=-
cedimiento pars recubrir con una capa coloidal sensible a la
luz las superficies bdsicas de impresién (ecilindros y placas
metdlicos) para la fabricacién fotomecénica de moldes de ime
presifn, caracterizado por el hecho de que durante el recu.

brimiento la temperatura de lu base de impresién se mantiene

exactamente dependiente de la temperatura del lfguido coloidal

o emulsidn sensible a la luz, y ls velocidad de rotacién
de la base de impresién que se ha de recudbrir se determina
de conformidad con la viscosidad de la solucién coloidal

o emulsibn,
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2;- La propiedad y la explotacién exclusive de un pro-
cedimiento segin la reivindicacién 1, caracterizado por el
hecho de que antes de aplicar la solucidn coloidal gobre el
cilindro éste se calients a la misma temperatura que la solue
cién coloidal,

3;- La propiedad y la explotacidn exclusiva de un pro-
cedimiento segln la reivindicacidén 1, caracterizado por el
hecho de que el cilindro que se ha de recubrir, provisto de
accionamiento, se coloca horizontal encima de una cajs abier-
ta que puede llenarse con agua, en ciertos casos calentada,
¢ con otro lfiquido andlogo en ls que el recipiente 0 el disa.
positivo andlogo, que contiene el liquido de recubrimiento
puede flotar, el cual puede subirse hacis el cilindro gira-
torio haciendo entrar agua u otro liquido snédlogo en el reci-
piente exterior, y puede separarse del mismo hsciendo salir
el agus o liguido anélogo;

4;- Ia propiedad y la explotacién exclusiva de un pro=
cedimiento segdn la reivindicacién 1, caracterizado por el
hecho de que el 1icuido de recubrimiento fluye uniformemente,
con una velocidad correspondiente a la viscosidad del 1l{qui-
do, sobre el cilindro giratorioco y convenientemente calentae
do de antemano, colocado en posicién horizontal,

5;- La propiedad y la explotacidén exclusiva de un proe
cedimiente segin la reivindicacién 1, caracterizado por el
hecho de que el cilindro, colocado en posicidén horizontal
durante el recubrimiento y convenientemente calentado de ane

temano, gira tan lentamente durante el recubrimiento que para
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dar uns vuelta invierte varios minutos;

6l- la propiedad y la explotacidén exclusiva de un pro-
cedimiento segin las reivindicaciones 1 y 5, caracterizado
por el hecho de que el tiempo necesario para dar una vuelta
el cilindro es de unos cinco minutos; :

7;- la propiedad y la explotacién exclusiva de un pro-
cedimiento segin la reivindicacién 1 para recubrir cilindrqs
que giran en el 1fquido coloidal o en la emulsién, caracte-
rizado por el hecho de que el eje del cilindro giratorio se
dispone algo inclinado durante la separacién mutua entre el
1f{quido coloidal y el cilindro que se ha de recubrir;

8;- Is propiedad y la explotacién exclusiva de un pro=
cedimiento segin las reivindicaciones 1 y 7, oaracterizado
por el hecho de que el eje del cilindro que se ha de recue
brir tiene permanentemente la posicién inclinada ocupsada
durante la separacién del 1lfquido de recubrimiento;

9;- La propiedad y la explotacién exclusiva de un proe
cedimiento segdn las reivindicaciones 1 y 7, caracterizado
por el hecho de que la separacién mutua entre el lfquido y
el cilindro se efectda haciendo salir el 1liquido del reci-
plente de lfquido de recubrimiento durante la rotacién del
ellindro colocado salgo inclinado;

10;- La propiedad y la explotacién exclusiva de un proe
cedimiento segfln la reivindicacién 1, caracterizado por el
hecho de que durante la separacién mutua entre el liéuido
y el cilindro este dltimo o la capa coloidal depositada so-
bre el mismo son calentados indirectamente con objeto de

secarla,
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li.- 1a propiedad y la explotacién exclusive de un pro-
cedimiento segln la reivindicacién 1, caracterizado por el
hecho de que durante el recubrimiento el c¢ilindro es calen-
$ado en un grado tal que el liquido coloidal se seque inmew
diastamente y por completo en el mismo, v quede evitado con
seguridad el escurrimiento de 1{quido desde la parte del ci-
1indro giratorio que sale del liguido de sumersidn.

12;- La propiedad y la explotacién exclusiva de un pro=-
cedimiento segn la reivindicacién 1, caracterizado por el
hecho de que debajo del eilindro giratorio, colocado hori.
zontal, que se ha de recubrir se dispone una canal que admi-
te el 1iguido de recubrimiento, de la cual el cilindro al gi-
rar coge ol liquido sin introducirse en la canai.

13;- Ia propiedad y la explotacidn exclusiva de un pro-
cedimiento segfn la reivindicacién 11, caracterizado por el
hecho de que la canal de recubrimiento se dispone angosta con
relacidén al didmetro del cilindro;

14;- La propiedad y la explotacidn exclusiva de un pro-
cedimiento segén la reivindicacién 11, caracterizado por el
hecho de que la canal de recubrimiento se hace comunicar con
un recipiente de compensacién, el cual por intermediacidn de
uno o varios tubos de rebosamiento mantiene constantemente
llena hasta su borde superior la canal de recubrimiento;

15;- Ls propiedad y la explotacién exclusiva de un pro-
cedimiento segtn la reivindicacién 11, caracterizado por el
hecho de disponer los bordes superiores de la pared de la
canal achaflanados hacila abajo;

16.- Ia propiedad y la explotacién exclusiva de un pro-
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cedimiento segén las reivindicaciones 11 y 14, caracteriza-
do por el hecho de disponer la canal de recubrimiento, y tam-
bién convenientemente el reciplente de compensacién, aloja-
dos en una caja que puede llenarse con agua atemperad;.

l?L- Ia propiedad y la explotacién exclusiva de un pro-
cedimiento segin la reivindicacién 11, caracterizado por el
hecho de digponer delante de la canal de recubrimiento una
0 varias bruzas aplicadas elésticamente sobre el cilindro;

18;- 1a propiedad y la explotaeién exclusive de un pro=-
cedimiento segdn la reivindicacién 1, caracterizado por el
hecho de que la caja del centrifugador usual en el recubri.
miento de placas o para el cilindro metdlico que se ha de
recubrir se dispone unida a un dispositivo para impeler o
aspirar aire puro, y estd cerrade de manera tal que no pue-
de entrar en absoluto polvo en la misma;

19;- la propiedad y la explotacidén exclusiva de un pro-
cedimiento segin la reivindicacidn 18, caracterizado por el
hecho de disponer delante o en el sitio de entrada del aire
en la caja un filtro o un 1lfquido que retiene el polvo ¥
las impurezas anéIOgas;

20;- La propiedad y la explotacidén exclusiva de un pros
cedimiento para centrifugar placas de conformidad con la Trei-
vindicacién 18, caracterizado por el hecho de que la distan-
cia entre la base de forma de plato para las placas y la pa-
red interna lisa de la caja se mide de manera tal que al cenw
trifugar no sea proyectado sn absoluto lfquido contra la pared

interna de la caja.
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21;- la propiedad y la explotacidn exclusive de un pro-
cedimiento segfn la reivindicacién 18, caracterizado por el
hecho de ocubrir el fondo de la caja con agua u otro 1iquide
adecuado pars Tretener las particulas de polvo y de suciedadl

22;- La propiedad y la explotacién exclusiva de un pro-
cedimiento segin las reivindicaciones 18 y 19, caracteriza-
do por el hecho de conducir el aire filtrado a lo largo de
la pared interna de la caja por un tubo de conduccidn y una
plancha de guia;

25;- Ia propiedad y la explotacifén exclusive de un pro-
cedimiento segGn la reivindicacidén 18, caracterizado por el
heocho de disponer en la caja pequefias aberturas, que en cier-
tos casos pueden cerrarse con vdlvulas de retencién, para la
galida del aire impelido y de las partiIculas de polvo y su-
ciedad eventualmente arrastradas por el mismo.

24;- la propiedad y la explotacién exclusiva de un pro-
cedimiento segin ls reivindicacién 18, caracterizado por el
hecho de disponer en la parte interna de la cublerta de la
caja cuerpos de calefacoién segmentados, tales como tubos de
calefaccidén cerrados por todos lados,.

25.- Ia propiedad v la explotacién exclusiva de un pro=-
cedimiento para recubrir placas y ocilindros de conformidad
con la reivindicacién 18, caracterizado por el hecho de que
antes de hacer‘el recubrimiento ls oaja se limpia por enjua-
gado con agua filtrada y con aire riltrado;

26.~ Lo propiedad v la explotacidén exclusiva de un pro-
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cedimiento para recubrir placas y cilindros de conformidad
con la reivindicacién 18, caracterizado por el hecho de que
la velocidad de centrifugacidn se elige de manera tal que el
1{quido de recubrimiento no sea proyectado contra la pared
interna de la caja;

27;- la propiedad y ls explotacidn exclusiva de un pro-
cedimiento segfin la reivindicacién 19, caracterizado por el
hecho de conducir el aire a la caja calentado de antemano.

28;- Is propiedad y la explotacidén exclusiva de un proe
cedimiento segfin las reivindicaciones 18 y 21, caracteriza-
do por el hecho de que el aire, oon objeto de asegurar que
esté en absoluto exento de polvo, se conduce a través del
agua que se encuentra en el fondo de la caja antes de que
atraviese el espacio libre de la caja;

29;- 1a propiedad y la explotacidn exclusiva de un proe
cedimiento segdn la reivindicacién 28, caracterizado por el
hecho de que el aire se conduce por un tubo dispuesto en el
fondo de la caja debajo de una campana colocada encima del
nivel del agua cuyos bordes laterales estén debajo de este
nivel, y por lo tanto el aire solo pusde entrar en el espa=
clo 1libre de la caja despuds de haber pasado a través del
agua;

30;- la propiedad y la explotacién exclusiva del ob-
jeto de la patente, sean cuales fueren las circunstancias
que concurran con su esencialidad definida en las anterio-
res reivindicaciones, cual objeto ss:

"Un procedimiento para recubrir uniformemsnte las su.

perficies bdsicas de impresién (cilindros y placas) para
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43ﬁ la fabriocacién fotomecénica de moldes de impresidn"‘.
Consta la presente memoria de veintiocho hojas folia-
das escritas por una sola cara.
Barcelons, 2 de Junio de 19.’5'?-. _
P. p. de la Sdad.: Dr. BEKK & KAULSN CHEMISCHE FABRIK,

j G. Me b H.,
J. BONET DEL RIO
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