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ligruoria descriptiva qu2 se acoumpaha a la Solicitud de
Patonte de Imvencidn por vulilE afios, a favor do: I.¢.1 a
bhbenindust»ie Aktisange selITlschatft,
rosidente en Frankfurt a.ll. (Alemania), por "UN TROC:DL.I N —
PO Palla lus CONVARSION DiL LIGLOXIDO Do CARBOHG CON EHIUDDOG.RO
al HIDRUCLBULUS U il BUS DLUIvALDUS Wl{IGLLALUE", pressentada

an ol liinistorio de Industria y COrercio.

#1 presente ilnvento se vefiere s la nroducciln de I'idrocar-
buros contenisondo mds de tn Atomo de carbéno en la molécula,
en particular hidrocarbuios 1{qaidos § derivados,que contie-
nen oxfgeno de hidivcarbusos, particnde de mondxido de carbo-
no o hidrdéeno.

La conversidn del wondxido de carbono con hidrégeno para
formar los indicados hidrocarburos ¢ sus derivados oxigenados,
& GLouporaturas olevadas ¥ an prosencis ds catelizadores,con —
ducs o un gran dosavrollo de calor que ofrece dificuitades |
puGes sdlo puede eliminarse poxr medio de medidas molestas ,
micntras ue a temperaturas suporiores a la debida para la
reaccidn pueds fé@ilmente presentaree ia descomposicidn del
mondxido de carbono en anhiidrido carbénico y carbono ( conjun-
tawente con una fuerte procuccidn de motano ), espscialmente
cuando se euploan cabtalizadores conteniendo hierrg,nfﬁuel é
cobalvo, y 8sto puede facilnante conducir o obstruccidnes cn
la instalacidn,

shora blen,lewnos descubioerto que dichas dificultades se
reducen considerablenente y que, contra 10 que eras de egperar,
ge obtlono un rendimiento altfsiwo,casi tedrico,sen hidrocar -

buros 1liguidos a temperatura ordinaria y en sus derivados
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oxigenados ( cowo alcoholes,aldohidos,dcidos y similares ) pro- ;
curando yue sl gas suministrado a la céuara de roaccidn lleve
un contenido considerable de uno o varios gases digstintos al
monéxido de carbono o Lhidrdgeno con prefurencla gases que no
tengaﬁ accibn roeductora en las condiciones de trabajo. Como
Talos gases acompadsntes,pusde,on espocial, emplesrsce el
aniifdrido carbdnico, y pucde taubien utiligarso Jjuntamente

gun olos gases,por ejenplo, nitrogeno. La cantidad de gases

gue acoupaiian al gas introducido en la céuara de reaccidn es
dg oxdinazio superior al 205 y, vantajosallente, superior, al 403,
por ojauplo desde unos 80 a 904,

La concontracilm r-equerida en gases acoupaliantes puede
meatenerse conduciendo los gases a travds de cdmara de rTeac—
cibn varias veces, vy, desydes_d@ cada salide,separando sblo los
componentes 1fquidos a la teuperaturs entre (¢ v 50¢C y & la
presién de unas 10U atmosferas. De esta forma, el anhfdrido
carbbnico Tormado en la reaccién, cuya formacibn, en lugar de
PO agua, puede activarse manteniendo ciertas condiciones por
1o guo toca al catalizador,teuporatura y silumilaraes, permansce
G su mayor parte on la circulacidn gasocovsa, hasta una cierta
concontiacién dependionte de lag condiciones en que se efec—
tda la soparacibn. Bl gas no trensiormado ¥ el acompatante no

w .

necasitan volverse completurente al ciclo al espacio de reac —
cifn., También en muchos casos ofvece ventajas volver al ciclo
s5Llo una parte de ostos gases. Tanpoco dicl.og geses necesitan
volvorse al ciclio al nisnmo espacio de reaccibn sino gue, traba—
Jando on varios espacios o cdmaras, los gases que salen de

una de¢ ellas puedon taubidn lievarse a otra. Cuando en el
caso de euplear como gas acowpai.ante el anhfdrido carbdnico,
la concentracifn en estu Witino, es excegiva,ge disuelve en un
grado considerable, en el agua,tambiun_fouuada, 0 finaliiente se
le separa en la fouma LIquida,ospoecialmonte cuando se trabaja a

presiln awisntada,is! do una Torma sencilla puede mantenarsge
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con anhnfdrido carbdnico la concentracibn requerida del gas

acompafiante.Cuando la foruacién de estos gases acompafiantes

eg insuficisnte, se les pueds agrogar como tales al gas cir-
culante o0 al gas de rofresco, Cuando la concentracibén de los
gases que no se separan fdciluente,por cjemplo ol nitxrdgeno

0 wetano,rousulta denasiado grande,pucde derivarse una parte

del gas circudlante, y privarse a8 1los gusis acompalantes,

41 indicado procudimiento ofrece vuntajas cspoclales eén
la preparacidn de 110 carbos 1fquidos de mesclas de 6xido
de carbono e hidwdgeno a pregidn aumcrtada y en prescncia ds
catalizadores contenilendo metales del octavo grupo del siste-
uma pariddico de los olementos,en particular hierro.Zn presen—
cia du los indicados gases acompaiiantes,la reaccibn del mo —
nézido de cavbono y el hidrdgeno se rcullua,en su mayor parte,
Pormaudo hidrocurburos y enufdrido carbduico,sepmd la ecuacidn:

2200 + Wi, = (Oly), + %00,
pero bawbien ss forma agua,segin la ecuacidn:
xCC + 2, = (CHyjyp + =0

Para la cdmara de reaccidn,puede emylearse un sencillo
tubo de matoerial comvenionte,en el que se distribuya el cata-
ligador,prefervnteuents sn capas delgadus para permitir al gas
pasar fdciluente, La cdmara de reaccidn juesde proveerse de un
caldso adecuado para iniciar dicha resccibn. ALcoplado a la
cduara de reaceidn,si se guierc dospdes de un cambiador tdr—
mico, sa encuentra un relfrigerante que snfrfa el sas y conden-
ga tawbidn los hidwrocarbusos Lfguidos a la temporetura ordina-

ria y ol egua,y un poco de anhfdrido carbénico. Una bomba de

circulacidn gaseovsa,acoplada,vuclve el gas a la cdmara de reac—

cibn,si ge quiore a través de un cambiador térmicc y/o un dis-
g3

positivo especlal de caldeo. La temperaturas de reaccidn se

halla owtre 1502 y 5002, preferentuumente cutre 208¢ y 4u0? C.

virees ventajus emplear prosiones suxentadus por ojerplo de

I

2, U, 2G, DU o 10 a 300 o %V o mis atuosferas.
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Bl gas civeulesnte,que sbandona le cfasra ds reaccidn y arras—
tre consigo el exceso de calior de racciln,ssta en su mayor
grado eonstituiho por snhfdrido y contiene tﬂmbién olefinas,
metano y sus bomélogos,nitrd%ono,vapor v monbxide de cerbofioinal-
terado © hidrégeno. 1
Una ventaja aspecial del procedimiento,segin el presente in-
vento,so oncuentra en el heclho de que el gas de refresco,suminis-—
trado a la cdmora de reaccidn adends del gas circulente, puede
llevar un eievado contonido de monbxido de caxbono,por ejemplo
de 4V a 70Ups, y-un monor contenido en hidrégeno que el usual,por
ajemplo de 60 a Hy,preferentomente de menos de 50 a 30%,de susr-
te que la rcelacién del mondbxido de carbono al hidrégono no nece-
sita sor de 1:2 como de ordinario. Fn la céAmara de reaccién se
mantiene tambien una rTelacibn correspondiente del hidrégeno al
mondxido de carbono.

21 siguiente ejemplo ilustrard wejor la naturaleza del in-
vento aunque dste no se limita al mismo. Las partes y porcentajes
sg dan en volumsn.

Fiemplo.

Un tubo de alta presibn con un diametro interior de 80 w/m
y una altura de lm., caléntando exteriormente y en el que se dis-
tribuye en 30 capas un catalizador constituido por oxido ferrcso
férrico con adicibn de compuestos de urano,titano y potasio
(preparado poxw fusién de polvo de hilervo juntd con éxido de tits-
no, nitrato de uranilo e hidrdéxido potdsico,en las proporciones
ponderales de 1O0L:HU:H0:DL on una corricute de oxigono y por re-
duceibn con hidredgeno a 40U2C en la cduara de reaccidn a una pre—
sidn de 150 atwdsferas ) sirve de cduara de reaccibn. Detrég de
esta célara s6 dispons un rveirigerante, y, por debajo de dste,un
saparador para los productos 1fquidvs.La salida del gas,dc este
goparador,ileva acoplada una bomba de circulacibn que vuelve el
gas residual o la cdmara de veaccifn.

Como gas do regfresco se introduce,pon deires de la bomba

circulaturia,una mezela de unas 5 partes de monbxido de carbonc y
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dos partes de hdrdgono conteniendo aproxiuademente G,5% de nitro-
gono. in toda la instaiacibn g8 mantiens una presibn aumentada
de unas 106 atwmbsferas; la temperatura en la céusra de reaccidn
e@s eutre unos 2652 y 300¢C. Bl gas circulante se hace pasar a

/ - . - . E
traves de la cdmara de wsaccidén con una velocidad de unos 4mj
pOr hiora ( calculados on condiciones normeles ).

L ERR I, ER ] L. - 3 s

Bl gas introducido en la cdnsra de reaccibn posee la si-

guionte composicidn:

Co. 21,0 ﬁ
¢ fo 2,5 %
) 22,0 %
H, 10,0 %
CHy ¥ hrnélogos 12,0 %
N2 5,0 %

A1 124 de metano y hoqﬁlogos estd formado de un 20% pré-—-
ximaimente de Llos homblogos.

wvegdn este ejemplo, se mantiene un contenidq%verdaderamenr
ta elevado, en gases acompahantes. Los productos lfquidos,extra-
idos por afa, estdn formados por 2,270 e’ de aceite, que,
segin el anflisis elezental, contenian 82,24 de carbono,l3,l%
de hidwrégenc, U,1% de nitrbgeno y 4,6% de oxigeno, il 55% del
producto 1fquido hirvié entre 40¢ y 2002C y el 45% remancnte
entre 2002 y j5UQC.Tambié£ ge obtuvieron 75U e’ do agua, de
reaccibn 4cida,contoniendo unos 7,5% de slcohioles. Con objeto
de eliminar todo exceso de gases acompaliantes, cada afa se ex-
pulsaron del gas cirvculante 1,2 metros cdbices préximemente, Al
gsoparar los productos 1lfguidos, tambifn se separd el anhfdrido
carbénico disuslto on éllos.

Trabajando del modo descrifo,sdio se formaron 140 Llitros B
unog 92 a 110 gramos do metano y. homb6logos gaseosos,por 2.270
omj § 1.800 grawos de aceite; eutu ve,la formecibn de wetano y
houdlogos gaseosos sflo aicunzd aproxinudasents al 6% de la
formaciof de aceite, o Lla conversidn de la weucla de wmondxido

: s a7 . Yk )
de carbono ¢ hidrogeno en productus 1fquidos valiosos alcanzé

al Y4p. Lste valor no se La Llogrado huste hoy por ningunos de
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do Llos procoedinientos conocidos.

Rt e | I O N S R e
ge reivindica cono nueveo y de projia invencidn:

l.— Un procediuiento para la conversidn dsl mondxido de car-—
bono con hidedgono en hidrocarburos couleniendo wés de un £tomo
de carbono en la moidcula,en particular hidrocarburvs i1fguidos
o derivados,quo contienen oxigeno,de Lidrocsrburos a temperatura
elavada y on presencia de cabalisadorus,caracterizado por sumi-
nigtrar a la cluwara de reaccidn una mezcla do hLidrdgeno,monbxi-
do de carbono, y ¢l gas incrte,conteniendo egsencialmente bicki~
do de carbono en una cantidad situada entre unos 20 y 90% de
la mezcla.

2,~Un procedimiento segdn lo reivindicado en el punto 1,ca-
ractorizado por emplear una mezcla guseosa que contiene hidrd-
geno y mondzxido de carbono en la reluciln de nenos de 50 a 30
partes de nidrdgeno por mds do Hu & 70 partes de mondxido de
carbono.

.- Un procediniento segin lo reivindicado en cualquiera de
Llos puntos 1 & J,caracterizado pow eumplearse el gas inerte en
la proporeidn de uds de 4U a Yup do la umescla gaseosa suminis—
trada a la céuara de reacciln.

4.~ Un procedimiento segliu Lo reivindicado en cuslyuiera
de 10s puuntos 1L a 4;ca:actcrizado pur gue la couversibn del
mondxido de carbono con hididgenc se realiss a una presibn cu-
powsior a 5 atuwosforas.,

ZJeta putewto recue sobre "UNW PRUCLDILIENLDD FPaRA La CUNVII-
SIUN Dul LOUNUXIDU Da CaRDONO CONW LiLRCGENO BN LIDRUCARBULOS O
S OUS LaiVaDOS OLIw:NALWE M, como queda desgcrito en la prosen-
te liemoria y caracterizade en la anterior Nota.

Jnio dgy1937.

madrid 24 de
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