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NOMEEO 22.926. 

W 1.104.

MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de THE NOLDE AND HCRST COMPANY, constituida en 

Pennsylvania , y establecida en 9tñ and Douglass Streets, 

Reading, Pennsylvania, Estados Unidos de América, por:

«UNA MAQUINA DE TEJER, CON EL CORRESPONDIENTE PRO­

CEDIMIENTO, PARA PRODUCIR MEDIAS SIN COSTURA».

Este invento tiene por objeto proporcionar un 

método y una máquina para te je r  t ira s  continuas de me­

dias y para variar la  clase de te jido  de las mismas.

En los dibuj-os adjuntos:

La figu ra  1 es un alnado anterior de la  máqui-
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j^aa de te je r  perfeccionada;

La figu ra  2 es un alzado la te ra l de l a  máqui­

na de te je r  perfeccionada;

La figu ra  2& es una v ista  p arc ia l de un mecanis 

mo de so ltura de la  tensión de la  hebra;

La figu ra  J> es un corte ve rtica l del c ilind ro  

y del p lato de la  máquina de te je r ;

La figu ra  4 es una v ista  la t e ra l,  p a rc ia l, de 

una t i r a  de medias fabricada en la  máquina;

La figu ra  5 es una v ista  la t e ra l ,  p a rc ia l, de 

una t ir a  de medias, tensadas durante e l te jid o  de la  

misma;
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La figu ra  6 es una v ista  desarrollada que re ­

presenta la  acción combinada de las agujas y la  asocia­

ción de levas para e l te jid o , de doble alimentación, de 

bordones alternados;

La figu ra  7 es una v is ta  desarrollada que re ­

presenta los elementos en su disposición durante e l  tra s ­

lado de bucles de puntos desde las  agujas del p lato a 

las  del c ilind ro ;

La figu ra  8 es una v ista  desarrollada que re ­

presenta los elementos dispuestos para e l traslado de 

bucles de puntos desde algunas agujas del c ilindro  a las  

complementarias del p lato ;

La figu ra  9 es una v ista  en planta del casque­

te del p lato de la  máquina de te je r ;

La figu ra  10 es una v ista  en perspectiva del 

casquete del p lato ;

La figu ra  11 es una v is ta  en planta, desde la  

parte in fe rio r , del casquete del p lato  y de sus levas 

para e l control de las  agujas del p lato  y de los picos
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de traslado;

La figu ra  12 es un corte transversal del cas­

quete del p lato ;

40 La figura  13 es una planta, a escala aumen­

tada, del soporte del p lato  y representa las  agujas de

los picos de traslado y los impulsores perfecciona­

dos para dichas agujas en la  posición para e l te jid o  del 

o r i l lo  l is o ;

La figu ra  13a es una planta p arc ia l que repre­

senta la s  nervaduras de guía, los sa lientes y las  ranu­

ras del soporte del p lato ;

La figu ra  14 es una representación esquemáti­

ca de la  disposicióh de los topes en los impulsores p e r - 

50 feccionados de las  agujas del p lato , re la t iv a  a dos gru­

pos de levas selectoras de óstas;

La figu ra  15 es un corte v e rtica l del p lato mon-
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tado;

La figu ra  16 representa la  actuación por im­

pulsores de la s  agujas del p lato  a la  posición de admi­

sión de la  hebra y de soltura del p e s t i l lo ;

La figura  16^ es una v ista  en perspectiva que 

representa un grupo determinado de agujas del p lato , dé 

la  serie  de topes largos, y los picos de traslado e im­

pulsores complementarios;

La figu ra  16^ es una v is ta  análoga, en pers­

pectiva, de agujas del p lato , picos de traslado e impul­

sores de la  serie  de agujas de topes cortos;

La figu ra  17 es una v is ta  en perspectiva de 

los elementos de leva y de guía para los impulsores de 

la s  agujas del p lato ;

La figu ra  18 es una v ista  en planta que repre-
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senta las  palancas para s i accionumiento de levas y o 

tros detalles del p lato ;
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La figu ra  19 es una v is ta  parc ia l del an illo  

de tajada representado en relación  con las  agujas del 

cilindro  y elementos de traslado de los puntos;

La figu ra  20 es una v is ta  que representa e l 

mecanismo de trabazón para e l dedo da alimentación auxi­

l i a r ;

Las figuras 21 y 22 representan una d isposi­

ción perfeccionada de levas para e l desplazamiento del 

soporte del plato con objeto de cambiar- la  re lación  de 

la s  agujas de este con respecto a las  del c ilin d ro ;

La figu ra  25 es un corte ve rtica l por la  l í ­

nea 25 -  25 de la  figu ra  21;

La figu ra  24 representa la  leva de actuación 

de los picos de traslado del c ilin d ro ;

La figu ra  25 es un corte por la  línea  25 “ 25 

de la  figu ra  24;

Las figuras 26 y 27 representan series típ icas  

de impulsores empleados debajo de las  agujas del c i l in ­

dro, de topes largos y cortos respectivamente;

Las figuras 28 a 50 son vistas desarrolladas 

de los tambores nervados de la  máquina;

Las figuras a 36 inclusive, representan las  

posiciones progresivas de las agujas del c ilin d ro  y del 

plato y un pico de traslado del p lato para pasar un pun­

to de una aguja de este a otra del c ilind ro ;

La figu ra  57 es una planta que representa la  

relación  de las agujas del p lato y del c ilindro  y un p i ­

co de traslado;

Las figuras 58 a 45 inclusive, presentan las
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posiciones sucesivas de una aguja del c ilin d ro , una agu­

ja  del p lato  y un árgano de traslado de los puntos de 

, “la s  agujas del c ilind ro  para pasar un lu d e  de punto 

desde una aguja del c ilind ro  a otra del p lato ; y

Las figu ras 44 y 45 son alzados que represen­

tan la  re lación  de una aguja del c ilin d ro , una aguja del 

plato  y de un elemento de traslado, en posición normaly 

de ensanchamiento de un punto, respectivamente.

En las  figu ras , A designa la  máquina en gene­

r a l ,  que incluye un "bastidor B, un ciM ndro 0, un p lato  

D, un mecanismo E de impulsión del p lato  y del c ilin d ro , 

y un arro llador ^  para tensar y mantener estirada la  

t i r a  de medias o te jido# G fabricado en la  máquina.

Generalmente, e l bastidor 3 de la  máquina in­

cluye una placa de sostán 50 sobre la  cual está montado, 

rotativo , e l c ilin d ro  G. Los elementos de actuación de 

la  máquina, esto es, en cuanto a la  transmisión del c i ­

lindro  y del p lato  se re fie re ; e l movimiento alternativo  

de los mismos, e l control de las  levas de puntada en la  

onda p rincipa l de te jid o , la  operación de estrechar y de 

ensanchar la s  pasadas, e l control de la  alimentación de 

la  hebra en las levas principa les de puntada, y otras 

características, son convencionales. Así pues, e l c i l in ­

dro C se acciona desde un árbol p rin cipa l $1, represen­

tado en la  figu ra  2, en e l que están montados los engra­

najes y embrague corrientes para perm itir la  impulsión 

de rotación completa del c ilind ro  y del p lato , su inac­

tivación  o e l movimiento a lternativo de los mismos ta l  

como es preciso durante e l te jid o  de las  bolsas de la  

punta y del talón  de una media. Esta transmisión inclu­

ye una rueda dentada 52 que engrana con la  rueda dentada130
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53 su jeta a l c ilin d ro  en la  re lación  representada en la  

figu ra  3« Bn e l engranaje convencional n104", represen­

tado en 55 áe I a figu ra  2, pueden montarse apéndices o 

mecanismos adecuados para e l avance intermitente de los  

tambores nervados de control 54 y 55* superior e inferior. 

Gomo se representa en la  figu ra  1 , la  máquina incluye 

 ̂ tasarán e l árbol corriente de modelado 55a en s i  que es­

tán sujetas o montadas levas para el cambio de velocidad, 

de la  hebra, e tc. Este árbol v e r if ic a  una revolución  

completa durante la  fabricación  de cada media o articu ­

lo  de género de punto. Tiene a é l engranada, la  cadena 

sin  f in  corriente $6 de modelado de tipo convencional.

El d ispositivo selector y de cambio de la  hebra p r in c i­

p a l, tiene un tambor 57, enclavijado en el árbol de l e -  

vas 55 * provisto de sa lientes adecuados en forma de le ­

vas, Para accionar los dedos 59» 60 y 6l  de alimentación 

de la  hebra, en el alimentador p rin c ipa l de la  máquina, 

se disponen medios convencionales 58 en forma de alam­

bres, palancas, etc. El árbol de levas tiene además, a 

é l 'unido, un pequeño tambor nervado 60S,

La máquina posee un bloque p rincipa l de levas  

61 , convencional, representado en las figu ras 1 , 6, 7 

y 8, con _as levas corrientes de ascenso y tracción 62, 

la  leva central 63* cuñas de estrechar 64, cuñas de en­

sanchar £5 y el mecanismo corriente para estos elementos.

El c ilin d ro  G tiene la s  ranuras corrientes pa­

ra  agujas e impulsores, y e l apoyo de bajada corriente  

66, en e l que están montados los hundidores 67, y el cas­

quete de bajada 68 que sostiene las levas corrientes pa­

ra  e l descenso.

El a n illo  de c ierre  69 está pivotadamente sos—
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tin ido , del modo corriente, en 69a. Tiene un armazón 70 

para sostener e l mecanismo del p lato  de modo que pueda 

g ira r . Además, dicho an illo  sostiene e l mecanismo auxi- 

l i a r  71 de alimentación de la  hebra, e l mecanismo auxi­

l i a r  72 de ligado y cortado de la  misma, y e l mecanismo 

de palancas para accionar las  diferentes levas del p la ­

to (ver figu ra  18).

Las agujas del c ilin d ro  y del p -ato son del 

tipo de p e s t i l lo  pivotado. La serie  H de agujas del c i -  

linc^p, tiene agujas 75 de topes cortos, y agujas 74 ¿Le 

^fbpes la rgos. Una serie de impulsores K coopera con las  

agujas del c ilindro  para perm itir que las agujas de la  

máquina puedan te je r  bordones, en l is o , bordonas va ria ­

b les  y piezas l is a s ,  y para e l te jid o  continuo de medias 

y e l traslado de _os bucles de los puntos desde las agu­

jas del p lato  a las  del c ilin d ro , y al contrario.

Gomo se representa en la  figu ra  1J, e l p lato  

tiene una serie  L de agujas formada por agujas de topes 

largos 75, agujas de topes cortos 76 y agujas de topes 

medios 77« Estas líltimas tienen, con e lla s  asociados, 

impulsores posteriores 79* accionados por levas para la  

selección independiente de la s  agujas de topes medios 

del p lato . Desde luego este p rincip io  de control inde­

pendiente de impulsores, no es preciso lim ita rlo  a la s  

agujas de topes medios, o sólanente a un número predeter­

minado de la s  agujas, ya que e l empleo de los medios se­

lectores perfeccionados se adapta en general a todas las  

agujas del p lato , de cualquier modo que están dispues­

ta s .

Con la  serie  L de agujas del p lato  está asocia­

da una serie M de picos para las  mismas, a f in  de co lo -

m y m



oar adecuadamente los bucles de los puntos en aquellas, 

con objeto de pasarlos a agujas predeterminadas del c i l in ­

dro.

En la  serie  de agujas del c ilin d ro , se dispo­

nen también picos o elementos de traslado P, combinados, 

que permiten e l traslado de los bcujíes de los puntos des­

de las agujas del c ilind ro  a otras predeterminadas del 

p la to .

El p lato  D incluye e l soporte 80 de las  agujas, 

ranurado radialmente y g ira to r io , representado en deta-
o  .

l i e  en las figuras 13, 13 y lo , y la  p laca f i j a  de le ­

vas 81, El bastidor 70 sostiene, de modo que pueda g i ­

ra r , un árbol v e rt ic a l de transmisión 82, al que está en­

c la v ija d o  e l p lato  en 83, provisto de un ajuste a t ra ­

vés de la  turca de sostén 84 montada sobre el bastidor 

70, El mecanismo para e l movimiento d e l soporte del 

p lato , consiste en un árbol 86 engranado en 87 a la  trans­

misión 53 ¿el c ilin d ro . El árbol 86, en su extremo su­

perio r, está provisto de un mecanismo angular N de des­

plazamiento del soporte del p la to , representado en deta­

l l e  en las  figu ras 21, 22 y 23» que a su vez sostiene un 

engranaje cónico 88 que engrana con otro engranaje cóni­

co 89 de un árbol horizontal 90 sostenido por e l b a s t i­

dor 70 y que en 9- , engrana con e l árbol 82, como se re ­

presenta en la  figu ra  2, E l engranaje 89 se separadel 

88 cuando e l a n illo  de c ierre  69 retrocede sobre su p i -
Q

vote 69 • E l an illo  de c ie rre  está sosten.-do en la  par­

te anterior de la  máquina sobre una s i l le t a  93, represen­

tada en la s  figu ras 1 y 2, a la  que puede estar enclava-
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SI mecanismo arro llador y  incluye un armazón 

de soporte 95 montado amovible en e l extremo in fe rio r  

del bastidor B de la  máquina. Esta provisto de un e le ­

mento rotativo 96 dotado de ro d illo s  97 entre los cuales 

se su jeta la  media u otro artícu lo  que se está fabrican­

do, para darle tensión. Los ro d illo s  97 pueden moverse 

delmodo corriente. El mecanismo de accionamiento inclu­

ye un embrague que se suelta cuando la  tracción sobre e l  

género que se elabora es ta l que levanta e l elemento 96,  

o cuando este se levanta mecánicamente por medios a con­

tinuación descritos. Los med.'os para accionar e l eleman- 

to 96 del mecan smo tensor, cons sten en una prolonga­

ción hasta e l árbol 86 que, en su extremo in fe rio r , es­

tá provisto de un engranaje adecuado que engrana con e l  

mecanismo de impulsión del aparato tensor.

El mecanismo tensor F, además, incluye una gula  

c ircu lar 98 verticalmente móvil con respecto a l armazón 

95* 21 elemento rotativo 96 tiene ro d illo s  99 qu-Q se

apoyan sobre la  guía c ircu lar 98 y alrededor de e lla  se 

mueven. Durante varias operaciones, ta les  como al te ­

je r  e l talón y la  punta y, en algunos casos, en e l t e j i ­

do l is o ,  os necesario inactivar e l mecanismo tensor para 

que no e jerza  tracción sobre e l género. Los medios para 

conseguirlo, consisten en espigas o p iés derechos 100, 

f i jo s  a la  guía 98 por sus extremos superiores, que pue­

den moverse alternativamente a través de aberturas ade­

cuadas del elemento 95 7  se acc'onan por medio de una 

palanca 101 pi.votada en 102 a l bastidor de la  máquina.

El extremo móvil lib re  de la  palanca 101 está conectado, 

en 102a, a un s stema de paj.ancas de actuación 103 accio­

nado por medio de salientes del pequeño tambor de con-
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t ro ! del dibujo 60a, con objeto de levantar la  guía anu­

la r  93 y de so ltar e l embrague para impedir que los ro ­

d illo s  tensores ejerzan tracción sobre e l género duran- 

$$ el te jid o  del talón y de la  punta* esto ,es, cuando e l 

c ilind ro  tiene movimiento alternativo. También se d is­

ponen medios para inactivar e l mecan'smo tensor durante 

e l paso de los puntos entre las agujas de las dos se­

r ie s ,  Estos medios cons sten en una palanca 104 p ivota - 

da en 105 al bastidor de la  máquina, y que por un extre­

mo se ajusta en e l extremo lib re  de la  palanca 101 de 

inactivación y, en e l opuesto, lle v a  una palanca de co­

nexión 106 que se prolonga hasta determinados salientes, 

que la  accionan, del tambor nervado superior 54,

La t ir a  de med as representada en las figuras  

4 y 5 3e fabrica  continuamente sin necesidad de que el 

obrero pare la  máquina para trasladar a e l la  la s  partes 

superiores de los bordones. Las medias pueden te jerse  

empezando por la  parte superior del vivo. La t i r a  de 

medias inc uye un v vo francés 107, un puno de bordones 

alternados 108 y una p erna 109 que puede ser de te jido  

l i s o  o combinado con bordones, A si pues es posib le  te­

jer la  pierna de bordones alternados, de dos bordones en 

un sent-do y uno en otro, etc. En e l ejemplo represen­

tado, las medias son de s.ete bordones en un sentido, 

separados por tres en otro, pero 1.a máquina puede desde 

luego adaptarse a cualqu 'er disposición de bordones en 

re lieve  y te jido  l is o .  La media incluye, además, una 

abolsadura 110 para e l talón, un empeine 111 con p re fe ­

rencia de te jido  igual a l de la  pierna 109* una suela  

112, un an illo  de puntera I I 3, una abolsadura para la  

puntera 114, un engazador 115 y un o r i l lo  116. Las sec-

.u -
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clones 117 y 118 que designan, respectivamente* partes 

menos cuidadas y más f .o ja s , se tejen  entre punta de 

una media y e l vivo de la  siguiente. Estas secciones 

proporcionan una Indicación de separación entre las me­

dias, a causa de su flo jedad . El te jido  parc ia l de la  

sección 117 (ver figu ra  5) permite qu.e la  tracción del 

mecanismo tensor sobre la  media recién te jid a  manten- 

* '^ | u n a  tens-ón circunferencial uniforme sobre las  agujas 

de la  máquina, de modo que, en la  med-a siguiente puede 

obtenerse un vivo y una parte superior de ios bordones 

de te jid o  fuerte y e lá stico .

Con referencia a los medios para trasladar los  

bucles de los puntos desde las  agujas del pinato a las  

del c ilind ro , como es necesario cuando se a lte ra  e l t i ­

po de tej_do de los bordones o cuando se pasa de te jido  

ondulado a te jido  l is o ,  la s  figuras 13 a 17 inclusive  

y la s  figuras 31 a 37 inclusive, representan e l mecanis­

mo y las  etapas para re a liz a r  éste traslado.

505

510

315

El p la tq  para cada una de sus agujas, tiene 

un pico de traslado. Gomo se representa en la  figu ra  11, 

e l casquete del p lato está provisto de ranuras y levas 

para accionar, a la  vez, la s  agujas del p lato y los ac­

cesorios de traslado. La ranura _nter_or 119 del cas­

quete del p lato , recibe los topes de los accesorios de 

traslado, y la  exter. or 120, ..os de la s  agujas del p la ­

to , Los p.cos M incluyen un cuerpo 121 relativamente 

más profundo que e l de la  aguja del p lato con e llo s  com­

binada, de modo que las  partes marginales posteriores e
o

in fe rio res pueden moverse en ranuras 123 ta lladas  en e l 

soporte del p lato  (ver f  gura 13a) »  Esto e stab iliz a  ios 

picos del p lato , dejando sus extremos anteriores en l i -

- 11 -
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bertad para flexarse  lateralmente y perm itir que las agu­

jas del p lato  y sus picos retrocedan con respecto a las  

agujas complementarias del c_lindro que se levantan para 

re c ib ir  los puntos a trasladar desde aquellas a estas 

(ver figuras 31 a 36)* Los picos M, en sus extremos an­

te rio res , están curvados o escotados lateralmente, en 123 

para proporcionar, frente a la  aguja complementaria del 

p lato , una abertura a través de la  cual se mueve la  agu­

ja  complementaria del c ilin d ro  que recibe e l puntos Es­

tas partes curvadas 123 pueden reducirse de altura vacian 

do sus lados in ferio res, por donde .a aguja del c ilindro  

'i^ e n e tra  en la  abertura, como se indica en 125a» La par­

te  124 del p_co de traslado s tuada nmed atamente de­

trás del ojete curvado 123> tiene su borde n ferio r a l 

mismo n ivel que e l de la  aguja del p lato . La punta ex­

trema anterior de cada pico está provista  de un apéndice 

125 de penetración en los puntos, que se prolonga por 

debajo del borde in fer_or de la  aguja del p lato a la  

que sirve de apoyo.

Para te je r  un bordón- inglés, es preciso dispo­

ner cuidadosamente en e l p lato las agujas del mismo em­

pleadas durante este te jid o , a s í como sus picos de tra s ­

lado* Para este objeto, se montan en grupos agujas del 

plato , de topes med_os, y picos de traslado M con e lla s  

asociados que se disponen en una sóla ranura del soporte 

del p lato . Estos grupos comprenden cualquier número de­

seado de agujas del p lato , para ajustarse a l tipo de bor­

dón inglés. En e l caso actual, en que hay que te je r  s ie ­

te bordones en un sen t. do separados pea? tres en e l opuesto, 

cada grupo comprende tres agujas 77 del p lato , de topes 

medios, y tres picos de traslado M; estos tienen sus ra -

- 12 -



separadas 123a para mantener su posición* Las 

paredes rad iales 126 separan los grupos de las demás 

agujas. Para separar unas de otras la s  tres agujas del 

plato  con sus picos, se disponen salientes rad ia les 127 

junto a l extremo anterior del soporte del p lato .

Para e stab iliza r  los picos de traslado M y las  

agujas del p lato , se disponen salientes 128 en las ranu^ 

ras propias de estas agujas (ver figu ra  13 ) .

Como se indica en las  figuras 16a y 31 a 

inclusive, para impedir el juego la te ra l,  a las  paredes 

la te ra le s  de algunos picos de traslado M que trabajan  

en lus ranuras anclias del soporte del p lato , se sueldan 

piezas suplementarias 126a.

En cada una de la s  ranuras anchas del soporte 

del p lato , se disponen impulsores 79 para las  tres agu­

jas  del p lato para la  colocación se lectiva  de éstas en 

la  posición de traslado de puntos a las  agujas del c i ­

lin dro . Este medio de impulsar individual y se lectiva ­

mente las  agujas del p lato , pueden emplearse para cual­

quier caso en que se desee colocar selectivamente las  

agujas del p lato , con avance o retroceso rad ia l*

Una leva-buso 130 del casquete del p lato  actáa 

a través de la  ranura 119 para lo s  topes de traslado y 

contra los topes de los picos de transporte M, para ha­

cer avanzar a estos radialmente a la  posición de t ra s la ­

do (ver figuras 11 y 13)»  Una segunda leva-buzo 131 fun 

ciona por la  ranura 120 para ajustarse con lo s  topes de 

la s  agujas del p lato y hacerlas avanzar en posición-con­

tra  la  leva saliente 132, bien para e l paso de puntos o 

bien para admitir hebra en la  alimentación au x ilia r .

Otra leva-buzo 133 funciona por la  ranura 120 para pro -
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yectar los topes da las agujas déL platQ  oontra una leva 

I 34 a f . n da hacerlas avanzar a la  posición de recepción 

de hebra en la  alimentación pr ’nc ipal.

''A*7 ^ excepción del grupo antes indicado, los p i -

"eos de transporte M, así como las agujas del p lato , se 

dividen an dos se ries : de topes largos y de topes cortos. 

Como se representa en la  figu ra  15, e l soporte 80 del 

plato  tiene un an illo  140 de sostén de los impulsores, 

sujeto en 141, provisto de ranuras rad iales 142 (ver f i ­

gura 17 ) que sostienen los impulsores 79 para e l movimien­

to ra d ia l. Los impulsores 79 actáan en el extremo pos­

te r io r  de cada una de les agujas 77 ¿Le topes medios del 

plato , en los grupos de tres destinadas a l intercambio 

de puntos con las agujas del c ilin d ro , Estos impulsores 

deslizab les longitudinalmente y osc ilab les verticalmente, 

estén provistos (ver figu ra  15 ) de resa ltos 79 que aG“ 

tiían contra los extremos posteriores de las agujas 77 ¿el 

plato para perm’t i r  e l avance de éstas.

Los impulsores 79 tienen sus topes colocados 

en cuatro niveles d istin tos, aunque esta disposición es 

puramente voluntaria,
- a

Gomo se ndica en la  f::gura lo  , los impulso­

res 79 ¿Le ana serie  c lásica  de agujas de topes largos del 

p lato , tienen topes en sus dos niveles superiores; y los  

impulsores de cada uno de los grupos típ icos de agujas 

de topes cortos del p lato , tienen topes en los dos n i­

veles in fe rio res. El impulsor medio de cada grupo de 

tres  empleados para e l intercambio de puntos, tiene su 

tope a un n^.vel in fe rio r  a l de los demás impulsores del 

grupo, para perm itir que la  aguja del p lato  con é l combi­

nada se separe selectivamente de la s  adyacentes del mis­

mo.
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Para que los impulsores 79 de la s  agujas del 

plato puedan accionarse debidamente* encima del plato  

se disponen dos series de levas oscilantes R y S, repre­

sentadas en la s  figuras 11, 13 y 14, En la  serie  R hay 

cuatro levas oscilantes 151 a 154 de actuación de los  

impulsores, pivotadas en 160 y , análogamente, en la  serie

pivotadas en l6 l«  Para ac-

R se disponen bu^cs l í Z  y 

163 , actuados por muelles. Estos busos, como se ve en 

la  figu ra  15, están accionados por un mecanismo de palan­

cas controlado por e l dibujo, que se representa en la  f i ­

gura 18* El buso 162 tiene una parte inclinada I 69 colo­

cada de modo ta l  que acciona las  dos levas superiores 

151 y 152 de de la  serie  R, y e l buzo 163 tiene una par­

te inclinada 170 para accionar las  dos levas in fe rio ­

res 153 y 134 de la  serie  R. Para e l accionamiento de 

la s  levas de la  serie S, se disponen también buzos 173 

y 174* Guando se deprime e l buzo 173 hasta su punto 

más ba jo , por e l hecho de tener un brazo de soporte 177 

la  leva 174, esta se deprimirá también, aunque estos bu­

zos 173 y 174 pueden accionarse independientemente (ver 

figu ra  12 ). La leva 174 acciona la s  dos levas superio­

res 156 y 157 de la  serie  S, y la  leva 173 acciona las  

levas 158 y 159 (ver figu ra  15)* Todas la s  levas-buzos 

162 y 163» 173 y 174, se impulsan por muelles y , normal­

mente están levantadas.

medio de los impulsores 79, accionan selectivamente las  

agujas 77 de los grupos de tres , de modo que éstas pue­

den ser accionadas, sucesivamente, por la s  levas I 32 y 

134. Para este f in , en la  parte central in fe r io r  del

Las levas osei.antes de la s  series R y S, por



casquete del p lato está atorn illado un a n illo  de levas 

190 (ver f  gura 17 ) provisto de levas 191 y 192 de actua­

ción de los impulsores, s-tuadas respectivamente frente  

> a la s  levas I 32 y 134 pora empujar los impulsores 79 y

445 la s  correspondientes agujas de los mismos a la  posición

activa, con las  levas 132 y 134*

Los impulsores 79 tienen la  forma indicada en 

la s  figu ras 15 y 16; cada uno de e llo s  un vástago colgan- 

te 200 en e l que está colocado un tope 201 a n^vel con 

450 una de la s  levas 151 a 134 y 15& a 159» El impulsor t ie ­

ne además un vástago de sostán 203 que se apoya en una 

j u  &  ranuras 142 del an illo  140 de soporte de los im­

pulsores.

Las levas 191 y 198 tienen sus extremos opues­

tos biselados en 206 para que una parte saliente 204 de 

lo s  impulsores 79, que forma e l resa lto  79a sutes c ita ­

do, pueda deslizarse dorante e l movimiento c ircu la r de 

lo s  mismos. Estas levas 191 y 192 tienen bordes b ise la ­

dos 210 y 211 preparados para ajustarse en resa ltos 205 

(ver figu ra  16) de la  parte saliente 204 con objeto de 

mover radialmente hacia e l exterior lo s  impulsores 79 

citados, para que la s  agujas 77 Por ellQ s empujadas pue­

dan ajustar sus topes con las levas 132 y 134 para u lte ­

r io r  proyección. A sí pues, se verá que la  depresión del 

buzo 162, 163, 173 0 174 conveniente, acciona una leva  

oscilante 151 -  134, 156 ** 139 para colocar los impulso­

res 79 oon 1111 tope a l n ive l de esta leva oscilante deter­

minada, a f in  de que e l saliente 203 pueda ajustarse con­

tra  e l borde biselado 210 o 211 y, de este modo, ayudar 

a la  proyección in ic ia l de la  aguja 77 l e í  p lato . Nor­

malmente, e l resa lto  204 de los impulsores se mueve deba-
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V

jo da las  levas 191 y 192. Un las  figuras 15 y 16 se re ­

presentan, respectivamente, las posiciones inactiva y 

activa* Un an illo  215 de ascenso de los impulsores le — 

>475 vant.a a estos después le  haber sido deprimidos (ver f i ­

gura 15 y 17 }*  Tiene re la jo s  216 que permiten que los  

impulsores 79 desciendan a su posic_(5n debajo de las le ­

vas 191 y 192; e l chaflán del an illo  215 situado frente 

a los rebajos 216 eleva los impulsores 79 después de pa- 

480 sar estos por las levas 191 y 192* SI an illo  215 es f i ­

jo , así como e l casquete del p lato , y se mantiene inmóvil 

por medio de un vástago 22C, representado en las figuras  

15 y 17 , sujeto a l an illo  215 y que se ajusta amovible­

mente en un alveolodel casquete del plato*

Sn la  figu ra  15 se observará que el an illo  140

sobresale del an illo  f i j o  215* Así se mantiene e l anr- 
rOjT
" 'lio  215 en posición sobre e l soporte 80 del plato y se 

permite la  rotación re la t iv a  entre estos dos elementos.

Con referencia a l modo de actuar la s  diferentes 

levas, busos, etc. sobre e l p lato  y e l an illo  de c ierre*  

un árbOi 225 sostiene una ser^e de palancas 226 en é l ar­

ticuladas (ver figuras 9 y 18). Se dispone además una 

palanca 227 pivotada en 228 sobre e l an illo  de c ie rre , 

que mantiene en acción e l dedo 71a de alimentación auxi­

l i a r  (ver figu ra  20). Todas la s  palancas 226 y 227 se 

prolongan hacia atrás hasta la  misma línep. donde se ac­

cionan por v a r il la s  vertica les 250 separadas (ver figu ra  

2) impulsadas por palancas 250a pivotadas en 23I  sobre 

e l bastidor de la  máquina, Los tiran tes 232 conectan 

la s  palancas 230a con palancas separadas 233» pivotadas 

sobre la  máquina en 234, y accionadas por medio de ner~ 

vaduras del tambor nervado in fe rio r  de control 55» Los 

apéndices colgantes 235 de I a máquina guían los extremos
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l ib re s  de las palancas 233* Se comprende fácilmente 

que una nervadura del tambor 55 actuará las palancas 233 

por medio del tirante de conexión 232» y la  p ieza 2}0
L 3?
se levantará para accionar las  varias palancas 226 o 227# 

En e l punto de alimentación principa l» se d is ­

pone un mecanismo de ligadura y corte montado sobre e l 

casquete del p ato y que incluye una cuch illa  240 accio­

nada por un muelle» un amarrador 241» impulsado por un 

muelle, y un amarrador de freno 242*

En e l casquete del p lato , en 133^> está p ivo - 

tada una leva 133& ¿Le regulación del punto, empujada ha­

c ia  e l exterior por un muelle 133°  (representado en la  

figu ra  12) que se ajusta en una cabeza 133¿ ¿Le aquella, 

que está colocada en la  parte superior del casquetedel 

plato* Esta cabeza 133^ (ver figu ra  18) se acciona por 

medio de un buzo 245 q.116* oomo se representa en la  f igu ­

ra  1, está accionado por una palanca 246 y regulado des­

de un tambor nervado de control*

E l d ispositivo de igadura y corte de la  a l i ­

mentación aux ilia r de la  máquina, representado en la s  f i ­

guras 1, 2 y 18» se regula desde e l tambor nervado 54 e 

incluye una barra cor ediza 250, impulsada por un muelle, 

que tiene una conexión de pasador y ranura con e l b a s t i­

dor del an illo  de c ierre* En 252 está pivotada una pa­

lanca de accionamiento 251 que* por su extremo superior, 

actáa contra la  barra 255 del cortador y del amarrador 

y, por su extremo in fe rio r , es accionada por una leva  

256 montada sobre e l an illo  de bajada del c ilin d ro . Una 

palanca 257 pivotada en 258 actáa contra e l pasador de 

la  barra corrediza 250* La palanca 257 se controla por 

e l tirante 259 (ver figu ra  2) desde una palanca acodada



535

54Ü

de una serie  260 de estas, que se accionan desde e l tam­

bor 54 y están pivotadas en 261 sobre el bastidor de la  

máquina. En sus extremos superiores, tienen varias pa­

lancas que la s  conectan con las  levas y elementos de la  

máquina que han de acciónar. Los extremos opuestos de 

éstas palancas acodadas se accionan por medio de buzos

545

550

560

565

Es p e c ia l m o v ii i  2Ó3 de movimiento a lternativo , actuados por nervaduras 

I^^Jteí^lambor de control 54.

Debe observarse que la  barra corrediza 2$0 y 

e l e je de artiwulacién 252 están ambos montados en e l 

an illo  de c ie rre .

Los elementos de traslado de puntos para trans­

portar ástos desde las  agujas del c ilin d ro  a las  del p la ­

to , se montan, animados de movimiento alternativo , en e l 

in terio r del c ilind ro  G. Estos miembros de traslado P 

están dispuestos unos a l lado de otros junto a la  pared 

p e r ifé r ic a  in terior del c ilin d ro , para deslizarse v e rt i­

calmente y o sc ila r lateralmente en aberturas adecuadas 

27Ü y 271 de co lla res o an illo s  de sostén 272 y 27}  f i jo s  

en e l in te rio r del c ilin d ro . Normalmente, un muelle 274 

empuja a cada uno de los elementos de traslado por sus 

extremos superiores hacia la  respectiva aguja del c i l in ­

dro con la  que está asociado, con objeto de levantar e l 

punto fuera de esta, a f in  de que pueda ser recibido por 

la  aguja adecuada del p lato , Los medios para elevar y 

ensanchar los puntos, cons_sten en una leva arqueada 280, 

representada en las figuras 24, 39 7 40, montada para mo­

vimiento rad ia l sobre un an illo  de sostén 281 inmediata­

mente debajo del soporte del c ilin d ro , como se indica en 

la  figu ra  3* Como se representa en la  figu ra  24, la  le ­

va 280 tiene muelles 282 que normalmente la  empujan ha-

555
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cig_ e l in terior inactivándola, y está provista de una 

' espiga colgante 283, a e l la  f i j a  , a -la  qu.e, a f in  de pa­

sar la  leva 280 a una posición activa, se ajusta una pa­

lanca 284, pivotada en 285 sobre e l an illo  de sostén 281 

de la  máquina, y accionada por medio de una palanca 286, 

que, a su ves, como se .indica en la  figu ra  2, es accio­

nada por una palanca acoda 287 pivctada en e l bastidor 

de la  máquina y conectada, por una de la s  v a r i l la s  2^2, 

con una de las  palancas 233* accionada desde e l tambor 

nervado de control 55,

El elemento de traslado P, está provisto de 

un cabezal de ascenso de los puntos que se separa de la  

respectiva aguja del c ilindro  con que coopera, en la  d i­

rección de rotación del c ilin d ro , para ensanchar e l pun­

to mientras este se encuentra todavía parcialmente co l­

gado de la  aguja del c ilin d ro . Para e llo ,  e l elemento 

P de traslado está curvado en su extremo superior, en 

290, como se indica en la  figu ra  45, a f¿n de proporcio­

nar una ranura 291, de entrada de la  aguja del p lato , s i ­

tuada en e l plano del cuerpo del elemento P, La aguja 

74 del c ilind ro  ocupa normalmente e l plano ve rtica l de 

la  ranura o abertura 291, como se indica en la  figu ra  

44, de modo que la  brida que forma la  curva 290 se en­

cuentra a lo  j-argo del costado de la  aguja del c ilind ro  

y en contacto con ésta. Este cabezal extremo del elemen­

to , está provisto de un resa lto  agarra puntos 292 que 

t^ene un borde 293 ascendente desde e l mismo, que nor­

malmente se encuentra en e l eje de la  aguja y detrás de 

ésta, para penetrar en e l punto, de modo que, al levan­

tarse e l elemento P, e l punto se apoya en e l resa lto  292 

con e l borde 293 dentro del punto, como se .'ndica en la

20



figu ra  44*

E l extremo infer.' or de cada uno de los elemen­

tos P, está provisto de un p ié  296 que normalmente se 

mueve por encima del an illo  porta-levas 281 y separado 

de éste, pero que está preparado para ajustarse en la  

leva 280 a f in  de levantar e l elemento P para que pene*» 

tre en e l punto y lo  abra. Este p ié  296, en su extremo 

in fe r io r , está biselado en forma de tronco de cono, as­

ciende por e l extremo achaflanado de la  leva 280 a lo  

largo de la  cual se mueve y dése ende después por e l ex­

tremo achaflanado posterio r. Un muelle 297 empuja co­

rrientemente e l p ié  296 a su pos cién más ba ja , represen­

tada en la  figu ra  3* En e l elemento P, por encima del 

p ié  296, se dispone un saliente rad ia l 298 preparado pa­

ra  ajustarse a una cara inclinada 299 cLe una eva JOO 

sostenida por e l an i.llo 27^ Para cada elemento P exis­

te una leva 300 que t^ene por objeto inclinar aquel la ­

teralmente, separándolo de la  aguja respectiva con que 

coopera, en la  d irec jién  de rotación del c ilin d ro  a f in  

de a b r ir  e l punto. Esto se lle v a  a cabo por medio del 

saliente rad ia l 298 que se ajusta en e l resa lto  b is e la ­

do 299, haciendo osc ila r e l elemento P en la  abertura 

271 del an illo  de sostén 273 y ladeándolo en la  direc­

ción representada en -a  figu ra  40 para abrir, e l punto, 

como se .indica en la  figu ra  45# a f in  de que pueda en­

t ra r  en é l la  aguja 77 adecuada del p lato .

Dado que la  leva 280 se mantiene normalmente 

fuera de posición con respecto al elemento P g  puede mo­

verse radialmente para e levarlo , se p re fie re  cortar par­

tes de cinco o se is pies 296 de los elementos P, como se 

indica en }01 de la  figu ra  3# para perm itir que la  leva
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de traslado se deslice a su posición precisamente de an-

6}Q

¿55

640

te  de la  sección de agujas de tope corto del c ilin d ro .

En la s  figuras 58 a 45 se representa la  su­

cesión de etapas del traslado de un punto desde una agu- 

,rW  del o ilind ro  a otra 77 del p la to . En la  figu ra  58 
se representa la  posición normal, y en la  figu ra  59 P11®" 

de verse e l elemento P ascendiendo a l in terio r del lu ­

d e  del punto. En la  figu ra  40, e l elemento P ña abier­

to e l punto a causa del ñacño de que e l sa liente 298 ña 

entrado en contacto con la  leva 500. En la  etapa s i ­

guiente, como se representa en la  figu ra  41, l a  aguja 77 

del p lato  ña penetrado en e l punto. Entonces se re t ira  

l a  aguja 74 del c ilin d ro , como se vé en la  figu ra  42, y 

después lo  ñace e l elemento P como se aprecia en la  f i ­

gura 45. En la s  figu ras 44 y 45 se representan e l  a l ­

zado anterior de la  aguja del c ilind ro  y del respectivo

elemento P de traslado, en la  operación de penetrar en 

645 e l punto y de a b r ir lo . En las  figu ras 40 y 41 se nota­

rá  que e l bucle del punto del te jid o  que ña de pasarse 

de la  aguja 74 del c ilindro  a - la  aguja 77 del p lato , es­

tá colgado en el p e s t i l lo  cerrado del extremo superior 

de aquella, dispuesto para so ltar e l punto en e l momen- 

6>0 to en qUe ei  extremo del pico del elemento P lo  abra pa­

ra  fa c i l i t a r  la  entrada de la  aguja 77 del p la to .

Con referencia  a la  disposición de la s  agujas 

del c ilind ro  y de los impulsores, esta ált_ma depende 

del tipo de te jido  de punto q^e quiera obtenerse. La d rs- 

655 posición desarrollada, de ~us agujas y de los impulsores,

representada en las figuras o, 7 y para e l te jido

de bordones alternados de la  parte superior y de la  p ie r ­

na de la media y para un empeine de o.'ete bordones en un
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sentido separados por tres en otro

>

$60 Como se representa en las  figu ras 26 y 27, Lay

seio nxveies de topes para los impulsores de las agujas 

> del c ilindro* Los topes pueden suprimirse para e l ajus­

te .

665
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fin esta disposición, se emplean topes de cua­

tro  longitudes, fin las  figu ras 6, 7 Y 8> los topes la r -  

representan en negro; lo s  cortes normales* con­

vencionales en blanco; los cortos intermedios* con una 

: cruz en los espacios en blamsro; y los más cortos* con 

una n'JL" en e l punto en que están colocados*

Al pasar del te j do de bordones alternados* de 

la  parte superior de la  modia, a l de siete en un sentido 

separados por tres en otro, de la  pierna, será preciso  

v e r if ic a r  e l intercambio de puntos desde c iertas agujas 

del p lato a determinadas agujas del c ilindro* y a l  con­

tra r io , Durante e l te j do normal de un bordón en un sen­

tido  y otro en e l contrario, son activas las  agujas a l ­

ternadas del c ilin d ro , siendo inactivas e l resto de e lla s  

Las agujas 75 del p lato  son todas activas durante e l te­

jido  de bordones alternados, y las agujas externas 77 de 

cada uno de los grupos de tres de e lla s  del p^ato, son 

activas también. Al pasar a l te jid o  de s_ete bordones 

en un sentido y en tres en otro, será necesario tra s la ­

dar los puntos de todas las  agujas 75 del p lato  a la s  an­

tes inactivas del c ilin d ro , Tamb_Ón es necesario tras­

ladar los puntos desde las  respectivas agujas del c i l in ­

dro, activas durante e l te jido  de bordones alternados, 

que están frente a la  aguja central 77 de cada uno de 

lo s  grupos de tres de estas del p lato , a esta aguja cen­

t r a l .
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En una disposición típ ica  de impulsores, re ­

presentada en las  figuras 26 y 27# la s  agrupaciones de 

lo s  topes son d istintas para los impulsores situados 

debajo de las agujas de topes largos y de topes cortos 

del c ilin d ro . Así, e l impulsor central de cada serie  de 

e llo s  de la  parte in fe rio r  de la s  agujas de los topes 

largos del c ilind ro , llamado impulsor ns, 1, se repre­

senta en 303; los impulsores n2 2, situados en ambos la ­

dos de aquej. se representan en ¿04; los impulsores nS.

3, inmediatamente adyacentes, en 3^5> 7 los exteriores, 

n2 4, en 306. En una serie t íp ic a  de impulsores situa­

dos debajo de las agujas de topes cortos del c ilin d ro , 

¿^im pulsor central, n^ 5, se representa en 3^7» los 112 

6, en ambos lados del mismo, en }Q8‘, los inmediatamente 

adyacentes, nS 7 en 309$ y los nS 8 exteriores, en 310* 

Estos impulsoresjtienen topes en seis n ive les, que en a l ­

guno de e llo s  pueden cortarse a cualquier longitud desea­

710

715

720

da. En la  disposición de que se tra ta , ex 'sten  topes 

de cuatro longitudes para su actuación adecuada por le ­

vas. En las figu ras 6, 7 y 8, los topes largos se re ­

presentan en negro; os cortos normales, en blanco; lo s  

inmediatamente in fe rio res, en rayado, y los más cortos, 

con una "X". En estas figu ras,ge  observará, además, que 

los impulsores situados entre grupos adyacentes y carac­

te r ís t ic o s  de lo s  mismos que se encuentran debajo de la s  

agujas de topes cortos del c ilin d ro , alternan con im­

pulsores 309 y 31Ü, y que, debajo de las agujas de topes 

largos del c ilin d ro , los impulsores que están entre gru­

pos característicos adyacentes de los mismos, alternan  

con impulsores 3̂ 5 7

En la  alimentación p rincipa l, e l dedo 6l  pue-

- 24 -



de suministrar una hebra básica a las  agujas, y otros 

dedos 59 y 60 pueden suministrar hebras ta les como las  

de lis tad o , trenzado, para e l  talán  y la  punta, de re fuer­

zo, etc.

Si se desea, en .̂a alimentación au x ilia r  pue­

de disponerse un dedo 71a de introducción de hebra, así 

con o otros dados alimentadores.

Puede montarse una leva J l l  de soltura del 

p e s t i l lo ,  para funcionar en combinasi¡5n con una leva yi2  

de te jid o .

Se dispone un mecanismo de c ep illo  para abrir  

por completo lo sp e st illo s  de las agujas del p lato  al ha­

cerlas avanzar en la  alimentación au x ilia r  de la  máqui­

na para géneros de punto, especialmente durante la  ope­

ración de traslado. Este cep illo  (representado en la  

figu ra  2) puede activarse o inactivarse con respecto a 

la s  agujas del p lato . Comprende un armazón de soporte 

514, montado pivotudo en 515* provisto de un cep illo  ~}l6 

que se mueve en dirección opuesta a la  rotación del c i ­

lindro  por una combinación de engranajes cónicos ¿17 im­

pulsados desde e l árbol 86 antes citado; puede inactivar­

se por medio de un mecanismo aoc-onado desde e l tambor 

54.

Se disponen medios para desplazar e l p^ato de 

la  máquina con objeto de cambiar la  re lación  de la s  agu­

jas del mismo a la s  del c ilindro  a l variar e l tipo del 

te jid o . Se consigue esto del modo siguiente:

Como se representa en la  f ig u r a ^ ,  e l árbol 

86 tiene un manguito 55^* a é l sujeto en 551a> al  

está enclavijada en 551 una p ieza 552 móvil en sentido 

ve rt ic a l y de p e r ife r ia  ranurada, que tiene una prolonga-
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ción 353 en forma de leva, d ir ig id a  en sentido ascenden­

te . SI árbol 86, además, t_ene un engranaje 88 montado 

g ira to rio  y s<5lo enclavijado, para g ira r con e l áfbol 

86, por ana parte 357 que coopera con la  prolongación 355 

en forma de leva con objeto de variar la  re lación  an- 

del engranaje 88 con respecto al árbol 86* Gomo 

se representa en las  figuras 1 y 2, e l engranaje 88 en­

grana con e l engranaje 89 conductor del plato*

La prolongación 353 011 forma de leva, tiene 

tras entalladuras 360, 361 y 362, como se indica en las  

fig¡.iras 21 y 22. SI manguito 35O está provisto de pasa­

dores ajustables 364 y 3&5 Q.ae cooperan con dichas en­

ta lladuras, situados en lados opuestos de la  prolonga­

ción 353* El grado de desplazamiento angular, se repre­

senta en 370 y 371 de la  figu ra  21. Con e l pasador 365 

en contacto con la  superfic ie  J>60, como se . ndica en la  

figu ra  21» se perm itirá un desplazamiento angular del en­

granaje 88 en dos direcciones, con respecto al árbol 86, 

desde ósta posición* La prolongación 353 en forma de 

leva se hace ascender y descender por medio de una hor­

q u illa  373 Q-O® penetra en la  ranura p e r ifé r ic a  del co­

l l a r  352, como se indica en la  figu ra  23* Gomo se obser­

va en la  figu ra  2, la  horqu illa  373 está pivotada en 374 

sobre e l bastidor de la  máquina, y entre sus extremos 

tiene articulada una v a r i l la  de conexión 375> a su vea 

pivotada en un extremo de la  palanca 376* Esta óltima 

está pivotada en 377 sobre e l bastidor de la  máquina y 

está unida» por la  v a r i l la  379, a un buzo 378 regulado 

por topes y que se pcciona desde e l tambor 55*

Con referencia ya a l a  re lación  de las agujas 

del c ilind ro  y del p lato , y a la s  razones para desplazar
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la  posición de estas con respecto a las  de aquellas, 

durante e l te jid o  de la  parte superior 108 de la  media, 

ide bordones alternados, la  prolongación 353 en forma 

de leva ocupa la  posición representada en la  figu ra  21 

con e l pasador de contacto 365 ajustado a la  superficie  

360 de esta leva* En esta posición, la  re lación  entre 

la s  agujas del c ilindro  y las  del p lato es l a  represen­

tada en la  figu ra  6, con la  aguja central 77 &e oaó.a uno 

^déjSios grupos de tres de e lla s  del p lato  situada lig e ra ­

mente a la  izquierda de la  aguja complementaria 73 del 

c ilindro* Durante e l tej_do del remate corriente de bor­

dones, la s  agujas del c ilind ro , con respecto a la s  del 

p lato , están centradas en e l centro del ojo del pico, 

dado que la  carga de .a hebra y de la s  agujas que traba­

jan en e l p lato creará un frenado y por tanto centrará 

del modo dicho las  agujas del p lato . Esta posición se 

conserva nasta que se cambia e l te jido  del remate de 

la  media G por e l de la  pierna de la  misma. El cambio 

se hace después de haberse verificado e l traslado de los  

puntos desde las agujas del p lato a las  del c ilin d ro , pe­

ro antes de llevarse  a cabo e l traslado de los puntos des­

de estas a las primeras, A sí, como se representa en la  

figu ra  7, la  posición durante e l primer traslado de pun­

tos es igual que durante e l te jido  de bordones, pero 

cuando se desea trasladar loo puntos desde la  aguja del 

c ilind ro  a la  aguja 77 central de lo s  grupos de tres de 

e lla s  del platp para empezar e l te jid o  de siete bordones 

en un sentido separadas por tres en e l contrario, de la  

pierna de la  med..a, es necesario desplanar e l p lato  hacia 

la  derecha. Esto se lle v a  a cabo levantando la  ^eva 333 

a la  posición de la  figu ra  22, lo cual desplaza todo e l
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plato  hacia la  derecha y coloca la  aguja central 77 ó.e 

lo s  grupos de tres de exlas del p lato , a la  derecha de 

su aguja complementaria del c ilindro  y en posición para 

perm itir que los elementos de traslado P levanten los  

punto de las agujas del c ilin d ro , de modo ta l  que la  a- 

guja 77 central del p lato  que ha de rec ih ir  e l punto pue­

da deslizarse fácilmente en e l in terior del ojo del e le ­

mento de traslado P, como se indica en la  figu ra  8* Al 

inactivar la  leva 280, que levanta en a l c ilindro  los  

elementos P de traslado de puntos, la  leva 355 pasa au­

tomáticamente a la  posición representada en la  figu ra  

21 en la  que permace hasta que es necesario e l traslado  

de lo s  puntos en e l talón de la  media* Durante e l tra s ­

lado para e l talón, en que la  leva oscilante 154 acciona
CAI
1 ' impulsor central 79 áel p lato , de la  sección de agu» 

jas de topes cortos del mismo, este se desplaza hacia 

la  izquierda por actuar e l pasador 3&5 en I a entalladu­

ra 36I  de la  leva . A l inactivarse e l buzo-leva 355 pa­

sa de nuevo a la  posición representada en la  figu ra  21, 

con e l pasador 385 ajustado en la  superfic ie  }6Q, que 

se conserva hasta que se empieza e l traslado para la  pun­

ta, en e l que e l p lato permanece en la  posición represen­

tada en la  figu ra  21, hasta que desciende la  leva osci­

lante I 52 del p lato para accionar e l tope del impulsor 

central 79 a l n ivel n3. 2, en cuyo momento e l p lato  se 

desplaza a la  posición 361 e inmediatamente despuás retro­

cede a la  posición 36O a l inactivaT^la leva 152* Puede 

verse por tanto que, durante e l traslado del remate a 

la  pierna, e l p lato se desplaza una vez hacia l a  derecha 

a f in  de colocar la  aguja central del mismo, normalmente 

inactiva, a l lado derecho de la  aguja del c ilind ro  p re -
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viamente activa, con objeto d? proporcionar e l  traslado 

adecuado del punto. De nuevo, en e l talón  y en la  pun- 

||\|tfe$7cuando se hace e l traslado desde las  tres agujas del 

p lato  a la s  ♦ complementarias del c ilin d ro , para l l e ­

var a cabo e l te jido  de punto l is o  en dichos s it io s , e l 

plato  se desplaza hacia la  izquierda, ya que por no te ­

ner en este caso una gran carga, se mueve en sentido del 

avance y es preciso desplazarlo contra la  rotación nor­

mal, para colocar la  qguja del mismo en posición adecua­

da para e l traslado* La posición de las agujas del p la ­

to y del c ilind ro  representada en la  figu ra  1¿, es la  

empleada a l te je r  la  o r i l la  del an illo  de la  punta* En 

esta posición» la s  agujas del c ilin d ro  están sólo l ig e ­

ramente adelantadas a las  complementarias del p lato , a 

causa del hecho de que no hay carga en este y los engra­

najes le  permiten adoptar esta posición*
Q

El dedo 71 de alimentación au x ilia r , esta im­

pulsado por un muelle, para encontrarse normalmente inac­

tivo* La palanca 227 ejerce presión sobre un buzo 400a, 

accionado por un muelle, con objeto de deprimir e l dedo-
Q

palanca de alimentación 71 a I a posición de alimenta­

ción y, como se representa en las figu ras 18 y 20, se 

dispone una palanca de trabazón 401a, accionada por un 

muelle, que resbala  a l in te r 'o r  de una muesca del buzo 

400a para retener a este sujeto en posición y a l dedo
o

71 en posición de alimentación, contra la  acción normal 

de su muelle* Esta palanca 401a se inactiva, venciendo 

la  acción normal de su muelle, por medio de la  palanca 

251 a l disparar y activar esta e l mecanismo 72 de l ig a ­

dura y corte*

Como se indica en -as figuras 1 y 2, las d ife -

29



890

rentes levas de actuación de las  agujas e impulsores del 

c ilin d ro , que se mencionarán a continuación durante la  

descripción del c ic lo  de traba jo , se accionan por medio 

V de varios sistemas de palancas reguladas por la s  palan -

880 cas acodadas 260 actuadas desde e l tambor nervado de con-

í ^ o v u ,  t r o l  54»

'3^ En la  alimentación p rin c ipa l, e l dedo 6l su- 

^ntíííos'/ I a hebra 405* cuya tensión es preciso variar

para que reciba tensión adicional durante e l te jid o  del 

885 remate de bordones, con objeto de conseguir la  obtención

de un remate fuerte y e lástico* Los cambios en la  ten­

sión, se llevan  a cabo del modo sigu iente: Además de

la  tensión normal (lo s  d ispositivos tensores convenciona­

le s  no se representan) se monta un d ispositivo adicion&l 

410a, representado en la  figu ra  2a, que comprende placas 

empujadas por muelles, entre la s  cuales pasa la  hebra 

405a, como es corriente en lo s  d ispositivos tensores*

Para separar las p lacas, por ejemplo a l introducir esta 

hebra en e l te jido  de la  pierna de la  media, se dispone 

una palanca puntiaguda 412a que, como se indica en la  

figu ra  2, se acciona oportunamente por un s stema de pa­

lancas 415a regulado por e l tambor nervado de control 55* 

de modo que pueda variarse la  tensión e je rc ida  sobre la  

hebra.

Con referencia  a la  disposición de los tambo­

res nervados de control que se representan desarro lla ­

dos en las figuras 28 a J>0, la  primera de estas muestra 

l a  disposición de las  nervaduras en e l tambor superior 

de control 54* La lín ea  de trazo y punto 400, represen- 

905 ta  la  disposición de las nervaduras para accionar la s

levas 401 y 402 de los impulsores de la s  agujas del c i -
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lin d ro , mejor representadas en las  figuras 6 a 8< accio­

nadas ambas por e l mismo sistema de palancas (no repre­

sentado) controlado por una de las palancas acodadas 

26o, impulsadas por buzos (ver figu ra  2)* Las nervadu­

ras de la  lfn ea  4O9 actúan la  leva 912 de la  alimenta­

ción au x ilia r ; la s  nervaduras de la  leva 409a del tam­

bor de control accionan la  leva 406 de los impulsores 

del c ilin d ro , representada en las figuras 6 a 8; las ner 

vaduras de las  secciones 407 y 409 accionan, respectiva­

mente, las levas 408 y 4Í0 de los impulsores del c i l in ­

dro; las nervaduras de la  línea  411 accionan la  leva 412 

de retroceso de las agujas del c ilind ro ; la s  nervaduras 

de la  lín ea  419 accionan la  leva de elevación de la  

alimentación au x ilia r  de las  agujas; la s  nervaduras de 

la s  líneas 414, 416, 418 y 420 accionan, respectivamen­

te , las  levas 419» 417» 419 y 421 de la s  impulsores de 

las  agujas del c ilindro ; la s  nervaduras de la  lfnea  422 

actúan la  leva 429 de descenso de las agujas del c i l in ­

dro; la s  nervaduras de la  sección 429a actúan el cep illo  

me¡ján_co J l6 ;  las  nervaduras de la  lín ea  424 accionan e l  

mecanismo de ligadura 72 de la  alimentación au x ilia r  y
Q

sueltan además e l dedo 71 de la  hebra; y la s  nervadu­

ras de la  sección 429 accionan e l mecanismo tensor y, es 

to es., como antes se ha descritp lo hacen ascender y des 

cender embragándolo y desembragándolo, por medio del s is  

tema de palancas 106 antes descrito.

Con referencia a la  disposición de nervaduras 

del tambor in fe rio r del control 99» representada en la  

figu ra  29» la s  c lav ija s  de la  lín ea  428 accionan e l s a l­

to del mecanismo de escape de la  máquina; la s  nervaduras 

de las  líneas 290, 491» 499» 494, y 496 a 444, accionan,
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respectivamente; e l mecanismo tensor 410 , como antes 

se ha descrito, por e l sistema de palancas de control 

413a, representado en la figu ra  2; la  leva 432 de los  

i ^ u !  sores; e l "buso-leva 173 para regular las  levas de 

lo s  impulsores de las  agujas del p lato ; un sistema de 

palancas 435 (representado sólo en parte en la  figu ra  

2) para desplasar e l casquete de bajada a f in  de a flo ja r  

lo s  puntos durante e l te jid o  de c iertas partes de la  me­

dia, ta l como e l "bordón y la  pierna; la  leva 280 de pa­

so de los elementos de traslado P de las  agujas del c i ­

lindro  a la  posición de traslado de puntos con respecto 

a las  del p lato ; la  leva 133 del p lato ; e l "buzo-leva 174 

para colocar en posición las levas de los impulsores de 

la s  agujas del p lato , como antes se describió; la  leva  

I 3O de regulación de la  sa lida  de los  picos de traslado  

de las  agujas del p lato ; e l "buzo—leva 162 de oscilación  

de la s  levas R que colocan en posición los impulsores 

del p lato ; e l "buzo-leva 163, análogo a l anterior* la  l e -  

va 131 de sa lida  de las agujas del p lato , e l dedo 71 de 

alimentación au x ilia r ; y uno de los "buzos-levas 378 que, 

por e l sistema de palancas 375 ** 376 -  379 aotiía la  le ­

va 353 para desplazar e l p lato como antes se indicó#

En la  figu ra  }0 ,  se representa,esquemática­

mente, la  disposición de las nervaduras del tambor de 

control 6üa« Las líneas de nervaduras 45O* 452, 454 y 

456, accionan, respectivamente: la  leva 451 de ascenso 

de la s  agujas; la  leva 453 ele descenso de la s  mismas; 

e l mecanismo arro llador P, por e l sistema de palancas 

1Q3 antes descrito; y e l mecan-smoucorriente de c ierre  

del paso en e l punto de la  alimentación p rincipa l del 

anillo  de c ierre  (no representado). En e l tambor 57»
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la  lín ea  de nervaduras 458 acciona e l sistema de palan­

cas 58 para la  alimentación de la  hebra de ligadura 461 

del dedo 60 a la s  agujas del c ilind ro  en la  posición 116 

de te jid o  de la  media G-, y la  lín ea  de nervaduras 460, 

por e l sistema de palancas 58, regula e l dedo 6l  de a l i ­

mentación de la  hebra para e l talón, punta y cuerpo*

Se disponen diferentes levas fifias de regu la - 

ci^p., ta les  como 4?0 y 471*

Con referencia al c ic lo  de traba jo , e l e lá s t i ­

co 118 de la  media se te je  con agujas alternadas del ci*» 

lindrcyempleándo sólo la  hebra 6l  de la  alimentación p rin ­

c ip a l, para once vueltas aproximadamente* En este momen­

to entra en acción la  leva 423 pa^a hacer descender la s  

agujas activas con que se te je  dicha sección 118, con 

objeto de que las  agujas del p lato  puedan colocarse en 

posición a f in  de que e l c ep illo  } lS  pueda ab rir  lo s pes­

t i l lo s  de la s  mismas* Luego desciende e l buso-leva 1*1 

para colocar salientes las agujas de topes largos y me­

dios del p lato , con objeto de que e l c ep illo  3l 6citado  

pueda ab rir los p e s t illo s *  En este momento se deprimen 

los busos-levas 162 y 163 a f -n  de ab rir  las levas 151 

a 154 de oscilación  de los impulsores del p lato  (ver f i ­

gura 14)* Esto hace que salgan la s  agujas de topes me­

dios del p lato , controladas por la  disposición de impul­

sores antes descrita , de modo que e l c ep illo  de los  pes­

t i l l o s  pueda ab r ir lo s . Luego se inactiva e l c ep illo  $16 

de los p e s t il lo s  por los medios antes indicados, A con­

tinuación se colocan en posición de te jid o  las  levas 3H  

y 312 quedando dispuestas para e l te jido  con doble a l i ­

mentación, esto es, e l punto se obtiene en la  alimenta­

ción au x ilia r , y también en la  p rincipa l* Se re tiran

55 -



los busos-levas 162 y l 6¿ de actuación de los impulso­

res del p lato y la  leva 1;51 de las agujas del p lato  y, 

en este momento, se inactiva e l c ep illo  J>16•

y
1005
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Al activad  las  levas 311 y ¿12, e l dedo 71a <3Le 

la  alimentación aux ilia r desciende a la  posición acti­

va. Se re t ira  la  leva 423 de descenso de la s  agujas, y 

esto permite que las  agujas alternas del c ilindro  admi-
o

tan la  hebra aux ilia r del dedo de alimentación 71 para 

e l tejxdo l is o  de doble alimentación, a f in  de terminar 

la  sección 102 de ...a media en nueve vueltas aproximada­

mente.

Con esto ce lle g a  al princip io  del e lástico  

'francós. Por medio de los d ispositivos antes descritos, 

lo s  busos-levas 162 y 163 pasan a sus posiciones medias, 

para accionar, respectivamente, las  levas l^ l  y 153*

Luego desciende e l bu¿o-leva 131 para empujar las  agujas 

de topes largos y medios del plato contra la  leva 132 

de sa lida  de las agujas, hadándolas pasar de este modo 

a la  pos .ción de admisión de la  hebra. La máquina da 

una vuelta con las  agujas del c ilindro  y del p lato  en 

posición de admisión de hebra en la  alimentación auxi­

l i a r  y las primeras en la  alimentación pr ncipal ademád. 

Luego se activa, en su posición media, l a  leva 423 re ­

presentaren la s  figuras 6 a 8, para hacer descender las  

agujas de topes largos del c ilindro , y despuás termina 

su recorrido para hacer descender la s  agujas de topes 

cortos del c ilind ro . Lsto co.oca la s  agujas del c i l in ­

dro en posición de no admitir la  hebra de la  alimentación
o

au x ilia r  en el dedo porta-hebra 71 que, sin  embargo en 

este momento suministra hebra a las agujas del p lato  pa­

ra te je r  la  capa in terio r del e lástico  107 durante va-
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r ia s  vueltas* La capa exterior del e lá st ico , se te je  

en la  alimentación pr ncipal 6l y con las abajas a lte r­

nadas del c ilindro , durante varias vueltas* Para unir 

la s  Capas, la  leva 425 se re t ira  a medias y luego por 

completp dejando que la s  agujas alternadas del c ilindro  

admitan hebra en la  al mentación aux ilia r y tejan  la  

vuelta de unión del e lástico  francás, En este momento 

se te je  la  parte superior de bordones de alimentación 

au x ilia r* 8e re t ira  a medias y luego por completo la  

leva-buso 135 con objeto de empujar primero la s  agujas 

de topes largos y luego la s  de topes medios del p lato so­

bre la  leva 134 de sa lida  de la s  midmas* Al propio tiem­

po, se deja que el tensor 410a de la  hebra comunique ten­

sión adicional a _a hebra suministradapor la  alimenta­

ción p rincipa l, para hacer mas e lá st ica  la  parte superior 

l¿)37ordones. Simultáneamente se retiran  a medias los bu­

sos-levas 173 y 174 para sa lta r la s  levas selectoras p i -  

1050 votadas 156 y 158 y, por los medios antes descritos, se

proyectan contra la  leva 134 las  agujas de topes medios 

del p lato  cuyos impulsores 79 tienen topes a los niveles 

de ias levas 156 y 158. De este modo, todas las  agujas 

del p lato , excepto la s  centrales 77 de cada una de las  

1055 series de.tres de e lla s ,  están accionadas por la  leva

I 34 y admiten la  hebra de alimentación p rincipa l en 6l ,  

para te je r  bordones con dos alimentaciones* Esto con­

tinua para toda la  seccióá 108 de bordones de la  parte su­

perio r representada en la  figu ra  4* Debe observarse que 

1060 durante e l te jido  de la  sección de bordones, están ocul­

tas e inactivas la s  agujas alternadas del c ilind ro  •

Luego se lle g a  al te jid o  inglés de siete bor­

dones separados por otros tres* Intes del traslado de

5  CENTIMOS
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pantos para este te jido , la  leva 425 pasa a su posición

media para hacer descender las agujas de topes largos

del c ilind ro , que fueron activas durante e l te jid o  de

"bordones preparatorio para e l traslado desde las  agujas

75 del p lato a las  respectivas agujas del c ilin d ro .

La posición de traslado desde las agujas del p lato  a

la s  del c ilin d ro , se representa en la  figu ra  7* 3n es- 
•«

te momento, la  leva 419 pasa a ocupar su posición, a jus­

tándose a los topes largos de los impulsores 5̂ 3 7 3̂ 5 

de la  serie de agujas de topes largos, con objeto de e le ­

var óstas para re c ib ir  la  hebra en la  alimentación auxi­

l i a r  71, dado que e l movimiento de descenso de las  agujas 

por la  leva 425 es ánicamente preparatorio. Luego des­

cribe toda su carrera la  leva 425 representada en la  f i ­

gura 6, con objeto de hacer descender la  serie de impul­

sores 3Q4 y 5®8 para que se muevan por debajo de la  le ­

va 421, La leva 425 se mueve luego en la  posición c ita ­

da para ba jar las agujas de topes cortos del c ilindro  a 

una posición de traslado, y se re t ira  la  xeva 41$ para 

no levantar m|s la s  agujas de topes largos del c ilindro  

a f in  de te je r  con la  hebra a u x ilia r . Luego se re t ira  

e l buso 165 y esto hace que se re t ire  la  leva 155 antes 

de parar e l te jido  con la s  agujas del p lato . Luego re ­

corre la  mitad de su carrera e l buzo-leva 15^, que ac­

ciona los picos M de traslado del p lato , para colocar en 

posición de traslado lo s  topes largos de óstos, que se 

apoyan en la  sección de agujas de topes cortos del plat.o, 

Al mismo tiempo, retroceden la  mitad de su carrera las  

levas 511 y 512 de la  alimentación au x ilia r , para no to ­

car las  agujas de topes cortos del c ilin d ro . Luego la  

leva  421 se mueve a medias y después del todo, colocando
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en posición de traslado con respecto a las agujas del 

plateo, la s  agujas alternadas del c ilind ro  que estaban 

jjftn ac t  ivas durante e l te jido  de la  parte superior de bor­

dones. Después la  leva 150 penetra todo lo  posib le , pa­

ra  colocar en posición saliente los picos de traslado de 

tope corte que cooperan con la s  agujas 76 del p la to .

Las levas 311 y 419 salen todo lo  posib le , para no tocar 

la s  agujas de tpe largo del c ilin d ro . Entonces se e le -  

va e inactiva e l dedo 71 cLe suministro de la  hebra, y 

e l mecanismo 72 de ligadura y corte sirve para su jetar  

y cortar la  hebra en e l dedo 71a cLe alimentación au x ilia r .  

Toda la  operación de traslado desde la s  agujas del p la ­

to a la s  del c ilind ro  se re a lis a  en una vuelta, y en 

otra la  operación de traslado inversa. La operación com­

p leta  de intercambio entre estas agujas, se lle v a  a ca­

bo en dos vueltas y media. Esto es, existe media vuel­

ta  inactiva, en cuanto a l verdadero traslado se r e f ie ­

re . En este momento, se están trasladando los puntos 

desde las  agujas de topes cortos del p lato  a las de to ­

pes largos del c ilin d ro , o sea, la s  agujas 76 del p lato  

están trasladando a la  sección de topes cortos y luego 

se v e r if ic a  e l traslado de las  agujas 76 de topes largos. 

La leva 133 asciende a medias y luego del todo, para re ­

levar a la s  agujas de topes la -rgo s  y medios del p lato  

de tomar hebra p rincipa l en la  alimentación p rincipa l de 

l a  misma y, a l mismo tiempo, por ios medios antes des­

c rito s , se suelta la  tensión en 410a. Excepto las  dos 

agujas extremas 77 del p lato , de cada serie de tres de 

e llap , en este momento todas la s  agujas 76 del p lato  

han trasladado sus puntos a las agujas alternadas, com­

binadas y complementarias del c ilind ro , antes inactivas.
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Las levas-bazos 130 y 131 retroceden media carrera y lue ­

go una completa. Al trasladar desde las  agujas del p la ­

to a las del c ilind ro , se continiían tejiendo bordones 

 ̂ en la  alimentación p rin c ipa l, con las  dos agujas eartre-

1130 mas 77 del p lato , de cada una de estas series de tres

ÍAU, iM?'
^  Se esta a punto para trasladar desde las  agu­

jas del c ilind ro , con as que cooperan los elementos Ppara 

Ü35 lasnferlos puntos de la s  m smas, a la s  agujas centrales

77 del p lato de cada grupo de tres de éstas. A l empezar, 

la  leva 423 ¿Leí c ilindro  está completamente re tirada .

Las levas 4ü6 y 408 penetran hasta e l  punto máximo. La 

leva  413 penetra hasta la  mitad de su carrera. Las l e -  

H40 vas 406 y 408 elevan a un n ivel superior a la  leva 412

todas la s  agujas del c ilindro  que no hayan de ocultarse.

La leva 280 de los elementos de traslado» ocupa luego 

la  posición para -evantar los elementos de traslado P.

Se activa entonces la  leva para levantar las agujas 

llá-5 y hacer pasar lo s  puntos debajo de los p e s t i l lo s  de la s

agujas del c ilind ro , como se -ndica en la  posición re ­

presentada en la  figu ra  38. Los buzos-levas 173 7 174 

pasan de la  posición de depresión media a la  de depresión 

completa, para accionar la s  levas oscilantes 157 7 159 

a f in  de colocar la s  agu jas del p lato que cooperan 

con los impulsores 79 que tienen topes a l n ivel de la s  

levas 157 7 159> en posición entre los elementos de tra s ­

lado P del c ilin d ro , previamente elevados, y la s  agujas 

del c ilind ro  con que cooperan. Las agujas del c ilindro  

1155 y sus accesorios, se habrán abierto a causa del movimien­

to de los elementos de traslado sobre las  levas }QQ> co-
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¡no antes se indicó. Las agujas 77 centrales del p lato , 

penetran por tanto en los puntos de la s  agujas del c i ­

lindro  de que hayan de trasladarse estos. La leva 412 

termina de hacer su recorrido , para hacer descender to ­

das la s  agujas del c ilind ro  excepto la s  que han t ra s la ­

dado sus puntos. Luego retroceden la s  levas 412, 408,

40ó y 280, y media revolución del c i-ind ro  después lo  

hacen la s  levas 421 y Entonces avanza hacia e l ex­

te r io r  . l a  leva 423» precisamente lo  bastante para s a l -  

píj ta r  lo s impulsores 3̂ 7 y 3̂ 8» pero sigue en posición to -  

| W á $ 3  para ajustarse con los impulsores 3̂ 3 7 3^4 an- 

¡M tes del traslado en e l talón . Esta leva 423 permanece
TOSI

en esta posición durante e l te jido  de toda la  pierna. 

Entran en acción las  levas 401 y 402 antes del traslado  

en e l talón, para hacer descender todos lo s  impulsores 

de topes largos y medios, a f in  de que no se ajuste con 

e llo s  la  leva 421 a l hacer e l traslado en e l ta lón . Así 

se continóa e l te jido  de toda la  pierna, hasta e l talón  

de la  media.

El traslado en e l talón se lleva  a cabo en la  

sección de agujas de topes cortos. En este momento, es 

necesario trasladar los puntos de las agujas del sector 

de topes cortos del p lato  a la s  agujas complementarias 

del c ilin d ro . La leva 423 recor.e  toda su carrera .

Las levas 415 y 417 penetran lo  mós posible a f in  de 

disponer los impulsores para e l traslado en e l talón .

La _eva 417 actúa sobre la  segunda línea  de topes de los  

impulsores 3^7 Para Q.UQ los topes in ferio res de éstos no 

toquen a la  leva 421. Esta describe ub recorrido com­

p leto  . La leva 173 retrocede todo lo  posib le , y la  le ­

va 163 penetra media carrera para hacer s a l i r  l a  leva os-
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c ilan te  155 GOn objeto de que choque con los impulsores 

79 que impulsan las dos agujas 77 del p lato hacia e l ex­

te r io r , en cada grupo de tres de e lla s ,  en la  sección de 

topes cortos del p lato . Luego e l buzo-leva 150 se d i­

rige  media carrera hacia e l  exterio r para hacer s a l i r  to ­

dos los picos de traslado de la s  agujas de topes largos  

del p lato , antes del traslado . La leva 421 de los impul­

sores coloca en e l in terior de lo s  puntos de los pisros y 

agujas salientes del p lato , la s  agujas del c ilin d ro  que 

están encima de los impulsores 5O8, en la  sección de 

agujas de topes cortos del c ilin d ro . Luego se re t ira  la  

leva  417, y la  leva 415 sale media carrera a l exterior  

para no tocar los topes del impulsor central JQ}» B1 bu­

so -leva 165 sale hasta e l f in a l  de su carrera para actuar 

sobre la  leva oscilante 154 a f in  de hacer s a l i r  las  agu- 

centrales 77 ele cada grupo de tres de e lla s  del p la ­

to , en la  sección de agujas de tope corto de este, a la  

posición de traslado. Las tres agujas del c ilin d ro  re c i­

ben los puntos de estos grupos de tres agujas 77 ¿el p la ­

to , en la  sección indicada. Se inactivan e l buzo-leva  

165 y la  leva I 5O. Se re t ira  la  leva 421. Se ha termi­

nado e l traslado para e l talón, que puede ya te je rse .

Se inactivan las levas 425# 415# 452, 401 y 

402. Se re t ira  la  leva 174. Entra en acción la  leva 451 

a f in  de levantar las  agujas de topes largos del c i l in ­

dro, para te je r  la  bolsa del ta lón . Se te jen  cuatro vuel­

tas de punto l is o  antes del movimiento alternativoque, 

para te je r  i.a bolsa del talón, se lle v a  a cabo en la  a l i ­

mentación p rin c ipa l.

Pasando ya a l te jido  del empeine y de la  sue­

la  de la  media, e l buzo-leva 174 actiía las  levas osc ilan -
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’ 5  CENTIMOS : tes 156 y 157 para hacer s a l i r  las agujas 77 ¿el p lato ,

1220 esto es, cada uno de los grupos de tres agujas del p la ­

to en la  sección de topes largos de óste* Entran en ac-

T ción las  levas 401 y 402 sobre los Impulsores de las agu 

jas del c ilin d ro , para colocarlas en posición de t ra s la ­

do para e l an illo  de la  punta* Se te je  e l empeine y la

1225 suela* 1

1230

Para te je r  e l an illo  de la  punta, es necesario 

trasladar los puntos de las tres agujas 77 del p lato , en 

la  sección de agujas de topes largos, a sus agujas com­

plementar _as del c ilin d ro , esto es, al f in a l del empeine 

Se consigue esto poniendo en funcionamiento la s  levas 

423 y 417» La función de estas es colocar los impulso­

res 303 Qíl posic_ón para que no se ajusten con la  leva  

421* Luego e l buso-leva 162 recorre la  mitad de su ca­

rre ra  para accionar la  leva oscilante 151 a f in  de co lo -

1235 car en posición de traslado, por medio de los impulsores 

79, la s  dos agujas 77 extremas del p lato  en cada grupo 

de tres de e lla s ,  en la  sección de agujas de topes la r ­

gos del p lato* Luego entra en acción la  leva 130* hasta 

media carrera, para hacer s a l i r  los picos de traslado de
1240 la s  agujas de topes largos del p lato* Penetra la  leva  

421 y levanta los impulsores 304 de la  sección de agujas 

de topes largos del c ilin d ro , de modo que estas puedan 

penetrar en los puntos de las  agujas del p lato  que de 

este modo se han colocado salientes* Se re t ira  e l buso-

1245 leva 174 que acciona la s  levas oscilantes 156 y 157* Se 

re t ira  la  leva 417* Penetra la  leva 415 para levantar 

lo s impulsores centrales 303 por encima de la  leva 432* 

El buzo 162 penetra hasta e l fondo para accionar la  le ­

va osoi .ante 152 a f in  de colocar en posición de t ra s la -
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do la  aguja central 77 del p lato , en cada grupo de tres  

de e lla s  del sector de agujas de topes largos del p la -  

ta . Luego se v e r if ic a  el traslado* Se inactivan las  

levas-tusos I 30 y 162, así como las „ evas 423 y 421. Ee 

inactivan las  levas 415> 401 y 402. La leva 410 penetra 

hasta f in  de carrera y queda en reposo durante varias vuel­

tas, saliendo luego. Con esto los impulsores vuelven a 

su posición normal. Se te je  e l an illo  113 de la  punta; 

unas veinte vueltas.

Penetra la  leva 451 para levantar las  agujas 

de topes la rgos, y la  máquina osc ila  para te je r  la  "bolsa 

114 de la  punta del modo corriente. Al f in a l de la  bo l­

sa de la  punta, penetra la  leva 453 para empujar hacia 

abajo las agujas de topes largos del c ilind ro , a f in  de 

colocar lamáquina en condiciones para e l tejado c ircu lar  

del engañador, que se lle v a  a cabo en unas d iec ise is  

vueltas en 115* El d~do 60 porta-hebra de la  a_imenta- 

cidn p rincipa l se co.loca en pos. cián para te je r  una he­

bra de ligadura 461 en cuatro vueltas, y luego sa lta .

A continuación se tejen  dieciocho vueltas de punto l is o  

c ircu la r de una sola alimentación en cada aguja del c i ­

lindro . Luego penetran _as levas 410 y 408 seguidas por 

la s  levas 3H  y 412, con lo  cual se esconden las  agujas- 

alternadas del c ilindro  y lo s  puntos de la  hebra retroce­

den desde la s  agujas que así se ocultan. Esto permite 

que se verifique una igualación de la  tensión de los pun­

tos colgados en las  agujas del c ilin d ro . Esta posición  

del te jid o  está representada en la  figu ra  5* en la  que 

los puntos sometidos a la  acción del d ispositivo tensor 

han retrocedido hasta la  línea 500. Ee -mactivan la s  le ­

vas 410, 408 y 412 y se te je  e l o r i l lo  118 en agujas a l -
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temadas del c ilin d ro . Luego la  máquina prosigue del mo­

do antes descrito para te je r  de nuevo e l e lástico  fran­

cés y continuar e l te jido  automático de medias en t ir a s .

Se llama la  atención sobre e l extremo puntiagu-

1285 do de la  cabeza de la  aguja, para fa c i l i t a r  la  entrada

ESPÉCIALMÓVftl ■ d ^ ^ s  puntos.

5  CENTIMOS*1

;  ̂ Las barras 127 q.ue separan las  tres agujas 77 

; en cada grupo del p lato , son muy importantes, ya que 

sostienen la  aguja en posición adecuada e _mpiden que

1290 e l te jid o  junte las  agujas citadas. Esto es, la  t iran ­

tez del punto tendería corrientemente a empujar las  dos 

agujas 77 exteriores de cada grupo hacia la  central del 

plato* Estas barras lo impiden y eliminan otros medios 

para hacer e l punto más largo . La parte de la  hebra s i—

1295 tuada entre puntos adyacentes de las agujas 77 ¿Leí p la ­

to , se tensa en este caso alrededor del borde anterior 

de estas barras 127 y no a su través y en lín ea  recta; 

esto es importante.

La sección 117 de te jido  f lo jo ,  sirve como in -

1300 dicador del corte entre medias adyacentes.

Sin separarse del e sp íritu  de este invento, n i 

del alcance de las reivindicaciones adjuntas, pueden in­

troducirse diferentes modificaciones en la  disposición  

de los elementos y en las etapas del método en esta Me—

1305 moria descritos y representados.

“ O-E 0 t  a -o -

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta Patente de "VEINTE 

anos, son los siguientes:
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1®. -  Bu una máquina para fab rica r géneros de 

punto, de te jido  parte acanalado y parte l is o ,  una serie

de agujas de p e s t i l lo ; una segunda serie de agujas de

T p e s t i l lo  alineadas con agujas periódicas de la  primera

se rie ; medios para hacer que las citadas agujas p e r ió d i-  

1315 cas de p e s t il lo  de la  primera serie  sean inactivas du­

rante e l te jido  acanalado en las agujas restantes de la s  

^ $ *> 1series, y medios para e l intercambio de bucles de pun­

tos desde la s  agujas de la  primera serie  a la s  de la  se­

gunda, y al contrario, para variar e l tipo del te jid o  a -

canalado y plano.

22. -  En una máquina para fabricar gáneros de 

punto, la  combinación de un p lato ro tativo ; un c ilind ro  

rotativo ; una serie de agujas de p e s t i l lo  para e l p la ­

to ; una serie  de agujas de p e s t i l lo  para e l c ilin d ro ; me- 

1225 dios para suministrar hebra a la s  agujas de p e s t i l lo  c i­

tadas del p lato y del c ilindro  para te je r  gáneros acana­

lados sin costura, y medios para trasladar puntos desde 

las agujas del c ilindro  a la s  del p lato , y a l contrario*

1330

1335

134u

3 -. -  En una máquina para fabricar gáneros de 

punto, destinada a te je r  medias sin  costure totalmente 

unida*, y son secciones acanaladas de te jidos d istin tos, 

la  combinación de un p lato ; un c ilin d ro ; una serie de 

agujas para e l p lato ; una serie  de agujas para e l c i l in ­

dro; medios para accione:!’ dichas series de agujas a f in  

de te je r  una sección acanalada de la  media en determina­

das agujas del plato y del c ilindro  y medios para tras­

ladar ciertos bucles de puntos, durante e l te jido  de la  

media, desde ciertas agujas del p lato a c iertas agujas 

del c ilin d ro , y al contrario, par., variar e l tipo de la s  

secciones acanaladas te jid as .
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4$. -  En una máquina para fab rica r géneros de 

punto, la  combinación de un c ilindro  provisto de una se­

r ie  de agujas; un plato con una serie de agujas; medios 

j  para accionar cooperati'varíente las citadas series de agu-

1345 jas 7 para sum inistrarles hebra a f in  de obtener géne­

ros acanalados, y elementos de traslado que actiían en e l  

* in terio r del c ilindro  para trasladar puntos de una serie

de agujas a otra.

52. -  En una máquina para fab rica r géneros de 

1350 punto, la  combinación de un plato y de un c ilind ro  p ro -

r l l l B /  v ^s"k°s de soportes ranurados para las agujas* una serie

de ^ ju ja s  del p lato accionables en la s  ranuras del sopor- 

del mismo; una serie de agujas del c ilind ro  accionables 

en las  ranuras del soporte d . l  mismo; medios para smninis- 

1355 taar hebra a la s  citadas series de agujas a f in  de te je r

género acanalado, y elementos de traslado de puntos, co­

rredizos a lo  largo del soporte del c ilin d ro , radialmen­

te separados de la  línea  de agujas del c ilin d ro , cada uno 

de los cuales tiene partes preparadas para cooperar con una 

aguja del c ilind ro , por encima del soporte de éste, para 

e l traslado del punto de una aguja del c ilindro  a una a - 

guja del p lato .

62. -  En una máquina para fab rica r géneros de 

punto, la  combinación de un p lato ; una serie de agujas 

-̂3^5 del mismo, independientemente móviles en é l; medios pa­

ra  accionar la s  citadas agujas del p lato en una carrera  

de te jid o  para la  recepción de hebra y la  conversión de 

l a  misma en género, y otros medios para seleccionar agu­

jas  predeterminadas y colocarlas en posición activa o inac- 

t iv a  de recepción de hebra.

7s rSn Una máquina para fabricar géneros de pun-



to , la  combinación de un p lato  provisto de un soporte 

rañorado para las agujas; una serie  de agujas indepen- 

dientemente corredizas en la s  ranuras del soporte; un 

JT375 casquete del p lato ; levas móviles en e l casquete del p la ­

to para mover la s  agujas en una carrera del te jido »  

para re c ib ir  hebra y convertirla  en género» y d isp o s it i­

vos selectores de levas cooperativamente relacionados con 

la s  levas primeramente citadas para colocar se lectiva  e 

1J30 independientemente ciertas agujas del p lato  en la  posi­

ción saliente*

82. -  Bn una máquina para fab rica r géneros de 

punto dotada de alimentaciones de hebra p rincipal y au­

x i l ia r »  la  combinación de un p lato  provisto de un sopor- 

13&5 te ranurado; una serie de agujas independientemente des—

'1 ' ^ -sab les erL £PPor'te del p lato ; un casquete para las

del p lato ; levas en cada una de la s  alimentaciones 

I ■ p rincipa l y au x ilia r  para colocar salientes la s  agujas

del p lato  en carreras del te jid o  para re c ib ir  la  hebra 

1390 y t e je r la ,  y otros medios en cada una de las alimentacio­

nes p rin c ipa l y au x ilia r  citadas para colocar» se lectiva  

e independientemente, agujas predeterminadas del p lato  

en posición de admisión de hebra y de traslado*

92. -  Bn una máquina de p lato  y c ilind ro  para 

3-395 fab rica r géneros de punto» la  combinación de un p lato ;

un c ilin d ro ; series de agujas en ambos; medios para ac­

cionarlas a f in  de obtener e l te jid o ; elementos de tra s ­

lado deslizab les a lo largo de la  serie  de agujas del 

c ilin d ro  para agarrar los bucles de puntos de las mismas 

1400 y colocarlos en posición de traslado a las agujas combi­

nadas del p lato , y medios para mover lateralmente lo s  e - 

lenentos de traslado citados, con respecto a las agujas 

complementarias del p lato y del c ilin d ro , para desplazar
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102. -  Sn una máquina c ircu lar automática pa­

ra fab rica r géneros de punto, la  combinación de un p la ­

to; un c ilind ro ; agujas pura ambos i alimentaciones p rin ­

c ipal y aux ilia r de hebra pura la  introducción simultá­

nea de varias hebras a las agujas a f in  de te je r  varias 

carreras en una revolución del oi_indro; medios para te ­

je r  una sección completa de conexión entre las medias, 

y medios para variar e l tipo de acanalado en las d iferen ­

tes partes de la  media.

112. -  2n una máquina c ircu lar para fabricar  

gáneros de punto, la  combinación de un p lato ; un c ilind ro  

una serie de agujas para cada uno; medios para te je r  gé­

nero acanalado en dichas series de agujas, estando re la ­

tivamente compensadas en relación  de interconexión las  

agujas activas de la s  series del p lato y del c ilindro  

durante e l te jid o  acanalado, y medios para trasladar pun­

tos de las agujas del c ilindro  a las  del p lato , que in­

cluyen d ispositivos para coger los puntos de las agujas 

del c ilindro  y desplazarlos lateralmente en relación  de 

recepción en los recorridos de las agujas del p lato a 

que dichos puntos han de trasladarse respectivamente.

122. -  Sn una máquina c ircu lar para fabricar  

géneros de punto adecuada para e l te jido  acanalado y l i ­

so, la  combinación de dos series de agujas; una alimenta­

ción principa l y otra aux ilia r de hebra; levas para ac­

cionar las agujas en la  carrera ordinaria de te jid o , en 

la  alimentación principal de hebra; levas en la  alimen­

tación au x ilia r  de hebra para accionar las  agujas 4en 

una pasada aux ilia r de te jid o ; medios para e l intercam­

bio de puntos desde las  agujas de una serie  a la s  de otra
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1440

1435 y a l c o n ta r io , y med-5o° para acti^a^ o ’nactirar la *5 

qie forman la  parada aux ilia r de t^ i-’ io .

139. -  En un dlspos ici'óc de las leras del p la ­

nto de una máquina pera f  abri oar género** de punto, la  com­

binación de un p l-to ; una serie de agujas para e l  mismo, 

ou° tienen topes accionados por leras cru;edas; leras pa­

ra los topes citados, una s^rie de leras en e l p lato co­

locadas a distinto;' n "ro les en los entramos po®te‘r,iOT'es 

dQ las agujar mencionadas, y topes combinador colocados 

a ñire les diferentes entra lar leras de dichas seriar y 

las aguias del p lato , para accionar selectivamente estas 

al colocarse en posición de trabajo las leras de las se-

1445

1450

1455

1460

1465

r ie s  citadas,

14?. -  En una máquina para fabricar géieros de 

punto, la  combinación de un plato ; un c ilin d ro ; una se­

r ie  de agujas en e l p lato , una serie  de agujas en e l c i ­

lindro; le ras  en diferentes posiciones angulares alrede­

dor del p lato  para co ooar las agujas de áste salientes  

y en posición de admisión de la  hebra; medios para su­

m inistrar ésta en dichas posiciones, y medios combinados 

con las citadas agujas del p lato , en una de las posicio ­

nes indicadas, para trasladar bucles de pontos desde las  

&guja3 del p lato a las  del c ilin d ro .

152* -  Un mátodo para te je r  artícu los de pun­

té tubulares, sin costura, con partes acanaladas y l i ­

sas, en una máquina para fabricar gáneros de punto que 

tiene una serie de agpjis ¿el p lato  y una serie de agu­

jas del c ilin d ro , que consiste en te je r  una parte acana­

lada en las agujas del p lato y ¿el c ilind ro  citadas, y 

en trasladar bucles de puntos de c iertas agujas del c i ­

lindro a c iertas agujas del p lato y en trasladar determi­
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nados bucles de pantos desde determinadas agujas del p la ­

to a determinadas agujas del c ilin d ro , y en proseguir e l
t

te jido  del a rtícu lo .

? l6e . -  Un método para te je r  medias sin  costu-

I 4 7 Ü ra , completamente unidas, con secciones acanaladas d ife -

^^jsiáí^eaiente te jid a s , en una máquina p ro rista  de una serie  

de agujas en e l p lato y de una serie  de agujas en e l c i ­

lindro , que consiste en te je r  una sección acanalada en 

c iertas agujas del p lato y del c ilind ro  y en trasladar  

1475 luego algunos bucles de puntos desde c iertas agujas del

p lato a determinadas agujas del c ilindro  y al contrario, 

para ra r ia r  e l te jido  de la  sección acanalada con respec­

to a l de la  primera que se obturo.

148C

1485

1490

172. -  Un procedimiento para e l te jid o  continuo 

de artícu los de punto, que consiste en te je r  primero 

una parte superior acanalada con un ribete  e lástico ; en 

te je r  un cuerpo con un o r i l lo  en su extremo opuesto al 

de la  parte acanalada para impedir la  so ltura; en te je r  

un mímero su fic iente de rueltas para obtener una parte  

de igualación de la  tensión, y mientras se mantiene some­

tido a tensión longitudinal e l  artícu lo  así te jid o , so l­

tar algunos puntos de j.a parte igualadora la  ten­

sión permitiendo que se a flo jen  y d ir ijan  hacia e l  o r i­

l l o ,  continuando ¡.a tensión longitudinal catada.

182, -  ¡lejoras en la  tÓenina de te jido  de me­

dias sin  costura en una máquina de p lato y c ilind ro  pa­

ra  fabricar géneros de punto p ro r is ta  de dos series de 

agujas, que consisten en te je r  primero un e lástico  sumi- 

nistrando un par de hebras a les  series de agujes del 

plato y del cilxndro pera producir capas reparadas de 

e lástico  con pasadas de unión, en producir una parte a­
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ca n a lad a  su m in is t ran d »  v a r ia s  hebras  «. la s  s e r i e s  de agu­

jan  d e l  p l a t o  7  d e l  c i l i n d r o ,  en t r a s l a d a r  c ie n to s  bu ­

c le s  de pantos desde una s e r ie  do a g u ja s  a l a  o t r a  p a ra  

v e r i.cr - 1  t - p o  d e l  t e ja d o  acan a lad o , y  en co n t in u a r  e l  

t e j i d »  en d ichas s e r :es de a g u ja s .

I 9 2 . -  Un método p a ra  t e j e r  c on tin u a  7  automá­

ticam ente una t i r a  de medias an id a s  por  com pleto, cae 

c o n s is t e  en t e j e r  un r i l e t e  e l á s t i c o  en una media, des ­

pués una p a r t e  a can a lad a , una p i e r n a ,  t a l á n ,  p i é  7  a n i ­

l l o  de p u n ta , t e j e r  un or :l l o  de l i g a d u ra  en e l  a n i l l o

de pun ta , t e j e r  una se cc ió n  f l o j a  de an ión  en tre  l a s  me-
!M 037
•tLiáé, 7  lu e g o  t e j e r  o tra  media con l a  su c e s ió n  de e tap as  

antes  d e s c r i t a *

20$. -  En una máquina p a ra  f a b r i c a r  géneros de 

pu n to , l a  com binación de una s e r i e  le  a gu ja s  d e l  p l a t o ,  

una s e r ie  de a g u ja 1* *f»l c i l i n d r o ,  so p o r te s  en e l  p l a t o  

7  en e l  c i l i n d r o  p a r a  l a s  s e r _ e s  de a gu ja s  c i t a d a s ,  medias  

p a ra  im pu lsa r  e l  c i l i n d r o  7  medios combinados p a ra  im­

p u l s a r  e l  p l a t o ,  que in c lu yen  d i s p o s i t i v o s  p a r a  cam biar  

automáticamente l a  r e l a c i ó n  an gu la r  d e l  p l a t o  c «n  r e s ­

p e c to  a l  c i l i n d r o .

218 -  En una máquina p a r a  f a b r i c a r  géneros  

de p u n t » ,  l a  com binación de dos s e r i e s  de a g u ja s ;  medios  

que actéan  sobre  d ichos s e r i e s  p a ra  t e j e r  género  acana­

la d o ;  medios p a r a  e l  'n tsrcam b io  de puntos desde una s e ­

r i e  de a g u ja s  a o t r a ,  7  a l  c o n t r a r io ,  p a r a  v a r i a r  e l  t i ­

po d e l  t e j i d o  acan a lado ; medios p a ra  t e j e r  género  en c u a l ­

q u ie r  s e r i e  de a g u ja s  con independenc ia  de l a  o t r a ,  y 

medios p a r a  cambiar automáticamente, on d i r e c c ié n  l a t e ­

r a l ,  l a  r e l a c i ó n  de una s e r ie  de a g u ja s  con re s p e c to  a 

l a s  a g u ja s  com plem entarias de l a  o t r a  s e r i e .
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2 2 q . -  En ana máquina p a ra  f a b r i c a r  géneros  

de punto , l a  com binación de dos s e r i e s  de a g u ja s ;  medias  

p a r a  t e j e r  géneros  d i s t in t o s  en l a s  mismas, y  medios p a ­

r a  cam biar , en d i r e c c ió n  l a t e r a l ,  l a  r e l a c i ó n  de una de 

l a s  s e r i e s  de a gu ja s  con r e s p e c to  a l a s  a g u ja s  complemen­

t a r i a s  de l a  o t r a  s e r i e .

2 3 2 . -  Sn una máquina p a r a  f a b r i c a r  géneros  

de pun to , un p l a t o ;  un c i l i n d r o ;  una s e r i e  de a gu ja s  d e l  

c i l i n d r o ;  una s e r i e  de a gu ja s  d e l  p l a t o ;  medios p a ra  mo- 

r e r  d ic lias a gu ja s  independientem ente a f i n  de suminístre­

l e s  h eb ra  c,on o b je to  de t e n e r  gén e ro , y  medios p a ra  cam­

b i a r  autom áticam ente, durante e l  t e j i d o  de d i s t i n t a s  p a r ­

t e s  d e l  género , l a  r e l a c i ó n  a n gu la r  d e l  c i l i n d r a  cen r e s ­

p e c to  a l  p l a t o ,  p a ra  r a r i a r  l a s  p o s ic io n e s  r e l a t i v a s  de 

l a s  a gu ja s  com plem entarias de d ich as  dos s e r í e s .

24e . -  En una máquina p a r a  f a b r i c a r  géneros  

de pun to , un c i l i n d r o ;  una s e r i e  de a g u ja s  p a r a  e l  mism*; 

un p l a t o ;  una s e r  "'a ^  ”>ara e l  mismo; medios p a r a

s u m in is t ra r  t e j i d o  a d ichas  dos s e r i e s  de a g u ja s ;  medios  

p a r a  mantener é s t a s  en t a l  r e l a c i ó n  que l a s  a g u ja s  d e l  

p l a t o  e s tén  l ig e ra m e n te  d esp lan adas  con re s p e c to  a l a s  

com plem entarias de l a  s e r i e  d e l  c i l i n d r o ,  y  medios p a ra  

d esp la n a r  de e s t a  p o s ic ió n  a l  p l a t o  con r e s p e c to  a l  c i ­

l i n d r o ,  tan to  en l a  d i r e c c ió n  de r o t a c ió n  de d ich os  p l a ­

t o  y  c i l i n d r o  como en l a  opuesta , p a ra  r a r i a r  l a  s e p a ra ­

c ió n  an gu la r  de l a s  a gu ja s  com plem entarias de d ich as  dos 

s e r i e s .

2 3 ~* -  Sn una máquina p a r a  f a b r i c a r  géneros  

de punto , l a  com binación de un c i l i n d r o ;  un p l a t o ;  s e ­

r i e s  de a gu ja s  p a r a  ambos, y medios p a ra  e l  desp lazam ien ­

to  an gu la r  autom ático d e l  p l a t o  con r e s p e c to  a l  c i l i n -
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2 6 2 . -  En ana máquina p a ra  f a b r i c a r  géneros  

de v i n t o ,  un p l a t o ;  una s e r i e  de a g u ja s  p a r a  e l  mismo; 

im pu lsores  independ ien tes  p a r a  é s t a s ,  y  un d i s p o s i t i r o  

de l e r a s  s e le c t o r a s  en com binación  con d ichos im pu lsores  

p a r a  c o lo c a r  independientem ente en p o s ic ió n  s a l i e n t e  l a s  

a g u ja s  d e l  pjLato c i t a d a s .

2? -* -  En un d i s p o s i t i r o  de p l a t o  p a r a  máqui­

nas p a r a  f a b r i c a r  géneros  de punto , l a  com binación de un 

sop o rte  en e l  p l a t o ;  a gu ja s  d e l  p l a t o  rad ia lm en te  m Ó ri-  

l e s  en d icho  s o p o r te ;  im p u lso re s ,  independientem ente a so ­

c iad o s  con l a s  a g u ja s  d e l  p l a t o  in d ic a d a s ,  con topes  de 

s e le c c ió n  a r a r i a s  a l t u r a s ,  y  un d i s p o s i t i r o  de l e r a s  s e -  

l e c t o r a s  p a r a  l a  a c tu ac ió n  s e l e c t i r a  sobre  lo s  top es  c i ­

tad o s  de l o s  im pu lsores  p a ra  e l  c o n t r o l  ind epen d ien te  de 

l a  s a l i d a  de l a s  a g u ja s  d e l  p l a t o  m encionadas,

282. -  En una máquina p a r a  f a b r i c a r  géneros  

de punto , una s e r i e  de agu£§, una segunda s e r i e  de agu­

j a s ;  so p o r te s  m ó r i le s  p a r a  cada una de e s t a s  s e r i e s  de 

a g u ja s ,  im pu lsores  p a r a  cada una de l a s  s e r i e s  de agu jas  

c i t a d a s ,  y  d i s p o s i t i r o s  de l e r a s  s e le c t o r a s  p a r a  a c tu a r  

sobre  d ichos  im pu lsores  p a r a  l a  s a l i d a  independ ien te  de 

l a s  a g u ja s  de ambas s e r i e s ,

2 9 2 . -  En una máquina par-a f a b r i c a r  géneros  

de punto , un p l a t o ,  un c i l i n d r o ;  una s e r i e  de a g u ja s  d e l  

p l a t o ;  una s e r ie ,  de a g u ja s  d e l  c i l i n d r o ;  y  m edios , p a ra  

t e j e r  medias en t i r a s  en d ich as  s e r i e s  de a g u ja s ,  que 

in c lu y e n  d i s p o s i t i r o s  p a r a  t e j e r  una se c c ió n  de bordones  

a lte rn a d o s  y  medios p a r a  e l  in te rcam b io  de puntos desde  

una s e r i e  de a g u ja s  a l a  o t r a ,  y  a l  c o n t r a r i o ,  a f i n  de 

t e j e r  una se c c ió n  de bordones t i p o  i n g lé s  con t r e s  a c a -
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1590 n a l  aduar as adyacen tes , po r  l o  menos en cada  grupo  de "bor­

dones.

302. -  Una máquina de t e j e r ,  con e l  c o r re sp o n -  

T d ien te  p roced im ien to , p a ra  p ro d u c ir  medias s in  c o s tu ra .

T a l j  como se ha d e s c r i t o  en l a  Memoria que 

1 5 9 5  an tecede , rep re se n ta d o  en lo s  d ib u jo s  que se acompañan
ESPECIAL MOVIL , ,0

l o s  f in e s  que se han e s p e c i f i c a d o *

E ste  Memoria con sta  de c in cu en ta  y t r e s  h o ja s  

e s c r i t a s  p o r  una s o l a  c a ra .

M ad rid , 1 2  iffe ju n io  de 1 9 3 7 »
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