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MEMCRIA DLSCRIPTIVA

para solicitar
PATENTE DE INVEXECION
en
ESPAl 4
oor VEINTE  alfios
& nombre de THL NOLDE AND ECRST COMPANY, constitufde en
Pennsylvenia, y establecids en Sth and Douglass Streets,

Reading, Pennsylvenia, stados Unidos de américs, por:

»UNL MAQUINA DE TEJER, CON LL CORRESPONDIENTE PRO-
nCEDL.IENTO, PARA PRODUCIR KMIDIAS SIN COSTURAw.

GLste invento tierns por objeto proporcionar un
método y una méquina para tcjer tiras contfnuas de me-
dias y para variar la clase de tejido de las mismas.

bn los dibujos adjuntos:

La figura 1 ¢s un alzado anterior de la méqui-
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_Jka de tejer perfeccionada;

La figura 2 es un alzado lateral de la méqui-

na de tejer perfeccionads;

» La figura 22 e¢s una vista parcial de un mecanis-

10 no de soltura de la tensién de la hebra;

La figura 3 es un corte vertical del cilindro
y del plato de la mdquina de tejer;

La figura 4 cs ura vista lateral, parcial, de
una tira de medias fabricada en la méquina;

15 La figura 5 es una vista lateral, parcial, de
una tira de medias, tensadas durante el tejido de la
misma;

La figura 6 es una vista desarrollada que re-
presenta la accién combinada de las agujas y la asocia-

20 cibrn de levas para el tejido, de doble alimentacidn, de
bordones alternados;

La figura 7 es una vista desarrollada que re-
presenta los elementos en su disposicidn durante el trase
lado de bucles de puntos desde las agujas del plato a

25 las del cilindro;

La figura 8 es una vista desarroilada que re=
presenta los elementos dispuestos parea el traslado de
bucles de puntos desde algunas agujas del cilindro a las
complementarias del plato;

30 La figura 9 es una vista crn planta del casque-
te del plato de la méquina de tejer;

La figura 10 es una vista en perspectiva del
casquete del plato;

La figura 11 es una vista en planta, desde la

35 parte inferior, del casquete del plato y de sus levas

para el controcl de las agujas del plato y de los picos



de traslado;

La figura 12 es un corte transversal del cas=
quete del plato;
%O La figura 13 es una planta, a escala aumen-
tada, del soporte del plato y representa las agujas de

R / f\'\ .
@w“ﬁ&ésﬁg, los picos de traslado y los impulsores perfecciona-

dos para dichas agujas en la posicidén para el tejido del

orillo liso; )

45 La figura 132 es una planta parcial que repre-
senta las nervaduras de gufa, los salientes y las ranu-
ras del soporte del plato;

La figura 14 es una representacién esqueméti-
ca de la disposicifn de los topes en los impulsores per=

20 feccionados de las agujas del plato, relativa a dos gru~
pos de levas selectoras de &stas;

La figura 15 es un corte vertical del plato man=
tado;

La figura 16 representa la actuacién por ime

55 pulsores de las agujas del plato a la posicidn de admie-
sidn de la hebra y de soltura del pestillo;

La figura 162 es una vista en perspectiva que
representa un grupo determinado de agujas del plato, de
la serie de topes largos, y los picos de traslado e im-

60 pulsores complementarios;

La figura 16° es una vista andloga, er pers-
pectiva, de agujas del plato, picos de traslado e impul-
sores de la serie de agujas de topes cortos;

La figura 17 es una vista en perspectiva de

65 los elementos de leva y de gufa para los impulsores de

las agujas del plato;

La figura 18 es una vista en planta que repre=

....}..



senta las palancas para el wccionumiento de levas y o-
70 tros detalles del plato;
La figura 19 es urna vicsta parcial del anillo
? de bajada representado en relacibn con las agujas del
cilindro y elementos de traslado de los puntos;

La figura 20 es unu vista que representa el

75 mecanismo de trabvazbn para el dedo de alimentacidn auxi-
liar;
=Y o . ~- . .
';‘ymﬁ’ﬁJi Lus figuaras 21 y 22 representun una disposi-

c¢idn perfeccionada de levas pura el desplazamiento del

soporte del plato con objeto de cambiav la relacibn de
80 las agujas de este con respecto a las del cilindro;

La figura 23 es un corte vertical por la 11-
nea 23 - 23 de la figura 21;

La figura 24 reprasenta la leva de actuacién
de los picos de traslado del cilindro;

85 La figura 25 es un corte por la lfnea 25 = 25
de la figura 24;

Las figuras 26 y 27 representan series tZfpicas
de impulsores smpleados debajo de las agujas del cilin-
dro, de topes largos y cortos rcspectivamente;

90 Las figurus 28 a 30 son vistas desarrolladas
de los tambores nervados de la méguina;

Las figuras 31 a 36 inclusive, representan las
posiciones progresivas d2 las agujas del cilindro y del
plato y un pico de traslado del plato para pasar un pun-

95 to de una aguja de este a otra del cilindro;

La figura 37 es una planta que representa la
relacidn de las agujas del plato y del cilindro y un pi-
co de traslado;

Las figuras 38 a 43 inclusive, presentan las
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posiciones sucasivas de ura aguja del cilindro, una agu-

ja del plato y un 4rgano de traslado de los puntos de

,r\t\q

'T'ﬁ.éfgs.agujas del cilindro para pasar un bucle de punto

desde una aguja del cilindro a otra del plato; ¥y

Las figuras 44 y 45 son alzados que represen-
tan la relacidn de una aguja del cilindro, una aguja del
plato y de un elemento de traslado, en posicidp normaly
de ensanchamiento de un punto, respectivamente.

En las figuras, A designa la mdquina en gene-
ral, que incluye un bastidor B, un ciM ndro C, un plato
D, un mecanismo E de impulsién del plato y del cilindro,
y un arrollador B para tensar y mantener estirada la
tira de medias o tejidog @ fabricado en la méquina,.

Generalnente, el bastidor B de la méquina ine
cluye una placa de sostén 50 sobre la cual esté montado,
rotativo, el cilindro C. Los elementos de actuac:idn de
la méguina, esto es, en cuanto a la transmisidén dek ci-
lindro y del plato se refiere; el movimiento alternativo
de los mismos, el control de las levas de puntada en la
onda principal de tejido, la operacidén de estrechar yé
ensanchar las pasadas, el control de la alimentacién de
la hebra en las levas principales de puntada, y otras
caracterfsticas, son convencionales. Asf pues, el cilin-
dro C se acciona desde un €rbol principal 51, represen-
tado en la figura 2, en el qgue estdn montados los engra-
najes y embrague corrientes para permitir la impulsién
de rotacién completa del cilindro y del plato, su inac~
tivacién o ¢l movimiento alternutivo de los mismos tal
como es preciso durante el tejido de las bolsas de la
punta y del talén de una media. ZEsta transmisién inclu-

ye una rueda dentada 52 gue engrana con la rueda dentadsa



5% sujeta al cilindro en la relacidn representada en la
figura 3. En el cngranaje convencional "104%", represen-
tado en 53 de la figura 2, pueden montarse apéndices o
) recanismos adecuados para el avance intermitente de los
tambores nervados de control 54 y 55, superior e inferbr.
Como se representa en la figura 1, la méqgaina incluye
mﬂypién el 4rbol corriente de modelado 55% en el que es-

P

tdn sujetas o montadas levas para el cambio de velocidad,

de la hebra, etc. Este drbol verifica una revolucidn
140 completa durante la fgbricaoidn de cada media o artfcu-~
lo de género de punto, Tiene a &1 engranada, la cadena
sin fin corriente 56 de modelado de tipo convencional,
21 dispositivo selector y de cambio de la hebra princi-
pal, tiene un tambor 57, enclavijado en el 4rbol de le~
145 vas 55a, provisto de salientes adecuados en forma de le-
vas, Para accionar los dedos 59, 60 y 61 de alimentacién
de la hebra, en 2l alimentador principel de la méquina,
se disponen medios ;onvencionales 58 en forma de alam-
bres, palancas, etc. El 4rbol de levas tiene ademds, a
150 41 unido, un pequedio tambor nervado 608,
La mféquina posee un bloque principal de levas
61%, convencional, reprosentado en las figuras 1, 6, 7
y 8, con .as levas corrientes de ascenso y trac.ién 62,
la leva central 63, cuflas de estrechar 64, cullas de en—
155 sanchar & y ¢l mecanismo corr ente para estos clementos.
Bl cilindro C tiene las ranuras corrientes pa-
ra agujas e impulsores, y el apoyo de bajada corriente
66, en el que estén montados los mmndidores 67, y el cas-
quete de bajada 68 que sosticne las levas corrientes ra-
160 ra el descenso.

El unillo de cierre 69 estd pivotadamente sose
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t:nido, del modo corriente, en 66%. Tiene un armazén 70
para sostener el mecanismo del plato de modo que pueda
girar, Ademds, dicho anillo sostiene el mecanismo auxi-
%65 liar 71 de alimentacidn de la hebra, el mecan smo auxi-
liar 72 de ligado y cortado de la misma, y ¢l mecan’ smo
de palancas para accionar las diferentes levas del pla-
to (ver figura 18).

Las agujas del c:lindro y del p.ato son del
tipo de pestillo pivotado. La serie H de agujas del ci-
lindro, tiene agujas 73 de topes cortos, y agujus 74 de

Jd@bﬁés largos, Una serie de impulsores K coopera con las

agujas del cilindro para permitir que las agujas de la

m&quina puedan tejer bordones, en liso, bordones varia-
175 bles y piezas lisas, y para el tejido contfnuo de medias
y el traslado de .os bucles de Llos puntos desde las agu-
jas del plato & las del cilindro, y al contrario.
Como se representa en la figura 13, el piato
tiene una serie L de agujas formada por agujas de topes
180 largos 75, agujas de topce cortos 76 y agujas de topes
medios 77 Estas dltimas tienen, con ellas asociados,
impulsores poster iores 79, acciornados por levas para la
seleccidbn ‘ndepend_ente de las agujas de topes medios
del plato. Desde luego este principio de control inde-
185 pendiente de impulsores, no es preciso limiterlo a las
agujas de topes medios, o sélumente a un ndmero predeter-
minado de las agujas, ya quec el cmpleo de los medios se-
lectores perfeccionados se adapta en general a todas las
agujas del plato, de cualquler modo gue estén dispues-
190 tase
Con la serie L de agujas del plato esté asocia=-

da una serie M de picos para las mismas, a fin de colo-
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car adecuddamente 10s bucles de los puntos en aquellas,
con objeto de pasarlos a agujas predeterminadas del cilin-
dro.

LEn la serie de agujas del c¢ilindro, se dispo-
nan también picos o elementos de traslado P, combinados,
que permiten el traslado de los buwles de los puntos desw~
de las agujas del cilindro a otras predeterminadas del
plato.

El plato D incluye el soporte 80 de las agujas,
ranurado radialmente y giratorio, representado en deta-
lle en las figuras 13, 13% y 16, y la placa fija de le-
vas 8l. El bastidor 70 sostiene, de modo qgue pueda gi=

rar, un 4rbol vertical de transmisién 82, al que estf en-

“gyavijado el plato en 83, provisto de un ajuste a tra=

vé; de la turca de sostén 84 montada sobre el bastidor
70. El mecanismo para el movimiento del soporte del
plato, consiste en un érbol 86 engranado en 87 a la trans-
nisibén 53 del cilindro. E1l 4rbol 86, en su extremo su-
perior, est4 provisto de un mecanismo angular N de des-
plazamiento del soporte del plato, representado en deta=
lle en las figuras 21, 22 y 23, que a su vez sostiene un
engranaje cénico 88 que engrana con otro engranaje céni-
co 89 de un Arbol horizontal 90 sostenido por el basti-
dor 70 y que en 9.,engrana con el 4rbol 82, como se re-
presenta en la figura 2. Kl engranaje 89 se separadel

88 oaandp el anillo de cierre 69 retrocede sobre su pi-
vote 698. El anillo de cierre estd sosten_.do en la par~
te eanterior de la mdq ina sobre una silleta 93, represen-~
tada en ;as figuras 1 y 2, a la que puede estar enclava-

do en 94,



Bl mecanismo arrollador ¥ incluye un armazén

de soporte 95 montado amovib}e en el extremo inferior

225 del bastidor B de la m&quina., Esta provisto de un ele-

) mento rotativo 96 dotado de rodillos 97 entre los cuales
se sujeta la media u oﬁro art?culo que se esté fabrican-
do, para darle tonsibn. Los rodillos 7 pueden moverse
delmodo corriente. El mecanismo de accionamiento inclu~-

230 ye un embrague que se suelta cuando la trac:ién sobre el
génera gue se elabora es tal g:e levanta el elemento 96,

0 cuando este se leyanta mecdnicamente por medios a con-
tinvacién descr " tos. Los med os para ac:lonar el elemmEn=
to 96 del mecan smo tensor, cons sten en una prolonga-

235 c¢ién hasta el 4rbol 86 que, en su extremo inferior, es-
t4 provisto de un engranaje adecuzado que engrana con el
mecan.smo de impulsién del aparato tensor.

Bl mecan.smo tensor F, ademéfs, incluye una gufa
ci;cular 98 verticalmente mévil con respecto al armazén

240 95. Bl elemento rotativo 96 tl.ene rodillos 99 que se
apoyan‘sobre la gufa circular 98 y alrededor de ella se
muaven. Durante var as operacioness, tales como al tee
jer el talén y la punta y, en algunos casos, en el teji-
do liso, cs necesario insctivar el mecgnismo tensor para

24> gue no ejerza tracc.én sobre el género. Los medios para
conseguirlo, cons-”sten en espigas o pids derechos 100,
fijos a la gufa 98 por sus extremos superiores, que pue-
den moverse alternativamente a través de aberturas ade-
cuadas del elemento 95 y se acc onan por med.o de una

250 palsnca 101 p.votada en 02 al bastidor de la mdq ina.

21 extremo mdévil libre de la palanca 101 esté conectado,
en lO2a, a un s stema de pa.ancas de actuacién 103 accio=

nado por medio de salientes del pequeio tambor de con~
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trol del dibujo 60%, con objeto de levantar la gufa anu-
255 lar 98 y de soltar =1 embrague para Imped.r que los ro-
dillos tensores ejerzan traccidén sob;e el género duran-
@4 el tejido del taldn y de la puntas esto,es, cuando el

.

cilindro tiene movimiento alternativo, Tembién se dis=

ponen medios para inactivar el mecan smo tensor durante
260 el paso de los puntos entre les agujas de las dos se-
ries, Estos medios cons sten en una palanca 104 pivota-
da en 105 al bastidor de la méguina, y gue por .un extre-
mo se ajusta en el extremo libre de la palanca 101 de
inactivaci6n y, en el opuesto, lleva una palarca de co-
265 nexidn 106 que se prolonga hasta determinados sglientes,
que la ac:ionan, del tambor nervado superior 54,
La tira de med as representada en las figuras
4 y 5 se fabrica cont’nuamente sin neces’dad de que el
obrero pare la mdguine para trasladar a ella las partes
27V superiores de los bordones. Las medias p.eden tejerse
empesando por la parte s.perior del vivo. La tira de
medias inc uye un v. vo francés 107, un pwio de bordones
alternados 108 y una p erna 109 que puede ser de tejido
liso o combinado con bordones. £&si pues es posible te=
275 Jer la p.erna de bordones altgrnados, de dos tordones en
un sent. do y uno en otro, etce BEn el ejemplo represen-
tado, lus medias son de s.ete bordones en un sentido,
separados por tres en otro, pero _a méquina puede desde
luego adaptarse a cualqu er disposicién de bordones en
280 relieve y tejido 1 so. L& media incluye, ademéfs, una
abolcadura 110 para ¢l taldn, un empeine 111 con prefe-
rencia de tejido igual al de la pierna 109, una suela
112, un anillo de puntera 113, una abolsadura para la

puntera 114, un engazador 115 y un orillo 116. Las sec-
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czones 117 y 118 que designman, raspectivamente, partes
menos cuidadas y nfs f.ojas, se tejgn entre .a punta de
una media y el vivo de la sigu’ente, LEstas secciones
proporcionan una 'ndicac.én de separaciln entre las me-
dias, a causa de su flojedads. El tej do parcial de la
seccidnlly (ver figura 5) permite que la trac:idén del
mecanismo tensor sobre la media rec.€n tejida manten~
g§funa tens_6n circunferencial uriforme sobre las agujas
de la mdquina, de mode gue, en la med.a sigulente puede
obtenerse un vivo y una parte superior de los bordones
de tejido fuerte y eldstico.

Con referenc.a & los medios para tras_adar los
bucles de los puntos desde las agujas del p.ato a las
del cilindro, como es necesario cuando se altera el ti-
po de tej.do de los bordones o0 cuzndo se pasa de tejido
ondulado a tejido liso, las figuras 13 a 17 inclusive
y las figuras 31 a 37 inclus.ve, representap el mecanis-
mo y las etapas para realiuar dste traslado.

El platg para cada una de sus agujas, tiene
un pico de traslado. Como se representa en la figura 11,
el casquete del plato estf provisto de ranures y levas
para acc.onar, a la vez, las agujas del piato y los ac-
cesor10s de traslado. La ranuara _nter_-or 119 del casw-
quete d2l1 plato, recibe los topes de los accesor.os de
truslado, y la exter.or 120, .os de las agujas del pla-~
tos Los p-cos i incluyen un cuerpo 121 relativamente
mds profundo que el de la aguja del plato con ellos com-
binada, de modo que las partes marg nales posteriores e
inferiores pueden moverse en ranuras 123a talladas en el
goporte del plato (ver f gura l}a). Esto estabiliza .os

picos del plato, dejando sus extremos anteriores en li-
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bertad para flexarse lateralmente y permitir que las agu~
Jjas del p.ato y sus p.cos retrocedan con respecto a las
agujas complementarias del c¢.lindro que se levantan para
} recibir los puntos a Frasladar desde aqueilas a estas
320 (ver f_guras 31 a 36). LOs picos L, en sus extremos an-
ter.ores, estén curvados o esccoctados lateralmente, en 123,
para proporeionar, frente a ila aguja complementaria del
platc, una abertura a través de la cual se mueve la agu-
ja comp.ementaria del c lindro gqie recibe el puntog Es-
tas partes curvadas 123 pueden reduc ' rse de altura vacian-
do sus lados inferiores, por donde .a aguja del c.lindro

.ggLenetra en la abertura, como se indica en 125%. La par-

te 124 del p.co de traslado s tuada nmed atamente de-

trds del ojete curvado 123, tiene su borde nfer.or al

330 mismo nivel que el de la aguja del plato. La punta ex-
trema anterior de cada pico estéd provista de un apéndice
125 de penetracidn en los puntos, que se pro.onga por
debajo del borde  nfer_or de la aguja del plato a la
que sirve de apoyo.

325 Para tejer un borddn  nglés, es preciso dispo-
ner cuidadosamente‘en el plato las agujas del mismo em-
plea@as durante este tejido, asf como sus picos de tras-
lado. Para este objeto, se montan en grupos agujas del
plato, de topes med.os, y picos de traslado M con ellas

240 asociados gue se disponen en una séla ranura del soporte
del plato. Estos grupos comprenden cualquier ndmero de-
seado de agujas del plato, para ajustarse al tipo de bor-
d8n ingléds. Bn el caso actual, en que hay que tejer sie-
te bordones en un sent.do separados por tres en el opuesto,

345 cada grupo comprende tres agujas 77 del plato, de topes

medios, y tres picos de traslado ki; estos tienen sus ra=
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bhé%ié scparadas lQ}a para gantener cu posicidne. Las
paredss radiales 126 s3paran los grupos de las demés
agujus. Para separar unas de Otrus las tres agujas del
plato con sus picos, se disponcn salientes radiales 127
junto al extrego anterior del soporte del plato.

Para estabilizar los picos de traslado M y las
agujas del plato, se disponen salientes 128 en las ranu-~
ras propias de estas agujac (ver figura 13%).

Como se indica en las figuras 16% y 31 a 36
inclucive, para impedir 21 jusgo lateral, a las paredes
laterales de algunos picos de traslado il gue trafajan
en lus ranuras anchas del soporte del plato, se suel@an
pie.as suplementarias 126%.

En cada una de las ranuras anchac del soporte
del plato, se disponen impulsores 79 para las tres agu-
jas del plato para la colocacidn selectiva de éstas en
la posicibn de traslado de puntos a las agujas del ci-
lindro. Z2Zste med.o de ‘mpulsar individual y selectiva-
mente las agujas del plato, pueden emplearse para cual-
quier caso en que se desee colocar selectivamente las
agujas del plato, con avance O retroceso radiale

Una leva~buuo 1370 del casq.ete del plato actda,
a travd€s de la ranura 119 para los topes de traslado y
contra los topes de los picos de transporte li, para ha-
cer avanzar a estos radialmente a la posicidn de trasla-
do (ver figuras 11 y 13), Una segunda leva-buzo 131 fun-
ciona por la ranura 120 para ajustarse con los topes de
las agujas del plato y hacerlas avanzar en posicidn-cona
tra la leva saliente 132, bicn para el paco de puntps o
bien para adm tir hebra en la alimentacién auxiliar.

Otra leva-buzo 133 funciona por la ranura 120 psra pro-
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yectar los topes de las agujas dd plate contra una leva
134 a f n de hacerlas avanzar a la po;icidn de recepcibn
de hebra en la alimentac:én pr nc'pals

A excepciln del grupo antes :ndicado, los pi-
cos de transporte M, as? como las agujas del plato, se
div_den en dos series: de topes largos y de topes cortos.
Como se representa en la figura 15, el soporte 80 del
plato tiene un anillo 140 de sostén de los ’mpulsores,
sujeto en 141, prov.sto de ranuras radiales 142 (ver fi-
gura 17) que sostienen los ‘mpulsores 79 para el movimien-

to radial. Los _mpulsores 79 actfan en el extremo pos-
terior de cada una de las agajas 77 de topes medios del
plato, en los grupos de tres destinadas al iIntercambio
de puntos con las agujas del cilindro, Estos impulsores
deslizables longitudinalmente y oscilables verticalmente,
estdn provistos (ver figura 15) de resaltos 79% que ac-
tdan contra los extremos posteriores de las agujas 77 del
plato para perm tir el avance de &stas.
Los impulsores 79 tienen sus topes co_ocados

en cuatro niveles distintos, aunque esta disposic’én es

puramente voluntaria.
Como se ndica en la figura 16%, los impulso-
res 79 de una ser.e cldsica de agujes de topes largos del

plato, tienen topes en sus dos niveles csuperiores; y los
impulsores de cada uno de los grupos tfpicos de agujas
de topes cortos Qel plato, ticnen topes en los dos ni-
veles inferiores. El impulsor medio de cada grupo de
tres empleados para el intercambio de puntos, t’ene su
tope a wn n.vel inferior al de los demds impulsores del
grupo, para permitir que la aguja del plato con &1 combi=
nada se separe selectivamente de las adyacentes del mis-

MO
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410 Para que los impulsores 79 de las agujas del

plato puedan accionarse debidumente, encima del plato

se disponen dos series de levas osc}lantes R y S, repre~
5 sentadas en las figuras 11, 13 y 14, Zn la serie R hay
cuatro levas oscilantes 151 a 154 de actuacidn de los
impulsores, pivotadas en 160 y, anélogamente,len la serie
S . cuatro levas 156 a 159 pivotadas en 16l. Para ac-
gy'\y&bfﬁgar las leves de la ser.e & se¢ disponen buwos €2 y

163, wctuados por muelles. Lstos buwos, como ce ve en

le figura 15, estén accionados por un mecanismo de palan=
420 cas con;rolado por el dibujo, que se representa en la fi-
gura 18, Bl buzo 162 tiene una parte inclinada 169 colo-
cada de modo tal que acclona las dos levas superiores
151 y 152 de de la serie R, y el buzo 163 tiene una par=
te inclinada 170 para aceiopar las dos levas inferio=
425 res 153 y 154 de la serie R. Para el accionamiento de
las levas de la serie S, se disponen también buzos 173
y 174 Cuando se deprime el buzo 173 hasta su punto
nfs bajo, por el hecho de tener un brazo de soporte 177
la leva 174, esta se deprimirf también, aunque estos bu=
430 z0s 173 y 174 pueden accionarse independientemente (ver
figura 12)es La leva 174 acciona las dos levas superio-
res 156 y 157 de la serie S, y ;a leva 173 acciona las
levas 158 y 159 (ver figura 15)s Todas las levas~buzos
162 y 163, 173 y 174, se impulsan por muelles y, normale
435 mente estdn levantadas.

Las levas osc: _antes de las series R y S, por
medio de los impulsores 79, accionan selectivamente las
agujas 77 de los grupos de tres, de modo que éstas pue-
den‘ser accionadas, sucesivamente, por las levas 132 y

440 134, Para este fin, en la parte central inferior del
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casquete del plato est4 atornillado un anillo de levas
190 (ver f gura 17) provisto de levas 191 y 192 de actua~
cibn de los impulsores, s_tuadas respectivamente frente

a las levas 132 y 134 para empujar los impulsores 79 y
las correspond.entes agujas de 1los mismos a la posicidn
activa, con las levas 132 y 134.

Los impulsores 79 tienen la forma :ndicada en
las figuras 15 y 16; cada uno de ellos un véstago colgan=
te 200 en el que estd colocado un tope 201 a n.vel con
una de las levas 151 a 154 y 156 a 159. El impulsor tie=-

ne adsmfs un vdstago de sostén 203 que se apoya en una

: i“ﬁ &E& igl rapuras l42 del anillo 140 de soporte de los im=

460

465

470

pulsores.

Las levas 191 y 198 tienen sus extremos oOpues-
tos biselados en 206 para que una parte saliente 204 de
los impulsores 79, que forma el resalto 79a antes citae
do, pueda deslizarse durante el movimiento circular de
los mismose Estas levas 191 y 192 tienen bordes bisela-
dos 210 y 211 preparados para ajustarse en resaltos 205
(ver figura 16) de la parte saliente 204 con objeto de
mover radialmente hacia el exterior los impulsores 79
citados, para que las agujas 77 por ellos empujadas pue=-
dan ajustar sus'topes con las levas 132 y 134 para ulte-
rior proyeccibn. Asf pues, se verd que la depresién del
buzo 162, 163, 173 o 174 conveniente, acziona una leva
oscilante 151 = 154, 156 = 159 para colocar los impulso=
res 79 con un tope al nivel de esta leva oscilante deter-
minada, a fin de gue el saliente 205 pueda ajustarse con-
tra el borde biselado 210 o 211 y, de este modo,gyudar
a la proyeccién inicial de la aguja 77 del platc. Nor-

malmente;, el resalto 204 de los impulsores se mueve deba-
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jo de las levas 191 y 192. i&n las figuras 15 y 16 se re-
presentan, respectivamente, las posic.oncs inactiva y
activa. Un anillo 215 de ascenso de los Ilmpulsores le-
%75 vanta a estos despuds de haber sido depwoinidos (ver fo-
gura 15 y 17). Tiene rebajos 216 que peraitcn gue los
impulsores 79 desc.endan a su posic.8n cebajo de las le-
vas 191 y 192; el chaflén del anillo 215 situado frente
a los rebajos 216 eleva los impulgores 79 despuds de pa-
480 sar estos por las levas 191 y 192. El anillo 215 es fi-
jo, asf como el casgq.ete del plato, y se mantiene inmévil
por medio de un véstago 220, representado en las flguras
15 y 17, sujeto al anillo 215 y que se ajusta amovible-
mente en ur alveolodel casg.ete del plato.
485 En la figura 15 se observard gue el anillo 140
sobresale del anillo fijo 215. As? se mantiene el anu.-

¥ ’Qr)\q
M- 110 215 en pos.cién sobre el soporte 80 del plato y se

2
S STy

permite la rotacidén relativa entre estos des elementos.
Con referencia al nmodo de actuar las diferentes
490 levas, buzos, etc. sobre el plato y el anillo de cierre,
un 4rbo. 225 sostiene una ser.e de palancas 226 en &1 ar-
ticuladas (ver figuras 9 y 18)e Se d.spone adem&s una
palanca 227 pivotada en 228 sobre el anillo de cierre,
que mantiene en ac:ién el dedo 712 de alimentacidn auxi-
495 liar (ver figura 20). Todas las palancas 226 y 227 se
prolongan hacia atrds hasta la misma 1fneg donde se ac-
c_onan por var.llas verticales 230 separadas (ver figura
2) impulsadas por palancas 230a pivotadas en 231 sobre
el bastidor de la méquina, Los tirantes 232 conectan
200 las palancas 2}0a con palancas separadas 233, pivotadas
sobre la méquina en 234, y acc.onsadas por medio de ner-
vaeduras del tambor nervado inferior de control 5%5. Los
ap&ndices colgantes 235 de la m4quina gufan los extremos
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510

515

520

525

530

libres de las palancas 233, Se comprende fécilmente

que una nervadura del tambor 55 actuard las palancas 233
por.medio del tirante de conexién 232, y la pieza 230

‘sé Zevantard para accionar las varias palancas 226 0 227

En el punto de alimentaciln principal, se dis-
pone un mecanismo de ligadura y corte montado sobre el
casquete del p.ato y que incluye una cuchilla 240 accio~
nada por un muelle, un amarrador 24;, impulsado por un
muelle, y un amarrador de freno 242.

En el casquete del plato, en l}}b, est4 pivo-
tada una leva l}}a de regulacién del punto, empujada ha=-
cia el exterior por un muelle 1330 (representado en la
figura 12) que se ajusta en una cabeza l}}d de aquells,
que estd colocada en la parte superior del casquetedel
plato. Esta cabeza l}}d (ver figura 18) se acciona por
medio de un buzo 245 que, como se representa en la figu-
ra 1, est4 acciunado por una pa;anca 246 y regulado des-
de un tambor nervado de control,

El dispositivo de .igadura y corte de la ali=
mentacién auxiliar de la m4quina, representado en las fi-
guras 1, 2 y 18, se regula desde el tambor nervado 54 e
incluye una barra cor-ediza 250, impulsada por un muelle,
que t ene una conexiln dg pasador y ranura con el basti-
dor del anillo de cierre. En 252 estf pivotada una pa-
lanca de accionamiento 251 que, por su extremo superior,
actda contra la barra 255 del cortador y del amarrador
Y, por su extremo inferior, es accionada por una leva
256 montada sobre el anillo de bajada del cilindro. Una
palanca 257 pivotada en 258 actda contra el pasador de
la barra corredi.a 250. La palanca 257 se controla por

el tirante 259 (ver figura 2) desde una palanca acodada



235

de una serie 260 de estas, que se¢ accionan desde el tam-
bor 54 y estén pivotadas en 261 sobre el bastidor de la
mféquina. En sus extremos superiores, tienen varias pa-~-
lancas que las conectan con las levas y elementos de la
méquina que han de accibnar. Los extremos opuestos de
dstas palancas acodadas se accionan por medio de buzos

263 de movimiento alternativo, actuados por nervaduras

h";7fhﬁ$§i31ambor de control 54.

550

255

560

565

Debe observarse que la barra corrediza 250 y
el eje de artisulacién 252 estén ambos montados en el
anillo de cierre.

Los elementos de traslado de puntos para transe-
portar &stos desde las agujas del cilindro a las del pla-
to, se montan, animados de mov.miento alternativo, en el
nterior del cilindro C. Kstos mia2mbros de traslado P
estdn dispusstos unos al lado de otros junto a la pared
periférica interior del cilindro, para deslizarse vertiw
calmente y oscilar lateralmente en aberturas adecuadas
270 y 271 de collares o anillos de sostén 272 y 273 fijos
en el interior del cilindro. Normalacate, un muelle 274
empuja a cada uno de los elementos de traslado por sus
extremos superiores hacia la respectiva aguja del ciline
dro con la que est4 asociado, con objeto de levantar el
punto fuera de esta, a fin de que pueda ser recibido por
la aguja adecuada del platoy Los medios para elevar y
ensanchar los puntos, cons.sten en una leva arqueada 280,
representada en las figuras 24, 39 y 40, montada para mo-
vimiento radial sobre un anillo de sostén 281 inmediata-
mente debajo del soporte del cilindro, como se indica en
la figura 3. Como se representa en la figura 24, la le-

va 280 tiene muelles 282 que normalmente la cmpujan ha-



575

580

285

590

595

01a?el interior inactivdndola, y est4 provista de una
'espiga colgante 283, a ella fija , a.la que, a fin de pa-
sar la leva 280 a una posicibn activa, se ajusta una pa=-
lanca 284, pivotada en 285 sobre el an:1llo de sostén 281
de la mf4quina, y accionada por medio de una palanca 286,
qie, a su vez, como se .nd ca en la figura 2, es accio-
nada por una palanca acoda 287 pivotada =n el bastidor
de la méquina y conectada, por una de las varillas 232,
con una de las palancas 233, accionada desde el tambor
nervado de control 55,

El elemento de traslado P, est4 provisto de
un csbezal de ascemso de los puntos que se separa de la
respectiva aguja del cilindro con que coopera, en la die
reccifn de rotacién del cilindro, para ensanchar el pune
to mientras este se encuentra todavia parcialmente col-
gado de la aguja del cilindro. Para ello, el elemento
P de traslado estf curvado en su extremo superior, en
290, como se indica en la figura 45, a f.n de proporcio-
nar una ranura 291, de entrada de la aguja del plato, si-
tuada en el plano del cuerpo del elemento P. La aguja
74 del cilindro ocupa normalmente el plano vertical de
la ranura o abertura 291, como se indica en la figura
44, de modo que la brida que forma la curva 290 se en-
cuentra a lo iargo del costado de la aguja del cilindro
y en contacto con &sta. Este cabezal extremo del elemen-
to, esté provisto de un resalto agarra puntos 292 que
t_.ene un borde 293 ascendente desde el mismo, que nor-
malmente se encuentra en el eje de la aguja y detrds de
&sta, para penetrar en el punto, de modo que, al levan-
tarse el elemento P, el punto se apoya 2n el resalto 292

con el borde 293 dentro del punto, como se 'ndica en la
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figura 44.

El extremo .nfer or de cada uno de los elemen=
tos P, est4 provisto de un p:€ 296 que normalmente se
éOO mueve por encima del anillo porta-levas 28l y separado

de &ste, pero que estd preparado para ajustarse en la

leva 280 a fin de levantar el elemento P para que pene=

tre en ¢l punto y lo abra., Este pié 296, en su extremo
inferior, c¢std biselado en forma de tronco de cono, as-
605 c.ende por el extremo achaflanade de la leva 280 a lo
largo de la cusal se nueve y’desc ende después por el ex-~
tremo achaflanado posterior. Un muelle 297 empuja co-
rrientemente el pié'296 a su pos cién mds baja, represen-
tada en la figura 3. En el elemento P, por encima del
610 pié 296, se dispone un saliente radial 298 preparado pa=

ra ajustarse a una cara inclinsda 299 de una eva 300

sostenida por el an.1lo 27§ DPara cada elemento P exis=

te una leva 300 que t.ene por objeto inclinar aquel la-

teralmente, separdndolo de la eguja respectiva con que
015 coopera, en la direc:.8n de rotacién del c.lindro a fin
de abrir el punto. Esto se lleva a cabo por medio del
saliente radial 298 que se ajusta en el resalto bisela-
do 299, hac.endo oscilar el elemento P en la abertura
271 del anillo de sostén 273 y ladeéndolo en la direce
620 cién representada en .a figura 40 para abrir el punto,

como se .ndica en la figura 45, a fin de que pueda en~

trar en &1 la aguja 77 adecuada del plato,

Dado que la leva 280 se mantiene normalmente

fuera de posicién con respecto al elemento P J puede mo~
625 verse radialmente para elevarlo, se prefiere cortar par-
tes de cinco o0 seis pies 296 de los elementos P, como se

indica en 301 de la figura 3, para permitir que la leva
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de traslado se deslice a su posicién precisamente de an-
te de la secc:8n de agujas de tope corto del cilindro.
630 En las figuras 38 a 45 se representa la su-

o] cesifn de etapas del traslado de un punto desde una agu-

i

P
0 o

==

? \“wydeﬁ del cilindro a otra 77 del plato. En la figura 38

se representa la posictébén normal, y en la figura 29 pue=

de verse el elemento P ascendiendo al interior del bue~

635 cle del puntoe En la figura 40, el elemento P ha abler-
to el punto a causa del hecho de que el saliente 298 ha
entrado en contsdcto con la leva 300. En la etapa si-
guiente, como se represcnta en la figura 41, la aguja 77
del plato ha penetrado eb el punto., Entonces se retira

640 la agujae 74 del cilindro, como se vé en la figura 42, ¥
despuds lo hace el elemento P como se aprecia en la fi-
gura 43, BEn las figuras 44 y 45 se representsn el al-
zado anterior de la aguja del cilindro y del respectivo
elemento P de traslado, en la operacifn de penetrar en

645 el punto y de abrirlo. En las figuras 40 y 41 se nota-
r& que el bucle dol punto del tejido que ha de pasarse
de la aguja 74 del cilindro a.la aguja 77 del plato, es-
t4 colgado en 2l pestillo cerrado del extremo superior
de aquella, dispuesto para soltar el punto en el momen-

650 to en que el extremo del pico del elemento P 1o gbra pa-
ra facilitar la entrada de la aguja 77 dsl plato.

Con referencia a la disposicidn de las agujas
del cilindro y de los impulsores, esta dlt.ma depende
del tipo de tej do de punto que quliera obltenerse. La dis-

655 posic.én desarrollada de lus agujas y de los impulsores,
representada en las figuras 6, 7 y 8, es para el tejido
de bordemes alternados de la parte superior y de la pier-

na de la media y para un empeine de s’'ete bordones en un
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sentido separados por tres en otro.
660 Qomo s¢ repr.scnta ca luc figuras 26 y 27, hay
seis niveles de topes parw los impalsorés de las agujas
¥ del cilindro. Los topes pueden suprimirse para el ajus-
te,
En esta d.sposicidn, se emplean topes de cua-
665 tro longitudes, En las figuras 6, 7 y 8, los topes lar-

“‘—ryiﬁfsﬂﬁ? representan en negro; los cortes normales, con-
WV 7

vencionales en blanco; los cortos intermedios, con una

2 'eruz en los espacios en blan®o; y los nés cortos, con

una "X" en el punto en que estdn colocados.

670 Al pasar del tej do de bordones alternados, de
la parte superior de la mcdia, al de siete en un sentido
separados por tres en otro, de la pierna, ser4 preciso
verificar el intercambio de puntos desde ciertas agujas
del plgto a determinadas agujas del cilindro, y al con-

675 trario. Durante el tej do normal de un bordén en un sens
tido y otro en el contrario, son activas las agujas al~
ternadas del cilindro, siendo inactivas el resto de ellas.
Las agujas 75 del plato son todas act.vas durante el te=
jido de bordones alternados, y las agujas externas 77 de

680 cada uno de los grupos de tres de ellas del p.ato, son
activus tembién. Al pasar al tejido de s_ete bordones
en un sentido y en tres en otro, serd necesario trasla-
dar los puntos de todas lu§ agujas 75 del plato a las an=
tes inactivas del cilindro, Tamb.én es necesar.o trasw

685 ladar los puntos desde las respectivas agujas del c.lin=

dro, act:vas durante el tejido de bordones alternados,

que estén frente a la aguja central 77 de cade uno de
los grupos de tres de estas del plato, a esta aguja cen=

tral,
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690 En una disposicién tfpica de impulsores, re-
presentada en las figuras 26 y 27, las agrupaciones de
los topes son distintas para los impulsores situados
debajo de las agujas de topes largos y de topes cortos
del cilindro, As?, el impulsor central de cada serie de
695 ellos de la parte inferior de las agujas de los topes
largos del cilindro, llamasdo impulsor n€. 1, se repre~
senta en 303; los impulsores n® 2, situados en ambos la-
dos de aquej} se representen en 304; los impulsores n€.
3, inmed.atamente adyacentes, en 305; y los exteriores,

700 n® 4, en 306. BEn una serie tfpica de impulsores situa-

dos debsjo de las agujas de topes cortos del cilindro,
AN é%limpulsor central, n? 5, se representa en 307; los n@
6, en ambos lados del mismo, en 308; los :nmed.atemente
adyacentes, n® 7 en 3093 y los n? 8 exteriores, en 310.
705 Estos impulsoresitienen topes en seis niveles, que en &al-
guno de ellos pdeden cortarse & cualquier longitud desea=
das En la d sposicién de que se trata, ex sten topes
de cuatro longitudes para su actuacién adecuada por le-
vase En las figuras 6, 7 y 8, 1os topes largos se re-
719 presentan en negro; .0s cortos normales, en blanco; los
inmediatamente inferiores, en rayado, y los m&s cortos,
con una "X", En estas figuras,$e observard, adenmds, que
los impulsores situados entre grupos adyacentes y carac-
terfsticos de los mismos que se encuentran debajo de las
715 agujas de topes cortos del cilindro, alternan con im-
pulsores 309 y 310, y que, debajo de las agujas de topes
largos del cilindro, los impulsores gue estén entre gru-
pos caracterfsticos adyacentes de los mismos, alternan
.con impulsores 305 y 306,

720 En la alimentacién principal, el dedo 61 pue-



de s.ministrar una hebra bdsica a las agujas, y otros

dedos 59 y 60 pueden suministrar hebras tales como las
de listado, trenzado, para el taldén y la punta, de refuer-
N z0, etce
725 Si se desea, en .a alimentac: 6n auxiliar pue-
de disponerse un dedo 71% de introduccién de hebtra, as?f
cor O otrcs dados alimcentadores.

Puede mortarse tna leva 311 de soltura del

pestillo, para funcionar en combinacién con una ieva 312
730 de tejido.

Se dispone un mecanismo de cepillo para abrir
por completo logbestillos de las agujas del plato al ha-
cerlas avanzar en la alimentac:6n auxiliar de la mdqui-~
na para géneros de punto, especialmente durante la cpe-

735 racidn de traslado. BZste cepillo (representado en la
figura 2) puede activarse o lnuactivarse con respecto a
las agujus del plato. Comprunde un afmazdn de soporte
314, montado pivotudo en 315, provisto de un cepillo 316
que se mueve en direc:idn opuesta a la rotacidn del ci-

740 lindro por ura combinacién de engranajes cénicos 317 im-
pulsados desde el 4rbol 86 antes citado; puede inactivar-
se por medio de un mecanlismo ac:..onado desde el tambor
54.

Se disponen medios para desplazar el p.ato de

745 la méquina con Objeto de caxbiar la relacibn de las agu-
jas del mismo a las del cilindro al varliar el tipo del
tejido. Se concigue esto del modo siguiente:

Como se representa cn la figura &, el érbol
86 tiene un manguito 350, a €1 sujeto en 351%, al que

750 estd enclavijada en 351 una pieza 352 mévil en sentido

vertical y de periferia ranurada, que ticne una prolonga—
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cibn 353 en forma de leva, dirigida en sentido ascenden-
te., Bl 4rbol 86, ademés, t_ene un engranaje 88 montado
giratorio y s6lo enclav.jado, para girar con el 4fbol
755 86, por una parte 357 que coopera con la prolongacidén 353
‘Sﬁﬁﬂﬁ@@ en forma de leva con objeto de variar la relaciﬁn an-

i

se representa en las figuras 1 y 2, el engransgfe 88 en-

7r del engranaje 88 con respecto al 4rbol 86. Como

grana con el engranaje 89 conductor del piato.

760 La prolongacidén 353 cn forma de leva, tiene
tres entalladuras 360, 361 y 362, como se _ndica en las
figaras 21 y 22. El manguito 350 esté provisto de pasa-
dores ajustables 364 y 365 que cooperan con dichas en~
talladuras, situados en lados opuestos de la prolonga-

765 ¢idn 353, El grado de desplazamiento angular, se repre-
senta en 370 y 371 de la figura 2l. Con el pasador 365
en contacto con la superficie 360, como se .ndica en la
figura 21, se permitird un desplazamiento angular del en-~
graBaje 88 en dos direcciones, con respecto al drbol 86,

770 desde #sta posicifn. La pro .ongacién 353 en formea de
leva se hace ascender y descender por medio de una hor-
quilla 373 que penetra en la ranara periférica del co-
llar 352, como se indica en la figura 23. Como se obser=
va en la figura 2, la horquilla 373 esté pivotada en 374

775 sobre el bastidor de la mdquina, y entre sus extremos
tiene articulada una varilla de conexidn 375, a su vez
pivotada en un extremo de la palanca 376, Esta dltima
estd pivotada en 377 sobre el bastidor de la mfquina y
estd unida, por la varilla 379, a un buzo 378 regulado

780 por topes y que se ecciona desde el tambor 55.

Con referencia ya a la relacién de las agujas

del cilindro y del plato, y a las razones para desplazar
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la posicién de estas con respecto a las de aquellas,
durante el tejido de la parte superior 108 de la media,

785 ¢e bordones alternados, la prolongacifn 353 en forma

-

de leva ocupa la posicibn representada en la figura 21
con el pasador de contacto 365 ajustado a la superficie
360 de esta leva. En esta posicibn, la relacidén entre
las agujas del cilindro y las del plato es la represen~
790 tada en la figura 6, con la aguja central 77 de cada uno
-: &d'ejﬂos grupos de tres de ellas del plato situada ligera-

mente a la izquierda de la aguja complementaria 73 del
-’;ﬂmmm cilindro., Durante el tej-do del remate corriente de bor-
dones, las agujas del cilindro, con respecto a las del
795 plato, estén centradas en el centro del ojo del pico,
dado gue la carga de .a hebra y de las agujas gque traba-
jan en el plato creard un frenado y por tanto centrard
del modo dicho las agujas del plato., Esta posicidn se
conserva nasta que se cambia el tejido del remate de
8uo la media @ por el de la pierna de la misma, El1 cumbio
se hace después de haberse ver_ficado el traslsdo de los
puntos desde las agujac del plato a las del cilindro, pe-
ro antes de llevarse a cabo el traslado de los puntos des=-
de estas a las primeras, Asf, como se representa en la
U5 figura 7, la posicibn durante el primer traslado de pun-
tos es igual que durante el tejido de bordones, perc
cuando se descea trasladar los puntos desde la aguja del
cilindro a la aguja 77 central de los grupos de tres de
ellas del plateg para empezar el tejido de siete bcrdones
810 en un sentido separadas por tres en el cbntrario, de la
pierna de ;a med.&a, es nececario despla<ar el plato hacia
la Gerecha, mSnsto se lieva a cabo levantando la .eva 353

g la posicibn de la flgura 22, 1o cuual desplaza todo el
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pleto hacia la derecha y co.oca ia aguja centrali 77 de
815 los grupos de tres de eilas Gel plato, a lag derecha de
su uguja complementaria del cilindro y en posicién para
¥ pernitir que los eleuentos de traslado P lovanten los
punto de las agujas del cilindro, de modo tal gque la a-
guja 77 centrsl del plato que ha de recihir el punto pue-
820 de deslizarse féci.mente en el interior del ojo del ele-
mento de traslado P, como se indica en la figura 8. Al
inactivar la leva 280, que levanta en el cilindro 1los
elementos P de traslado de puntos, la leva 353 pasa au-
tom4ticamenta u lu posicién representada en la figura
825 21 en la que permace hasta que es necesario el traslado

de los puntos en el talén de la mediae. Durante el tras-

o
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lado para el taldn, en que la leva oscilante 154 acciona
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”lffe‘\“%l“impulsor central 79 del plato, de la seccibn de ague
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jas de topes cortos del mismo, este se desplaza hacia

830 la izquierda por actuar el pasador 365 en la entalladu-
ra 361 de la leva., Al inactivarse el buzo~leva 353 pa-
sa de nuevo a la posicién representada en la figura 21,
con el pasador 365 ajustado en la superficie 360, que
se conserva hasta que se empieza el traslado para la pun-

835 te, en el‘que el plato permanece en la posicién represen-
tada en la figura 21, hasta que desciende la leva osci-~
lante 152 del plato para accionar el tope del impulsor
central 79 al nivel n?. 2, en cuyo momento el plato se
desplaza a la posicién 361 e inmed:iatamente después retro-

840 cede a la posicién 360 al inactivarstla leva 152. Puede

verse por tanto que, durante el traslado del remate a

la pierna, el plato se desplaza una vez hacia la derecha

a fin de colocar la aguja central del mismo, normalmente

inactiva, al lado derecho de la aguja del cilindro pre=
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viamente activa, con objeto d: proporcionar el traslado

adecuado del punto. De nuevo, en el talén y en la pun-

ey j]Njh&?cuando se hace el traslado desde las tres agujas del

plato a las ¢ complementarias del cilindro, para lle=
var a cabo el tejido de punto liso en dichos sitios, el
plato se desplaza hacia la izquierda, ya que por no te=-
ner en este caso una gran carga, se mueve en sentido del
avance y es preciso desplazarlo contra la rotacién nore-
mal, para colocar la aguja del mismo en posicidén adecua-
da para el traslado, La posicién de las agujas del pla-
to y del cilindro representada en la figura 13, es la
empleada al tejer la orilla del anillo de la punta. En
esta posicién, las agujas del cilindro estdn sélo lige-
ramente adelantadas a las complementarias del plato, a
causa del hecho de que no hay carga en este y los engra-
najes le permiten adoptar esta posicién.

El dedo 71% de alimentacién auxiliar, estd im-
pulsado por un muelle, para encontrarse normalmznte inace
tive. La palanca 227 ejerce presidén sobre un buzo 4008,
accionado por un muelle, con objeto de deprimir el dedo-
palanca de alimentacién 71% a la posicién de alimenta=-
cibén y, como se representa en las figuras 18 y 20, se
dispone una palanca de trabazén 4012, accionada por un
nuelle, que resbala al inter or de una nuesca del buzo
4002 para retener a este sujeto en posicién y al dedo
71% en posicién de alimentacidn, contra la accién normal
de su muelle, KEsta palanca 4018 se inactiva, venciendo
la aczibn normal de su muelle, por medio de la palanca
251 al disparar y activar esta el mecanismo 72 de ligasw
dura y corte.

Como se indica en ..as figuraes 1 y 2, las dife«
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rentes levas de actuacidén de las agujas e impulsores del
c¢ilindro, que se mencionarfn a continuacibén durante la
descripcibn del ciclo de trabajo, se accionan por medio
de varios s.stemas de palancas reguladas por las palan-

cas acodadas 260 actuadas desde ¢l tambor nervado de con-

para que reciba tensién adicional durante el tejido del

remate de bordones, con objetolde conseguir la obtencidn
de un remate fuerte y eldstico, Los cambios en la ten~
sién, se llevan a cabo del modo siguiente: Ademés de

la tensién normal (los dispos:.tivos tensores convencionge
les no se representan) se monta un dispositivo adiciona&l
4103, representado en la figura 2a, gque comprende placas
empujadas por muelles, entre las cuales pasa la hebra
405a, como es corriente en los dispositivos tensores,
Para separar las placas, por ejemplo al introducir esta
hebra en el tejido de la pierna de la media, se dispone
una palanca puntiaguda 4122 que, como se :ndica en la
figura 2, se acciona oportunamente por un s stema de pa=
lancas 413a regulado por el tambor nervado de control 55,
de modo que pueda variarse la tensibn ejercida sobre la
hebra,

Con referencia a la disposicién de los tembos
res nervados de control que se representan desarrolla-
dos en las figuras 28 a 30, la primera de estas muestra
la disposicién de las nervaduras en el tambor superior
de control 54, La 1lfnea de trazo y punto 400, represen-
ta la disposicifn de las nervaduras para accionar las

levas 401 y 402 de los impulsores de las agujas del ci=-
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nadas ambas por el mismo sistcma de palancas (no repre-

sentado) controlado por una de las palanpas acodadas

y 260, impulsadas por buzos (ver figura 2). Las nervadu-
ras de la l%nea 403 actfan la leva 312 de la alimenta-
cibén auxiliar; las nervaduras de la leva 405a del tam-
bor de control accionan la leva 406 de los impulsores

915 del cilindro, representada en las figuras 6 a 8; las ner-
vaduras de las secciones 407 y 409 accionan, respectiva-
mente, las levas 408 y 410 de los .mpulsores del cilin-
dro; las nervaduras de la 1lfnes 411 ac:ionan la leva 412
de retroceso de les agujas del cilindro; las nervaduras

92¢ de la lfnea 413 aczionen la leva 311 de elevacién de la
alimentacidn auxiliar de las agujas; las nervaduras de
las 1fneas 414, 416, 418 y 420 accionan, respectivamen-
te, las levas 415, 417, 419 y 421 de las impulsores de
las agujas del cilindro; las nervadurce de la lfnea 422

925 actdan la leva 423 de descenso de las agujas del cilin-
dro; las nervaduras de la sec:ién 42}a actdan el cepillo
megdn_co 316; las nervaduras de la lfnea 424 ac:ionan el
mecanicmo de ligadura 72 de la alimentsacifn auxiliar y
sueltan ademds el dedo 71a de la hebra; y las nervadu=

Y ras de la sec:ifn 425 acc.onan el mecanismo teascr P, ecs-
to es, como antes se ha deccrity lo hacen ascender y des-
cender emb.agéndolo y desembragéndolo, por medio del sis-
tema de pa.ancas 106 antes descrito.

Con referencia a la disposicidn de nervaduras

G935 del tambor inferior del contrcl 5%, representada en la
figura 29, lac cluvijas de la lZnea 428 accionan 2l cal-
to del mecan’smo de ecceape de la médguina; las nervaduras

de lav 1Tneas 230, 4321, 433, 434, y 436 a 444, ac:ionan,
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respectivamente; el mecan’smo tensor 410%, como antes
se ha descrito, por el si stema de palancas de control

413a, represzntado en la figura 2; la leva 432 de los

imjulsores; el buzo-leva 1 ara regular las levas de
. ok >

los ‘mpulsores de las ugujas del plato; un sistema de
palancas 435 (representado sélo en parte'en la figura

2) para desplazar el casquete de bajada a fin de aflojar
los puntos durente el tejido de ciertas partes de la me-
dia, tal como el borddn y la pierna; la leva 280 de pa=
so de los elementos de traslado P de las agujas del ci-
lindro a la posicién de traslado de puntos con respecto
a las del plato; la leva 133 del plato; el buzo=leva 174
para colocar en posicidén las levas de los impulsores de
las agujas del plato, como antes se describié; la leva
130 de regulacién de la salida de los picos de traslado
de las agujas del plato; el buzo-leva 162 de osci.acién
de las levas R que colocan en posicién los impulsores
del plato; el buzo-leva 163, amflogo &l anterior; la le-
va 131 de salida de las agujas del plato, el dedo 71% de
alimentacién auxiliar; y uno de los buzos~levas 378 que,
por el sistema de palancas 375 = 376 ~ 379 actda la le-
va 353 para desplazar el plato como antes se indicl.

Bn la figura 30, se representa, esquemé&ticaw
mente, la disposicién de las nervaduras del tambor de
control 60%, Las 1fneas de nervaduras 450, 452, 454 y
456, accionan, respectivamente: la leva 451 de ascenso
de las agujas; la leva 453 de descenso de las mismas;
el meceaniswmo arrollador F, por el sistema de palancas
103 antes descrito; y el mecan.smo.corriente de cierre
del paso en el punto de la alimentacidn principal del

anillo de cierre (no representado). BEn el tambor 57,
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la 1lfnes de nervaduras 458 acciona el sistema de palan-
cas 58 para la alimentacifn de la hebra de ligadura 461
del dedo 60 a las agujas del cilindro en la posZcién 116
de tej:do de la media G, y la lfnee de nervaduras 460,
por el sistema de palancas 58, regula el dedo 61 de ali-
mentacién de la hebra para el taldén, punta y cuerpo.

Se disponen diferentes levas fihas de regula-
gi%p, tales como 470 y 471.
3 Con referencia al ciclo de trabajo, el elfsti-
co 118 de la media se teje con agujas slternadas del cie
lindroempledndo sélo la hebra 61 de la a;imentacidn prin-
cipal, para once vueltas aproximadamente. En este momen-
to entra en accidn la leva 423 para hacer descender las
agujas activas con gque se teje dicha seccién 118, con
objeto de que las agujas del plato puedan colocarse en
posicibn a fin de que el cepilio 316 pueda abrir los pes~
tillos de las mismase. Luego desciende el buzo-leva 171
para colocar salientes las agujas de topes largos y me-
dios del plato, con objeto de que el cepillo 316citado
pueda abrir los pestilloss. En este momento se deprimen
los buzos-levas 162 y 163 a f.n de abrir las levas 151
a 154 de oscilacién de los :impulsores del plato (ver fi-
gura l1l4)e BEsto hace que sslgan las agujas de topes me-
dios del plato, controladas por la disposicién de impul-
sores antes descrite, de modo que el cepillo de los pes-
tillos pueda abrirlos. Luego se inactiva el cepillo 316
de los pestillos por los medios antes _ndicados., A con-
tinuacién se colocan en posicibn de tejido las levas 311
y 312 quedando dispuestas para el tejido con doble alie
mentacién, esto es, el punto se obtiene en la alimenta-

cién auxiliar, y tawbién en la principal. Se retiran
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los buzos~levas 162 y 163 de actuacién de los impulso~

res del plato y 1a leva 131 de las agujas dgl plato y,

en este momento, se inactiva el cepillo 316,
3 Al activaﬁ'las levas 311 y 312, el dedo 71a de
1005 la alimentacién auxiliar desciende a la posicidén acti-
va; Se retira la levae 423 de descenso de las agujas, ¥y
esto permite gue las agujas alternas del cilindro admi-
tan la hebra auziliar del dedo de al:imentacién 712 para
el tejido liso de doble alimentacién, a fin de terminar
la seccibn 102 de .a media en nueve vueltas aproximada-
mente,

::‘ : ’;; =
i;' gi :1QQn

firancéds, For medio de los dispositivos antes descritos,

Con esto se llega al principio del eléstico

los buwos=levas 162 y 163 pasan a sus posiciores medias,
para acc.onar, respectivamente, las levas 151 y 153.
Luego desciende el buso-leva 131 para empujar las agujas
de topes largos y medios del plato contra la leva 132
de salida de las agujas, haciéndolas pavar de este modo
a la pos.cidn de admisidn de la hebra. La mfguina da
1020 una vuelta con las agujas del cilindro y del plato en
posicién de admisién de hebra en la alimentacién auxi-
liar y las pr.meras en la alimentacién pr ncipal adenésd,
Lucgo se activa, en su pos.cidén media, la leva 423 re;
presentaben las figuras 6 a 8, pars hacer descender las
1025 agujas de topes largos del cilindro, y despuds termina
su recorrido para hacer descender las agujas de topes
cortos del cilindro., Isto co.oca las agujas del cilin-
dro en posicién de no admitir la hebra de la alimentacidn
auxiliar en el dedo porta-hebra 71a que, sin embargo en
1030 este momento sumin_stra hebra a las sgujas del plato pa-~

ra tejer la capa interior del eléstico 107 durante vae
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rias vueltas; La capa exterior del eldstico, se teje
en la alimentacién pr ncipal 61 y con las agajas alter=—
nadas del cilindro, durante var.as vueltas. Pare unir
las capas, la leva 423 se retira a medias y luego por
complety dejando que las agujas &l ternadas del cilindro
adm tan hebra en la al mentacién awyxiliar y tejan la
vuelta de unidn del elédstico francés. In este moumento
se teje la parte superior de bordones de alimentacidn
auxiliar, Se retira a medias y luego por complefo la
leva-buzo 133 con objecto d: empujar primero las agujas

de topes largos y luego las de topes medios del piato soO=
bre la leva 134 de salida de las migmase 4l propio tiem-
po, se deja que el tensor 4102 de la hebra comunique ten-
sién adicional a .a hebra suministradapor la alimenta-

cidn pr-'ncipal, para hacer mas eldstica la parte superior

i JJUhhéigkrdones. S .multéneamente se retiran a medias los bu-

z0s-levas 173 y 174 para saltar las levas selectoras pie
votadas 156 y 158 y, por los medios antes descritos, se
proyectan contra la leva 134 las agujas de topes medios
del plato cuyos impulsores 79 tienen topes a los niveles
de .as levas 156 y 158. De este modo, todas las eagujas
del plato, excepto las centrales 77 de cada una de las
series de.tres de ellas, estdn accionadas por la leva
134 y admiten la hebra de alimentacifn pripcipal en 61,
para tejer bordones con dos a imentaciones. Lsto con-
tin&a pamtoda la seccibéh 108 de bordones de la parte su-
perior representada en la figura 4. Debe Observarse que
durante ¢l tejido de la sec:1i6n de bordones, estén ocul-
tas e inactivas las agujas alternadas del cilindro .
Luego se llega al tejido inglds de siete bor-

dones separados por otros tres. .ntes del traslado de
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puntos para este tejido, la leva 423 pasa a su posicién

media para hacer descender las agujas de topes largos

del cilindro, que fueron activas durante el tejido de
bordones preparatorio para el traslado desde las agujas
75 del plato a las respectivas agujas del cilindro.

La posicidn de trasladd desde las agujas del plato a

las del cilindro, se representa en la figura 7. ZEn es-
te momento, la.ieva 419 pasa a ocupar su posicién, ajus-
téndose a los topes largos de los impulsores 303 y 305

de la serie de agujas de topes largos, con objeto de ele-
var &€stas para recibir la hebra en la alimentaciln auxi-
liar 71, dado que el movimisnto de descenso de las agujas
por la leva 423 es ¢nicamente preparatorio. Luego des-
cribe toda su carrers la leva 423 representada en la fie
gura 6, con objeto de hacer dsscender la serie de impule
sores 304 y 308 para que se muevan por debajo de la le-
va 421, La leva 423 se mueve luego en 1la posicién cita-
da para bajar las agujas de topes cortos del cilindro a
una posicién de traslado, y e retira la .eva 41§ para
no levantar mfs las agujas de topes largos del cilindro

a fin de tejer con la hebras auxiliare. Luego se retira
el buzo 163 y esto hace que se retire la leva 153 antes
de parar el tejido con las agujacz del plato; Luego re=
corre la mitad de su carrera el buzo-leva 13Y, que ac-
ciona los picos M de traslado del plato, para colocar en
posicién de traslado los topes largos de €stos, que se
apoyan en la seccién de agujas de topes cortos del plato;
Al mismo tl empo, retroceden la mitad de su carrera las
levas 311 y 312 de la alimentacién acxiliar, para no to-
car las agujas de topes cortos del cilindro. Luego la

leva 421 se mueve a medias y despuds del todo, colocundo
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en posicidn de traslado con respecto a las agujas del
p%gt , las agujas alternadas del cilindro gque estaban
v&néctivas durante el tejido de la parte superior de bor-
dOnes; Después la leva 130 penetra todo lo posible, pa-
ra colocar en posicién saliente los picos de traslado de
tope curte que cooperan con las agujas 76 del plato.

Las levas 311 y 419 salen todo lo posible, para no tocar
las agujas de tpe largo del cilindro. ZEntonces ge ele-
va ¢ inactiva el dedo 71a de suministro de la hebra, y
el mecanismo 72 de ligadura y corte sirve para sujetar

y cortar la hebra en el dedo 71® de slimentacién auxiliar.
Toda la operacifn de traslado desde las sgujas del pla-
to a las del cilindro se realiza en una vuelta, y en
otra la operacién de traslado inversa, La operacién com-
pleta de intercambio entre estas agujas, se lleva a ca-
bo en dos vueltas y media. Ksto es, ex.ste media vuel=~
ta inactiva, en cuanto al verdadero traslado se refie-
re. BEn este momento, se estdn traslsdando los puntos
desde las agujas de topes cortos del plato a las de to-
pes largos del cilindro, o sea, las agujas 76 del plato
estdn trasladando a la seczifn de topes cortos y luego

se ver.fica el traslado de las agujas 76 de topes largos;
La leva 133 acciende a medias y luego del todo, para re-—
levar a las agujas de topes la-rgos y medios del plato

de tomar hebra principal en la alimentacidn principal de
la nmisma y, al mismo tiempo, por ios medios antes des-
critos, ce s.elta la tens.én en 410%, Excepto las dos
agujas extremas 77 del plato, de cada serie de tres de
ellag, 2n eute momento todas las agujas 76 del plato

han trasladado sus puntos a las agujas alternadas, com-

binadas y complementarias del cilindro, antes Inactives.
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Las levas=bugos 130 y 131 retroceden med:ia carrera y lue-
g0 una completa, Al trasladar desde las agujas del pla-
to a las del cilindro, se continfan tejendo bordones

en la alimentacidén principal, con las dos agujas extre-

mas 77 del plato, de cada una de estas series de tres
R dg’%llas.
GEST N,

jas del cilindro, con .as que cooperan los elementos Ppara

Se est4 a punto para trasladar desde las agu~-

kantr 1os puntos de las m smas, a las agujas centrales
77 del plato de cada grupo de tres de éstas. Al empezer,
la leva 423 del cilindro est4 completamente retirada.
Las levas 406 y 408 penetran hacta el punto méximo, La
leva 413 penetra hacta la mitad de su carrera., Las le=
1140 vas 406 y 408 elevan a un n_.vel superior a la leva 412'
todas las agujas del cilindro gque no hayan de ocultarse,
La leva 280 de los elementos de traslado, ocupa luego
la posicifn para _evantar los elementos de traslado P.
Se activa entonces la leva 311 para levantar las agujas
1145 y hacer pasar los puntos debajo de los pestillos de las
agujas del cilindro, como se .ndica en la posicifn re-
presentada en la figura 38e. Los buuos-levas 173 y 174
pasan de la posicidn de depresién media a ia de depresién
completa, para accionar las levas oscilantes 157 y 159
1150 a fin de colocar las a gujas del plato que cooperan
con los impulsores 79 que tienen topes al nivel de las
levas 157 y 159, en posicién entre los elementos de tras=
lado P del cilindro, previamente elevados, y las agujas
del cilindro con que cooperan. Las agujas del cilindro
1155 ¥ sus accesorios, se habrén abierto a causa del movimien-

to de los elementos de traslado sobre las levas 300, co-
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mo antes se indic8, Las agujas 77 centrales del plato,
penetran por tanto en 1os puntos de las agujas del cie
lindro de que hayan de trasladarse estose. La leva 412
termina de hacer su recorrido, para hacer descender to-
das las agujas del cilindro excepto las que han trasla-
dado sus puntos. Luego retroceden las levas 412, 408,
406 y 280, y media revolucién del ci.indro después lo
hacen las levas 421 y 31l. Entonces avanza hacla el ez~
terior . 1la leva 423, precisamente lo bastante para salw

tar los .mpuisores 307 y 308, pero sigue en posicién to-

) VQ&QQH para ajustarse con los impulsores 303 y 304 an=

tes del traslado en el talén. Esta leva 423 permanece
en esta posicidn durante el tejido de toda la pierna.
Bntran en accién las levas 401 y 402 antes del traslado
en el talén, para hacer descender todos los impu.sores
de topes largos y medios, a fin de que no se ajuste con
ellos la leva 421 &l hacer el traslado en el talén. Asft
se continfa el tejido de toda la pierna, hasta el talén
de la media,.

El traslado en el talén se lleva a cabo en la
seccién de egujas de topes cortos. En este momento, es
necesario trasladar los puntos de las agujas del sector
de topes cortos del plato a las agujas complementarias
del cilindro. La leva 423 recor e toda su carreras
Las levas 415 y 417 penetran lo més posible a fin de
disponer los impulsores para el traslado en el talén.

La _eva 417 actda sobre la segunda lfnea de topes de los
impulsores 307 para que los topes inferiores de é&stos no
thuen‘a la leva 421, Esta describe uB recorrido com-

pleto o La leva 173 retrocede todo 1lo posible, y la le=

va 163 penetra media carrera para hacer salir la leva ose
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cilante 153 con objeto de que chogue con los impulsores
79 que impulsan las dos agujas 77 del plato hacia el ex-
1150 terior, en cada grupo de tres de ellas, en la seccién de
r topes cortos del plato. Luego el buwo-leva 130 se di-
rige media carrera hacia 21 exterior para hacer salir to-
dos los picos de traslado de las agujas de topes largos
del plato, entes del traslado. La leva 421 de los impul-
1195 sores coloca en el interior de los puntos de los pigos ¥y
agujas salientes del plato, las agujas del cilindro que
estén encima de los impulsores 308, en la seccién de
agujas de topes cortos del cilindro. Luego se retira la
leva 417, y la leva 415 sale media carrera al exterior
1200 para no tocar los topes del ‘mpulsor cgentral 303. El1 bu-
zo-leva 163 sale hasta el final de su carrera para actuar
sobre la leva oscilante 154 a fin de hacer salir las agu~

el )
yfﬁgl;SNgasn;entrales 77 de cada grupo de tres de ellas del pla=
Infimos

to, en la seccibn de'agujas de tope corto de este, a la
2265 posicifn de traslado. Las tres agujas del cilindro reci-
ben los puntos de estos grupos de tres agujas 77 del pla-
to, en la seccibn indicada. Se inactivan el buzo=leva
163 y la leva 130. Se retira la leva 421, Se ha termi-
nado el traslado para el taldén, que puede ya tejerse.
1210 Se inactivan las ;evas 423, 415, 432, 401 y
402, Se retire la leva 174, Entra en accién la leva 451
a fin de levantar las agujas de topes largos del cilin-
dro, para tejer la bolsa del talén. Se tejen cuatro vuel-
tas de punto liso antes del movimiento alternativoque,
1215 para tejer La bolsavdel taldén, se lleva a cabo en la ali-
mentacibn principal,
Pasando ya al tejido del empeine y de la sue=

la de la media, el buzo-leva 174 actda las levas oscilan-
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! tes 156 y 157 para hacer salir las agujas 77 del plato,
esto es, cada uno de los grupoc de tres ggujas del pla-
to en la seccifn de topes largos de éste. Entran en ac-
cibn las levas 401 y 402 sobre los impulsores de las agu-
jas del cilindro, para coiocarlas en posic:8n de trasla-
do para el anillo de la punta. Se teje el empeine y la
suelas '

Para tejer el anillo de la punta, es necesario
trasladar los puntos de las tres agujas 77 del plato, en
la seccién de agujas de topes largos, a sus agujas com~
plementar_as del cilindro, esto eg, al final del empeine.
Se consigue esto pon.endo en funcionamiento las levas
423 y 417. La funcidn de ectas es colocar los impulso-
res 303 en posic_6n para que no ce ajusten con la leva
421, Luego el buzo-leva 162 reccrre la mitad de su ca-
rrera para accionar la leva oscilante 151 a fin de colo-
car en posicién de traslado, por medio de los impulsores
79, las dos agujas 77 extremas del plato en cada grupo
de tres de el}as, en la seccibén de agujas de topes lar-
gos del plato, Luego entra en ac:ién la leva 130, hacsta
media carrera, para hacer salir los picos de traslado de
las agujas de topes largos del plato., Penetra la leva
421 y levanta los impulsores 304 de la seccifn de ugujas
de topes largos del cilindro, de modo que estas puedan
penetrar en los puntos de las agujas del plato que de
este modo se han colocado salientes. Se retira el buzo-
leva 174 que acciona las levas oscilantes 156 y 157. Se
retira la leva 417, Penetra la leva 415 para levantar
los impulsores centrales 303 por encima de la leva 432.
Bl buzo 162 penetra hasta el fondo para accionar la le-

va osci .ante 152 a fin de colocar en posicidén de trasle-
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1260
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1270

1275

1280

|
|

do la aguja central 77 del plato, en cada grupo de tres

250 §de el%ﬁs del sector d: agujas de topes largos del pla-
2 TN (L . | : :
‘W €9, Luego se verifica el traslados. Se inactivan las

iesovers,
)“ 5 CENTIMOS

levas-buzos 130 y 162, as? como ~as .evas 423 y 421. £e
inactivan las levas 415, 401 y 402, La leva 410 penetra
hasta f.n de carrera y queda en reposo durante varias vuel-
tas, caliendo luego. Con esto los mpulsores vuelven a
su posicidén normal. Se teje el anillo 113 de la punta;
unas veinte wvueltas.

Penetra la leva 451 para levantar las agujas
de topes largos, y la mdquina osci}a para tejer la bolsa
114 de la punta del modo corr.ente. Al final de la boli-
sa de la punta, penetra la leva 453 para empujar hacia
abajo las agujas de topes largos del cilindro, a fin de
colocar laméquina en condiciones para el tej.do cirzular
del enga.ador, gue se lleva a cabo en unas dieclseis
vueltas en 115. a1 d.do 60 porta-hebra de la a_imenta-
cién principal se coloca en pos.cidn para tejer una he=
bra de ligadura 461 en cuatro vueltas, y luego salta.
A continuacidn se tejen diec . ocho vueltas de punto liso
circular de una sola alimentacidn en cada aguja del ci-
lindro. Luego penetran _ac levas 410 y 408 seguidas por
las levas 311 y 412, con 1o cual se esconden las agujas-
alternadas del cilindro y los puntos de la hebra retroce-
den desds las agujas que asf se ocltan. Esto permite
que se ver:fique una lgualacibn de la tensién de los pun-
tos colgados en las agujas del cilindro. Esta posicibn
del tejido estd representada en la figura 5, en la que
los puntos sometidos a la accibén del dispositivo tensor
han retrocedido hasta la lfnea 500 Le _nactivan las le-

vas 410, 408 y 412 y se teje el orillo 118 en agujas al-
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ternadas del cilindro. Luego la méquina prosigue del mo-

do antes descrito para tejer de nuevo el eléstico fran-’

cds y continuar el tejido automftico de medias en tiras.
Se llama la atencién sobre el extremo puntiagu-~

do de la cabeza de la aguja, para facilitar la entrada

; QZ%?S puntose.

Las barras 127 que separan las tres agujas 77

. en cada grupo del plato, son muy importantes, ya que

sostienen la aguja en posicidn adecuada e _mpiden que
el tejido junte las agujas citadas. Esto es, la tiran-
tez del punto tenderfa corrientemente a empujar las dos
agujas 77 exteriores de cada grupo hacia la central del
plato. Estas barras lo impiden y elimlinan otros medios
para hacer el punto m4s largo. La parte de la hebra si-
tuada entre puntos adyacentes de las agujas 77 del pla-
to, se tensa en este caso alrededor del borde anterior
de estas barras 127 y no a su trav€s y en linea recta;
esto es importante,

La seccibn 117 de tejzdo flojo, sirve como in-
dicador del corte entre medias adyacentes.

Sin separarse del espfritu de este invento, ni
del alcance de las reiv'ndicaciones adj.ntas, pueden in-
troducirse diferentes modificaciones en la disposicién
de los elementos y en las etapas del método en esta lMe-

moria descritos y representados.
-~0-N o0 t a-o-

Los puntos de invencién propia y nueva gque se
presentan para gue sean objeto de esta Patente de VEINTE

afios, son los siguientes:
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1210 12, - En una néquina para fabricar géneros de
punto, de tejido purte acanalado y parte liso, una serie
de agujas de pestillo; una segunda scrie de agujas de

Y pestillo alineadas con agujas peribdicas de la primera
serie; medios para hacer gue las citadas agujas periédi-

1z215 cas de pestillo de la primera serie sean .nactivas du-

rante el tejido acanalado en las agujas restantes de las
“iﬁ  N@ﬁﬁﬂseries, y medios para el Intercamb’o de bucles de pun~
tos desde las agujas de la pr mera serie a las de la se- |
gunda, y al contrario, para variar el tipo del tejido a=
1320 caralado y plano,

29, - En una méquina para fabricar géneros de
punto, la combinacién de un plato rotativo; un cilindro
rotativo; una serie de agujas de pestillo para el pla-
to; una serie de agujas d¢ pestillo para el cilindro; me-

1325 dios pare suministrar hebra a las agujas de pestillo ci~
tadas del plato y del cilindro para tejer géneros acana-
ledos gin coctura, y medios para trasladar puntos dasde
las agujas del cilindro a las del plato, y al contrario.

2, ~ Bn una wdqu.na para fabricar géneros de

1330 punto, destinada a tejer medias oin coutuwrsa totalmante

anida. y som sscclones acanaladms de tej dos 4 stintos,
la coubiracidén de un plato; un cilindro; una serie de
agujas para el plato; una seric de agujas para el cilin-

dro, medioc para sccionir Adlchus serie

N

da

n

gujas a fn

1335 de tejer una scceidn acanclada do la media ea deternm na—
das agujas del plato y del cilindro y medios para toas—
ladar ciertos bucles de puntos, durante 2l t2j do de la
rwedia, desde ci.rtas wgujas del plato a ciertas agujas
del cilindro, y al contrurio, par. variar el tipo de las

134u ~ecciones acanaladar tejidas.
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4¢, - BErn una mdqguina para fabricar géneros de
punto, la combinacién de un c¢.lindro provisto de una se-
rie de agujas; un plato con una serie de agujas; medios
para accionar cooperativamente lac citadas ceries de agu-
jas y para suminlstrarles hebra a fin de obtener géne-
ros acanalados, y elementos de traslado que actdan en el
interior del cilindro para trasladar puntos de una serie
de agujas a otrae

52, - En una miquina para fabricar géneros de

punto, la combinacién de un plato y de un cilindro pro=

@QMMWH vistos de soportes ranurados para las agujas, una serie

1360

1365

1370

de ujas del plato acclionables en las ranuras del sopor-

\“aie del mismo; una serie de agujas del cilindro accionables

en las ranuras del soporte 4.1 mismo; medios para suminis-—
tar hebré a las citadas series de agujas a fin de tejer
género acanalado, y elementos de traslado de puntos, co=
rrediszos a lo largo del soporte del cilindro, radialmen-
te separados de la lfnea de agujas dcl cilindro, cada uno
de los cuales tiene partes prparadas paracoperar con una
aguja del cilindro, por encima del soporte de &ste, para
el traslado del punto de una aguja del cilindro a una a-
guja del plato.

62, ; En una méquinsa para fabricar géneros de
punto, la combinacibn de un plato; una serie de agujas
del mismo, independientemente méviles en €1; medios pa=
ra accionar las citadas agujas del plato en una carrera
de tejido para la recepcidn de hebra y la conversidn de
la misma en género, y otros medios para seleccionar agu.‘.a
jas predeterminadas y colocarlas en posicién activa o inac~
tiva de recepcién de hebra.

9¢Ep Una méquina para fabricar géneros de pun~
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to, la combinacidn de un plato provisto de un soporte
ranurado para las agujas; una serie de agujas indepen~
dientemente corredizas en las ranuras del soporte; un

75 casquete del plato; levas méviles en el casquete del pla-
t0 para mover las agujas en una garrera del tejide,
para recibir hebra y convertirla en género, y dispositi-
vos selectores de levas cooperativamente relacionados con
las levas primeramente citadas para colocar selectiva e

1330 indeperdientemente ciertas agujas del plato en la posi-
cién saliente.

89, - Bn una miquina para fabricar géneros de
punto dotada de alimentaciones de hebra principal y au-
xiliar, la combinacidén de un plato provisto de un sopor-

1285 te ranurado; una serie de agujas independientemente des-

n 3
§“gﬁg§mif lizables en el soporte del plato; un casquete para las
[l _E_ L - "I‘w*__

? “th*;g$L del plato; levas en cada una de las alimentaciones

. principal y auxiliar para colocar calientes las agujas
del plato en carreras del tejido para recibir la hebra
1390 y tejerla, y otros medios en cada una de las alimentacio-
nes principal y auxiliar citadas para colocar, selectiva
e independientemente, sagujas predeterminadas del plato
en posicibn de admisibén de hebra y de traslado.
92, - En una méquina de plato y cilindro para
1395 fabricar géneros de punto, la combinacién de un plato;
un cilindro; series de agujas en ambos; medios para ac-
cionarlas a fin de obtener el tejido; elementos de tras-«
lado deslizables a lo largo de la ssrie de agujas del
cilindro para agarrar loz bucles de puntos de las mismas
1400 y colocarlos en posicibn de traslado a las agujas combi-
nadas dcl plato, y medios para mover lateralmente los e-
lenentos de traslado citados, con respecto a las agujas

complementarias del plato y del cilindro, para desplaszar
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1415

1420

1425

1430

los puntos.

109. - En ana mAguina circular automdtica pa-
ra fabricar géneros dz punto, la combinacién de un pla-
to; un cilindro; agujas pare ambosj alimentaciones prin-
cipal y auxiliar de hebra pura la introduccién cimulté-
nea de varias hebras a las azgujas a fin de tejer varias
carreras en una revolucidn del ci_indro; medios para te-
jer una ceccidn coapleta de conexién entre las medias,
vy medioc para variar el tipo de acanalado en las diferen-
tes partes de la media.

119, - Bn una méguina circular para fabricar
éreros de punto, la combinacibn de un plato; un cilindro;
una serie de sgujas para cada uno; medios para tejer gé-
nero acana.ado en dichas series de ~gujac, cstando rela-
tivamente compensadas en relacidn de ntorconexién las
agujas activas de las series del plato y del cilindro
durante el tejido acanalado, y medios para trasladar pun-
tos de las agujas del cilindro a las dz1 plato, que in-
cluyen dispositivos para coger los puntos de las agujas
d:1 cilindro y desplacarloc latoralmente en relacidn de
recepcidn en los recorridos de las agujas del plato a
gque Cichog puntos han de trasladirce respectivamente.

122, - En una mfquina circular para fabricar
géneros de punto adecuada para el tejido acanalado y li-
£0, la combinucién de doec series de agujas; una alimenta-
c¢idn principal y otra auxiliar de hebra; levas para ac-
cionar las agujas en la carrera ordinaria de tejido, en
la alimentacién principal de hebra; levas en la slimen~
tac ' 6n auxiliar de hebra para accionar las agujac 4en
vna pacada auxiliar de tejido; medios pera el intercam-

bio de puntos desde las agujas de una serie a las de otra
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1435 91 controrio, ¥ medioe para activar o fnactivar lax
Y PR T

+—

ev.c e forman la parada surilicr de t=2i7de,
'i‘yﬁ\g337 132, - Bn un disporizidn d2 lee lava= del pla-

to de una m4quina pora fobricar géneros 42 panto, lo con-

hinacién de un pl=to; una =serie de ngujas psara el nicmo,
1440 gue tienen topes ncoionados pov leves cwur~das; lavas pa-
ra lor topes citados, una c~»ie de leves en el ploato co-
locsdar 9 dietinto: nivzles =2n los ~vfremos post2riorac
de las aguiac mencioncdas, v topes combinados colocndos
a niveles diferentas ntre lar _aovas de dichas ceriesr ¥
1445 las agnjaes del pleto, para accionar selectivamente estas
al cclocarse en poricidn de trebajo las levas de las =e-
ries citadas,
14°. - En una méquine para fabricar géreros de
punto, la combinscidn de un »leto; un cilindro; una se-
1450 rie de =guja= en el plato, una serie de agujas en el ci-
- lindro; levas en diferentes posiclones angularss alrede-
des el plato para co ocar .as agulec de 43te salientes
y en posicilbn de admimaidp de la Lebie, medios para cu-
minictrar €sta 2n dichaz pocsiciones, y medios combinados
1455 L . . P
con las citadas agujas del »nlato, en una de lec pogicio-
nes indicadas, para trasladar bu-le; Je puntes desde las
figujas del plato a las del cilindro.
152, « Un mftodo para tejer artfculos de pun-—
t$ tubulares, sin coctura, con partes acansaladas y li-
14€0 ca<, en una miquina para fabricar zéneros de punto que
tiene una serie de aguyps &21 plato y una serie de sgu-
jas del cilindro, que consiste en tejer una parte acana-
lada en las agujas del plato y <&el cilindre citadas, y

en trasladar bucles de puntos de cizrtas agujas del ci-

1465 lindro a ciertas agujac del plato y en trasladar determi-
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nadoe bucles de puntos desde determinadas agujas del pla-
to a determinadas agujas del cilindro, y cen proseguir el
tejido del artfeulo,
Y 162. - Un m&tolo para tejer medias sin costu-
ra, comp_etazente unidas, con secciones acanaladas dife-
V&@§§$emente tejidas, en una mdyulna provista de una serie

de agujas en el plato y de una =erie de agujas en el ci-

lindro, gue cons ste en tejor una seccidn acanalada en
ciertas agujas del plato y del cilindro y en trasladar
1475 luego algunos bucles de puntos desde ciertas agujas del
plato a determinadas agujas del cilindro y al contrario,
para variar el tsjido de la seccidn acanalada con respec—
to al de la primera gue se obtuvo,
172, - Un procedimicnto para el tejido centfnuo
148C de artfculos de punto, que consiste en tejer primeroc
una parte superior acanalada con un ribete eldstico; en
tejer un cuerpo con un orillo en su extremo opuesto al
de la parte acaralada para impedir la soltura; en tejer
un mim2ro suficiente de vueltas para obtener una parte
1485 de igualacidn de la tensibn, ¥y mientras se mantiene some-
tido a tensién longitudinal el artfculo asf tejido, sol-
tar clgunos puntos de ra parte igualsdora de la ten-
£idn permitiendo gue ce aflojen y d.rijan hacia ai ori-
lo, cont nuando w& tensidn longltudinal citada,.
1490 182, = dejoras en la técpnirna de tejido de me~-
dias sin costura en une m3guina de plato y cilindro pa-
ra fabricar g&neros de punto provista de dos series de
agujas, gue consisten en tejer primero un eldstico sumi-
nistrando un par de hebras a las =eries de agujas del

14395 plato y del ciliwndro pera producir capas =everadas de

eldctico con paradas de un®dén, en producir una parte a-
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1525

canalcda soninistrande variacs hebras & lar seriec de agu-
jus del plato 3y del cilindro, en trarladar ciartoc bu-
cles de puntos desde vna ceris de ugujas a la otra para
vorisp 1 tipo del t~jido acanalado, ¥ en cortinuar el
tejide en diehas seriesm de agurjas.

192, - Ur mgtolo zura t:jer contfrnua y antomd-

LS

t ieamente una tira de m=d’as inidas por completo, cue
consiste en tejer un ritete eléd=tico cn unwu redia, des-
sudc una parte acanalada, una pierna, taldn, 3I€ y ani-
1lo de punta, tejer vn or '1lo de ligadwa cen el anillo
de punta, tejer una secc:6n floja de an:én entre las ne-
;a%?Ty lacgo tejer otrs media con la cucesidn de etapas
antes deegcritae

208, - En une nmédguina para fabricar géneros de
punto, la combin cidn de un: seriz le agujas del plato,

una rerie de asguja~ Ael cilindro, scportes en el plato

v en el cilindro para las ser es de agujas citadas, medies
(&} 2

para impulsar el cilindro y mcedios comblnados para im-

pulsar el plato, que incluiyen dispogitivos para cambiar
autondticsnente la relacidn angular del plato cen res-
pecto al cilindro.

21¢ -~ Bn una nidquina para fatricar géneros
d2 punte, la comb’racidn de dos saries de agujas; medios
que actdan sobre dichis series para tejer género acana-
lado; medios para el “ntercambtlo 32 puntos desde una se-—
rie de agujas a otra, y al contrurio, para variar el ti-
po del tejido acanalado; medios para tejer género en cual-
guier serie de agujas con independencia de la otra, ¥y
medios para cambiar automdticamente, 2n direccida late-
ral, la relacidn de una serie de agujas con respecto a

las agujas complementarias de la otra serie.

J
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1540

1545

1550

1555

229, - In ana méquina para fobricar zéneros
de punto, la combinacién de dos series de agujas; medies
para tejer géneros distintos en layr nismas, y medios pa-
ra cambiar, en direccidn lateral, la relacidén de una de
las series de agujas con respecto a las agujas cowmplemen—
tarias de la otra serie.

232, - En una mdguina para fabricar géneros
de punto, un plato; un cilirdro; una serie de agujas del
cilindro; una serie de agujas del plato; medios para mo-
ver dichas agujas independientegpente a fin de suministre-
les hebra con objsto de tener género, y medios para cam-
biar automfticamente, durante el tejido de distintas par-
tes del género, la relacidr angular del cilindre cen res-
pecto 2l plato, para variar las posiciones relayivas de
las agujas complementarias de dichas dos reries,

249, - En una méquirna para fabricar géneros
de punto, un cilindro; una serie de agujac para el misme;
v plato; una serin Ao ggui~c mara el mismo; medios para
suministrar tejido a dichas dos series de agvjas; medios
para mantener dstas en tal relacién gue las agujas del
platd e=tén ligeramente desplasadas con respecto a las
complementarias de la cerie del cilirndro, y medios para
dzsplazar de esta posicién al plato con respecto a3l ci-
lindro, tsnto en la direccidn de rotacién de dichos pla-
to y cilindro como en la opuesta, para variar la scpara-
cién angnlar de las azgujas couplementarias de dichas dos
saries,
252, - En una mdquina para Tabricar géneros

de punto, la combinacifn de un cilirdro; un pleto; se-

3

ies de agujas para smbos, y medios para el desplazamien-

to sngular rutomético del plato con respecto al cilin-
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1575

1580

1585

262, - En una méyuina para fabricar géneros
“e,Q?n+o, un plato; una serie de ~gujas para el mis=mo;
1mpulsores indepeniientes para &stas, y un dispositivo
de levas selectoras en combinacidn con dichos impulscres
para colocar indepandizntemente 2n posicidn saliente las
agujas del plato citadas.

278, - En un dispositiv& de plato para méqui=-
nas para fabricar géneros de punto, la combinacifén de un
soporte an el plato; agujas del plato radialmente mévi-
les en dicho soporte; impulsores, independientemente aso-
ciados con lac agujas del plato indicadas, con topes de
selec2idn a varias alturas, y un dispositivo de levas se-
lectoras para la actuacidn selectiva sobre los topes ci-
tados de los impulsores para el control independiente de
la salida de las agujas del piato mencionadas.

282, - En una méquina para fabricar géneros
de punto, una serie de agupg, una segunda serie de agu=
jas; soportes mdviles para cada una de estas series de
agujas, impulsores para cada una de las series de agujas
citades, y dispositivos de levas selectoras para actuar
sobre dichos impulsores para la salida independiente de
las agujas de ambas series.

292, - BEn una méguina para fabricar géneros
de punto, un plato, un cilindro; una serie de agujas del
plato; una serie. de agujas del cilindrco; y medios, parc
tejer medias en tiras en dichas series de agujas, que
incluyen dispositivos pera tejer una seocidn‘de bordones
alternados y medios para el intercambio de puntos desde
una serie de agujacs a la otra, y al contrario, a fin de

tejer una seccifn de bordones tipo inglés con tres aca-
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1520 naladuras adyacentes, por lo menos en calda grupo de bor-
dones.
302, - Una méguina de tzjer, con el correspon-
Y diente procedimiento, para producir medias sin nestuvra.
Tel y como se ha descrito en la Memoria gue

sntecede, represantado en los dibujos gue se acompafian

' los fines gue se han especificado.
q D

Esta Memoriz concsta de cincuents y tres hojas

escritas por 'ing sola cara.

Yadrid, 12 fe junio de 1937.

P. A.
Alberto de Elzaburg
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