143708

MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompailia

a la solicitud de

~ una PATENTE DB INVENCION por VEINTE AiOS en Espaiia,

a favor de
Dofia Giulia Mazza, domiciliada en 28 rue de Locht,

 Bruselas (Bélgica)

por
"PROCEDDMIENTO DE FABRICACION DE UNA MATERIA SUTER-
TRANSPARENTE, FLEXIBLE, IRROMPIBLE Y NO INFLAMABLE

Inventor: La misma solicitante de dicha patente de KNa-

cionalidad Belga.

Acogiéndose a la prioridad de la solicitud belga n=
417.431 depositada el 12 de Septiembre de 1936.
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Son conocidos ya los vidrios irrompibles, pé
ro tienen el inconveniente de que se convierten en po!
vo 0 se rajan en forua de estrella bajo el efecto de
un chogue, causado por ejemplo, por accidente,

El presente invento elimina dicho inconve -
niente con la produccién de un nuevo producto, llamado
*yitroflex" el cual constituye una materia pldstica
flexible, que no contiene vidrio, es transparente y no
inflwsable. Por su cuzlidad carasteristica de resistir
por flexibilidad, el nuevo producto resiste a los cho-
gques violentos. Resiste asi miswo perfectamente a los
efectos de los rayos perjudiciales, a la vez que deja
paso a los rayos infrarojos y ultravioleta, Antes de
endurecer dicha materia es fluida, y una vez endureci-

da se la puede trabajar como la wadera artificial,

81 nuevo producto posee las cualidades pro-

pias del vidrio frente al ataque de éteres, acetonas, |
. . l
alcoholes, aceltes etc.; condensa muy ligerauente el

vapor, y el agua (de la lluvia etc.) no se adhiere a

su superficie,
Con arreglo al invento la materia estd cons%
titulda por una musa de condensacidén a base de urea-fo£
mol, cuya masa con arreglo al invento se solidifica en
estado trunsparente., La masa, una vez polimerizada, se
puede reducir a polvo mediante moldeado bajo presidn,
como las resinas de urea-formol. A la masa preparada
de urea-formol se alluden pequeilas cantidades - hasta
un 2% - de polvo metdlico, metales o metaloides, cier-
ta cantidad de amoniaco o derivados de amoniaco, soue-
tiéndose a continuacién la masa a ebulicién hasta que
endurezca, sin perder su transparencia. La adicidén de

elementos metdlicos se huce con el fin de reiorzar el
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nicleo de la molécula de urea-formol,

Por lo tanto, el fin del invento es la pro-
duccidén en estado transparente de la materia de con-
densacién de urea-formol conocida, a base de la férmu-
la anterior y en particular mediante el aditamento de
cierta cantidad de amoniaco o de derivados quimicos
de amoniaco, Esta wasa es resistente, flexible y no
inflamable y su transparencia es superior a la del cri

tal,

o2

Se calienta la masa para que se evapore el

1

agua contenida en la mezcla, hasta que alcance un esta
do determinado de consistencia y se procede a su fundi
cién en moldes, de preferencia de vidrio yue se colo-
can en un horno especial, capaz de mantener una presidn
neundtica o mecdnica determinada. Tanto los moldes co-
mo el horno estdn revestidos de una capa que impide

que la materia sea atacada por influencias quimicas

perjudiciales., La temperatura del horno serd de prefe-
rencia constunte con el fin de asegurar el endurecimien
to uniforme de la mezcla, que se puede también deshi-
drar a la atmésfera ordinaria bajo cierta temperatura.
La masa, una vez endurecida, puede trabajarse mediante

cepillo, pulidor, cuchilla fresa etc. Se puede tratar

asy miswo el producto en un sitio herméticamente cerra
do, con temperatura graduada y en presencia de un gas |
o de agentes deshidrantes cualesquiera, de modo de co-é
municar a las superlicies de las piezas preparadas una%
capa exterior cristalina, mientras que el interior de
la masa queda pldstico. '

La cristalizacidén de las superficies de los
objetos fubricados con arreglo al invento pueden con-
seguirse tawbién wediante un barnizado con productos

quimicos, por pulverizacién y por otros procedimientos,
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Por otra parte el invento prevee formas de
realizacidn mas precisas y que dan por resultado una
transparencia integral, buena flexibilidad y la natu-
raleza irrompible y no inflamable que se desea conse-!
guir. &1 producto asi perfeccionado se consigue por

|

|

. |

la condensacién de la urea y/o thio-urea con aldehida|

|
férmica (en la proporcidén de 6 & 2 moléculas de for-

maldehida y 1 molécula de urea) y de amoniaco - en pri
porcidén de aproximadamente un 10% de awmoniaco (del 25%)
del volumen de las mezclus de urea formaldehida -, en&
presencia de pequeflas cantidades de polvos metélicos,i
metales o metaloides (por ejemplo de aluminio, zinc, E
platino etc.). Se puede utilizar por ejemplo cowo p014
vo metdlico el sulfato de aluminio amoniacal. !

Despuéds de una coccidn de aproximadamente

S

2 horas y a una temperatura de unos 1002 C, o sea has

ta que llegue al estado pastoso, dicha masa pueue ser

filtrada, fundida y moldeada y después de dos nuevas

cocciones de algunas horas a una temperatura de apro-
Ximudawente 808 C (para evitar la formacidén de burbu-
jas} se hace dura, supertrunsparente e hidréfuga.

sl producto en estado viscoso, antes de en-|
durecer, puede mezclarse con colorantes solubles apro-
piados, con pigmentos insolubles o con cargas.

La masa se vierte en moldes hechos de placas
de viario pulido, de metal o de otras waterias de su-
perticie lisa 6 con un dibujo en relieve, para su re-
produccidn sobre el vitroflex. Se introduce el molde
con la wasa en un aparato de cawmara interior, dentro
del cual se puede mantener cierta presidén y que se Ca-

liente exteriormente (o sea una especia de autoclave),

(7]

. . . \
de modo de mantener en el interior una temperatura con

tante de aproximadamente 80% C durante aproximadamente



20 horas. La materia fundida § calentada de este modo
100 queda. todo el tiempo bajo una presidn constante sufi-
ciente para evitar la formacién de purbujas y que la
v hace tomar contacto con la superiicie del molde, com-
pensando la tensidn de disociacidén de la masa (al aire

libre la masa endureceria al disociarse). Después de

105 la citaaa operacidén el conjunto pasa a una cduara ce-
rrada para su deshidratacidn a una temperatura deter-
minada (se puede utilizar al efecto el aparato antes
descrito, dentro del cual se puede crear un vacio para
sustituir al aire el gas deshidratunte, por ejemplo el
110 aldehido férmico en estado gaseoso).

Dicha cdmara se calienta a una temperatura
variable y a la presién necesaria durante varias horas|

Se consigue de ésta suerte una wasa pldstica,
dura, con uua superficie cristalina muy delgada, que
115 no puede arafiarse ni con las uilas ni bajo la influencia

del polvo.

La materia no se funde antes de su carbonizacidn
que empieza hacla los 200= C y tal carbonizacidén des-

prende CoR que apaga inmediatamente la llama.

120 En estado duro el producto conseguido se pue-
de limar, fresar, tornear y pulir y lo mismo que una mi
dera dura se le puede esculpir. Cortando en hojas e in-
mergido en agua o en formwol caliente, se emblandece su-
perliciulmente. Haciéndolo cocer durante algunos ins-
125 tantes con colorantes solubles aproplados, o diracta-
mente en una solucidén alculinu, se le puede teiiir., Co-
locudo a continuacidén entre dos placus de vidrio o de
metal (liso o incrustado] bajo una presidn suficiente
para asegurar su adhesidén « lus superficles de los mol-
130 des, y recalentando a una temperatura de aproximadamen-

te 602 C en la cdmara, el producto una vez enfriado,
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~se hace duro, impermeable y transclucido.’

con medios de pulir grasos terminando la operacién con

racterizado por el hecho de que dicha materia se cons-

6=

147706

En el curso del trabajo con sierra, lima,bro-
ca, gubia, fresa, punzéno muela se debe evitar todo cas
lentamiento de la materia, reemplazando el agua por ace
de parafina.

El pulido se efectua por medio de afiladoras

un tampén o una franela.
El nuevo producto denominado "Vitroflex" es

permeable a los rayos ultravioleta y es indicado para

las ventanas de los sanatorios antituberculosos; es asi

mismo indicado para estufas, contribuyendo al mejor
desarrollamiento de los vegetales.
La materia se puede adherir intensamente al

vidrio sea por su propia sustancia en estado viscoso y

libre de agua, sea mediante la intervencién de un adhe=

sivo.

——— - — - -

Bn restUmen, la patente de invencidén que se

solicita recaerd sobre las reivindicaciones siguientes

rite

1.- Procedimiento de fabricacidn de una materia

transparente, flexible, irrompible y no inflamable,ca-

tituye de la masa de un producto de condensacidén urea-
formol, mezclada con pequefias cantlaades de polvos me-
tilicos, metales metaloides etec. y con una cantidad de
amoniaco,cuya mezcla se somete a un tratamiento térmi-
co hasta que endurezca, sin perder su transparencia.
2.~ Procedimiento de fabricacién de una ma-
teria segin reivindicacién 1, caracterizado por el he-
cho de que la materia se vierte en moldes para ser so-

metida al tratamiento térmico bajo presién, tratdndo-




165

170

175

180

185

190

195

se a continuacidén el producto obtenido superficialmen-
te para realizar una cristalizacién de sus superficies
exteriores

3.-Procedimiento de fabricacidn segin la rei-
vindicacién 2, caracterizado por el hecho de que la
transparencia integral, la flexibilidad y su naturale-
za irrompible y no inflamable se consiguen por la con-
densacién de urea y/o thio-urea con aldehido férmico
en una proporcién de 6 a 2 moléculas de formaldehido y
una molécula de urea, y de amoniaco en la proporcién
de aproximadamente 10% de amoniaco (del 25%) del volu-
men de la mezcla de urea-formaldehido, en presencia de
pequefias cantidades de polvos metdlicos y/o de metales
de toda clase, por ejemplo de aluminio, de zinc etc.

4,- Procediuiento de fabricacién del producto

de condensacién segin reivindicacién 3 y que consiste
en la coccién de la mezcla a una temperatura de alrede-
dor de 1002 C y duramte un tiempo suficiente, por ejem-
plodos horas, para que la masa pase al estado pastoso,
cuya masa se puede filtrar, fundir y moldear, sometién-
dose a continuacidén el producto obtenido a nuevas coc-
ciones de varias horas, a una temperatura de aproxima-
damente 80& C, con el fin de que el producto resulte
estable, transparente e hidréfugo.

5.- Procedimiento segin las reivindicacio-
nes 1 a 3 caracterizado por el hecho de que antes de
su endurecimiento, o sea antes de las coociones suple-
mentarias, se mezclan con la masa colorantes solubles,
pigmentos insolubles o materias de carga.

6.~ Procedimiento segin las reivindicacio-
nes 4 y 5 caracterizado por el hecho de que la mada se
vierte en moldes de paredes lisas o de relieve, hechos

de vidrio, metal u otras materias y porque el molde
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después de haber recibido la masa se calienta en auto-;
clave y bajo presién a 802 C, continuando el calenta-
miento durante un tiempo suficiente, por ejemplo du-
rante 20 horas, para asegurar la estabilidad del pro- :
ducto y dar a la masa la forma exacta del molde y pa-
ra compensar la tensién de disociacién de la masa.

7.~Procedimiento segin las reivindicaciones
3 a 6, caracterizado por el hecho de que despies de la
segunda coccién la masa se deshidrata con un tratamien-
to por medio de un gas deshidratante, por ejemplo el
aldehido férmico.

8.- Procedimiento segin las reivindicacione
4 a 7, caracterizado por el hecho de que la masa es aci
bada mediante operaciones de pulido y por el trabajo
de acabado del vidrio, pudiendo obtenerse el colorido
del producto terminado, emblandeciendo la masa,hacién-
dola cocer con colorantes solubles, o directamente en
soluciones alcalinas.

9.- Procedimiento segin reivindicaciones 1
a 8 caracterizado por el moldeado o laminado de la ma-
sa bajo presién entre dos superficies, a una tempera-
tura de aproximadamente 60% C.

10.- Procedimiento segin las reivindicaciones

1 a 9 caracterizado porque la materia en forma de pol-

vo puede utilizarse para el moldeado de objetos medians
te presién y calor.

11.- Se reivindica, por Ultimo, como objeto
sobre el que ha de recaer la PATENTE IE INVENCION que
se solicita por VEINTE ALOS EN ESPAIA,
nPROCEDIMIENTO IE FABRICACION DE UNA MATERIA SUPERTRANS-
PARENTE, FLEXIBLE, IRRQMPIBLE ¥ NO INFLAMABLE".

Todo conforme queda expreaado en la presen-
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te memoria, que consta de nueve hojas escritas a md-

230 quina por una sola cara,

Madrid, 12 de Junio de 1937
v | ALFONSO UNGRIA.
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