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wid WORIA DEsSCRHRIPTIT A
que se acowpaia a la soliciiud ae una patente de iivencidn por
vei.te afios en aspaia, a favor de la razdén social TUBE INDUS-
TRIAL PARTICIPATION LILITSD, residente en Breganzone-Lpugano (Suiza)
por
PRCCEDIMIMETO PAR: L& FACRICACION DE CUBRrCS LETALICCS HULCOS D3
GRULSAS PARLCDAS A VDU DE COPA IEDIAINTE PER.CRACION DI UN BLOGUE
ETID0 2N UlA LATRIZ
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¢ sepbido que se fapbrican cuerpos huecos metdlicos du grue sas

L=

parsdes y de Iar a de copa metiendo a precion un mandril en un
blogue de acero o de hierro incandescente gue sge 'ncuentra en una
matriz destinada a dar la forme exterior al cuerpo hueco. Para oOb-
tener el espacio hueco procucido por el mandril con superficies
lisas en Las paredes y reducir lo tes posible el consumo de fuer-
za en el prensado, el borde dg la surneriicie fronvtal de la matriz
pulizonauora debe presentar un canto lo mes a.ilado posible rectén-—

sular o reaondeado con el radio ue curvauvura 10 mas pequefio posi-

Ole y el cual con el trabajo ae punzousdo se desgasta poco a poco
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de manera g <l extremo de dicho mendril se adelgaza en forma o6-
nica. Al progresar el desgaste del mandril aumentea el esfuerzo ne-
cesario de compresidn y por tanto tambidn los esfuerzos a que se
soie te el materiel, mientras que la pared interior del cuerpo hue-
co producido va perdidndo poco a poco su lisura, hasta que por fin
se presentan grietas de suerte gue el espigén o mandril punzonador
se debe recambiar o trabajar de nuevo. yuanto mas dirixcil de tra-—
bajar el material empleado, tanto menor es el numero de perfora-
ciones que pueden ejecutarse con los mismos mandriles, Por e jemplo
el trabajo de aceros inoxidables aun con herridmientas del me jor ma-
terial solo permiten un numero de perforaciones perfectas bastan-
te peqguefio,

Zete inconvenie.te pemite suprimirse segudn el invento por el
hecho d%zeun disco metdlico (disco punzonador) Qé forma correspon-—
diente a la seccidn transversal del agujero que hay que hacer y
que for:i.a el rondo de dicho agujero, se =nceaja en e. bloque metd-
lico. Bl espigdn empleado para meter este disco periorador posee
prefarentemente una seccidén tramsversal algo mas pequefia que el
agu jero que hay que hacer, de suerte que ¢l borde del disco perfo-
rador sobresale un poco, un®s 0,2 mm sobre ¢l borde de la superfi-
ciel <frontal del mendril impulsor.

Par: asegurar la posicidn reciproca debida de dicho disco per.
forador y del mandril impulsor, aquél se =segura contra tolo des-—
plazamiento transversal en la sunerficie frontal del mandril y me-
diante una iuerza de traccidn, por ejemplo mediante rozamiento o
depresidén del aire o si se trata de discos perforadores de metales
peranagnétic os mediante fuerza megnética de traccidbn, se sujeta en
forma yue ceda en direccidn de la carrera del mandril,

Bl cibujo adjunto explica algunos e jemplos de e jecucidn del-

procedimiert o segin el invento.

a8 figs. 1y 2, presentan el vlogue metdlico metido en la

Datriz antes y de 1 n
Spues de encajar el disc :
O Periorado i
r, en drrec-
b
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La Tio, o, preseuata une variante del disco periorzdor y
del caguril i.p.lsor sm seccidn, y

& .ig. =, la seccidn longitudi.al de ua .gndril impulsor

o) dispuestv para acpilrar al aisco periorador.

.a ri.. o, presente otra rorma posible de ejecucidn.

Por -a- se designa el oloyue wetdllico ue se ha de perfo -
rarT v €l cual se mete en estado incandsscente en la patriz -b- 0 -
delaaa en couror.ided con la rorma usl agujero perforado, Como €s

10 sabito le seccidn itrausversal ael bloque es preferenternente renor
en la seccidn traasversal a 1 agujero que ce ha de perforar que
la seccidn transversal libre ae la .etriz, con objeto de gue el
material al verforar solo se zxpulse hacia el lado y no también
en Gireccidn ax~ial, Para este objeto, al fabricar cuerpos huecos

15 con seccidn vraasversal circular, el blogue wus ce i de perforar
puede plesentar una seccidn iransversal cuadraaa. Por —c— se indi -
ca el wisco merforador yue préesenta un contorno corresyondiente
a la seccidu vrensversal ael sgujero sue se ma de hacer y el cual
se compone Gs un saterial suiicicateii.nte wuro, por ejeuplo chapa

20 de acero laliinada o hierro Zundido con objeto de yue al penetrar
enel blotus —a— pusda perforarlo. Por —d— se indica el mandril
impulsor cue solo Gebe prese.tar una resistencla suriciente a la
preeidn, pave pouer resistir los esiusrzos originados al meter el
disco perforador, no interesanao la dureza de dicho rmndril pues

&0 el timbajo uel material solo corresponde al disco periorador. Este
disco periorasdor -Cc— posee unas aimensiones superficiales algo ma -
yores gue la seccidn transversal ael ..endril lwpulsor, de suerte
Lue ¢l borde de aicho alisco sowvresale un poco del borde de la su -
veriicie froantal del mandril,

30 gon ovnjsio de centrar exactauncule el alsco perforador sobre

anaril it - lss Tio p .
el ..enaril scte segun las 7igs. 1Ly 2, se provee en <l centro de
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su suoserficie froutal con una espiga centradora —c— y el disco
periorador se provee en su centro de un agujero correspondiente

-f- bien acaptedo. Antes de punzonar el blogue —a- el disco —c-

con su agujero —I—- bien adaptado se .uncaja sobre la espiga centra -
dora uel .endril impulsor,

Segin la variante de la fig. 3, el disco perforador —c—
posee un oorde replegado —g~, en el que agarra el extremo frontal
del mandril dado el caso algo reba jado,

81 el wandril dmpulsor travaja con carrera vertical, en -
tonces debe cuidarse de cue el disco perforador aplicado esté ad -
herido al iandril hasta que alcance al aterial, Esto puede lograr -
se Ge diversas formas, Asi por ejemplo la espiga centradora puede
ser ligerancnte cénica, de suerte yue mealante rozamiento sujete
8. dailsco perforador provisto dauo el caso con agujero correspon -
dientemente cdunico. Si el aisco se hace de metal paramagnético,
por e jeumplo de acero, en.onces el espigdn o mandril hecho tambidn
de acero se pueae limamar, de suerte gue el disco se sujete por
atraccidn magnética, y entonces la espiga centracora serd me jor
hacerle de metal magndtico,

Otra Torma de sujetar el aisco perforador sobre el mandril
consiste en equipar a éste Ultimo con cansles -h- gue desemboquen
en su cera Ifrontal y los cuales se unan con una tuberfa de aspira -
cién, we suerte gue la depresidén aspire y sujete al disco cventra
el mandril.

&1 disco perforador gue c¢n la carrera ae trabajo del man -
aril llega a la pieza de travajo se clava en esta pieza incandes -
cente por dicho mandril, trabajéndose la pieza exclus ivamente por
el borde salicnte del disco mieniras que el wandril se clava sin
roza..iento en el agujero previamente trabajado, i#n la carrera de
retroceco ael .andril el disco gueda retenido en la pieza de traba —

3 B -‘"'0~—.i.--,~ e = » T .. oy TR s - .
JOo ¥ Torua el rondo del agujero producico -fig. 2-, mientras que



el .andril puede sacarse sin resistencila. Como el ¢isco solo nece -
gsita e jscutar uns pertoracida, traveja coan filo o vanto perfecto
con Lo Lue se asegura la dlupecavilidcaa de la perforacidn y el tra -
bajo ce la premsa puinzonaaors no tenard que interrumplrse para cail -
biar el .andril,

on los eateriores ejemplLos al Gisco punzonador se coloca

sobre sl &araril impulsor, de cusrte Lue 1o perzoracidén debe eje —

@

cuvarse tanpidn de menera gue <l dAlgco —-C— cegin la fig. 1, se co -
Logyue en el agujero ventiedor-m- Gs la tapa —-k- que cierra el ori -
Jicio ae la mamiriz sobre la sunerficie superior del blogue —&a-—

existenie e la wmatriz.

(¢4

€i 2l b.o.,ue perforado se na de extender el tubos sobré el
banco de e uje como un tocho de partida, enionces se corta el ex -
10,0 Ge cabeza Gel tubo esiirsao, extremo gue contiene @l disco
periorador, Pero si el biogue perrorado se smplea €OmO Cuerpo hue -
cO yue £e una Ge cerrar hernéticamnente por el Tondo, entonces el
disco perforador gue recubrs &l 10NuO del =spacio hueco ¥y que sge
nace ue .aberial perieciemente nermético, contribuye a asegurar el
cierrs herméltico del .onao cuanuo este por aefectos del waterial

pudiera presserntar punvos cod fugas.

La presente solicituu Ge patente de invencidu, consta de
las siguientes reivinalcacilones:

1. - Un procedimisnto para la tepricacidén de cuerpos hue -
cos metdlico de gruesas paredes y de 10ITls Qe cCopa mediente perfo -
weidu de un oloyue iuncandescente metviao en una ratriz, caracierl -
zado poryue un aisco metdlico (disco periorador) ae Iorma corres -

pouuaicnte & la seccidn traansversal ael agujero yue hay que hacer
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6. -
¥ que iorma el .ondo de ese agujero, se encaja eu el plogue metd —
2. — Un provedimiento segdn el punto 1, caracterizado por -

que ¢l disco periorador se .ete wmedisnte u. .andril inpulsor cuya

secoidn uvrznsversal es .eaor gue le superficie ael aisco, de suer -

(0N

te que €ste sobresale de la cara frontal del mandril,

3. — Un procediumienvo segun los puntos L & 2, caracteriza —
ao porgue el disco perforadoi se asegura sobre la cars frontal

ael .anaril i..pulsor contra todo des lazawlento traiasversal pero

se coloca Tlexiblemente en direccidin ue la cerrera de dicho man -
dril.

4, — Un 'rocedimiento segin el puito J, caracterizado por-
gue el cisco perforador heciic de setal .agnetizatle se coloca so -
bre ua .anaril impulsor imantado.

5. — " Procesdimilento para la ssbricacidn de cuerpos metd -
licos Buecos de gruesas par-des a ..0a0 de copa neciasnte perfora -
cidn ¢e un vloyue metido en uma matriz, " segln se describe y
reivincnics en esta me.oria descripiiva 7 se ilustra con los pla -
nos gue la @isma se acowmpailan,

Consta ecsta Gecoripecidn de sels hojas :1oliadas y escritas

a méquina por upms sole de sus caras,

Maaria, a 9 de/Junio de 1938, -
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