
143702

M Ü Li O H I A D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a la s o l i o i t u d  de una patente de invención  por 

ve in te  aiíos en España, a fa v o r  de la razón s o c i a l  CUBE INDUS­

TRIAL PARIICIPAflüL LIMITED, residen te  en Breganzona-Lugano (Suiza)

PRCCEDIMIEETO PARA 

GRUESAS PAREDES A

p o r

LA BARRI CAO ION DE CUERPOS ..URALICOS HUECOS DE 

MuDO DE COPA MEDIARTE PERI ORACION DE UN BLOQUE 

METIDO EL UNA i.ATRIZ

Es s a l id o  que s e  fa b r ic a n  cuerpos huecos m etá licos  de g iuesas 

paredes y de fea? a de copa metiendo a pres ión  un mandril en un 

bloque de acero o de h ierro  incandescente que se encuentra en una 

m atriz destinada a dar la forma e x te r io r  a l cuerpo hueco, para ob­

ten er  e l  e sp a c io  hueco prouucido por e l  mandril con s u p e r f i c i e s  

l i s a s  en ía s  paredes y r e d u c ir  lo  tas p o s ib le  e l  consumo de fu e r ­

za en e l  prensado, e l  borde de la s u p e r f i c ie  f r o n ta l  de la matriz 

punzonadora debe presentar un canto l o  mas a f i la d o  p o s ib le  rectan­

g u la r  o redondeado con e l  radio  me curvatura l o  mas pequeño p o s i ­

b le  y e l  cual con e l  t ra b a jo  ae punzonado se desgasta poco a poco



de manera que el extremo de d ich o  mandril se adelgaza en forma có­

n ic a .  Al progresar el desgaste  del mandril aumenta e l  e s fu erzo  ne­

c e s a r io  de compresión y por tanto también los e s fu erzos  a que se 

somete e l  m a ter ia l ,  mientras que la pared i n f e r i o r  de l cuerpo hue­

co producido va perdiendo poco a poco su l i s u r a ,  hasta que por f i n  

se presentan g r ie ta s  de suerte que e l  espigón  o mandril punzonador 

se debe recambiar o t ra b a ja r  de nuevo, uuanto mas d i f í c i l  de tra ­

b a ja r  e l  m ateria l empleado, tanto menor es e l  número de p er fo ra ­

c ion es  que pueden e je cu ta rse  con los  mismos m an d riles . Por e jem plo 

e l  t ra b a jo  de aceros  in ox idab les  aun con herramientas del m ejor ma­

t e r i a l  s o lo  permiten un número de p e r fo ra c ion es  p e r fe c ta s  bastan­

te pequeño.

Este inconvenie.-t e pe Emite suprim irse según e l  invento por e l  
que

hecho de/un d is c o  m e tá lico  (d is co  punzonador) ue forma correspon­

diente  a la s e c c ió n  tran sversa l del agu jero  que hay que hacer y 

que forma e l  fondo de dicho a g u je ro ,  se  encaja en eu bloque metá­

l i c o .  E l esp igón  empleado para meter este  d i s c o  perforador posee 

preferentemente una s e c c ió n  tra n sv ersa l a lgo  mas pequeña que e l  

agujero que hay que hacer, de su erte  que e l  borde d e l  d i s c o  p e r fo ­

rador sobresa le  un poco, unos 0 ,2  rom sobre e l  borde de la s u p e r f i ­

cie 1 f r o n t a l  del mandril im pulsor.

pare asegurar la p o s ic ió n  re c íp roca  debida de dicho d is c o  per 

forador y d e l  mandril impulsor, aquél se  asegura contra todo des­

plazamiento t ra n sv ersa l en la s u p e r f i c i e  f r o n t a l  d e l  mandril y me­

diante una fuerza de t ra c c ió n ,  por ejem plo mediante rozamiento o 

depresión  d e l a ir e  o s i  se tra ta  de d is co s  perforad ores  de m etales 

paramagnéticos mediante fu erza  magnética de t r a c c ió n ,  se s u je ta  en 

forma que ceda en d ir e c c ió n  de la carrera  d e l  m andril.

E l d ib u jo  a d ju n to  e x p l ic a  algunos ejem plos de e je c u c ió n  d e l  

procedim iento según e l  in ven to .

ñas f i g s .  1 y 2, presentan e l  bloque m etá lico  metido en la

m atriz antes y después de en ca ja r  e l  d i s c o  oerforadn
^ m o r a d o r ,  en d ± r e c -



3. -

c ion  íon g ix  uniría i .

jL,a r i ;  . o ,  presenta ana variante d e i  d isco  per forad or  y
*

d e l imanar i  1 impulsor en secc ión , y

ra i g . la  s e cc ió n  lo n g itu d in a l  de un mandril impulsor 

o d isp u esto  para a sp ira r  ai c i s c o  p e r fo ra d o r .

.̂ a f i 0 . o, presenta otra forma posib le  de e je c u c ió n ,  

p or  - a -  se designa el bloque m etá lico  .pie se ha de p e r fo  -  

rar y e l  cu a l  se mete en estado incandescente en la matriz - b -  no -  

celaua en con fom id a d  con la forma c e l  a g u jero  p er fo ra d o , como es  

l0  sabino la s e c c ió n  tra n sversa l a e l  bloque es preferentem ente menor 

en la s e cc ió n  tra n sv ersa l c 1 a gu jero  que se ha de perforar  que 

la  s e cc ió n  tra n sv e rsa l  l ib ra  ce la  m atriz, con o b je to  de que e l 

mat e r ia l  a l  p e r fo ra r  s o lo  se expulse hacia e l  lado y no también 

en d i r e c c ió n  a x i a l .  Para es te  o b je to ,  a l  fa b r ic a r  cuerpos huecos 

15 con s e c c ió n  tra n sv ersa l c i r c u la r ,  e l  bloque que se ha de p e r fo ra r

puece presentar  una s e cc ió n  tra n sversa l cuadrada. Por - c -  se in d i -  

ca e l  c i s c o  perforador que presenta un contorno correspond iente  

a la s e c c ió n  tra n sv ersa l d e i agujero i ue se ha de hacer y e l  cual 

se compone ue un r a t e r ia l  s u f i c i e n t e m n t e  curo , p or  e jem plo chapa 

2o de acero laminada o h ie rro  rundido con o b je to  de que a l  penetrar

en e l  bloque - a -  pueda p e r fo r a r lo .  Por - d -  se in d ica  e l  mandril 

impulsor que s o lo  debe presentar  una re s is te n c ia  s u f i c i e n t e  a la  

pres ión , para poner r e s i s t i r  lo s  es fu erzos  orig inados a l  meter e l  

d is co  p e r fo ra d or ,  no interesando la dureza de d icho  mandril pues 

¿5 el t ra b a jo  uel m ateria l s o lo  corresponde al d i s c o  p e r fo ra d o r .  Este

d is c o  p erforad or  - c -  posee unas aimensiones s u p e r f i c ia le s  a lgo  ma -  

yores que la  s e cc ió n  tra n sversa l uel mandril impulsor, de su e lte  

^ue e l  borde de d ich o  c i s c o  souresale  un poco d e l  borde de la  su -  

ue r i  ic ie f r o n t a l  a el mand r i  1.

3o uon o b je to  de cen tra r  exactamente e l  d i s c o  p er fora d or  sobre

e l  ...andi-il cote  según la s  x ig s .  1 y 2, se  provee en el cen tro  de



su s u p e r f i c ie  f r o n t a l  con una esp iga  centradora - c -  y e l  d i s c o  

p er fora d or  se provee en su cen tro  ae un agu jero  correspondiente 

- f -  b ien  adaptado. Antes de punzonar e l  bloque - a -  e l  d i s c o  - c -  

con su ag u jero  - f -  b ien  adaptado se encaja sobre la espiga centra  -  

dora a e l  mandril im pulsor.

Según la variante  de la  f i g .  3, e l  d i s c o  perforad or  - c -  

posee un borde reglegado —g - , en e l  que agarra e l  extremo f r o n t a l  

d e l  mandril dado e l  caso a lgo  reb a ja d o .

S i e l  mandril Impulsor traba ja  con carrera  v e r t i c a l ,  'en -  

tonces debe cu idarse  de que e l  d i s c o  per forad or  a p l ic a d o  es te  ad -  

herido  al mandril hasta que alcance al m a te r ia l . E sto puede lo g ra r  

se de d iv e rsa s  form as. A sí por ejem plo la esp iga  centradora puede 

ser  ligeramente cón ica , de suerte que me u i  ante rodamiento s u je te  

a  ̂ d is c o  p erforad or  p r o v is to  dado e l  caso con a g u jero  correspon  -  

dientemente c ó n ic o ,  s i  e l  ciisc o se hace de metal paramagnético, 

p or  e jem plo  de acero , entonces e l  esp ig ón  o mandril hecho también 

de acero  se  puede inaniar, de suerte que e l  d is c o  se s u je t e  por 

a t r a c c ió n  magnética, y entonces la espiga centraaora será mejor 

h acerla  de metal m agnético.

Otra forma de su je ta r  e l  c iisco perforad or  sobre e l mandril 

c o n s is te  en equipar a é s te  últim o con canales -h -  que desemboquen 

en su cara f r o n t a l  y los  cuales se unan con una tu ber ía  de asp ira  -  

c ión, ae suerte que la depresión  a sp ire  y su je te  a l  d is c o  centra  

e l  m andril.

E l d i s c o  per forad or  que en la  carrera de t r a b a jo  d e l  man -  

a r i l  l le g a  a la  p ieza  de traca  jo  se clava en es ta  p ieza  incandes -  

cente por d ich o  mandril, traba jándose  la  p ieza exclusivam ente por 

e l  borde s a lie n te  d e l d i s c o  mientras que e l  mandril se  clava s in  

rozamiento en e l  a g u je ro  previamente tra b a ja d o . En la carrera  de 

r e tr o c e s o  ae l ^ n n dril  e l  d is co  queda reten id o  en la p ieza  de traba 

jo  y forma e l  rondo d e l  a g u je ro  producido - f i g .  2_ mientras que



b . -

e i  ^ x i d r i i  puede sacarse  s in  r e s i s t e n c ia .  Como e l  c i is co  s o l o  nece -

s i ta  e je c u ta r  una p e r fo r a c ió n ,  oraba ja con f i l o  o uanto p e r fe c to  

con ío _xue se asegura la  im pecacilidau  de la p e r fo r a c ió n  y e l  tra  — 

c a jo  ae la prensa punzonadora no tenará que interrum pirse para cara -  

b ia r  e l  mandril.
fn  lo s  a n ter iores  ejem plos e l  d is c o  punzonador se co lo ca  

sobre e l  a n a r i l  impulsor, de suerre cus la p e r fo ra c ió n  debe e je  — 

cu ta rse  también de manera que e l  d i s c o  - c -  según la  f i g .  1, se co -  

rOv-jUe en e l  agu jero  uentredor—m- ¿e 1& tapa —k— que c ie r r a  e l  o r i  — 

¿ i c i o  ae la  matriz sobre la s u p e r f i c ie  superior  d e l  bloque - a -  

ex is ten te  en la m a tr iz .

S i  e i  bfO-.ue p er fora d o  se  ha de extender en xubos soore  e l  

banco de en u je  como un tocho de p a rt id a , entonces se c o i ’ta e l  ex — 

t re no ae cabeza d e l  tubo e s r ira a o ,  extremo que conoiene Q.1 d i s c o  

p e r fo ra d o r .  Pero s i  e i  bloque perforado se emplea como cuerpo hue -  

co que se  na de c e rra r  herméticamente por e l  fon d o , entonces e l  

d i s c o  perforad or  que recubre e i  roneo d e l  esp a cio  hueco y que se 

hace ue -la terra l pemectamente nerm etico, contribuye a aseguxar e l  

c ie r re  herm ético d e l  i^oncio cuando es te  p o r  d e fe ctos  del m ateria l 

pudiera presentar  puntos con fugas*

N O T A

La presente so lic itu u . de patente de invención , confeta de 

las  s ig u ien tes  r e iv in d ic a c io n e s :

1 . _ un procedim iento para la fa b r ic a c ió n  de cuerpos hue -  

eos m etá lico  de gruesas paredes y de forma ae copa mediante p e r fo  -  

ra c ión  de un bloque incandescente me t i  a o en una m atriz , ca ra coer i  — 

zaao porque un d is c o  m etá lico  (d is c o  p er fora d or)  ae forma corres  -  

ponuiunce a la s e c c ió n  tra n sv e rsa l  del a g u je ro  que hay que hacer



y que forma e l  rondo de ese agu jero , se encaja en e l  cloque meta ■ 

I l e o .
_v- , ,1. -  Un procedim iento según e l  punto 1, ca ra cter iza d o  por

que e l  d i s c o  perforad or  se  me te mediante un mandril impulsor uuya 

5 s e c j i ó n  x rsn sv ersa l es menor que la s u p e r f i c ie  a e l  a i s c o ,  de suer

te que és te  sobresa le  de la cara fron xa i d e l  m andril.

3 .  -  Un procedimienro según los  puntos 1 6 2, ca ra c te r iza

do porque e l  d i s c o  perforador  se asegura sobre la cara f r o n t a l

del -.anaril impulsor contra todo des lazamiento tra n sv ersa l pero

10 se c o lo c a  flex ib lem en te  en d ir e c c ió n  ue la carrera de d ich o  man -

d r i  1.

4 . -  Un procedim iento según e l  punto 3, ca ra cter iza d o  por­

que e l  c i s c o  p er fora d or  hecho de r e t a l  magnetizable se co loca  so  -

bre un mandril impulsor imantado.

15 5. -  " Proce cim iento para la fa b r ic a c ió n  de cuerpos meta •

l i c o s  huecos de gruesas paredes a modo de copa mediante perfora  -  

c ión  de un bloque metido en lina m a tr iz .  ,f según se  describe  y 

re iv in d ica  en esta  memoria d escr ip t iv a  y se i lu s tra  con  los pía -  

nos que la  misma se acompañan.

2o Consta esta  d e s c r ip c ió n  de s e is  hojas ro l ia d a s  y e s c r i t a s

a maquina por una sola  de sus ca ra s .

6 . -

Madrid, a 9 d e /ju n io  de 193®. -



~T¿y he If7c/¿Js¿K/g¿ Feirt/c/páfron /. /m / ¿"ec/.
Hoja ¿/nica. '
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