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EXPEDENTE: MODELO DE UTILIDAD 

T i } u i .  r : D. RICARDO BENLLOOH SERRANO

Nacionatídad: E s p a ñ o l a

D o m i c ¡ ! ¡ o ¡  TORRENTE (Valencia) -  General Sanjurjo, 28 

O E j e i O : "TESTERO PERFECCIONADO PARA ENVASES"

P r i o r i d a d :

MEMOR!A D E SC R tPT tV A

En l a  presente Memoria D escriptiva, y con la  

ayuda del plano adjunto, vamos a dar a conocer las  ca­

r a c te r ís t ic a s  principales de un testero  perfeccionado 

para envases, por cuyo diseño evidentemente práctico y 

funcional se s o l ic i ta ,  a favor de su t i tu la r ,  el privi 

legio  de exclusividad concedido por la  vigente Ley de 

l a  Propiedad In d u stria l, para su fabricación  y venta 

en España.

Nuestro te ste ro  está  concebido para su ap li­

cación en envases destinados a contener productos fru -  

t ic o la s , ya que l a  importancia de su manipulado y el 

jalto porcentaje de producción que se re g is tra  en nuestra
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p ais, ju s t if ic a  l a  atención dedicada a un elemento que 

desempeña tan destacado papel en e l acarreo de fru tos.

Obvió es re s a lta r  el grado de perfección que 

l a  mecanización ha venido introduciendo en el procesado 

de los productos f ru tic o la s , hasta el punto de que ope­

raciones realizadas tradicionalmente a mano y que, entra  

ñaban c ie r ta  complejidad, son hoy realizadas por medio 

de máquinas y con una precisión y exactitud no alcanza­

da nunca por los pedios humanos. No obstante esta  per- 

feccción , quedan sen cillas  operaciones que, por su pro­

pia naturaleza, no pueden rea lizarse  de o tra  forma que 

mediante medios humanos.

Nos referimos al acarreo y transporte de los  

envases, bien en los lugares de recogida del fru to , bien 

en los in terio res  de los almacenes. Por muy mecanizada 

que se encuentre esta  operación, no puede evitarse  que 

los operarios hayan de manejar los envases, para su api 

lamiento, para su concentración, para el vertido de su 

contenido en alguna de la s  máquinas de tratam iento, o 

para infinidad de objetivos que no vamos a enumerar por 

ser de una ló g ica  aplastante.

S i , como decimos, todos lo s  d etalles del t r a ­

tamiento de fru to s , se enouentran mecanizados, liberan­

do a l ser humano de una servindumbre de esfuerzo f ís ic o  

con e l fin  de mejorar sus condiciones de trab ajo , estas  

otras operaciones men-cionadas, que requieren la  in te r­

vención d irecta  de l a  mano del hombre, deben ser cuida­

das para proporcionar una facilid ad  de maniobra pareja  

a su seguridad, que permita un trabajo rápido, seguro y
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cómodo, exento de los peligros que lle v a  consigo el ma 

nipulado de envases de diseBo defectuoso, o no re a liz a ­

dos pensando en que su manejo ha de ser efectuado por 

personas.

E sta  es l a  finalidad perseguida por e l objeto 

del presente expediente, dar a conocer un testero  per­

feccionado que tiene en su disposición suficientes pre­

rrogativas para ser considerado como una realización  

altamente funcional y muy apropiada para perm itir un 

trabajo cómodo que haga menos oneroso el peso del fruto  

contenido en los envases.

Para ayudarnos en l a  descripción de cada una 

de sus partes y con objeto de proporcionar una imagen 

c la ra  y fácilm ente comprensible de sus c a ra c te r ís tic a s  

esen ciales, hemos considerado muy oportuna la  inclusión  

en el expediente, de la  lámina de dibujos adjunta, en 

l a  cual quedan recogidos algunos aspectos de su aparien 

c ia . Ahora bien, aunque dichas representaciones corres­

ponden a una reproducción de l a  realid ad , no deben ser  

consideradas como lím ite  del alcance del expediente, ya 

que este solo queda determinado por l a  Ley de la  Propie­

dad In d u stria l.

La fig u ra  19 del plano nos muestra una perspet 

tiv a  de nuestro te s te ro , montado sobre un envase. La f i ­

gura 2a corresponde a una seoción del mismo envase, en 

l a  que aparece claramente definido, l a  estructura del 
te s te ro .

Haciendo referen cia  a la s  precitadas fig u ra s , 

aparecen señalados con -1 — dos tableros iguales que cons70
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tituyen la  base del te s te ro . Dichos tableros presentan 

un p e rfil an terior totalmente re c to , mientras que e l 

posterior es inclinado, con lo  cual se les  proporciona 

una secoión en forma de trapecio rectangular, según 

puede apreciarse en la  figura 26. Ambos tableros quedan 

separados entre s i.p o r  una ranura - 2 -  coincidente, en 

su anchura, con la s  previstas entre las  tablas -3 -  que 

forman los la te ra le s  de l a  oaja o envase.

En el- mismo fro n tis  a que dan lugar los ta ­

bleros - 1-  y en sus la te ra le s , se solidarizan dos mon­

tantes -4 -  de forma sensiblemente rectangular, re lacio  

nados con lo s  tableros -1 -  mediante clavos salomónicos 

que tambián sirven como elementos de unión para e l re s ­

to de la s  partes del conjunto..Los bordes - 5 -  de los  

montantes aparecen redondeados para ev ita r rozaduras o 

heridas producidas por la s  a s t i l la s  que inevitablemen­

te  se producirían en sus bordes, de no aparecer redon­

deados. Cada montante tiene practicadas superior e in -  

feriorm ente, sendas entalladuras -6 -  enfrentadas dos a 

dos para perm itir e l asiento de los traveseros - 7 - ,  que 

tienen figura de trapecio regular y que presentan sus 

bases mayores - 8 -  orientadas hacia e l  in te r io r , mientra: ¡ 

que sus la te ra le s  indinados quedan encajados en la s  

en tallas - 6 -  de lo s  montantes.

Cada travesero - 7 -  tie n e , a p a rtir  de su ba­

se -8 -  un vaciado - 9 -  que permite la  introducción de 

los dedos del operario, permitiendo su configuración  

que el borde - 8 -  adopte un trazado susceptible de permi­

t i r  un acoplamiento perfecto de la  mano, con lo  cual el
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transporte de los envases se hace más cómodo, puesto que 

el agarre puede ser más firme y seguro. En el travesero  

in ferio r no es necesaria la  disposición de este traza­

do anatómioo, ya que en realidad sólo será utilizado pa­

r a  tran sp ortar lo s  envases cuando se encuentren varios.

Finalmente en l a  parte superior del testero  

se dispone un lis tó n  -1 0 - ,  de bordes redondeados que 

refuerza l a  consistencia del conjunto, y consecuentemen 

te ,  l a  del propio-envase.

Suficientemente d escrita  l a  naturaleza y u ti­

lidad de nuestro testero  perfeccionado, para envases, 

sólo nos re s ta  manifestar que serán variables las  c i r ­

cunstancias de m ateriales, tamaños y formas de sus di­

ferentes p artes, siempre y cuando no se vea alterada su 

esencialidad, refle jad a  en l a  siguiente

N O T A

Los puntos que se reivindican en e l presente 

Modelo de U tilidad , son:

1^ .- Testero perfeccionado para envases, ca­

racterizado por constar de dos tableros con sección en 

trapecio rectangular invertido, con el lado recto  orien  

tado hacia e l e x te rio r y e l inclinado hacia el in te r io r , 

que permanecen separados por una ranura prevista entre 

los mismos y relacionados entre s í ,  mediante montantes 

la te ra le s  de figura rectangular y bordes redondeados, 

practicándose en la s  zonas superior e in ferio r de los 

mismos, y enfrentadas dos a dos, sendas en tallas en las  

que encajan los la te ra le s  inclinados de los traveseros  

oue constituyen los puntos de asido, los cuales tienen—
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forma de trapecio regular con sus bases mayores orienta­

das hacia e l in te rio r  en la s  que se han practicado vacia  

dos para introducción de los dedos del operario, pudien 

do adoptar dichas bases l a  figu ra más apropiada para el 

acoplamiento de l a  mano, mientras que en la  parte supe­

r io r  del teste ro  se dispone un lis tó n  de refuerzo, con 

bordes redondeados, y la s  uniones entre todos los elemen 

tos se rea lizan  por medio de clavos salomónicos. Y

2 a . -  "TESTERO PERFECCIONADO PARA ENVASES", de 

conformidad en un todo en lo  esencial y fines industria­

le s  a lo  descrito  en la  precedente Memoria D escriptiva, 

y gráficamente representado en la s  figuras del plano 

adjunto para su mejor comprensión.

E sta  Memoria consta de SEIS hojas, e scrita s  o 

mecaiografiadas por una sola oara y a do%l)e espacio en 

141 lin e a s . /

Valencia, 29 /Noviembre 1968 

Por autorización del interesado.
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