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EXPEDIENTE: MODELO DE UTILIDAD

Titular: D. RICARDO BENLLOCH SERRANO

Nacionalidad: Eép;;i;ia

Domicilio: TORRENTE (Véieﬁcia) - Gene:f‘al Sa.njﬁrjé, 28
O bjeto: "IESTERO PERFECCIONADO PARA ENVASES®

Prioridad:

__alto porcentaje de produccidn que se registra en nuestrd

MEMORIA DESCRIPTIVA

' En la presente Memoria Descriptiva, y con la
ayuda del plano adjunto, vamnos a Qar a conocer las ca-
racter:[sticas principales de un testero perfeccionsdo
para envases, por cuyo disefio evidentemente practico y
funcional se solicita, a favor de su titular, el privi
legio de exclusividad concedido por la vigente Ley de
la Propiedad Industrial, pare su fabricacién y venta
en Espafia. | .

' Nuestro testero estd concebido peras su apli-
caclén en envases destinados a contener productos fru-

ticolas, ya que la importancie de su manipulado y el
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ria natureleza, no pueden reslizarse de otra forme que

| do &l ser humano de une servindumbre de esfuerzo fisico

pais, justifica la atencién:dedicada a un elemento que

desempefia tan destacado papel en el acarreo de rrutos.
Obvio es ressltar el grado de perfeccién que
la mecanizadién ha venido introduciendo en el procesado
de los productos fruticolas, hasta el punto de que Ope-
raciones reélizadas tradicionslmente a mano y que, entrsa
fiaben cierta comple jidad, son hoy realizadas por medio
de‘méquinas ¥ con una precisién ¥y exactitud no alcanza-
da nunce por los medios huménos. No obstante esta per-

fecccidn, quedah sencillas operaciones que, por su pro=-

mediante medios‘humanos. _

_ Nos referimos al acarreo y transporte de los
envases, bien en los lugares de recogida del fruto, bie#
en los inmeriores de los almacenes. Por muy mecanizada
que se encuentre esta operacién, nd puede evitarse que
los operarios hayan de menejar los envases, para su api
lamiento, para su concentracién, para el vertido de su
contenido en slguna de las m&quinas de tratamiento, o
para infinidad &e'oﬁjetivds Que no Vamos a enumerar pOY
ser de una 18gica aplastante. |

Si, como decimos, todos los detalles del tra-

tamiento de frutos,'se'enouentran mec¢anizados, liberan=-

con el fin de mejorar sus condiciones de trabajo, estas
otras operaciones menmn-cionadas, que requieren la inter-
vencién directa de la meno del hombre, deben ser cuida~-

das para proporcionar une facilided de maniobras pareja

a su seguridad, que permita un trabajo ridpido, seguro y
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cémodo, exento de los peligros que lleva consigo el ma
nipulado de envases de disefio defectuoso, o no realiza-
dos pensando en que su menejo ha de ser efectuado por
personas. | :

Eeta'eé;la finalidad peﬁseguidé por el queto
del presente expediente, dar a conocer un testero per-
feccionado que tiene en su disposicidn suficientes pre-
rrdgativas para ser considerado como una realizacién
altamente funcional y muy aprbpiada para permitir un
trabajo c6mod9.que haga‘menos oneroso el peso del fruto
contenido en los envases. | N |

Pare ayudernos en la descrip;ién de cada unse
de sus partes y con objeto de proporcionsr uns imsgen
clara y fécilmente comprensible de sus caracteristicas
esenclales, hemos considerado muy oportuna la inclusidn :
en el expediente, de la lémina de dibujos edjunta, en
la cuael quedan recogidoé glgunos aspectos de éu aparien
cia. Ahora bien, aunque dichaé_representaciones corres-
ponden g una reproduccién de la reslidad, no deben ser
consideradas como limite del alcance del expediente, ya
que este solo queda determinado por la Ley de la Propie-
dad Industrial. o

' | La figura 12 del plano nos muestra una perspeg

_tiva‘dé nuestro testero, montado sobre un envase. La fi-
gurg 22 corresponde a una seccién del mismo envase, en
la que aparece claremente definido, la estructura del
testero.

/ Haclendo referencla a las precitadas figuras,

aparecen sefialados con -1- dos tableros iguales que cons
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tituyen la base del testero. Dichos tableros presentan

un pertil anterio: totalmente recto, mientras que el
posterior es inclinado, con lo cual Se les proporcions
una secoién en forma de trapecio rectangular, segin
puede aprecigrse en la figura 28. Ambos tableros quedan
separados entre s{.por una ranurae -2- coincidente, en
su anchura, con las previstas entre las tables -3- que
forman los laterales de la caja o envase.

En el miémp frontis a que dan lugar los ta-
bleros =1= y en sus laterales, se’solidarizan dos mon=-
tantes -4- de forma sensiblemente rectangular, relacio
nados con los tabléros -1- mediante clavos saloménicos
que también sirvén_coho elementos de unidn para el res-
to de las partes del conjunto..Lios bordes =5= de 10s
montentes aparecen redondeados pars evitar rozaduras o
heridas producidas por las astillas que ineviteblemen-
te se producirian en sus bordes, de no aparecer redon-
deados. Cada montante tiene practicadas superior e in-
feriormente, sendas entglladuras =6~ enfrentadas dos a
dos para permitir el asiento de los traveseros -%-; que
tienen figura de trapéoio regular y que presentan sus
bases mayores -8~ orientades hacia el interior, mientras
que sus laterales iﬁelinados quedan encajados en las
entallas =6- dé los montantes.

Cada travesero —7- tiene, a partir de su be-
se =8- un vaciaedo =9= que permite 1la introduccidn de
los dedos del opererio, permitiendd su oonfiguracién
que el borde =8~ adopte un traezado susceptible de permi-

tir un acoplamiento perfecto de la manc, con 1o cual el
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transporte de los envases Se hace més cémodo, puesto qué

- el agarre puede ser més firme y seguro. En el travesero
inferior no es necesaria la disposicidn de este traza-
do anatémico, ja que en realidad sdélo serd utilizado pa-
ra transportar los envases cuando se encuentren varios.

Pinalmente en la parte superior del testero
se dispone un liston -10-, de bordes redondeados que
refuerza la consistencia del conjunto, y consecuentemen
te, la del propio.envase. ’

Suficientemente descrita la naturaleza y uti-
1lidad de nuestro testero perfeccionado, para envases,
s6lo nos resta manifestar que serdn variables las cir-
cunstancias de materiales, tamafios y formas de sus di-
ferentes partes, siempre y cuando no se vea alterada su
esencialidad, refle jada en la siguiente

N O T A

Los puntos que se reivindican en el presente
Modelo de Utilidad, son:

18.~ Testefo parfeccionado para envases, ca=- -
raoterizado’por constar de dos tableros con seccidn en
trapecio rectangular invertido, con el lado recto orien
tado hacia el exterior ¥ el inclinado hacia el interior,
que perménecén separados por una rgourg prevista entre
los mismos y relacionados entre ei, mediante montantes
laterales de figuré rectangular y bordes redondeados,
préoticandose en las zonas superior o inferio? de los
mismos, y enfrentadas dos a dos, sendas entesllas en las

que encajan los laterales inclinados de los traveseros

gue constituyen los puntos de asido, los cuales tiensn—
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forma de trapecio regular con sus bases mayores orienta-
das hacia el interior en las que se han practicado vaciﬁv
dos para introduccién de los dedos del operario, pudien
do adoptar dichas bases la figura més apropiada para el
acoplamiento de la mano, mientras que en la parte supe-
rior del testero se dispone un listén de refuerzo, con
bordes redondesdos, y las uniones entre todos los elemen
t09 se realizan por medio de clavos saloménicos. Y ‘

| 2¢,- WIESTERO PERFECCIONADO PARA ENVASES", de
conformidad en un todo en lo esencial y fines industria-
les a 1o descrito en la precedente Memoria Descriptiva,
y grificamente representado en las figuras del plano
adjunto para su mejor comprensién. -

Esta Memoria consta de SEIS hojas, escritas o

mecanografiadas por una sola osra y a doble espacio en

141 lineae .

Valencia, 29 Noviembre 1968

Por autorizacidén del interesado.
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