MEMORTIA DESCRIPTIV A

para un Certificado de Adicién, por: " Mejoras introducidas en
el objeto de la patente principal No. 132,917 " a favor de 1a

Y. s. 1. G. Farpenindustrie A. G., residente en Frankfurt am Main
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El objeto de la patente No., 139.952 es un proced imiento
para elevar la resistencia a la corrosidén de aleaciones de alumwi —
nio con unos de 3 4 16 % de magnesio med iante homogeneizacidn y
recocido, caracterizado porgue las aleaciones iummediatamente des -
5 pués del tratemiento térmico a temperaturas superiores a la 1f -
nea de oesmezcla se enfrian a temperaturas dentro de uns zona que
se extiende aproximadamente 302 por bajo de dicha linea y en ella
se mantienen hasta alcanzar una separacidén homogenea, preferenie -
mente durante por 1o menos una hora,
‘ 10 Siguliendo el desarrollo de este procedimiento se ha des —
| cubie rto que puede lograrse tambidn el mismo efecto de jando en -

friar las aleaciones inmediatamente después del tratemiento tér —
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mico & temperaturas superiores a la linea de desmezcla, dado el

caso por enfriamiento brusco y solo luego volviendo a calentar

a temperaturas ueniro ae la zona caracterizada en la patente
159.952 por bejo ae dicha linea (lo que & continuacién se desig -
na como " zona de recocido " ) se recuecen hasta proaucir una
separacién homogénea, despuds de lo cual se efectda luego prefe -
rentemente el enfriamiento brusco. Se ha comprobado ser muy con- |
venlente en especisl al tratarse de chapas y piezas de traba jo
andlogas de delgadas paredes, obtenidas particularmente en las
moldeadas pdr laminac ién o compresién, realizar el tratamiento

de recocido de tal manera que las aleaciones se recuezan primera -
mente durante mds largo tiempo en el 1limite superior de la zons

de recociuo, esto es, a una temperatura inmediatamente sobre o
inmediatamente por abajo de la linea de desmezcla; despuds de lo
cual se efectia inmediatamente un descenso de la tempe ratura de
recocido hasta el campo del borde inferior de esta zona, (esto es
a unos 302 hasta unos 50« por bajo de la linea de desmezcla), en
la cual luego se mantienen durante breve tiempo dichas aleacio -
nes. Para la primera fase del tratemiento de recocido asi regu -
lado en la zona de éste se emplea preferentemcnte un bafio salino,
que se mantiene a temperaturas sobre o por bajo y muy cerca de

la linea de desmezcla, y en el que las aleaciones quedan aproxi -
mademente media hasta una hora, se sacan despuds de €1 para rea -
lizar la segunda fase y durante algunos minutos se llevan a un
horno de recocido mantenido a la temperatura correspondiente més
paja. El mismo efecto se logra por 1o que toca a la segunda fase
de recocldo, cuando las aleaciones a continuacidn del tratamien -
t0 en el bafio salino a temperaturas inmediatamente sobre?muy ce -

ca por aba jo de la linea de desmezcla, se sacan de dicho bafio Yy

cublertes con la sal se dejan enfrfar al aire., como la sal impi -
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de la irradiacidén rdpida del calor, o sea origina un retardo arti -

ficial en el enfriamiento, de esta forma las aleaciones quedan du - ‘

rante tiempo suficiente en la zona de temperatura situada entre
unos 302 y unos 502 por bajo de la linea de desmezcla, de suerte |
que asi se logra el mismo efecto que cuando se las trata en esta
zona de temperatura dentro de un horno de recocido. Al final puede
dado el caso efectuarse un enfriamiento brusco de las aleaciones.
81 diches aleaciones, antes de efectuar el tratamiento de 1
recocido se someten @& una intensa deformecidn en frio, por ejemplo
mediante laminado, entonces 1los espacios de tiempo necesarios en
el tratamiento de recocido para provocar la separac idn, experimen -
tan uga abreviacidén grende, wmientras que al mismo tilempo se efec -
tia una coagulacibén de las separaciones, la cual parece actuar fa -
vorablemente en la resistencia a la corrosién., Por ejeamplo tratdn -
dose de chapas de una aleacidn con 8,5 % de magnesio y las cuales
ya antes de efectuar el tratamiento de recocido han experimentado
por laminado en frfo una reduccidn de espesor de 50 € 60 %, se lo -
gra producir la separacién requerida mediante un tratamiento de
10 minutos en el bafio salino a 3402 C. (correspondiente a la linea
de desmezcla) y ahandondndolas inmediastamente al aire dursnte un

minuto préximemente, con subsiguiente enfriamiento brusco.

El invento se aplica principaimente al tratamiento de cha -
pas o piewas de travajo andlogas de delgadas paredes, obtenidas
preferentemente mediante deformacién por compresién o laminado,
pués las ventajas del tmtamiento de recocido a las temperaturas
seflal adas pueden lograrse especlaluente en dichas plezas., Para
el travtamiento se emplean especialmente aleaciones de aluminio
que al menos contienen 6,5 % de magnesio préximamente. En las alea-
ciones puesden estar tambidn contenidos el manganeso u otros ele -

mencs de aleacidn que no influyan en la clase y forma de los pro -
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cesos de separacidn, en las relaciones cusntitativas orainarias,

Las aleaciones o piezas tratedas segin el invento, son especial -
v mente inalterables al agua del mar y a la corrosidén en el sentido

de gque aun después de pasajero caldeo a temperaturas haste de

unos 1002 C., como ocurre slgunas veces en especial en los trépi -

cos, no tieme lugar ningudn atagque corrosivo de las aleaciones;

en especial son insensibles en alto grado a la corrosidn inter -

cristalina,

La presente solicitud de patente consta de las siguientes
reivindicaciones:

l. - Mejoras introaucidas en el objeto de la patente prin -
cipal No, 132,917, caracterizadas porque las aleaclones después
de temminado el tratamiento térmico a temperaturas superiores a
la linea de desmezcla, afdo el caso con enfriamiento brusco se
dejan eniriar y solo despuds se calientan & temperaturas dentro
de una zouna gue se extiende entre la linea de desmezcla y unos
302 por bajo de la misma, después de lo cual se mantienen en ella
hasta lograr una separacidn homogenea.

2, - Mejoras segin el punto 1, aplicado especialmente a
chapas y piezas andlogas de delgadas paredes, moldeadas preferen -
temente por plasticidad o iaminado, caracterizedss porque para
el tratamiento de recocido la pieza de trabajo se mentiene prime -
ramente durante mds largo tiempo a una temperatura scbre o inme -
diatamente por aebajo de la linea de desmezcla y Unicamente des -
pués se enfrfa para terminar el tratamiento a una temperatura de
unos 302 4 502 por debajo de dicha linea de desmezcla, despuds de

lo cual dado el caso se enfria bruscamente.




5, -

5. - Mejoras segin cualquiera de los puntos precedentes,
carscte rizadas porque, antes de realizar el tretamiento de reco -

cido, se efectia una deformacidn intensa en frio.

Y
' 4, -~ " Mejoras introducidas en el objeto de la patente
5 principal No. 139,817 " segln se describe y reivindice en esta
menoria descriptiva,
consta esta descripeién de cinco hojas follaedas ¥y escrl -~
» tas a mdquina por una sola de sus carus.
4 Madrid, ¢ 1 de Mayo de 1937, —
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