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cultades, por tener que construirse necesariamente ta-'

sl presente invento se refiere a cublertas y
bastidores para agujeros de hombre y piezas similares
en general, en las cuales la cubierta debe ajustarse
exactamente al bastidor.

La fabricacién de cublertus para agujeros de
howbre, en particular de las para agujeros de houbre

de pozos, fustes, cdmuras subterruaneas y fosas conte-

“niendo aparatos eléctricos, reguladores de gas, magui-

naria en general, conductos etc, tiene clertas difi-

“les cubiertas de suerte gque se ajusten perfectamente,

sin que por eso deba ser excesivo el coste de termina-

cién de las piezas fundidas; tienen que ser estancos

al agva y hasta al gas y aln en los casos,en los cua-
les esto no es esencial, el perfecto ajuste es necesa-
rio para que el acelte, el alyuitrdn u otras materias
u otras malerias usadas en la superficie de las calles
no puedan filtrarse o ser forzados a traves de los in-

tersticios de cubiertas y bastidores por el peso del

trafico. Zn otras palabras, la cubierta debe ajustar-

" se perfectawente y ul miswmo tieumpo ser faciluente yui-

table para dar acceso a la fosa o al agujero de houwbre,

~ Bn el caso de de cublertus de fosas, que comprenden

unas cuanbas secciones cuyos extremos comunican entre
si, existe la dificultad adicionul de yue siempre hay

diferencias de medidas, yuizd muy pequeilns, entre las

© varias piezas, aunjue estas se hayun fundido con arre-

glo al wismo modelo y en 1dénticus condiciones.

Para que resulten enterauente satisfactorias
las piezas fundidas deben ser absolutamente rigidas,
siendo su estructurs unifprme en todos los detalles,
de suerte que,una vez ajustadas la cublerta y el bas-

tidor, ni su forma ni el ajuste puedan sufrir altera-
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que las plezas fundidas esten libres de tensidén inte-
rior lo cual hasta ahora no se ha conseguido.

Aungue los métodos corrientes de fundicién y
terminacién de las piezas después de su destorsién per-
mite consegulr piezas de hierro colado, tales como cu-
biertas y bastidores de agujero de houmbrg cuyas piezas
al principlo se ajustan perfectauente, se ha podido
comprobar en ellas una torsién ulterior, debida a la
cesi6én paulatina de la tensién interior que sigue exis-
tiendo en el metal. Por consiguiente, las cublertas y
bastidores al ponerlos en servicio dan por lo pronto
resultudos satisfactorios, pero la torsién ulterior
deshace el ajuste entre la cublerta y el bastidor pro-
duciéndose moviumientos indeseables.

Con arreglo al presente invento se pueden pro-
ducir cublertas y bastidores fundidos de agmjero de
hombre, libres de tensién interior, que sin ser some-
tidos a terminucidén mecénica se ajustan periectawente
pudiendo, sin ewbargo, retirarse faclluente. Se ha
comprobado, wedlante investigacién y ensayos, (ue se
ieben observar al efecto ciertas condiciones. Son es-
tas en numero de tres,a saber:

2 -Tanto la cubierta como el bustidor deben
tener una forma tal que el perfil transversal de la
cubierta y del bastidor respectivamente tienen sustan-
cilaluwente el miswo espesor, evitdndose en su estruc-
tura la existencla de masas de metal de espesor desigual,
su forma debe ser tal que se evite que la cublerta ba-
je dentro del bastidor debido u la presidén de lus cargas
a que estd sometida, evitdndose de esta suerte que el
bastidor se pueda romper por presidén excesiva a la vez

que el contorno periferal de lu cubierta se ajusta
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perfectamente al bastidor. Con el fin de conseguir di-
cho espesor uniforme es indispensable que los interva-
los en el molde, es decir, la distancla entre las pa-
redes interiores yue encierran el metal fundido,sean
sustancialuwente iguales y esto comporta entre otras
cosas la necesidad de yue los nerviosde la cubierta

o alternativamente la plantilla del bastidor deben te-
ner solawente la conicidad suficiente para poder re-
tirarlos del wolde y por consigulente la construccién
de éste debe ser tal que opone la wenor resistencia
friccional posible al ser retiradas las cltadas pie-
zas,

Dicha disminucién de la conicidad es una medi-
da revolucionaria con relacién a la prdctica actual
de elevada conicidad, se basaba en el hecho, de que a
mayor grado de conicidad corresponde mayor facilidad
para retirar las piezas, lo cual hasta ahora se con-
sideré como de iwportancia decisiva, sobre todo tra-
tindose de piezas tules como cubiertas y bastidores dg
agujero de houbre.

P/

la fundicién debe hacerse ajustdndose a un wétodo es-

sz

.~ Una vez determinado un modelo adecuado,

pecial, caracterizado por la necesidad de hacer llegar
el metal al wolde de suerte gue gueda en estado de fus
sién hasta que el molde esté coupletumente lleno.Esto
quiere decir que se impone la entrada del metal en un
punto o en puntos determinados, graduundo y controldnr
dose la velocidad de la corriente y el uso de moldes
de un material conteniendo el winimo de sustanclas cur
ya descowposicién quimica absorbe calor - es decir

que son malos conductores de calor. Se requieren ade-

mis dispositivos que aseguren el enfriamiento unifor-
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we del metal para que este se soliuifique en sustancla,
simultineawente al punto cue no quede practicamente eni
ninguna parte de la pleza un nidcleo interior aprecia- l
ble de wetul en fusidn, siendo de este wodo uniforue |

la wicroestructura ae la mistia.

o=.~ La tercera condicibn previa es la provisidn
de wedalos, graclas a los cuules, a pesar del ajuste
exaclto de la cublerta al bastidor, la unidn de awbos
se puede cortar facllmente, pudlenao levantarse sin es-
fuerzo la cublerta del conjunto wmontado, es decir, en |
lo wisuwa calle por ejeuplo. wsto yulere decir gue un l
ligerfsiuo wovimiento hacla arribu -de unas centésimas |
de pulgada=- debe busbur para cortur la unidn, aejando r
libre la cublerta y adewds, en la prdctica huce lwpresy
cindible el uso de una herramienta para provocar el ci#
tado woviuiento hacia arriba; en efecto, se comprende |
|
facilisente que seria inutil crear una cublerta perfec-|
tamente wjustuda con todas las venlajas consiguientes, :
a wenos de proveer el medlo de poder relirarla rdvida
y faciluente caua vez gue haya necesiaad de ello,

ol llevar o la prdctica el presente invento,

la cuvierta y las secciones wel bustidor se funden,
uniéndose separadamente las partes wel bustidor sobre
lus partes de la cubierta, olendo posible su ajuste

perlecto debido a la provisidn de aberturus alargadas

pura los tornillos en los exuvrewos contiguos ue las
secciones, lo Jue peruwite variar li_eramente sus posi-
clones respectivas. dsta y olrus caracteristicus de lu-

|
I
!
. . W
portunciu prictica se uwesprenuerdn ae la descripeidén |
yue sigue, de unw forwa preferida de una cuvlerta y t
bastidor construiuos con arreglo wl invento. |
!

Bn dicha forwa preferidu la cublerta se cons-

truye con dos lados opuestos inclinados de un wodo si-|
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wilar a lo indicado mas arriba, construyéndose los
otros dos lados inclinados en sentido contrario con
arreglo a la costuwbre usual.

Por lo tunto, se puede afirmar que el invento

couprende de un modo general una cublerta y un basti-

dor de agujero de houbre, construyéndose el bastidor
en varias parles ujustadas a la cubleria, con la ca-
racteristica de gue el espesor de la cublerta y de las)
secciones del bastidor respectivauente es sustancial- |
wente igual, evitdndose wusas desiguales de metul, :
ajustandose los contornos exveriores de la cuvlerta f
exactumente en toda su extensidn, de wodo de iormar i
una junta a prueba de agua y alre, en couwbinacién conE

el contorno interior del bastidor, cuando awbas uni- .

d

-

dades se hayan unidas, apoydndose la buse de la cubie

ta sobre una brida dentro del bastidor, y siendo el |

dngulo de inclinacién de los bordes periferales del |

. : . . |
bastidor tul, que a pesar del ajuste perfecto del con |
junto, un ligero moviulento hacia arriba de un lado

de la cublerta corta la unidén y veruwite retirar la cu

blerta.

Otra caracteristica iluportunte consiste en
la provisidn de una abertura contigua a un extremo de
la cubierta, pura reclbir un gancho deslizable verti-
colmente o través de un soporte disyuesto scbre el |
bustidor, pudiendo moverse dicho gancho en sentido la=
teral para engancharse por debajo de un elemento fijo |
en la wubierta. Yor consigulente se puede empujar en |
sentido transversal una cufia que descansa sobre el |
uslento y cooperu con una ranura en el ealremo supe-
rior del gancho, de suerte gue la cublerta queda le-

vanbada con relacidn al bastidor lo suiiciente para
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rouper la unién entre wubos, _udiendo retirarse facil-
wente la cubierta.

51 invento comprende también un método para
Tundir los citados bastidores y cublertas para aguje-
ro de hombre, cuyo método con.iste esencialmente en
hacer uniformes las aberturas de los woldes con el fin
de conseguir piezas ae fundicién de un espesor pruc-
ticauwente uniforue en toda su extensidén, introducién~
aose el metul en fusidén en un wolde construido de un
maberial conteniendo un winiwo de custanclas, cuya
descouwposicidn uluwica absorbe calor, ue suerte que
el wolde tiene un coeficlente bajo de conductibilidad
de calor, yuedundo el metul en fusidn, hasta yue el
molde estd comvletawente lleno, proveyénaose weuwlios
para asegurar la regulariwad del enfriuwiento al pun-
to que, la solidificacidn se efectua casl siuultdnea-

mente en toda la wusa sin dejar ningin micleo aprecia-

ble we wetal en fusidn, con lo cual .e obtiene una pie
za de Tundicién de wicroestructura uniforme, sustan-
cialwente rigida y libre de tensién interior, de modo
que una vez la cublerta y el bustidor bien ajustados,
la una dentro del otro, sus posiciones relativas y su
ajuste no sufrirdn ya ninguna alteracidn,

Para wejor comprehsién del invento y para fa-
cilitar su puesta en pricticu se acoupaflan  dibujos
en los cuales:

La figura 1 es una vista en pluno de un jue-
go de cubierta y bustidor rectdn ulares pura ugujero
de howbre, construidos con aireglo al iuvento.

La figura 2 es un corte por la cublerta y el
bastidor siguiendo la linea -2 de la figura 1.

La figura S es un corte por la cublerta y el

bastidor, sigulendo la linea Jd-u de la figurs L.
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- de un accesorio esenclal para la aplicacidén del inven-

ifra L. Dichas secciones se ajustan sepurataucnbe a la

La figura 4 es una vista similar a la de la
Tigura 1 wmosirando el método de ajustuar « la cubierta
lus secciones del bastidor.

La figura 9 es una vista en planc diagrami-
ticu que muestra el método de ajustar las secclones

del bastidor a las partes correspondientes de lu cubiex

L

ta de una fosa.
Law figura 6 es un corte siguiendo la linea
6-6 de la figura 9.

La Tigura 7 es uua vista dlagrawdtica para
ilustrar el método de fundir la cublerta.

La figura 8 es un alagrawa parda ilustrar ua
detalle luportuante,

Las Ilguras 9 y 10 son vistas en elevacién

to y wuestran dicho accesorio wlspuesto u funcionar
después de huber cuwplido su wisidn respectivawente.
nespecto u las figuras 1 a 4,la cubierta rec
tangular 10 es una estructura ligera, hueca y en foruwa
de reja de Lierro fundido. Bl bastidor de¢ igual waterid
cowprende cualro secclones 2o a k6, fundidus separada-
wente y wilaas entre s wediunte vornillos 6 medios

aralogos para ioruwar el rectdngulo wosirado en la figu-

cubierta 10, medando la cubierta y el bustidor per-

fectamente ajusbawos la una «l otro, uua vez teruinaco
su wontaje, la junta foruwauu de esie suerta estd a prug
ba de agua y de gas. sl resultado anterior se obtiene

fucdiendo lu cubiertu y lus seccloues del bustidor, de
suerte que desde un principio estén libres de tznsidn,
es decir, que salen del wolde libres de lu llamada "ten
sién inicial”, que hasla ahora se creiu inevitable en

las plezas de hierro funaido y cuya "tensidén inicialn
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' sas de la pieza cuyos ndcleos se wantienen en fusiédn

 area trunsversal de varios intervalos en el molde yue

. es reducido y uniforuwe 6 practicamente uniforwe, es de-

.un espesor de 8/16 a 7/16 de pulgada segin el taumafio

‘ra poder retlrar el modelo, de wodo que los intervalos

~del wolde practicamente con la wiswa rapidez., Lus po-

. za o fundir se indican dlagramdticasente medlante los

- wolde y sus aberturas de salida de tal suerte,yue el

'nes transversales en su parte alta y en su parte baja.

“ella en un nduero de sitlos pasando por canales de co-

se deshacia paulatinasente con el tiempo 6 al exponer-
se la pleza a cauwblos de teuwperatura, lo cual truia

consigo la distorsidn e la pieza. Lua "tlensidn Iniciul
de las piezus de fundicidn se debe principalmente a la

forwacidn de nicleos de wetal en las partes mes grue-
cuanuo el resto de la pleza esld ya soliuificuda. La
foruacidn ue semejantes nlcleos dentro de la cubierta

10 y de las seccloues <o a &6 aurante la fundicidn se

evita convenlentemente disponicndo las entradas del

corrssyonden a la construccidn hueca y en forums de re-

Jilla de la cublerta y de lus secclones del bastidor

clr sin masas deslguales de wetal, teniendo los nerviog

de las cublertas y de los bastidores y dichos nervios

tienen un minimo de conicidad, suriciente solawente pa-
en el wolde tlenen practicamente las wisuwas diwensio-
Respecto a la figura 7 la cubierta 10 se fun-
de con la parte superlor dlspuesta hacia abujo, 17 es
la parte de arriba y 18 la parte inferior del wolde, y
tratiandose de un wolde grande el wetul se introduce en
lada foruwudos por arena seca y llegundo a todas partes

siciones de los canules de colada, con wWacién a la pig

circulos 11 a 1o we la figura 1.
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ne seca tiene lmportancia en cuanto asegura el tamallo

|
|
|

predeterwinado e invariable durante la coluuura de las
entradas proplamente dichas es decir, del aique que |
controla la intensidad de lu corriente de wetal en fu-|
sidn,
Para teuner lu seguridad de que el wetal en fur
si6u vertido en el wolde se wanllene en esta condicidn|
husta que el wolde esté coupletawenie lleno, de suerte
Jue el enfriawiento de toda la wasa se efectua practi-
cawente al wiswo tiempo, se ubtiliza en la construccidn
del wolde un minimo de sustanclus cuya descoimposicién
Julnica absoive calor y que, por lo tanto, tiene un
coeticiente bajo de conduccién de calor. Un uwaterial
indicado se coupone de arena & la cual se wilade un wi-
niwo aproximadamente un 5% de su peso, de sustancia
arpilosa pldstica, suliciente Uunlcamente paru asegurar
la unidn de los grunos de arena, y polvo de carbén bi-
tuninoso wuy graso, es decir jue contiene el wdxiwo de

materia wolatil. dproxiucdawente el 1% de dicho polvo |

serd suliciente. aste polvo de carbdén se lunza median-
te presidén de wive de suerte que consigu su divisidn
mas wbsoluta. Durante el woldeado la presenciu del yoll
vo de carbdn bituwinoso provoca lua generacidn relati- |
vamente lenta ue gus de carbdn en lu superficle del |
molde, cuyo gas sirve de tope o cojin paru rechazar %
el gus de agua generado por el agua utilizado puru po—i
der woldear lu arena y por el agua procedente de la

deshidracidn de lu arcila pldstica. De estle wodo se

evita el contacto del gas de agua con el hierro en fu—l
sién jue se vierte al molde, de lo contrario el gus de

4

apBa cadblaria el eslado libre del carvono grafitico

contenido en el hierro en fusibn, forwdnuose piezas
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 fundidas bluncas, dures y (uebradizas. idemds, el calor
‘uel wetul en fusién vertido en el molde produce la des-
tilacidn de alguivranes y aceites pesados del polvo de |
“Curbén bituwinoso contenido en la muteria de moldear
xcuyos alquitranes y aceites se vuelven u uepositar so-
Lbre los granos de silice menos callentes y was aparta-
2&05 del hierro en fusién, adheriéndose poco a poco a
iidichos granos, norwaluente reuwondos y lisos, foruando

|

excrecencias wiras de carbono parecldus a lepus. Los

| granos por consignlente, se agulianl Por SUS superiicies

| 4speros -uedando unidos sutomdticamente lo cual yermlte
reducir la cantidad de arcilla plastica. La LOmp031clon
del waterisl de woldear antes descrita se puede Vdrlarl
| utilizando bentonita en lugar de arcilla, adudién.ose |

4 lu arena 0,107% de dicha maleria para asegurar su

unién. Cowo en la prictica el waterial de woldear se

|
1
i

vuelve o ubilizar bastantes veces, couviene afladirle

|cada vez de 0.1 a 0.15% (por peso). Cuxndo el materiaq
| woldeudor se usa en la parte de fondo se le ailade ven-
' tajosamente serrin blando y dicho serrin o polvo de
wauera e pueue utilizar en luger de polvo de carbén
51 el waterial moldeador se ubiliza vara los nicleos

} del molae.

i Con el fin de aificultar aln was el conbacto
"del gas de agua con el welal en fusidn,al fundirse cu-
% biertas y bastidores, lus caras del wolde foruadas por
waberial de woldear se pueden roclar de una suspensidn
de gratita en agia. Le prafita se wezcla con el agua

\ y con una Cantldad re.ucida de colu y de bentonita, pa-
| ra senbeneria en suspensién en u.a pintura y de ésta

suerte se pueden cubrir lus caras del wolde de una Cu-

1
tpa uniforue wuy fina. Graclas a la rociada de grafita
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las piezus fundidas desvegan ("strip") con wayor faci- |
lidad y sin llevar particulas de arens quemada. Adewds
dichas plezas son wenos duruas y plezas duras blancas

y cuebradizas se evitan de un wodo absoluto, aln tra-
tdndose do plezus de solauente /16 de pulguas de es-
pesor, de hierro de calidud inferior, debidao a Jue la
capa de gralila alsla las caras del molde, reduclendo
adends la friccidn de la corriente. Los cunales de co-
lada se pueden roclar tawblén de gralita para reducir
aln was ia friccidn del metul en iusidn al ser vertido
& dichos canales.

la

cubierta 10 se funde con los lados 1Y a 22 inclinados

Segin se desprende de las figuras 1 a 3,
(figuras &'y ) los lauwos 19 y 20 estdn inclinados en
un sencviao siwilar de wmodo ,ue un corte por la cubler-
Ta, siguiendo la linea =2 ue la firura 1 da aproxiua-
damente la forwa de uu paralelégrawo, cuyos dngulos no
son dngulos rectos, segln se puede apreclar en la Ligu-
ra 2. 91 e desea, los otros lados 21 y R2 pueden estan
inclinados en un sentido siwilar, pero en la figura <
se muestrun inclinados en direccidn opuesta, sigulendo
was bien la prdctica noruwal. Los lados pueden ser pla-
nos o curvados, y segin se muestra en el ejemplo ilus-
trado, cuda lado se couwpone de dos partes, la superior
a ¥ la inferior b. La parte inferior estd wws inclina-
da con relacidn al plano vertical gue la superior, de
modo ue en realldad cada lado se coujone de dos super-
ficies plunas contisuas. Las caras iuteriores de las
seceiones (el bastidor 23 a 26 siguen la conforuwacidn
de los lados lu a 22 respectivauwente de la cublerta,
la cual se apoya sobre sallentes horizontales o bridus
¢ ae dichas puredes interlores, seglu se uesprende de

las figuras 2 y 8. Graclus a esta dlsposicién los lados
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jue en este extremo se levante la cublerta. Sin embarg

~15-

de la cublerta y del bastidor, la priuwera se ajusta

| exactawente a este Uliiwo, apoydudiose los lados dwe la

cuvierta en w v b v su base en la parte horizontal c.
s J 2y L =

Graclus ul usiento norizontul ¢ lu cublerta 10 no puede

hundirse y por otlra parte se evita que wia presidn ex-

cesiva pese soore el lado interier wel bustiuor, puesto

que lu fuerzu resultante de la cargu, Jue pesa sobre la

jcublerta 10, actua hacla abajo en sentido vertical y

H
4
i

poriue no puede hwber ningin woviciento lateral de la
i

cuvlerta dentro del bastidor, debido al contorno de las
partes a y b y al hecho de jue la cubierta se ajusta

veriectanente al bustidor. adewds la cublerta no puede
oscilar al pasar por enclua de ellu el trdfico, debido
al hecho de ue sus lados R0 encujun por debajo de la

seccidn 24 del bastidor, ue de un modo absoluto lmpide

la cublerta no wueda peguda al bastldor, pudiendo reti-
1 g ;b

ridrsela faciluwente, puesto que debluo al perfil de lus

lfartes a b de los lados, un ligero wovimicnto hacia

arribu bastan unas centésluus de pulgadu- del lado 19

cae la cublerta, dejo la cublerte libre, de wouo yue se
g
la puede juitar sin esfuerzo nlaoguno. Las secclones Ko
a 26 del bastidor son acanaladas; le pared superior del
cunal estd foruwada por alas transversales 27 y <7a en-
tre las puredes interlores y exteriores de las secclo-
mes del bastidor, cuyas «lus resultan de la Toruacidn
de aborturas 28 en dicha pared superior. Segin se wues-
tra en lus figuras 2 y O wichas alas 27 son incompletas:

entre los nervios principules de la cubiertu y comple-

tus, es decir extenuiéndose por la entera seccién trans-

versal del bastidor si corresvonuen 6 caen irente « los
nervios vrincipules de la cublerta tal cowo en 27a. il

lado 20 de la cubierta 10 encaja por debajo del lado

;
|
|
|
|
|
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corresyoudiente 24« del busticor de suerte (ue al colo-
. carse cublerta y bastluor en una calle en una posicidn
I tal, que el lado 1Y ue la cubierta, yue se pourd llawuy
"el lauo de dngulo obtuso, se yone Cara al trdfico, cual
yuler tendenciu de subir del luao 20 de la cubierta se

hace luwposible duebldo ul hecho de |ue foiwa un dngulo

|

|

Etagudo y encaja por debajo de la seccidn 24 del basti-

i dor. Las secclones del bustidor se llenan de horwigén
iyue se encasira de preferencla en el lecho ue horwigén,
ccon el iin de hacer was cowpacta lu curga de dicho ma-
"terial del cunal el bastidor para durle wayor resisten
:cia; la cubierta se puece llenar asf wiswo de hormigén
o de blojues de wadera.

n ocuanto a la Iigura 4,ésta wuestra ue las
- secciones del bastiwor o w K6 se ajustan a la cubier-
Mta ael wodo descrito unteriorwente. Se nota que las
%seuciones 2o y &4 se componen cada una de la pleza la-
teral recta y del bastidor y de dngulos, habiéndose ve-
b

cortado las partes sallentes ¢ cerca de lus partes an-
gulares. .l unirse las purtes del bastidor, las seccio-
ines 25 y 26 se aj.stan a la cuvlerta 10 y o continua-

! .

?cién lus secciones &3 y 24 se fijan en los exiremos de
Llas partes 20 y 26. Jaso ue resultar demusiado. largus
buna de dichas secclones 20 y k6, basta con rectlificar
hlos extrewos del canal cuya operacidn se puede Llevar
‘4 cabo con una wdyuina rectificadora portatil. Después
hlas secclones 2o y 4= se unen a lu &0 y Q6 pasando tor-
“nillos 0 reuwaches por lus aberturaus alargadas 29, dis-

jpuestas en las alas trunsversales, cerca de los extre-

wos de cada una de las secclones <3 a &6, 81 la seccidn
- : . ; . : _

R3 0 la 24 es dewaslado larga o dewmaslado corta pueden
|

5in ewbargo ajustarse perfectawente a lu cuvierta gra-

¢ius al hecho de jue lus aberturas 29 son ulargauas.
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Finaluente las partes del bastidor se sujetun en la po-

1

sicién on yue han quedudo abornilladas, llenundo de

plowo duro o ue otlro wetal de unidn las cluarus 30 (fi-

N

lgura 1, foruwdas por lus varias secciones ael busti-

}dor, con lo cual adewds se ascgura el wjuste exacto de
las secciones del bustidor a la cublierta, cuso de ser
aigo cortus lus secclones 45 y 26. Dicho método de ajus-
tar las secclones del bastidor es particularuente ven-
tajoso en el caso de cublertus wdltiples o de zanja.
;Lus Tiguras 0 y 6 mucsiran dicho wétodo aplicauo a la
cublerta de una zanja, variando de tawuilo de unas wilé-

‘sluas de pulgada las distintas partes ue lu cublerta
ilOa, 10b, 10c ...; dichas difcrencias aparecen muy exa-
}gera&as en el dibujo. 4l colocarse dicha cubierta de
Zulja con su bastiuor, lus secciones de este 2o, 25a y
26a, se¢ ajusbaii a la primera parte de cubierta 10a con-
tforme se lLa descrito con referencia u la Tigura 4, su-
jfrimiéndose la cuarta seccién puesto [ue la segunda par-
te ue la cublerta 10b se apoyu directuuwente sobre la
parie de cublerta 10a segin se muestra en la figura 6.
Lus secclones latlerales ae bastidor Zob, <6b se acercan
entonces juntas con la parbe correspondiente de cubier-
ta 10b, a los extrewos de las secciones de vastidor 2Ba,
|26a y parte de cublerta l0a resoectivauente, adaptén&o-i
se lus secclones de bastidor Z5a, &0b y 26a, Z6b a las ;
partes correspondientes de cublerta y ol wmismo tiempo i
entre sI mediante la cowbinacidén de tornillos y abertu-
Tus wlargadas descrita anteriorwente con referencia a
la figura 4. 21 wiswo procediwlento se usa pura ajustar
las secciones 25¢ y R6c del bastidor asi como las sec-
ciones . ue les siguen, teniendo culdado de rectificar-
lus siewpre, para yue ten an esacltawente la wiswa lon-

gitud cowo las partes corresponuientes de cubierta 6
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bien adaptandolas a las longitudes civadas mediante el

uso de plomo o de un metul sizilar que se vierte en la%

cawaras 30. Se pusde apreclar en efecto que las seccioq
1es (e bustldor se adaplan rodeanuo las partes corres-
pondientes de cublerta sin ,ue sea necesario yue estén
alineauas enlre si. La seccidn final del bastidor tie-
ne la wisma forwwa yue la seccldn 24 wostrada en las i+
guras < y 4.

“n el dibujo se presentan las cublertas de
foruu esactamente rectangular pero en realidad este no
es el cuso, puesio ,ue para poder retirarlus laciluen-
te, es esenclal yue un estiewo de la cublerta sea li-
gerauente was ancho yue el otro. wsto se wuestra dia-
praddticamente en la figura 8, en la cual se puede ver
Jyue el extremo R de la cubierta el cual debe levantar-
s¢ ligeramente para deshacer la unidén con el bastidor
cuando se trabtu e retirar la cublerta, es ligeruwente
mas ancho ue el exirewo opuesto L, de wodo gue unu vesz
sepurata del bastidor, lu cublerta puede ser levantuda
y relirada en sentido longitudinul por enciwa del ex-
tremo el bustidor. Desde luego lu citada diferencia en
el ancho es muy pe ue.a ¥y la prictica ha dewostrado gue
en el caso de una cublertu de S0 ulgadas ae longltud,
es suficiente una diferencic en el ancho de 1/32 de
pulgada.

Fara poder levaniar un exbremo de la cubier-
ta y cortar la unidn de lu wisua con el bastidor se ha
provisto el disposivivo ilustrawo en las fipuras Y y 1Q

Segin se desprende de uwlchws riguras el dis-
positivo couprende un soporte 92 cuyu prolongacidn o3
sirve de wango pulu retirur lu cuvlerta una vez anula-
da la unidn entre ésta y el bastidor. Dicho soporte tie

ne uiw aberiura o4 uentro ue la cual se desliza un gan-
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cho 35. ¥l extrewo superior de este gancho tlene una

ranura o6 en la cual se inserta un pasador cuneiforue,
Se coloca el dispositivo segin se ve en la figura 9
con el pancho agarranio una barra riglda 38 en la cu-
bierta, & continuacidn se ewpuja transversaluente el
pusador en formu de cuna 57 levantindose la cublerta
unas centésimus de pulgada es decir, lo suliciente pao
tu cortar su unidén con el bastidor, segin se puede
apreciar en la figura 10. Después se puede retirar la

cubierta utilizando ul efecto el mango 33.

- - . — . —

#n resduen, lu PaTaWTE DE INVSRCION que se
solicita, recaerd sobre las reivindicaciones sigulen-
tes:

1. Yerfeccionuwientos introducidos en el méto
do de fubricacidn de lus cubiertas y bastidores de
agujeros de hombre, segin el cuul se coustruye el baus-
tidor de varlas secclones ajustdndole a la cublerta,
caracterizado por el hecho de yue los espesores de las
varius partes de la cublerta y del bastidor respecti-
vacente, son sustanclaluente ipuales, evitindose wa-
sus de metal desiguales y ajustdndose exaclauwente el
contorno caterno de lo cubierta, de suerte ue forwa
con el contormno interno del bastldor una junta estanca
vare. el aire y el agua, cuando bastidor y cubierta es-
tin  colocudos en sus sitios respectivos, apoydndose
la uise de la cubierta sobre una brida horizontal den-
tro del bastidor y siendo el dngulo de inclinacién de
los bordes periferales del bastidor tul, que « pesar
del ewmpalme wuy ajustado de la junta, basta un ligero

wovimiento hacia arriba de un lado de la cublerta, pa-
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ra anular coupletumente la unidén, pudiendo retirarse

la cublerta.

2. rerieccilonasientos introducidos en el wé-
todo de fubricacidén de las cublertus y bustidores de
agujeros de houbre, segin relvindlcacién 1 caracteri- |
zados vor el hecho de yue el contorno de los lados de
1w cubierta y del bastidor comprende dos superiicies
plunas contizuas, dispusstas con distinta inclinacin,
teniendo la inferior de dichas superficies planus uwa-
yor inclinacién hacla lu vertical que la superior.

3. rerfeccionadientos introducidos en el wé-
todo de fubricacidén de lus cublertas )y bustidores de
agujeros de hombre segin reivindicacién 1, curacterl-
zados por el hecho de ue la cublerta tiene los lados
inclinados, planos § curvados, apoydndose en parties
sulientes horizontalilente del bastidor, y poryue por
lo wenos un par de lados opuestos de dicha cubierta
estan inclinados en la wiswa aireccidn, de suerte yue
wi corte por la cublerta perpendicular con relacidn u
dichos ludos opuestos du wproximudamente un paraleld-
gramo, cuyos dngulos no son dngulos rectos.

4, Perfeccionawientos introducidos en el méo
todo de Tabricucidn Ge las cublertas y bastidores de
agujeros de howbre seglin las reivindicaciones unterios
res, caracterizados por el hecho de ,ue lus partes del
bustidor estdn provistas de medlos ue permiten wodi-
ficar su alinecawiento al electuur su wontaje.

5. Perfeccionwnientos introducidos en el mé=
todo de fabricacidén de las cublertus y bastidores de
agujeros Qe hombre, segln reivindicacién 4 caracteri-
dos por el hecho de ue lus secclones del bastidor se
unen wediante tornillos ue pasan por aberturas alar-

gudas, dispuestas en lus alstintus secclones del bus=-
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6. Perfecclonamientos introdicidos en el wé-|

todo de fabricacidn de lus cubliertas y bustldores de

be ‘agujeros de houmbre o zanjus, segin relvindicacién 9,
A i s el | )
260 ' Los cuules comprenden una plurulidad de partes de cu-

bierte de dimensiones ligerwmentle distintas, caructeri-

vor el hiecho de que las secclones uel bastiwor

Zados
i se ujustan a las partes correspondientes de cublerta,
compenséndose lus variaclones de tawallo al unirse lus

06d secclones Gel bustldor, por la coubiuacidn antes cita-

" da de tornillos y agujeros alargudos para recibir estos
Ultivos,
f 7. Periecclionaulentos inbroducidos en el mé-
todo de faubricacidn de cubiertus y bastidores de aguje-
570  llro de houbre, segic reivindicacidn 1 caructerizados pox
el hecho de ue el extrewo ue la cublerta que se levand
ta para interruumpir la unidén con el bastidor es ligera-

mente mas wncho yue el otro, con el fin de poder reti-

rarla con wayor facilidad,

8. Per:eccionawientos introducidos en el mé-

todo de fubricacidén de cublertus y bastidores de aguje-

To de hombre, couprendiendo uwie cublertu ajustutu per-
’ J b

:
‘ fectamente a su bastidor, curacterizuda por el hecho

| de ue cerca ue un extrewo we la cubierta se ha provisd
E to une abertura para reciblr un gancho verticaluwente
| ; .

deslizable w truvés de uu soporte yue se apoya sobre

el bastidor y que peruite el wmoviuiento de dicho gan-
cho paru agarrarse uebajo de un elewento {ijo en la cu
slerta, a la vez gue un pusador cunelforwe ue descun-
580 sa sobre el soporte y coopera con uia ranura en el ex-
treimmo superior del gancho, puede avanzar trunsversal-

5 LT P l . -, l [T I t "31“ s £
mente de nmanera yue levanta la cublerta con relaclOn
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. tre sabos, dejundo la cublerta libre de suerte jue pue*

| de ser retirada sin esfuerzo,
9. Fer.ecclonawientos introducicos en el mé-

| todo ue iabricacién de cuviertas y bastidores de aguje-

ro de houwbre couwprenaiendo el uso de un dispositivo de |
las caracteristicas antes desciitus para interruupir

la unidn entre cublertu y bastidor y gue couwprende un
soporte yue se¢ coloca sobre el bastiuor, sobresaliendo
del eavremo de lu cublertu, was un guncho que abravie- !
su el sentido verticul una ranura en dicho soporte y
s , Ne . ; . " s 0 7 P . |
que se engancila en un elewcnto rigido de la cublerta, |

Ulla. ranura en el gancho y un pusador cuueiforue que

I coopera con la ranura de suerte gque al empujar dicho

rasador transversalmente por la ranura se levanta la |

cublerta con relacidén ul bastidor lo suficiente para |

“Interruupir la unldén de awbos y para poder retirar sin

i 11. Perfeccionuuientos introducidos en el mé-

{todo de fabricucién de cubiertas y bastidores de aguje-!

esfuerzo lua cubierta. !

10. Terfeccionauwientos introducidos en el wmé-

| todo de fubricacidn de cublertas y baslidores de aguje-

ro ue nombre, segin reivindicacidn 9, cowprenaicndo el

uso de un dispositivo para Interruwpir la unidn entre

ila cubierta y el bastidor, cuyo dispositivo forma una

palanca o un wango jue pervite legvantar y retirar sin

esfuerzo la cublertu una vez cortuda la unidn entre és-
i

ta y su bastidor,

ro de houbre, couprendiendo la fundicién de los wismos,
‘caracterizados esencialuente porque los intervalos den-
Mtro del wolde son sustuncicluence uniforues para con-
ﬁseguir plezas moldeatas de un esvesor sustaenclaluente

‘uiiforme en toda su extensidn, y poriue el wetal en fu-
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sidén se introduce en un wolde construido de waterial
conteniendo un winiumo de sustancias, cuya descomposi-
cién quinica absorbe calor, de modo gue el wolde tie-
ne un bajo coeficiente de conduccién de calor guedan-
do el wetal en estado de fusidn hasta que el molde es-
té completamente lleno, habiéndose previsto meulos pa=-
ra asegurar tal regularicad del enirlamiento, gue la
solidificacidén se efectla casi siwulténeamente en to-
da la wasa, sin que gquede ningun nicleo sustancial de
metal en fusidén dentro de la éétructura, obteniéndose
de esta suerte pilezas fundiuas de microestructura uni-
forue, sustancialuente rizidas y libres de tensién in-
terior, de wodo que unu vez bien montados la cubierta
y el bastidor, de suerte yue al estar perfectauente
ajustados la una dentro del otro, guedardn sin altera-

c¢ién su ajuste y posiciones relativas.

12. Perfeccionawientos introducidos en el mé
todo de fabricacién de cubiertas y bastidores de agu-
jero de de hombre, segin reividicacién 11, caracteri-
zados por el hecho de que el material del wolde com-

prende arena, sustuncla pldstica de arcilla como agen-

te de unién y polvo de carbém, correspondiendo a la ar
cilla aproxiuadamente un 5% del peso total.

1s.Perfeccionamientos introducidos en el mé-
todo de fabricacién de cublertas y bastidores de agu-
jero de houmbre, segin relvindicacién 1l caracberizados
por el hecho de que el wmaterial de moldear comprende
arena, bentonita y polvo de carbén, siendo la parte de
la bentonita wmenos de 0,15% del peso de la arena.

14, Perfecclonawientos introducidos en el wér
todo de fabricucidén de cubiertas y bastidores de agujero

de houmbre, segin reivindicaciones 1l a 13 caracteriza-
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dos por el hecho de que el material de woldear corres—;

pondiente o lus caras del molde se rocia de grafita,

~untes de verter el wmetal.
15, Se reivihdica, por ultimo, coumo objeto

sobre el que ha de recaer la PATINTE DE INVELCION que

l se solicita por VEINIZ A0S en Espaiia, A
|  "PERRFECCICNAIENTOS INTRCDUCIDOS LN EL NE-
660 TODO Db FABRICACION DE CUBL:RTAS Y BASTIDORES Di .GU-
JuROS D& HOLBRE".

Todo conforme queda expresado en la presen-
te memoria que consta de veintidos hojas escritas a

mfyuina por una sola cara, planos yue se acompaiian.

liadrid, 20 de Abril de 1957
ALIPONSO UNGRIA.
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