
Memoria descriptiva que se acompaña a la  Solicitud de Paten­

te de Invención por VEINTE años, a favor de R u h r c h e m i e  

A k t i e n g e s e l l s c h a f t ,  residente en Oberhausen -  

Holten (Alemania), por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION BE CA­

TALIZADORES PARA LA SINTESIS DE LA BENCINA", presentada en e l  

M inisterio de Industria y Comercio»

En la  s ín tesis  in d u strial de la  bencina, a p a r tir  de óxido 

de carbono e hidrógeno, se emplean, como es sabido, como c a ta l i ­

zadores, metales del grupo del hierro (h ierro , cobalto, níquel), 

cuyos elementos activos se precipitan sobre t ie r r a  de infusorios. 

La obtención de estos catalizadores ofrece c ie r ta s  d ificu ltad es, 

pues la  t ie r r a  de infusorios, empleada como masa soporte, cede 

siempre elementos solubles a l  ponerse en contacto con reactivos  

ácidos y alcalin o s, elementos que actiían de forma extraordinaria­

mente desfavorable sobre la  substancia c a ta l í t i c a .

A sí, por ejemplo, a l incorporar t ie r r a  de infusorios a la  

disolución alcalin a de precipitación  para los metales ca ta liz a ­

dores, una parte del ácido s i l íc ic o  de dicha t ie r r a  se disuelve 

como s il ic a to  alcalin o  y se transforma con las  sales de metales 

pesados en s ilic a to s  de estos metales insolubles y no reductibles 

a m etal, los cuales s il ic a to s  estropean la  actividad del c a ta l i ­

zador»

Deben, por tan to , tomarse precauciones para que no se disuel­

van del m aterial soporte elementos perturbadores# Esto, a l emplear 

t ie r r a  de infusorios o polvo de amianto, puede impedirse por e l
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haoho de que se abrevie lo  más posible e l  tiempo de contacto con 

la  disolución alcalin a  de p recip itación , y e l m aterial soporte 

que contiene s il ic a to , sólo se introduzca en la  disolución alca­

lin a  cuando se ha terminado casi o por completo la  precipitación  

de los metales alcalin os y la  disolución ya no es fuertemente a l ­

ca lin a .

üon gran ventaja se emplearán m ateriales soporte que ya por 

su naturaleza sean completamente insolubles o no contengan elemen­

to s  solubles o , mediante un tratam iento previo adecuado, por 

ejemplo mediante calcinación y/o separación por disolución de los 

elementos solubles, se han hecho insolubles.

Gomo m ateriales soporte insolubles en ácidos pueden emplear­

se combinaciones difícilm ente solubles de metales tórreos y pesa­

dos , como por ejemplo sulfato de bario, carburo de aluminio (e a r-  

borundum), óxido crómico, óxido de aluminio y s i l ic a to s , como es­

te a t i t a  (h id ro silicato  de magnesio), chamotte, e tcó te ra . Dichos 

m ateriales soporte se escogerán en general de manera que presenten 

una estructura análoga a la  t ie r r a  de infusorios. Deben encontrar­

se , por consiguiente, en estado finamente disperso como masas miero- 

o ris ta lin a s  o microamorfas* La obtención de los m ateriales soporte 

insolubles puede efectu arse, bien por v ía  a r t i f i c ia l  bien por t r a ­

tamiento p osterior adecuado de minerales n aturales. Los óxidos 

insolubles pueden obtenerse, por ejemplo mediante una disociación  

tórmica de sales adecuadas, por ejemplo de los n itra to s  o de las  

sales amónicas de los oxácidos de los metales pesados. Los óxidos 

a s í obtenidos pueden hacerse todavía más insolubles por u lte rio r  

calcin ación . Por ejemplo, un óxido de aluminio adecuado insoluble 

en ácidos se origina por descomposición tórmica de n itra to  de 

aluminio. Un óxido crómico adecuado puede obtenerse, por ejemplo, 

calentando bicromato amónico. En este caso, en conveniente aumen­

t a r ,  todavía más, la  insolubilidad del óxido crómico por u lte rio r  

calcinación  del óxido crómico primeramente obtenido.

Pueden obtenerse tambión óxidos o s ilic a to s  insolubles sepa-
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rancio, por disolución, sus elementos solubles en ácidos de las  

substancias adecuadas naturales o preparadas artificia lm en te . De 

esta  forma, permiten elaborarse e l  m aterial soporte insoluble ade- 

“cuado, los s ilic a to s  pocos solubles como la  e s te a tita  o chamotte.

En cie rto s  casos, puede ser ventajoso calcin ar primeramente 

e l m aterial soporte que se ha de emplear, para hacerlo más iso lu -  

b le , y separar luego, por disolución, del m aterial soporte,los  

elementos solubles en ácidos.

Para obtener una mayor dispersión fina de las  masas soporte, 

pueden éstas  tra ta rse  con substancias orgánicas finamente disper­

sas , como pasta de madera, celu losa, e tcé te ra , y separar luego, 

por calcinación , las  substancias orgánicas, para lo g rar, al mismo 

tiempo, una fina dispersión y la  conversión a l estado insoluble,

Tampoco los materiale^soporte así preparados son en general 

completamente insolubles respecto a la s  disoluciones a lca lin as, 

y la s  combinaciones a lca lin as , entonces originadas, se tran sfor­

man también con los metales c a ta l í t ic o s  en combinaciones de meta­

le s  pesados insolubles y no reductibles a m etal, combinaciones 

que perjudican sensiblemente la  actividad del catalizad or y has­

ta  pueden conducir a la  formación de un m aterial completamente 

in activ o .

Por esto se recomienda, aun cuando se empleen estos materia­

le s  soporte para e v ita r  los indicados perju icios de los ca ta liz a ­

dores, lle v a r  a l  recipiente de transformación las masas soporte 

sólo cuando se ha casi teminado la  precipitación de los metales 

catalíticam ente activ o s , de suerte que ya no tenga reacción fuer­

temente alcalin a la  disolución de p recip itación .

De igual forma que se ha de impedir que en la  precipitación  

de la s  substancias catalíticam ente activas no se disuelvan ele­

mentos de la  masa soporte, se debe también procurar que, a l  rege­

nerar los catalizadores hechos in activo s, no pasen substancias 

extrañas a la disolución que contiene los metales ca ta lític o s *

Así ex iste  e l peligro de que, por ejemplo, la  masa del catalizad or
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f ije  por e l gas ae la  s ín te s is , de lo s  depósitos de transporte 

o del horno de contacto , substancias que, a l regenerar e l  cata­

lizad or gastado, se disuelvan también y , a l p re c ip ita r, perjudiquen 

Al catalizad o r. También de otra forma pueden, en e l proceso de re­

generación, lleg ar substancias extrañas a la  disolución, por 

ejemplo del m aterial de los recipientes utilizados para llev ar a 

la  p ráctica  este procedimiento, ya sea por arranque mecánico, ya 

sea por disolución química; y también de los productos químicos 

utilizad os en la  regeneración, por ejemplo del ácido n ítrico  u ti­

lizado para disolver los catalizadores tornados in activ o s. Además, 

al regenerar los catalizad ores, pueden también disolverse, de la  

masa soporte, elementos que en la  primera obtención de la  masa 

c a ta l í t ic a  eran iso lu b les, en las  condiciones,eventualmente d ifí­

c ile s , de la  disolución de los catalizadores gastados. E stas impu­

rezas perjudiciales se hacen in activas por e l  hecho de que se 

eliminan de la  disolución, conteniendo las  substancias c a t a l í t i ­

c a s , mediante una precipitación  previa adecuada.

Se ha demostrado ser conveniente p recip itar de antemano es­

ta s  impurezas p erju d icia les , agregando una pequeña cantidad del 

precipitante a lca lin o . Los metales c a ta l í t ic o s , propiamente ta le s ,  

después de eliminar e l precipitado previo, por ejemplo mediante 

f i l tr a c ió n , se precipitan é llo s  por u lte rio r  adición del precipi­

tante a lca lin o . También en este caso es conveniente incorporar 

a la  mezcla precipitante las  substancias que se han de emplear 

como masas soporte, sólo después que se ha terminado o recien te r ­

minado la  p recipitación  de los metales c a ta lític o s *

: i - : : N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invención:

1 . -  Un procedimiento para la  obtención de catalizadores para 

115 la  s ín tesis  de la  bencina o para obtener un catalizad or adecua­

do para la  transformación c a ta l í t ic a  de mezclas de hidrógeno y



óxido de carbono, por precipitación  de substancias catalíticam en­

te  activas en presencia de una substancia soporte, caracterizado  

por e l  empleo de una substancia soporte que naturalmente no con-

por disolución o se hacen insolubles en t a l  grado que, durante 

el tiempo de tratam iento, no pueden lle g a r , a la  disolución preci­

p itan te , cantidades apreciables de elementos solubles»

2*~ Un procedimiento según lo reivindicado en e l  punto 1 , 

caracterizado por que, a l  regenerar masas c a ta l í t ic a s  gastadas, 

los metales extraños fijados en la  marcha del procedimiento o 

eventualmente existen tes en dichas masas c a ta lít ic a s  se eliminan 

de la  disolución destinada a obtener e l ca talizad or, mediante una 

p recipitación  previa*

3*- Un procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1 y 

2, caracterizado por que se abrevia e l  tiempo de permanencia de 

la  substancia soporte en la  disolución acida o a lca lin a , introdu­

ciendo, en dicha disolución reaccionante, la  substancia soporte 

sólo despuós que se ha terminado casi o por completo la  p recip ita­

ción de la s  substancias catalíticam ente activas*

E sta  Patente recae sobre»* UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION 

DE CATALIZADORES PARA LA SINTESIS DE LA BENCINA**, como queda des­

c r i to  en la  presente Memoria y caracterizado en la  anterior Nota.

^iene elementos solubles, o cuyos elementos solubles se eliminan
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