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Conocíase hasta ahora el procedimiento de au­
mentar la resistencia del papel mediante la adición de 
fibras de la  más diversa clase. Indas# se incorporaban 
a la masa del papel tejidos enteros, Pero todos estos 
procedimientos de refuer*# no daban al papel la  resisten-
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cía y la insensibilidad necesarias para mu.cL.os objetos.
El presente invento se refiere a una nueva ma­

teria  y a su obtención, por cuanto.una parte de las f i ­
laras orgánicas existentes en el papel se sustituye por 
fibras de vidrio, las cuales pueden añadirse en diversas 
^|rmas, como fibras sueltas, Laces de fibras, hilos o te ­
jidos. Esto se acomoda a los fines de empleo y al momen­
to en que al material se incorpora a los demás componen­
tes del papel. Así la adición de las fibras de vidrio, 
no demasiado largas, se puede hacer antes del tratamien­
to en la máquina trituradora de trapos, o también en la 
misma máquina, con lo  cual se obtiene una mezcla homogé­
nea con los demás componentes. Segán la clase del papel 
a fabricar y la  clase de las demás sustancias brutas mez­
cladas, se preferirán fibras más largas o más cortas.
Las fibras más largas, hilos y tejidos se añaden adecua­
damente durante el proceso de consolidación. Así : se ob­
tiene ana íntima unión entre el vidrio y la masa de pa­
pel.

hay diversos procedimientos de fabricar fibras 
o lana de vidrio, siendo todos ellos en s í mismos más o 
menos adecuados, singularmente adecuados y económicos 
han resultado aquellos procedimientos de fabricar fibras 
o lana de vidrio que consisten esencialmente en recoger 
y proyectar la masa de vidrio líquida que sale de las to ­
beras mediante una fuerte corriente de vapor o de aire. 
Estos procedimientos permiten determinar a elección el 
grueso y la longitud de las fibras, y obtener un produc­
to en extremo uniforme, muy adecuado para la  mezcla con 
la  sustancia del papel aán liquide o blanda, y que da un 
producto muy homogéneo.
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^or tanto el invento se refiere también a fa­
bricar las fibras le vidrio en la inmediata proximidad 
de la máquina de fabricar el papel, para añadir las f i ­

bras de'vidrio, según la olase de la nueva sustancia que 
fu; se desea, al material bruto antes de que entre en la má­

quina trituradora, o bien mezclarlo con el material res­

tante en la trituradora misma, o bien añadirlo por pro­
yección al papel que llega -‘ya al trayecto de consolida­
ción, pero que adn está húmedo. fabricando simultánea­
mente las fibras de vidrio y la  masa del papel se obtie­
nen las ventajas económicas inherentes al hecho de quehe 
prescinde de un almacenaje especial.

La nueva sustancia del inventoofrece sobre los
¡

tejidos/de papel conocidos hasta ahora la ventaja de una 
resistencia mucho mayor. Eligiendo el grues» y longitud 
de las fibras de vidrio y la cantidad de las mismas pue­
den conseguirse, según los fines de aplicación, todas las 
gradaciones, desde la ligera flexib ilidad a la rigidez. 
Hay que observar además que la nueva sustancia está mu­
cho menos expuesta a la influencia de la humedad,- y que 
por tanto es singularmente adecuada para todos los fines 
de aislamientos eléctricos, por ejemplo, para reemplazar 
el caucho en los cables» La nieva sustancia es además 
adecuada para papeles expuestos a esfuerzos especiales, 
ror ejemplo, para bolsas, cordelas de papel, etc.

3n c uant o a 1 a iiap or t are i a e c onó.n i o a de este
\

invento, haremos resaltar que por la mezcla de la lana 
de vidrio el papel no se encabece en modo alguno, aunque 
las citadas propiedades llevan aparejada una notable me­
jora y una ampliación de loo usos en la  técnica.

Ln el dibujo se representa esquemáticamente una
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forma de ejecución por vía de ejemplo, de un. 
para la realización del invento.

instalac ión

Ln el ejemplo de ejecución representado las
fibras de vidrio se añaden al papel mientras se encuen­
tra en el trayecto de consolidación. La masa de papel, 
aiín líquida o pastosa, se desliza por el trayecto de con­
solidación 1, en el cual se le quita el agua en la for­
ma conocida por mecanismos de tamis 2 y canales de absor­
ción 3, y pose por debajo del aparato 4 pfera la produo-r 
eión le las fibras de vidrio, 9 designa ei o r ific io  de
salida, de la masa de vidrio líquida, que se compone re­
gularmente de varias toberas finas. La corriente de aire 

o de vapor por la cual as recogido y estirado en fibras 
el vidrio que sale por 5,. sale de la tobera 6 y  proyecta 

las fibras de vidrio, en el momento de su producción, d i­

rectamente sobre el papel que se desliza por el trayecto 
de consolidación 1. nsí las fibr<_  ̂ da vidrio, en el cur­
so del proceso de consolidación, para el cual en la for­

ma conocida se emplea un sistema de rodillos máltiples,
llegan a penetrar perfectamente en la  masa del papel.

mata solicitud*, que corresponde a la  presenta-¿S
da en Llemania, el ly de febrero de 1936, bajo el nómoro
II. I 46. 99O VII /55 f$ se acoge a los beneficios del ar­
tícu lo  91 del vigente Lstatuto de Propia iad Industrial.

-o - P o t a  -o-  \

L#z puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que s^an objeto de esta Patente de TLIIJEJ 

99 anos, son los siguientes:
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12 . -  Un procedimiento para fabricar psp-1 cuyos 
componentes habituales están reemplazados en parte por 
fieras de vidrio, especialmente en formu. de lana de v i­
drio.

2- U11 procedimiento para ^abr
tancia reivindicada en el ni .to i ©

car la  sus-

P"

que la mezcla de las fibras de vidrio con la masa del 
papel se liaos antes del tratamiento en la trituradora o 
en esta misma.

-  Un procedimiento para fabricar la sus­
tancia reivindicada en el punto !£ ., caracterizado por 
que las fibras de vidrio so añaden al papel mientras se 
encuentra en el trayecto de consolidasión.

42. -  Un procedimiento para fabricar la sus­
tancia reivindicada en el punto 1£., caracterizado por 
que la fabricación de las fibras de vidrio se hace al 
mismo tiempo que la  del papel.

-  Un procedimiento para fabricar la sus­
tancia reivindicada en el punto 12., caracterizado por 
que las fibras de vidrio son proyectadas sobre la ma­
sa del papel aán blanda por una corriente de aire • de 
vap or,

62. -  Un procedimiento se^in se reivindica en 
los puntos 2£ a , caracterizado por que el mecanis­
mo para la  obtención de las fibras de vidrio está dispues- *
to en la proximidad inmediata de la trituradora o del tra­
yecto de consolidación, para añadir las fibras de vidrio 
a la masa del papel inmediatamente después de su produc­
ción.

72. -  Un procedimiento para fabricar papel.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
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tecede, representado en el dibujo que se acompaña y con 
los fines que se han especificado.

"^sta Memoria consta de seis hojas escritas por 
una sola cara.

Madrid, 9 de Mar® de 1937.
P« Á»
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