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Sr. Henry Yt'illiam PLUCKER, ciudadano belga, residente en(BeI- 
gica) Bruselas, Avenida de la Toison d’Or, n« 1, solicita pa­
tente de invención por 20 años para España y sus Colonias por 
UH NUEVO PROCEDIMIENTO PAPA LA FABRICACION DE SOSA” Clase 40, 
Inventor Henri LAWARREE.
Con prioridad de la patente francesa ns 593.523 del 7-12-35.
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El presente invento se refiere a un nuevo procedimiento 
de fabricación de sosa, es decir bicarbonato de sodio trans­
formable en carbonato neutro y enseguida en sosa cáustica, par­
tiendo de una sal sódica soluble como es el cloruro utilizan­
do la acción de carbonatos ácidos volátiles.

Ya existen procedimientos conocidos de esta clase en los 
que se op^ra en un ciclo cerrado produciendo alternativamente 
bicarbonato de sodium y cloruro amónico. Según estos procedi­
mientos el cloruro amónico se descompone por medio del calcio 
con vista a la regeneración del amoniaco que vuelve a entrar 
en el ciclo. Pero esta forma de regeneración exige la insta­
lación de un horno de calcio para la producción del hidrato de 
calcio Ca(OH)2 con los inconvenientes que presenta dicha fa­
bricación. De otro lado en la fabricación de sosa cáústica 
por causfificación del carbonato sódico, se obtiene como pro­
ducto secundario lodos de carbonato calcico que no son utili­
zadles en estos procesos, Finalmente se necesita en estos 
procedimientos preveer un excedente constante de gas carbóni­
co procediendo de los hornos de calcio, quiere decir un gas 
que solo contiene aproximadamente un 25$ de GOg.

Según el presente invento se trata de evitar estos incon­
venientes suprimiendo de una parte las instalaciones para la 
calcinación de materias calcáreas y de otra parte realizando 
la reutilización en ciclo de los lodos de carbonato de calcio
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obtenidos en la caustificación del carbonato sódico, lo que 
permite mantener en el ciclo todo el C02 necesario que total 
y constantemente se vuelve a introducir en el ciclo bajo la 
forma de C02 puro sin ningún sobrante de C02 impuro.

* Para este fin se divide el cloruro amónico producido en
; sus constituyentes amoniaco y ácido cianhídrico siendo devuel­
to el amoniaco al ciclo, mientras que el ácido clorhídrico es 
fijado por los lodos del carbonato de calcio que resulta de la 
ceustificación del carbonato neutro de sodio. En caso de in­
terrumpirse el proceso de fabricación de carbonato neutro de 
sodio, este ácido clorhídrico se fijará por la materia calca- 
rea en bruto. En ambos casos se obtiene el C02 puro que es 
introducido en el ciclo.

Se puede conseguir cómodamente la disociación de cloruro 
amónico poniéndolo en contacto con un bisulfato que fija el 
amoniaco bajo forma de sulfato neutro de amonio y segregándose 
el ácido clorhídrico. Después se disorcia el sulfato neutro 

1C. 1^§r el color con reconstitución del bisulfato y desprendimien­
to del amoniaco» Para obtener el bisulfato se calienta a una 
temperatura apropiada, que no pase de 2802 c por ejemplo, el 
sulfato neutro de amonio desprendiéndose amoniaco debiendo 
limitarse dicho desprendimiento de tal manera que quede aún

cantidad apreciable del sulfato neutro no descompuesto. 
Se aditaraenta entonces al producto resultante cierta cantidad 
de cloruro de amonio en solución que corresponda a'l amoniaco 
desprendido. De e3ta manera se obtiene la produce.ón de ácido 
clorhídrico y reconstitución de sulfato neutro.

Este procedimiento se efectúa según las reacciones si­
guientes:

(m h 4)2 so4= n k4 s o4 H + h h 5
y NH4 S04 H + KH4C1 » (NH4)2 S04 + HC1

Además del sulfato de amonio qae podrá utilizar igualmen­
te uno ó varios sulfatos como son el sulfato de sodio ó sul- 
fatos de aminos de los cuales se podrá obtener fácilmente el 
sulfato ácido.

Las reacciones que interesa» por ejemplo para el sulfato 
de 30dio son las siguientes:

- 2-

Na2 S04 + (NH4)2 S04 - 2Ng S04 H + ZiSñ^

2 Na S04 H + 2 EH4 C1 = Na2 SC>4 + (EH4)2 S04 + 2HC1
El amoniaco obtenido por esta disociación vuelve a entrar 

65 en el ciclo y el ácido clorhídrico se utiliza para descomponer
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el carbonato de calcio que proviene de la caustificación del 
carbonato de aodio.

Si se agregan otros sulfatas ó sulfato de amonio se podra 
darse cuenta de su px-esencia calculando las cantidades de sul­
fato que pueden ser descompuestas.

El ó los sulfatos se mantienen en estado de gran división 
mediante materias porosas inertes como hilos de vidrio, de 
amianto y otras similares.

El desprendimiento de amoniaco según las reacciones indica 
das abteriormente, es efectuado de preferencia trabajando bajo 
una presión inferior a la atmósfór&ca, quiere decir bajo el ba- 
cio, pudiendo efectuarse la operación de evacuar el acido clor­
hídrico pa la presión de ambiente. El desprendimiento del ácido 
clorhídrico puede activarse por arrastre mediante vapor de agua

El esquema adjunto iluestra, a guisa de ejemplo,una forma 
^de ejecución ciel procedimiento.

■ Primeramente se produce cloruro d8 amonio en I utilizando 
una instalación común y corriente tflal como se emplea para la 
fabricación alternativa de bicarbonato de sodio y cloruro de
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amonio.
Este cloruro de amonio es disociado en II según el pro­

ceso descrito anteriormente, incorporándose el amoniaco al ci­
clo en I. El ácido clorhíorico es introducido por ejemplo en 
un autoclave III.

El bicarbonato de sosa producido en I en transformado 
en IV del modo conocido en carbonatos neutros y el C02 libera­
do puro es vuelto al ciclo en I. Este carbonato neutro Na2
CO, es caustificado en Y mediante calcio de un modo común y 3cortiente. Los lodos de materias calcareae obtenidos, se en­
vían según la invención a III en donde se tratan por el ácido 
clorhídrico enviado al Husmo aparato. El gas C02 puro así 
obtenido es finalmente devuelto al ciclo en I.

Se comprenderá fácilmente que este procedimiento presenta 
una mejoras considerable con relación al rendimiento de los 
procedimientos anteriores para la fabricación en ciclo de sosa 
por medio de carbonatos ácidos volátiles.

El único producto secundario a evacuar será el cloruro 
de calcio Ca Cl2 producido en III no habiendo introducción al­
guna de C02 diluido en el ciclo y se evita simultáneamente 
cualquiera concentración desfavorable de C02 diluido, lo que 
constituye una mejora considerable em el rendimiento del pro­
cedimiento sin causar gastos euplementarios.

Se sobreentiende que en el caso de que no se desee la 
caustificación del carbonato neutro de sodio, se cierra el
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ciclo antes de efectuar esta operación suplementaria y se in­
troduce en el auto-clave III materia calcarea en bruto;

3e sobreentiende que este procedimiento no está limitado 
al ejeaiplo descrito pudiendo variarse el procedimiento de diso­

ciación del cloruro amónico sin alejarse de la idea del invento, 
tal como se ha presentado y como se limita en las reivindica­
ciones siguientes:
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La patente de Invención cuyo privielegio se solicita para 
Aspada y sus Colonias, deberá recaer en ”Un nuevo procedimiento 
para la fabricación de sosa” siendo lo que se declara como 
nuevo y de propia invención lo siguiente:

”Un nuevo Prdcedimiento para la fabricación de sosa” 
^■Caracterizado por el hecho de que dicho producto ó sea la sosa 
ó bien bicarbonato de sodio pueda transformarse en carbonato 
neutro y después en sosa caustica partiendo de salea solubres 
de sodio como lo son el cloruro y utilizando bicarbonatos volá­
tiles bajo la formación de bicarbonato do sosa y cloruro amó­
nico y que el cloruro amónica producido de esta manera es di- 
sorciado dividiéndose en sus constituyen^es amoniaco y ácido 
clorhídrico y que después el amoniaco vuelve a'l ciclo, mientras 
que el ácido clorhídrico queda fijado por ios lodos del carbo­
nato de calcio resultando de la causlilicaeiín del carbonato 
neutro de sodio en sosa cáustica ó por materias calcáreas 
proveniendo del exterior introduciéndose el ácido carbónico 
desprendido en el ciclo.

2.- ”Un nuevo procedimiento para la fabricación de sosa” 
según reivindicación 1, caracterizado por el hecho de que el 
cloruro amónico en solución, se pone en contacto con un bisul­
fato que fija el amoniaco bajo forma de sulfato neutro de amo­
nio con desprendimiento de ácido clorhídrico después de lo cual 
el sulfato neutro es descompuesto por el calor bajo reconstitu­
ción del bisulfato y desprendimiento de amoniaco y que dicha 
descomposición se limite de tal forma que siempre quede visi­
ble cierta cantidad apreciable de sulfato neutro.

3*- ”Un nuevo procedimiento para 1a fabricación de sosa” 
según reivindicación 2, caracterizado por el hecho de que el bi­
sulfato empleado proviene de la descomposición del sulfato de 
amonio y del sulfato de sodio encontrándose el último en exce­
so de la cantidad estoequiomátrica necesaria para fijar el áci­
do liberado por el desprendimiento de amoniaco y que las reac-
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ciones se efectúen en presencia de materias porosas de super­
ficies extensas de contacto que sean químicamente inertes»

4.- Un nuevo procedimiento para la fabricación de sosa” 
tal como se ha descrito y demostrado en los dibujos adjuntos»

Tal como se ha descrito y demostrado en los dibujos adjuntos.

Barcelona 5 Diciembre 1936
Juan B. Renter Ridaura
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