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UEMORIAG DESCRIPTIVA

de la Patente de Invencidn cuyo registro se solicita
a favor de Industrias Plasticas, Entidad Colectiva,
residente en Badalona { Barcelona )}, por: " PaRFISCIONA

MIENTOS EN L4 FABRICACION DE CARETAS CONTRA GASHES M.

Este invento se refiere a unos perfeccionamientos
introducidos en la fabricacidn de caretas contra gases.

Uno de los perfeccionamientos de que se trata se re
fiere a la manera de llevar a cabo el montaje y fija-
cidn de los cristales que van dispuestos en las dos
mirillas que figuran en tales caretas que, de acuerdo
con el referido sistema de montéje, son recambiables.

Otro perfeccionamientos afecta a los sombreretes

que van establecidos, uno, en la abertura de sadida o
evacuacidn del aire respirado, y otro, en la desembo-
cadura del tubo de entrada de aire en el interior de
la careta. Dichos sombreretes van provistos, tal couo

en la actualidad se fabrican de unos agujeros para el

paso del aire que presentan en su cara anterior; pero
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la disposicién de dichos azujeros en la indicada forma
presenta en la prdctica serios inconvenientes. Por lo
gue se refiere al sombrerefe gue va establecidos en la
parte exterior de la careta, el inconveniente consiste
en que en el caso de explosién de una granada, si se lg
vanta tierrsa a causa de dicha explosi5n, vueden ser to-
tal o parcialmente obturados los referidos agujeros con
deterioro de la vdlvula de retencidn correspondiente y
al progio tiempo, si guien usa la careta cae'al suelo
de cara ¥y no puede valerse de sus proplios medios para
levantarse, corre el peligro de yue la tierra, el polvo
o el barro obturen tales agujeros y perezca aquel asfixia
dao.

Bn cuanto al sombrerete gue va establecido en el in-
terior de la careta y que cierra el conducto de entrada
de aire en la misma, presenta el inconveniente de que
a través de los agujeros de dicho sombrerete, penetre
saliva en el referido tubo de entrada, con el consiguien
te peligro que representa el impedir el cierre perfecto
de la correspondiente vdlvula en los momentos en que 1lo
exige el uso y utilizacidn de tales caretas.

Los inconvenientes apuntados los solventa un perfec
cionamiento en la fabricacidn de dichos sombreretes que
consigte en disponer los agujeros practicados‘en los mis
mos, en su capra posterior, de manera que el paso al in-
terior de aguellos se realiza en una forwa indirecta.

Por Ultimo otro perfeccionamiento de los gue son ob
jeto de esta patente, afecta a la vdlvula de retencidn

que va establecida en la abertura de salida o evacuacion
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de aire de la careta. Como es sabido, la referida val
vula estd constituida por un disco de goma que por dos,
tres, o mds puntos de su periferia va unido a un segun
do disco que es el que queda montado a la cor:espondieg
te bogquilla metdlica. La unidn de los referidos discos
se lleva a cabo ya sea con el empleo de una materia adhe
rente cualguiera, ya sea medliante cierres o fijadores
metdlicos. En el primer caso se corre el peligro de que
con el uso o bien por la accidn de un agente exterior
cualquiera se destiruya la referida materia adherente sol
tandose los mencionados discos, con lo que queda inu-
tilizada la careta. Si se emplean medios metdlicos de
cosido o unidm, se corre el peligro de que aquellos se
oxiden y rompan o de que la goma se desgarre, con la
consiguiente inutilizacidn de la careta.

Los inconvenientes seflalados se solventdl fabricando
la referida valvula, de acuerdo con el perfeccionamien-
to de que se habla coun lo que aguella es de una sola
pleza, es decir, que los dos disgcos que la constituyen
estdn unidos entre s{ ya de fabricacidn.

Ademas en el extremo de la bogquilla metdlica en que
va montada la vdlvula se dispone un aro de gomasde ma-
nera gque en esta forms se consigue el clierre perfecto
de aquella.

iIn los dibujos de la hoja adjunta se representan a
t{tulo de ejemplo, una careta fabricada de acuerdo con
el objeto de esta patente.

En la fig. 1, se muestra la careta de que se habla,

en vista de frente; la fig. 2,representa también en vis
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ta de frente una de lasgs mirillas de la misma; la fig,

3, es una seccidén por -A-A- de la fig, 2; la fig. 4,

es una seccidn longitudinal del conjunto de la valvula
que va establecida en la abertura de salida de la pro=-
pia careta dibujdndose dicha vdlvula con su correspon-
diente sombrerete, el cual se representa suelto y visto
por su cara posterior en la fig. 53 y en las figs. 6 y
7 se muestra suelta en seccidn longitudinal y en planta,
respectivamente, la vdlvula propiamente dicha del con-
junto dibujado en lés gigs. 4 y 5.

La fijacidn del cristal de cada una de las mirillas
de la careta se lleva a cabo, de acuerdo con esta paten
te, mediante una abrazadera o brida metalica -1l-, que
se fija por cerraje, para lo cual es abierta y en los
dos extremos que asi foruwa presenta unas orejas -2- en
las que se atornilla un tornillo -3-. Podria igualmen-
te adoptarse cualguiera otra disposicion maquinal con-
veniente, distinta de la detallada para conseguir el
clerre de dicha abrazadera. Esta por un vorde forma un
espaldar curvo <l'-, con una pestaila dirigida hacia el
interior de la abrazadera y por el borde contrario for-
ma una segunda pestafia -1"-, dirigida también hacia aden
tro. la abrazadera =-1l- afecta puesuuna seccidn en canal
en cuyo interior se dispone el cristal =4- y entre el
canto de este y la abrazadera ~-l- se coloca el borde de
la abertura correspondiente practicada en la ldmina -5-,
que constituye el cuerpo de la careta. Dispuestas asi
las cosas, al cerrar la abrazadera -l-, esta aprieta la

goma ~-3- contra el borde del cristal y eon ello queda
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asegurada el montaje firme y estanco del mismo.

Por lo que se refiere a los sombreretes =-3-, repre
sentados en las figs. 4 y 5, se caracterizaipor el he-
cho de que las correspondientes averturas -8'- las pre-
sentan en su cara posterior,

Bn cuanto a la vdlvula que se muestra en las figs.
6 y 7, constituida como se sabe por dos discos =-9- ¥y
-9'- de goma de los gue el segundo va montado a la corres
pondiente boguilla metdlica =-1l0-, presenta la particula
ridad de que dichos dos discos forman una sola y unica
pileza de manera que se obtienen unidos por los puntos
~9%~ , ya de fabricacion.

Por otra parte en la desembocadurza de la boguilla
metdlica -10- va practicada una canal anular en la que
gse dispone un aro de goma -1il-,contra el gue se aplica
el disco =-9- cuando se cierra la vdlvula, lo gue se con
sigue de una manera perfectai

Como ya se ha dicho, en la fig. 1, se representa:
el conjunto de la careta protectora de referencia, es
decir, fabricada de acuerdo con esta Patente, la cual
comprende el cuerpo =-5-, que es de goma, con los corres
pondientes medios de montaje y fijacidn a la cabeza.,
las mirillas =4-, la vdlvula de salida establecida en

-8- y el conducto de entrada -11l- que procede de la cd

mara swainistradora de aire respirable, cdmara que no
se representa en el dibujo. Como claramente e ve en
este, la valvula dispuesta en -8-, es independiente del

tubo de entrada -ll-, con la ventaja consiguiente que
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representa para el caso en que, por cualyulier causa
fortuita se rompa o deteriore el mencionado tubo.

Las mejoras descritas serdn apliczbles a caretas
de cualquier tipo, clase y sistema, variando cuanto
gse refiera a detalles de forma, materiales y montaje:
de las partes afectadas por los perfeccionamientos que

constituye el objeto de esta patente.

mmmenesncenwesam= N ()] 4 mmemmemceaee—a- -

82 reivindica como objeto de esta Patentes

12.- Una mejora en la fabricacion de caretas con-
tra gases que consiste en fijar el cristal de.cada
una de las mirillas de aguella, mediante una brida o
abrazadera que se monta y fija por cerraje y dicha bri
da o abrazadera es de seccidn acanaladd, en cuyo inte-
rior se coloca el cristal y entre el canto de este y
la abrazadera se dispone el borde de la abertura co-
rrespondiente practicada en la lamina de goma que cons
tituye el cuerpo de la cabeza, de manera que al cerrar
a presidn la brida mencionada, queda sujeta la referi-
da goma entre dichna brida y el canto del cristal corres
pondiente.

2¢,- QOtro perfecciounamiento en la fabricacidn de
las propias caretas que en su esencialidad consiste
en disponer las aberturas practicadas en los sombre-

retes de proteccidn de las valivulas, tanto de entrada
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como de salida de aire en las mismas, en la cara poste
rior de los propios somoreketes.

30,- Otro perfeccionamienio en la fabricacidn de
las propias caretas que en su esencialidad consiste en
que los dos discos de goma que constituyen la vdlvula
de salida de aire de tales caretas, forman una sola y
Unica pieza de manera que estdn ya unidos entre si de
fabricacidn por dos, tres o mds puntos de su periferia,

49,- Otro perfeccionamiento en la fabricaciodn de las
propias caretas que en su esencialidad consiste en que
la boquilla metdlica en que va montada la valvula a que
se refiere la reivindicacion 3&, va provista en su de-
gembocadura de una guarnicion de goma conira la que se
aplica el disco correspoadiente de la valvula montada
en tal bogquilla, cuando dicha vdlvula se cierra.

5¢,= Perfeccionamientos en la fabricacidn de care-
tas contra gasest'.
Consta la presente memoria descriptiva de skete

hojas foliadas escritas por una sola carae.

Barcelona, 21 de Hoviembre de 1936.
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