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société Méridionale du Caoutchouc, de nacionalidad francesa,
regidente en Carcassinne (Francia) Rive Gauche du Canal n? 8,
golicitan patente de invencidn por 20 aflos pare Espsaila y sus
Coloniag por ”Perfeccionsmiento en lafabricacidén de plantillas
para el calzado” Clase 50, grupo 6.

Inventor Robert MARESTIN.

Con prioridad de la patente francesa n¢ 799.491 del 22-11-35.

El invento tiene por objeto un nuevo procedimiento de fa-
bricacidén de una piantills, caracterizado por el hecho de que
se disponen variss ldminas de madera ordinaria, § de contra-
placado de espesor y largo variables y colocados paralelamente
entre s{ y en sentido trensversal al eje longitudinal de la
suela. Estas 1ldminas se unen entre si por una hoja de material
flexible como cuero, tela, fieltro, corcho, cuero artificial
y similares. Sobre esye material se fijan las léminas prefe-
rentemente por pegamento con un producto incorrumtible . De
todos los materiales utilizedos para la fabricacidn de las
plantillas 8 primeras suelas, la madera es el preferente. Su
principal ventaje consiete en el aislamiento completo del pie
de la humedad dando por lo tanto el méximo de calor. Y cuanto
mag gruesa se fabrique esta plantilla tanto mayor sera este
efecto. Por au propia naturaleza , la madera es poco flexible
no hebiendo podido fabricarse pluntillss de madera por esta
razdn, ya que debfan limitarse a uh espesor tan reducido que
no podian presentar completamente las ventajas arriba indi-
cadgse

Por lo tanto, el objeto de este inventp, consiste en el
hecho de presentar un procedimiento de fabricacidn que permite
la utilizacidn de madera de considerable espesor que puede lle-
gar hasta 4 milfmetros y alin mds sin que sufra por ello la fle-
xibilidad de la plantilla. Utilizando el procedimiento de fa-
bricacidn objeto de la presente patente de invencidn se consi=-
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gue obtener una suela § plantilla gque se adapta perfectamente
al pie en todos sus moviumientos y que tiene un espesor suficien-
te pera asegurar un aiglamiento perfecto.
5e sobreentiende que este invento se refiere Unicamente

. @ la obténcién de una plantilla por un procedimiento nuevoy

ciendo su forma y dimensiones muy variables segfin su aplica-
cién.

En el dibujo adjunto se presenta a guisa de ejemplo una
plantilla obtenida por el procedimiento objeto de la invencidn,

se vé en perspectiva en el dibujo que 1 son las ldminas de

madera paralelas entre s{ y 2 el material flexible sobre el
cual van adheridas.

Lz suela § plantilla puede ser fijada por productoe adhe-
eivos al interior del zapato, & bien colocada libremente en el
interior del galzado.

FNOTA
Le .utente de invencién cuyo privilegio se soliclta para
Espafia y esus Colonias, debera recaer en Perfeccionawmlento en

- 1a fabricacidn de plantillas para el calzado” siendo lo gque se

&eclara como nuevo y de propis invencidn lo siguiente:

l.~ Perfeccionamiento en la fabricacidn de plantillas pa-
ra el calzado” caracterizado por el hecho de que se dispongsan
unas l8minass de madera, que se cologuen paralelamente entire s{
y en sentido transversul a la guela, que se fijen despues por
medios apropiados, preferentemente productos adhesivos, a un
material flexible y se coloquen finalmente en el calzado gé-
1idamente fijadas § bien sueltas, segin se desee.

2+= Yerfeccionamiento en la fabricacién de plantillas pa-
ra el calzado” tal como se ha descrito y demostrado en los di-
bujos adjuntos.

Consta de 2 hojas mecanografladas en una gola carae

Barcelona 20 Noviembre 19%6

Juall B ienier Ridaua,
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Socicté Meridionale du Caoulchouc
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