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PATENTE DE INVENCION

a favor de
PREST=0~-LITE STORAGE BATTERY CORPORATION, domiciliada en
SPEEDWAY (Indiana, E. U.)
por:
"Perfeccionamientos en la fabricacidén de baterias de

acumuladores"
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Memoria Descriptiva.

Esta invencidn se refiere a las baterias .de acu-
muladores y mnas especialmente a perfeccionamientos en la
construccidn de conexiones eléctricas que acoplan los di-
ferentes elementos de la bateria.

En las baterias de acumladores usualmente emplea-
das para €l arranque y alumbrado de autombéviles, las conexio-
nes entre los elementos se efectdan por medio de un conduc-
tor o puente soldado a la porcidén libre de los terminales
positivo y negativo de los dos elementos. Estos terminales

y conductores formen un circuito para el paso de la corrien-
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te aumentando la resistencia interna de 1la bateria, especial-
mente para grandes intensidades de descarga. Ademés aumentan
la posibilidad de descarga, ya por un corto circuito aceciden-
tal, ya por la pérdide de corriente por la superficie exterior
de la cubierta de la bateria entre los terminsles positivo y
negativo.

Un objeto de esta invencién consiste en obtener una
bateria de acumuladores en la cual las conexiones de 1los ele-
zentos se efectuan en el interior del recipiente de la bateria.

Otro objeto de la invencidn consiste en conseguir
una conexién de baja resistencis eléectrica.

Otro objeto de la invencidén consiste en disponer una
conexidn pars baterias de acumuladores que pueda construirse
sencillamente, con rapidez y a bajo precio.

Otro objeto consiste en conseguir un nuevo método eco-
némico para la obtencién de dichas conexiones.

Otro objeto consiste en obtener una bateria de acumu-
ladores con el minimum de partes salientes de la cubierts, me-
Jorando asi su apariencia y reduciéndose 1la posibilidad de de-
rrames de &cido.

Otro objeto de la invencidn consiste en obtener un
soporte elédstico para ciertas partes de la bateria a fin de
que esta sea capaz de resistir en alto grado choques y vibracio-
nes.

Otro objeto consiste en obtener una conexién sumergi-—
da total o parcialmente en el electrolito evitédndose asi una
elevacién excesiva de temperatura en el conductor de conexidn.

Otro objeto consiste en obtener una bateria de acu-
muladores con conexiones que presentan el minimum de materisl
conductor y que se encuentran sometidas s medios para la regula-
cidn de la temperatvuras permitiéndose asi el paso de una corrien-
Te excepcionalmente elevada sin peligro de averia en dichas
conexiones.

Otro objeto consiste en obtener una conexidén corts




50

55

60

65

70

75

-3 -

a fin de aumentar el voltaje de salida.

Teniendo en cuenta estos propdsitos la invencidn
consiste en un método para obtener un cierre hermético a los
4cidos entre el tabique que separa dos elementos de una bate-
ria de acumuladores y un conductor eléctrico que lo atraviesa,
cuyo método consiste en comprimir un manguito eldstico imper-—
meable encolado a dicho tabique por el deslizamiento en-su in-
terior de un conductor adelgazado yr ecubierto de cola de cau-
cho.

Esta invencidn comprende también un método para obte-
ner un cierre hermético a los 4cidos entre el tabique de una
bateria de acumuladores y un conductor electrico que lo atra-
viesa y cuyo método consiste en comprimir por el movimiento
longitudinal de una porcién adelgazada de conductor un mangui-
to eléstico e impermeable encolado a dicho tabique y retener
el manguito en estado de compresidn uniforme introduciendo
en su interior una porcidn de didmetro uniforme de dicho con-
ductor.

Esta invencién comprende ademds una bateria de acu~
muladores provista de un conductor eléctrico que atraviesa un
tabique de separacidn con un manguito eldstico impermeable
comprimido lateral y uniformemente, interpuesto entre dichos
conductor y tabique y encolado a ambos.

Une bateria de acumuladores segin esta invencidén
puede presentar un conductor eléctrico que atraviese un ta-
bique de separacidén con un manguito eldstico e impermeable
comprimido lateral y uniformemente entre el tabique y una
porcidén del conductor de mayor didmetro que el didmetro inter-
no del manguito.

Esta invencidén comprende ademis los propios medios
de conexidén entre los elementos.

Para que esta invencidn se comprenda claramente
se describird a continuacidén con referencia a los planos ad-

Juntos en los cuales:
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La figura 1 es un alzado lateral de una bateria
parcialmente en seccién.

La figura 2 es una vista por encima.

La figura 3 es una seccidn segin la linea 3-3 de
la figura 2.

La figura 4 es un detalle en seccidn de la conexién
antes de colocar en ella el conductor que forma puente.

La figura 5 es un detalle en seccién de la conexidn

una vez colocado en ella dicho conductor o puente.

La figura 6 es una perspectiva de los terminales
de las tiras de conexidn.

La figura 7 es una perspectiva de una forma modifi-
cada de los terminales de las tiras de conexiédn.

Por -10- se indica el recipiente o caja de la bate-
ria rrovista de resaltos -ll- dirigidos hacia arriba en la
parte superior de sus paredes laterales y de tebiques-1l2-
que dividen el recipiente en una serie de cémaras. El reci-
piente =10- y los tabiques -12- pueden estar mddeados forman-
do una sola pileza de cualquier material aislante y resistente
a los &4cidos, conveniente. Cada una de las cémaras contiene
una serie de placas negativas -13= y positivas -14- alternan-
do en la forma acostumbrada. Cada placa estd aislada de las
adyacentes por separadores -lb=- de madera u otro material ais-
lante conveniente y suficientemente poroso para permitir la
ripida difusidn del electrolito de la bateria.

Del borde superior de cada placa y a cierta distan-
cia del centro de la misma sale una oreja =-l6-. Las placas de
polaridad opuesta estén dispuestas de modo que sus orejas se
encuentran a los lados opuestos del eje longitudinal del re-
cipiente y a igual distancia del mismo. Las tiras de conexidn

-17- sirven para conectar las placas de igual polaridad y
estén soldadas a las orejas de las mismas en la forma acos-
tumbrada. Cada tira de conexién =17~ presenta formando una
sola pieza con ella un terminal de conexidn que sale de la mis~

ma hacia arriba. Dichos terminales son preferiblemente en for-
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115 ma de U, pero pueden ser de cualquier otra forma conveniente.
Los terminales -18- estdn dispuestos de tal manera que una vez
colocadas las placas con las céuaras delr ecipiente, queda préxi-
no a cada lado de un tdbique -12- un terminal -18- y las cavi-
dades de los terminales corresponden con la sbertura -19- de ca-
120 da tabique. Los terminales de ambos lados del tabique serin de
polaridad opuesta. En la abertura =19~ estéd encolado un mangui- i

to -20- de caucho blando.
La conexidn se efectda por medio de un conductor o
puente ~21- preferiblemente de plomo, g e pasa a través del man-

125 guito -20- y estéd soldado por cada extremo a un terminal -18-,
Se observaréd que el didmetro interno del manguito =20- es lige-
ramente menor que el difémetro del puente -21-. La forma pre-
ferida de efectuar esta conexidén se encuentra representada en
las figuras 4 y 5.

130 Como se representa en la figura 4 el puente =21- pre-
senta inicialmente la forma de un cilindro con sus extremos
adelgazados. Este cilindro se empuja en el interior del man-
guito -20- dejindolo centrado con relacidn a éste. Para lubri-
car el cilindro puede emplearse una cola de caucho. En esta po-

135 sicién la porcidn cilindrica del puente se encontrard en con-
tacto con la superticie interna del manguito -20- y a causa del
mayor didmetmw de esta porcibn el manguito @ edarsd ligeramen-
te comprimido entre dicha porcidn y la pared de la abertura
~15- a la que estd fijado el manguito. ELl puente es preferi-

140 blewente de seccidén circular a fin de que ejerza una presién
unitorme en todas direcciones sobre el anguito de caucho blan-
do. Se comprenderi que asi se forma un cierre hermético entre
la pared de la abertura -19- y la superficie externa del man-
guito asi como entre la superficie interna de este Ultimo y

145 el puente -21-. Se observard ademés que los extremos del man-—
guito sobresalen de las superficies del tabique efectudndose
asl un mejor cierre. LOs extremos del puente -21- se unen lue-
g0 a los terminales -18- solddndolos con plomo en un molde con-

veniente. Se comprenderd que los bornes -22- uno a cada extremo




de la bateria estaén conectados a sus respectivas tiras de

conexién y se prolongan hacla arriba atravesando la cubier-

- f ta en la forma usual. i

En esta forms de ejecucidn del objeto de esta in-
vencidén se dispone una cubierta separada -23- para cada ele-

155 mento, aun cuando una de las caracteristicas de esta conexidn
es de permitir el uso de una sola cubierta para cerrar toda
la bateria. Cada cubierta -23- presenta paredes latergles y
extremas 24- dirigidas hacia abajo y una superficie externa
o periférica que forma un talén o reborde -25~., La cubierta

160 -23~ estd dispuesta para adaptarse a la porcidén superior del
elemento apoyéndose sobre el resalto -ll- y quedando el ta-—
1én -25- en contacto con las paredes del elemento. Las pare-
des =24~ inclinsdas hacia abajo de cada cubierta forman jun-
to con la porcidn superior de las paredes del elemento una

165 ranura para recibir la composicidén de cierre -26-. Cada cu-
bierta -23- estd provista de una abertura -2/- dispuesta pa-
ra recibir un tapén -28-. El extremo de la cubierta estd pro-
visto de una abertura -19- a través de la cual pasa a roza-
miento uno de los bornes =~22- de la bateria.

170 Como variante en la forma de construccidn, la aber-
tura =-19- del tabique -12- puede practicarse muy préxima a la
tira de conexién -17- y suprimirse el terminal -18-, soldéndo-
se directamente el puente a la tira de conexién después de
haber sido pasado por dicha abertura en la forma antes des-

175 crita.

Otra forma de construccidn se representa en la fi-
gura 7 en la cual el terminal en forma de U es substituido
por un terminal en forma de oreja -30- provisto de una aber-
tura central ~31-. El1 didmetro de la abertura -31- es mayor

180 que el didmetro del puente a fin de que este pueda pasar

libremente por le misma . Una vez el puente ha sido pasado

por la abertura -3l- de cada terminal y empujado hasta que-

dar centrado con relscidn al manguito -20~ se sueldan sus

extremos al terminal que los rodea.




¢ 185 Se comprenderd que cada elemento se llens del elec—
> trolito de modo que las placas -13- y -14- y el puente -21-
queden sumergi dos.
De la anterior descripcidn pueden deducirse las
ventajas de esta invencidn. La conexidén entre los elementos
190 estd cerrada impidiendo todo paso de &cido de un elemento &
otro. La conexién se efectda rdpida y economicamente por la
sencilla operacibn de soldar el puente de plomo al terminal
0 tira de conexién. E1l aspecto de la bateria queda mejorado
al quedar suprimidos los terminales y tiras de conexidn visi-
195 bles; con ello se reduce la posibilidad de derrames de &cido
por la cubierta y la cantidad de plomo que interviene en lag
construccidén de la bateria queda disminuida. Siendo la conexién
mas directa su resistencia es menor que en las formas de cons-
truccibn ya conocidas ¥ por consiguiente se aumenta la capaci-
200 dad de la bateria.
Ademds, encontréndose el puente por debajo del nivel
normal del electrolito, el calor excesivo del mismo es absorbi-
do por el electrolito Y se disminuye la resistencia del puente
para descargas de gran intensidad.
205 Se comprenderd que la forma de ejecucidn descrita
no se pretende que limite la invencién a los detalles citados
8ino que estd se limitard unicamente en el sentido de la no-
ta adjunta.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

210

1) Método para formar un cierre hermético & los dci-
dos entre € td ique de separacidén de una bateria de acumulado-
res y un conductor electrico gue lo atraviesa, que consiste en

comprimir un manguito eldstico e impermeable encolado g dicho

215

tabique por deslizamiento de una porcidn adelgazada del con-
ductor y mantener el manguito en condiciones de coppresién
uniforme introduciendo en el mismo una porcidn de didmetro uni-
forme de dicho conductor.

2) Método segin la reivindicacidn 1 gue consiste en
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comprimir el manguito eldstico e impermeable por deslizamiento

de un conductor adelgazado y lubricando con cola de caucho.

3) Método segin las reivindicaciones 1 § 2, caracte—
rizado por soldar los extremos adelgazados del conductor a
terminales de ambos lados del tabigue.

4) Método seglin la reivindicacidén 3, caracterizado
por que los extremos del conductor estdn soldados a terminales
en forma de U.

5) Método segin cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por que el manguito eldstico e im-
permeable se mantiene con compresibén lateral uniforme entre el
tabique y una porcidén cilindrica del conductor de mayor didme-
tro que e didmetro interno del manguito.

6) Método segin cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por sumergir completamente el conducton
en el electrolito de la bateria.

7) Perfeccionamientos en la fabricacidén de baterias

de acumuladores.

Barcelona 31 de octubre 1936{

JOSE M.* BOLIBAN
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