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EEMCRIA MESCRIPTIVA
pare solicitar
PATENTE DE IFTRODUCCION
en
gspafa
por DIEZ safios
8 nombre de Jsmuel HILNE, de nscionalidad ingless, residente en
38, Lauder Road, Fdinburgh, 4scocia,

por:

» PERFuCCIONAMIKNTOS EN LAS MAQUINAS PARA
GOLPZAR LA PULPA Y COSAS PARSCIDAS »
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ESTA INVENCION pertenece & lus maquinue fars golpewmr

-

la pulpu de pupel y cosa® parecidus y tiene rars su objeto
perfeccionemientos en el diseno y construccion de lus dichus
nuquinasd por cuyos medios, entre ctrus ventejus, se pueden

obtener mejorudos resultudos y economia.

La circulu.ci(;n de le pulpa en todis méquinas pars golpear
gs de grun importuncia, y pure obtener buene circulucion, wa
de lus fuces de la invencion actuul s¢ compone de la superficie
de in caidu detras ("buckfeldl™), proximo sl c'ilindx‘o, siendo
formuda en wna linen rectus cangente wl cilindro, y tembien
tan proximo como posible el cilindro al punto donde comienza
el tungente, el horde swerior de lu cuide dotras “buackfull™
extendiende bien arridba del nivel del eje, es decly, medio
a tres cunrtos del radio del cilindro. Il& superficie puece
ser versicul, pero estu preferibiecmentie inclinads 4 uwpartarse
del cilindro ucercs de lﬁg, m=8 © menog, de ls 1ines verticul,
¥y las piancus d9 sujecion estun armgiaded pars que puedun
subir & ia ouide detras ("buckfuli®) & sproximudumente ul
punto donde el tungente pars lu degpcarga empieza, de modo
que lua pulps puedi. ser descurgeds luego que puse libre de

la piuscu de sujecion.

SEGUN OTRA FAZ DE LA INVENCION, 1w cubierte pare el
c{nndm s€e hugce con lu parte usuul pare rodear el ci/lindro,
pero squelis parte 48 arriba, ¥y relative & lp cuids detras
("backfull"), se huce encorvadi en foms de modo gue cuando
1y pulpu lu bute, se desvie. con la minxane. pe/rdida de energi/a
posible, y hi ocusionudo el cuér sobre el cunto de arrida
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de 1& cuide detrds ("beckfuli®)conde no puede impedir lu descurga
de 1u pulpa por el cilindro. Se lieve abejo este parte de la
cubierta paras que seu abpolutumente préxima &t cilindro, y ed
punto donde encuentra ei cilindro e:;taf preferibiemente nivelada
con ¢ arriba de lu cimu de la calds detres ("buckfull") para
asegurnr Un arco baustunte de la cirownferencis pars efectuur
lt%iescarga de lu pulpe del cilindro. Bstu parta esta,aostenida
pars maiatir las tengiones por le parte d¢ le cubierta

encerrendo el ci’.lindrO.

Ha sido probado por ensuyo que ésp preferible tener
1t ouids detrds ("buckfuli®) cercw dal cilindro, porque la
pulps en lus bolgas entre lus barras se retiens husta el

punto actusl de la dsscurgé.

Ins plucus de sujecion pueden variar en lu anchure
y contener un varisnte numero de barrus. Preferiblemente
seran de wne tal snchurs pare llevar e} centro de ellas
ceros ds 90%e 1u guis en lu cubierts, de modo que el cilindro
estd elevudo o bajudo a1l angule correcto purz ajustarse con
lus pizcad de su,jecic;n, le distuncis entre el cilindso y
1t guie no se mudsars. EL cilindro subire ¥y bajaré por lo
tanto & wm angole, en iugar de verticulmente como hasta
shora.

Se pueds lievar en bloques enguluares © sobre
paluncup arregiadus de wmus muners conveniente para dar
aproximadumente ei movimiento caorrecte. El meceni smo de
levantar y de bajar puede componc;;ase de palancus, tormilios
0 cuwias, o de cuulquier equivalerite meca{nico, 0 88 puede
fijur el cilindro en wna poaici(;n ¥y hecer la placa de
sujecion movil por cualesquier medios conveniecntes.

Se
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L.® pluous de sujecion, de les cualés hay usuzimente
tres, se pueden fijar con barreus rectas © barres de codo de
espigus de golpear. Preferiblemente se fijen con barrus
rectud arregludus & W pequeno angulo & lus barrus de

golpenr sobre el ciiindro.

Husts shorn lus barras en les pluogs de sujeciéh
han sido arregindus o fijudas muy oontiguamﬁnge, mient ras
que lud barrus en el ciiindro hun sido arregludus en grupos de
3 0 4 barras con iugares m&s snchos entre 10s grupos. Ha sido
pues imposible tener afinidud definitive entre le alturu de lus
barrus sobre ek cilindro y lu pluce de sugecién, y sccidn

uniforme ha sido imposible,

Purs mejorar le wceidn de las barras, otra faz de
esta invencidn consiste de cologar las barras sobre el
ciiindro & igusien distancius o trecho wuparte, y de arreglar
las barras en is pinca de quecién, en afinidud definitive

de lue en el cilindro.

Ei domujo del golpeudor puede ser de cusiquier
diaeﬁh conveniente, teniendo cunul~inferior ¢ cabeéza sbisrtu.
81 ge hace con lu cabegy abierta, donde lu pulpe debe pasar
del d}bol del oilindro, ép esencisl que le pulpa no tenga
contucto con el arbol. Hustw shors el cilindro he sido
colocudo en el centro.de la lurgura del demujo, y & veces
ceros de 1y extremidud de 1u cuide detrwd ("puckfuldi™), pero
segun estu invencion el c¥lindro este coloocudo tun proxime
& lu extremided de frente del domajo que sew posible, de
modo que lu pulps, despues de pesar debejo del drbol, tenge
i méa corte distanciu pars ir al cilindro, ¥y por estos
mediog, pure curlquier dude largura de dormuajo, se pueds
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»dur & it pulps mu “cubsza" me.s grande pars producir wna

oiroulucion rapids y wne dengidad mie grande de pulpe se

puede trsbujars Bsto simplifica tumbien la construccion de 1la
cuidi detrip ("bmakfell"), y se puede hacer lu purte de frente
en cualquier forms quée se desen Pera aségurar el fucil movi-

miento de l& pulphe

Se pueden ugegurtr lud baires ai cilindro en cualquier
menecs conveniente o como de costumbre, ¥ i1 memente sostenidus
y prevenidus de moverse fuenipor log &ro0s ususies & lus extrem-
idudes. Se pueden hucer estud barrus oon renuras (o proyec=~

ciones) pura fijur proyecciones (0 runuras) en ios ciiindros.

MA/S OBJRI0z DE LA INVBNCIO§ son (&) pars proveer
los medios en lu ocvbierts del c(.undrc golpeador para
curvar lu pulpa hu.cﬁ; sdentro ¥y sobre el c.{lindm come &8
arroje fusra por lus ext remidudes de lus partep del ciflind.rO,
() purs proveer los medios purs impedir el fluir de la pulpa
atres y debujo de oudn lade dei c:{lindro.ﬂ.deapueg de alocungar
ia onidu detres ("buckfuli"), (o) pure reducir la resistenciae
FETY rotacio’n ded ci&indro por resguardar le frente del
c{iindro de iw puipa que avenza, (4) pars proveer los medios
pars aumentar wutomaticaumente d& presio'ﬁ entre el cflindm
v 1us pizous de sujecidn cuwndo el golpeur empiezs, (e) pura
obtener wa largura m4s grande de canto de corte en una
plice de sujacioﬁ de wa ares no mérs grande, (£) pera
obtener iguul lugar en los cantos de corte rirededer de
la superficle del c:{lindro, g6k provigta de cortudores de
bronege u’otro metul 0 de luava de busaltio { otros emoludores
de piedrw, (g) purs mde eficiencia, snede pulpe diluids o
ugus, O agun laveda y paras més eficiencia m’;da. pulpa, ©
cola, © golucién de mlumbre o de blznquear, (h) pars economizar

lugar con respecto &l movimiento de lus mequines, y (1) proveer
e




los medios pars obtener un slze rapide del eilindro fuers de
1u plueu ds sujecion purs tuies propositos como la insercion

de Lojus secus de pulpu.

TOLAS EgTAS FACES DE LA IRVERCION son ilustradas

en los dibujos adjwmtos, en los cunles:e

Fig. 1 es una elevucion lwntersl de les puries
principeles de le mequina pere golpewr, iluse
trendo uno de 1os perfeccionados arreglos de la
ctide detrus ("buckfuli®), ¥y wn medie perwn
sumentar sutomsticamente la presion entre el
cilindro ¥y ins piucws de sujecion;

Fig. 2 es une btruzw del 1udo deluntero del mismo;
Pigo. 3 y 4 son vistus parecidus o Fige 1 (£ una
epcult, mas pequent) ilustrsndo los medios pare
sumentur is presidn wltemutive;

Fige 6 es une elevucion regionul de una parte

de una rw:quina pare golpear, perv mostrgndo

un perfeccionado upartudor pers la puWlpa en

lu cubierta,

Fig. 6 es uns viste de la superficie del
apartedor pars le pulps solumente;

Figs. 7 y B son dn elevicion regionul y useccion
trengverssl respectivemente ilustrando nes
invenciones pure gWlarslis pulpe, expilcudus

mus ndelente;

Fige 9 ep otra elevucion regiocnedl de we purte
de wne naquing pass golpensr, iiustrando otyo
aptrtador pure le pulpe © ingenlo pere mezelar,
e ilustrundo tumbien wna construccion perfeceionsda
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dei ellindro permitiendo igusl especiur de lus
burrus del cilindro & pequenos intervuldos,
siendo el cilindro en seccic';n en purtes;

Figs. 10 y 11 pon elevicioneés snversas ¥
reversud de iog ingeniog pare guisr la pulpa

y mezclar, mostrudas en Fig. 9;

Fige 12 es wuna seccion longitudinel del
cilindro mostrade en Fig. 9

Pig. 13 es wne vipte parecida & Fig. 12,

pero de unu construccion modificads de
cilindro, de ik cusl FMig. 14 es wnea viste

de 1u parte de la terminucion regional;

Pig. 14 es wna vipis Ge la parte de 1w
terminucion regional;

¥ige. 15 y 16 son dlagramas ilustrando

cono w meia gren nunero de burrus se

pueden colocar en s plece de sujecion

de 1ln misms eréw, oome explicedo mis adelante;
¥ig. 17 es wn plan de uwne de las perfecclionadus
placus de au,jecid%, mientras

Fig. i8 es wnt viste regionul de une de ius
cujus de le plecs de su,jeciOh;

Pigs. 19 y 20 son vistus de la extremided
regional de porciones de cilindros pera
golpear, mostrundo como se puede obtener

igual especiar de los cuntos de oorte © de
wmolar con inve de busnlito o pegmentOs perecidos; y
Fig. 21 es ww eievucidén regionel de una prensu-estopa
de empuquetidure para us® sl rededor del garn;n

del cilindroj
7.




> Pigs. 22, 23 y 24 son elevaciones regionules

de porcioneg de uns xna’clmna pars golpewur,
mos trando los medios explicudos mes adelunte

pury el slindimiento de pulps, agus, eto.

AEFEAIIN D0 o Figs. L ¥y 7, el cilindro pura golpear 1
efte montudo en el dornajo, el cusl ge forme con nichos 2 pura
reciblr ias placss de gujecion 3 de les cueles hay tres como
mostrado, cade wno treld0 en une independiente cuje de piancha,
que se ajuste mediante los tornillos 3a, como exyiicedo mis
wdelunte. KL wimo se extiende del pleno verticel que pase
por los ejes del cilindro 1 & wn punto donde le poreicn de
tung,mte 4s de 1u celds detres ("buckfull®) 4 empiez&, y
exteniendo por W urco de tproximadimente 75°» Le cuide detres
("buokfall") 4 extiende & wne alturs Ge wproximsdsmente wna
mited del radio del cilindro srribea de 108 ejes del mipmo y
la puperficie al frente 4& se forma en unt linea rectas
tangente al cilindro y & un angwlo de sproximademente 15‘3

& la lines vertical de e’sto.

Las barras 5 de las planches de sujecion 3 egtén
arragladas & distunclas spsrte, tambien como son lus barrus
6 del cilindro 1 pero ius distincins de los dog juegos de
barruns pueden ser diferentes, de @modo que solemente unu de
una serie de barrus sobre el cilindro registrara con una
de 'nu serie de bLerras sobre ls pimcs de sujecion. Suponiendo
por ejemplo, que ocince barras gobre €1 cilindm ocupan el
miemo espucio de cirowmferencia coum® selp barras sobre ia
pivoe de gujncidn, entonces lon dos Jjuegos de barrus reg,istrarén
progresivamente wl nodo del vernier, otteniende asi unua accion

8.




"mias wifome. Lud barrss 6 s@ encierran 6n ranures en €1

cilindro por medic de varills® de medere O de metal, Clrvijas
0 cunug 7, comO varillus de nuders © de meilwl O cunud & siendo
provistud purt encerrar las barres b en 1l pluce de sujecion

I TN digtanecls desesdn sparte,

Lu cubierta 9 ests formadn pare incivir el eilindro
1l vy pueda ser montady part que ses cupuz de ajustaje hucie y
fuers del dicho cilindro. La extremidad trasers 10 de is
cubierts 9 temins contra un “doctos” il fomende wma continua-
cion de wnu cubiertw sepuruda 12, la cuxl @p tumbien encurvada
y aduptads pere sparter le pulpe slliende del canto de urclba
de l: onlde detrms (“backfell") 4.

e gula 0 "doctor:” 11 puede fonnarse con dos ©

1] N
map cantos obrando comd guius O peparvdores.

Bn 1lu construccion usuwl de golpewdor con la
ceidis detrus (Bheektedl®) sliwus distencis fuess del ciiindre,
y especiulmente donde it pluce. de pujecion ests directumente
debe.jo del ellindro, la pulps se descurgu de 1les bOlprs
luego qua pusen libre de le pisecs Qe wjecic;n. I:fésto produge
wne perdids distints de potencle, porgque ia puipu pierde pgu
velocidud y enersin en remolinos y la energfa debe ser
conmunicads de nueve éi elle cuando asube lu spwerficie d= la

cuida dotran ("baokfali").

Le pulpe. en el eapacic entre el cilindro y la
ct.ddi. detn;s ("buckfedl") este en wn estado continuo de
agitaoic;n, el cuxl 8p perdids de¢ potenciug ror el contrurio,
teniendo lu cuddi. detrus (“backfull“) tan ceros que posible
del ciiindro, no huy ningwa sgitscion y ningune perdida de

potancla.
9.
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Ademuas, an el cug® donde el cllindro este elevado

® bijudo de, o & i& piuch ds eujecién, colocedo directumente
debujo del cilindro, el bujur del ciiindro & su posicion de
movimiento, lo suce de equells puarte de la cubierts mencionuda

arribe, y permite que la pulps pese sdrededor del ciiindro.

Bste dificultad g€ acentus porgue el cilindrd se reduce en

diumetro por el detedoro. Sucede msl que, durente le muyor
parte del tiempo cuxndo se beju el cilindro pars funccionar
sobre 1a8 plucus de sujecion, el espacio de arribu ests a
sU 1B anche punto cuando ge deses tenerio més errimedo.
Pura evitur estos defectos, 1lud plucas de aujeci(fn esten
trregitdus pura subir & ius cride detras (“beckfelli") &
aproximudemente ul punto conde ei tangente pers le descarga
empi ezw., de modo que le pulpa pueds descurgarse luegd que

ruse 1ibre de lus plucks de sujecicn.

Se veru/ tebien que, como ius bearres 6 en gl
ciiindro 1 se gustun, lu cuide detres (“buckfeli®) queds
swun e elficiente afinidad con el mismo, y como le ceidu detrus
("backfull®) propis empiezi. donde 1us plucus de sujecion pearen,
no hny diminuclion de veidcidud. Ademafs, el angulo de movimiento
del cilindro hueln ¥ fuers de iab placks de sujecion son tules
que tianen poco® efecto sobre le posicion del "doctor® relativa-

mantebal migmo,

Referiendo whoru a Figs. 1 4 4, se nmuestrun los
mediog para sumentar autGuatica y progresivamente la posicion
entre el cilindro y iu plect de sujecion como procede el

golpear, siendo el cilindro libre pars "flotar?® en la Puipa.

Figs. 1 y 2 iilustren le invencion como adaptada
& W& mequing pera golpear lu pulpe de papel del tipe
explicado arribu, teniendo tres placas de sujeeicn fijus,
10-




Y e ol 1udo de le otrs, arregleded & wn 1sdo cel efiindro
Perts golpesr, el ¢ilindro pers goirear I ge lievu por dos
pulancus principules 13 (uns sclimente mogtrwds), con pivote
& cudn 1ludo del domajo de golpeur 14 sobre el eje 15 ¥y
wnidog Jntos por eslubones apropiades 16 y vurillos en cruz
17(truidos en los cojinetes 17a) pars mover en wigon, y
siendo wma extremidud de cude palunce equireds com wi cojinete
18 pare recibir o de los garrcnes del cilindro para goipear.
Girado & mu (8 sus extremidudes & un lwdo del dOMujO) purs
godpear 14 hay obtrn priwnce 19 wnida sjustublemente, vesino

& su pivote 20, & iu otra extremided d¢ le pulencs principal
que iieve 9l cilindro 13 gsobre squel le;&o del golrpesdor,
siendo ol sjustuje mediunte le ruedu & mano 21, w tomillo
sin fin, ¥y wma tuercu de rusds helicoidel 22, parw variar
munusinente lu presion entre el cliindre y le place de gujecion.
Le puiuanca 19 esté unide & ou otra extremided medisnte wn
eslubon 23 & le libre extremided de obiw pelanes 24 tembien
pivotede (provipta do pivete) &l indo Gel doinalo de golpear.
Tl wlitima nombreds pedencs oste scenwiads, y lisve wn tomilio
lurge 20 el cunl, cuando esté girudo, atlruvess una tuerca 26
de 1 cuul este suspendida uw peso 27, siendo el sistems de
peleneus y esluboneg el que €l pepo 27 neutrulizua el reso

del eilindro pars golpear 1, y cuwndo este en Wi rosicion
(mostrude en Fig. 1) buisnces exectumente el cilindro 1 pers

poner eir sistemn en equilibrio,

Extendiendo de 1: pulancs prineipel que llevs el
ciiindro 13 en uquel iudo del domajo, hizy un arbol ds boton
28, lievunde mme polewx de cono esculonade 29 movida del
gorron pura el cliindro golpeador, y movido mediante wns
corren de trunsnision 30, wn cono de velocidudes complementario

3l onchavetedo en un urbol trunsverssl 32 espigado en is pslunca

24 llevende el tomilio largo 25, tul wrbol trengversul 32




hubiendo tembien enchevetedo ¥ eso wn tornillo sin fin

(no most rado) que se endents con une rueds helicoidsl 35
suelte en el largo tornillic 25. Acopleaiento de dientes 34
;e fome en una superficie de la rueds heilcoidsdl pesn
enpiear trles dientes en un miembro de embrugue 36 con
renUre en el lurgo tornilio. Una rueds w meno 36 en la
extremidad del torniilo lasgo pemite ia o;seracio!n menuel

del tomille pa.m cuntiar isn posicion del contre=peso 27.

Cundo el golypendor esta{ recientemente curgado
el ciiindro 1 es‘ien su posicion-la ma:s elevedn, ¥y el
pes0 27 este o uquw;la. e::.tremidad:dél tormilio 25 mt;a
distante de 1lu t’»lﬁ-:p;‘i}t de le pz.-?&nca. 24, veuse Figg.
ly 2, ei peso -2'? y el ciu@R}l 1 giendo entonces en
equilibrio. Cumndo ze empi\eze\le. *aé‘:ic;n de golrewr, el
movimiento del ciiindro se trangmite ror lus poleas
esculonudus 29, 31 y la corren 30, el srbol trensversal 32,
torniilo sin fin, rueds hellcoidul 33 y embrugue 35, el
tomillo 25, de nodo que !La tuerce 26, ¥ con eliz el peso
27 empiezs & nurchar & ic |largd del tomillo 25, reduciends
asl gradusl y cutomuticamente gu momento de tornewsr, y aunen=
tando iz presion del ciiindro 1 en 1l: pluca de eujecidn S
Lus poleud escuionudus sertn Ge un Leman® teleg como pura
bujar 21 cilindro en wos 15, 20, 256 y 30 minutos, segwn
la eseula egcoplde pare le correw, pero rueden ser deslignudus
pare dar maxims presion en cusiquier otro periodo o periodos

definitivos.

Arreglude wrrive y purclelo con el tomilic 25
hay wnu blels de ped.l de embrugue corredizs 37, sobre la
cw.l e fije wne e;x;tansi:';n de le tuercea gque lieve el peso

26, y sobre tul varillis hay un tope ajusicble 38 adartado

I




pars engransaree por lu extensidn de 1lus tuercu 26 cusnde
corre sixrededor del tomilic,; siendo movidos el tope y le
varilla de punts, bujo le infiuencie de le tuercwy de
movimiento 26, y de este modo librundo el embregue 35, por
medio de las pulances 39, rars impedir cuwdguier otra
rotucion d=1 tomilic y wmenticion 4de 1resion en el
golpeador. Despuss del desermbrugue del embrugue 85, el
peso puede per sun tjustedo por lz ueds e meno 56 sl se
deses, 1o ruedi & meno rirviendo tumbiern pere Gevoiver el

pes0 a su popicién inicisl cwndo el golpewndor esté recergudo.

En Pig. 3 se ilustsa le invencion como & propcgito
para una mnquina pars golrear donde une rlaca de sujecion 3
gpte verticalmente debujo del cilindro 1. El arregio en este
cus0 ap pubgtencicimente el misme come wguel expiicado arciba,
excepto que el fudcro de les pelences 10 y 14 este en difeor-
entes posiciqnes relztives s su enginche. Le inve-ncién eés
igwmente spiiesble o las meguines pars golyeas del tirpo
mostrado en Fig. 4, dende el cilindro 1 ee lleve en cojinetes
fijop, ¥y is place de gujecion 3 es vjustatlie huciw y fuere del
ciiindro. En egte cuso se lieve la plzece de sujecion por los
brugos de in peisnces 40 "pivotudun™ w 41 y wno de los cuules
epbs unido & la pulunca que lieve el reed 24 por la ralanca
i9 v esiubones 23 de riodo que el pesd 27 en une posicicn,
contra~pese le. pluce de pujecion; pero el movesse & 1o
larpo dcol tomillo sumenty el empule escendiente de isn
piece de pujecién sobre el eilindre. En ests constsucecion,
el peso 27 sert. el mus proxime =l fulero de la pelanca 24,
cusndo este m;\gosicir.n brlancerdua. Dluas tuercis4? sobre
el hugillo heli\coidal 43 pueden proveer njustaje iniciald

entre el cilindro y 1la place de su.}eci&n.

Aungque pe prefiere impuluar log medivs de cembiar

el peso del eje del cilindro, 1u potencis puede ser truns-
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- mitids dercuriquier otre purte del golpesdor, 0 se pueds

obtenerls independientemente.

81 se deveun, &2 pueden suwninisisar marcus de
escale sobre ia prlunca 24 como rostrade pura feciiitar el
dirigir del aparwt®. Se puede wplicas esta ceracteristica
de 1x invencicn & cusiquier tipo de méquina pera golpewr
donde se tiene que obterer wn sumento de presién por
movimiento reintivo entre el cilindro y la prlacs de

sujecion (o plLucus de sujecion).

lledinte este invencion se bejs el ciiindro oy
1o pluca de sujeciin (0 se mueve le pluca de sujecion
hacin el cilindro) gredusimente pero comparativemente
con prestezt, ¥ se renlizu el efecto deli completo golpear
dentre de poco tiempo. Uns curmcieristice importunte de
1 invencicn es que, zunque se aunents le precion gradusl-
mente sl mesduun Gesesdo, ei cilindro (o plece de sujecidn)
no este positivensnte movido hacis le. pluce de sujecion
(0 cilindreo), sino egte lidbre puru"fioler® o correr sobre

la pulpw heotu cierto punto, y bajo la infivencic del pesgo.

Se pueden equipar los golpewdores con medioe
hidrmulicos purts obtener un alze rapide del cilindro puars
lus inserckon de hojus de puipa. Se ilustra un ejemplo de
esto en Fig. 1, donde se fije un cilindco hidrauwiico 14a
& lu pared 14 del domajo, ¥y 1t varilla 14b del ariete lde
este unidu & e extension del brazo de la pelence 144.
Solrumente wi eilindro ee nececario, porque las palencas
que llevan el cllindro 13 funcionen junte® ror lus partes

16, 14d y 17. Al admitir le presion del liquwide & la cinma
‘ del cilindre 14a, el cilindso sge leventa fuere deo luas plucus
‘ de sujecion, quedzndo ensonces parado el engrunaje automatico

14,
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de elevar y bujur, siguiendo meramente los movimientos de lu
pulencs 13. Cuundo se relsjs 1s presion hidreulics, todus
18 purtes vuelven & su posicit{n originel, no precisendo

el rontar Geé nuevo o wjustendento.

¥n Fig. 7 ce ilustre twmbien wn arreglo rerfeceion
sdo de movimiento eléctrico pare el cilindro de golpesr, FOS
medio del cul hey une eccnoris de lugar © espr.cio. En los
sjerples mostrados, los cunldes puedrm‘ ser rcdificxdos para
convenir s lop cusvs individugles, unt plenche de funducion
o place de aujecio/n 3b eetbf cerrada & 1 cimu G las raredes
dsl dornajo, wn motor 3c siendo ejusteztiemente treido sobre
Mdeles de deslizuriento y colocudo en lus posiciones gjustadas.
¥l motor funcions en wna gren poles o roleas sobre el arbol
de cilindro. En este arreglo, el motor estd en le& mejor

popicion parw scomodar las subidus ¥y bajadas cel ciiindro.

seferionds «horw & Fige. B y 6, otre carueteris-

tice de s invencion se compene de fwucilitar medioe en lia
cubierts 9 detro de lu cuide detres ("bamckfelil') 4, rure
aparter (dosviar) 1e pulps & W irdo cuwendd retroceds en
ai domejo. Taies medioe sen«in prefesitiemente en lu
forma de uno O nas iistones sngulares 44 (ue se pueasn
lievur por wn “"freme' 45 (veame Fig. 6) fijudous deniro

de 1n cubierts 9 o sa preden pegur 4i rectemente & ia
cubiagrta. lep plezes snguleres pueden ser de madera,

iaton, U obra matorie wdecusdsa.

En Figs. T y 8, se nmuestrun nedloe pasa aperiar
(degvier) la pubra sobre lu swperficle LraliejudOra del

i
ciiindro nientras ge echa rediulmente afuUsre [Oor 1es

|

|

\ extromidudes del eilindro. La cubierte Gel cilindro 9

| se forme con superficies de esquines sngulures #6, veuse
|

g, 8. Tules superficies ungwlares se extienden alrededor

de e cubiertsa, perd pueden extenderpse soclumente zlrededor




de in parte mis elevids de iz cubdierts. Mediunte les dichus

superficies anpuaren, e cbvia el fijar de 1la pulrs en los
Lngtwios 0 esquinas de is cwiertu, y todas les purtes de

iy pulra entrun purs bratemiento ror el cilindro.

¥n los espacios wngulares entre el demejo,
Pig. 7, y el cilindro, y & los puntos frente de los
espacios entre lus extraddudes del cilindro ¥ los luadog
dal dormajo, se wpliicen listenes de lienar 47, que
siervan pucse inpedir iw puidpe, despues de heber ileguado
& 1t onide detus ("buckfidi") gue Flote otrs vez & 10

i g0 del cilindro.

Eri e cublerte, le cusl rewoje freferibliemente
hueis sbejo del cilindro, hay une ventens 49 pess permitir
£

le ingpeecicn, wi ducidir sobre lé alturs de iw ceids detras

("backfuli"),

Fig. 7 muegtre tumbien en frente de la parte
inferior del cilindro 1 w wnrquesd: pretsl o escudo 50
que puede ger en uno con el cuerpo de.-la maquina o fijado
& €80 pOr pernos y Luerces © tomillosi?:} ¥}l objeto deld
pretal 50 es de detener la meyor parte de la pulps del
cllindro 1, lu pluaecs encontndo el impecto de 1l pulps
cuands fiuye &l ~ededor hueic el cilindrc, ¢isminuyendo
e»si iw repistencis pure tomewr el cilindro, y reduciendo

ia potencle que se neceplts pure hecer mover la muquina.

Se pusde "dish" (poner en ruede) el dorrejo e
e pe.rte donde encuemtsw le pimes de sujecitn, como moetrude
en ius li;ieas puntecdus . 51 en Fig. 7, pure pemitis el
fiujo cesimpedido de lu pulps &l cilindre, sin prepcindir

de cuntquier ot s utid purte del pretel.

Purs eviter cwdquierecunmiisccion ae Iudps €n

1l:8 esquinus donde l: plancha del domejo o "midfee;ther";




se pueden guunistrer ebectures #n le rlanche & mouellias
pactes, €s decir, en la fomu de wne runls slerceda ¥
varticslimente dlspuests & cade extremided de ls pisnche 50,

¥
g 51 parte lu nes €l evade.

Referiendo shore & Figs. 9, 10 y 11, en 1l
cubierts 9 sobra ia czids detres ("buckfsll™) 4 hay fijeds
wa perticion vertical, o plucs de civiclon 52 provistas en
el l1udo mus proximo el cilindro con dog barras inclinudas
o guiss 53 formando "eghuntes® debsjc de los cuales correrw
la pulps ¥y sert. dirigide de un iuzdo del domajo al otro.

En su iado opuesto 1 perticion esta provigte de otre guis
inclinuds o "estsznte" 54, inclinade en lx Gireccicn opussta
de 1ot de 53 sobre el 1udo de la cxids detrus ("buckfall”)
de l& particion, y extendiende w truves dol espacio entre
la particion ¥y iu cubierta. En ie parte guperior de la
particion & & la extremidad sobre lu perte sus elevads

del ultimo mencionudo “estznte" hay unu sberturn 55 de
Toruk substuncislmente rectenguiar. En gl ejemplo

mog trado, las guiss 53 sobre el ladc del cilindro de la
purticion ge inciinan hucla wbajo del "midfewther”, estundo
1a diche aberture 55 en nquellu extremidad de lwu pa.rt;icién
an8 proxims wl nmuro e terlor, S8i se desew, sin embargo,
los respectivos "buffies" pueden inclinurse en lus direc-
cionep opusstus. Lus guias 0 "bulffleg” 53 son més snchus
en iu extremidud mus dbuje que & is ertremided mas sita, como

mostredo en fig. 9.

Perw evitar 8l obstoudir de le wberturs cuendo
empi @zt+ @1 golPewcr ¥ le pulpa estu gruesw, €s decir, en
romper hojus pseces, se suninistre une portezuela engoznuda
0 puerts pura la sberturs, 56, "pivoiluds® gobre un eje 57
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& Lo iargo del cento inferior de le sberturs, el pivote

extendi endoge por ei muro de ie cubierta y teniendo un amango
upropiado 58 o pslunce encims pars abrir o cerrar lu sbertura.
Se puede hucer us® de una puertsa corredizu en lugur de una

puerta angoznuds, pl sa necegite,

# 1 .
Pn wne modificecion, se puede suministrar mas de
. d
une aberture en 1in particion, cudu uns con une pluca de
cubierts, y se pueden puministrar mes de uno o dos "baffies”

en cndy lado de 1w particién, & 1os ungulog apgfropiados.

¥n ugo, el chorro o fiujo de ls pulpa pastndo

sobra lu cuide detrus ("backfuli®) encuentre le particidn ,

uwl poco pusundo por lus mberturss © aberturs, y ei resto siendo
regstringido. la p&rticign pues divide el fiujo de le puips

Yy sepure tomporaiuente lus purtes divicicdes de modc que cuunde
caen, atruen los respectivos "beffles® y se dirigen €l uno al
dudo exterior del domujo y ei otro &) iwdo interior, los dos
fivjos encontrundose de nuevo en ei GOMejo ¥ & causs de su

contrurio momente g3 truves, sgiendo efectivemente nmezciado,

Pigs. 9, 12, 13 y 14 ilustren fosmes perfeceionadas
del cflindro pure golpenr. Segun este parte dGs ik inveneidn
82 spuninistre une cunitidau de barras ¢ Fisces Ge wcero, hierro
fragun, 0 como no=Iragiles (a suber, no=fregides compursdas
can el hierro fundido), espuciwndus iguslmente ulrededor de 1a
parbferia dal cilindro y lanzedo en el cuerpo dsl eilindro
durniite el moldar del ultimo. Aquellas purteg dc les placus
de scero 0 metiel parecido que proyectun encime de ie superficie
periferial del cilindro tom:nel luge.r de los nerviop de hierro
fundido integrsl empleado huste ¢hore, rero no son ma/s gruesos

que el grudo deseedo de 1w barra del cilindro.

Lus dichas® plucas de acero o metul parecido Pueden
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». formurse con sgujeros, muesces 0 nichos en los cumles ruede

ent e 6l hierro colado moideado pure "enchavetar® las
placad en posicion, y tules ugujeres, muescas ¢ nichos
pusden henderse an el cunto interior de la rlanche rara
permitir la expansion de le purte interor de la rlenche
cuando esta culentada por el metal moldeado, sin torcer

1. purte exterior de lu piunchea.

Lus plunches de scero seren esl 6l udab wparie,
wa distuneia igusl de dos veces de 1la distencis de lus
barras de cilindro, pero puede per cuwlquier obro multiple
conveniente de zquel puso, © del mismO pus© como lusB barras

de ciltindro.

Con 1a perfeccionadsa construccion el egpucio entre
1e.8 burrws de cilindro puede ser reducide mucho, y & un minimo
mientrus 186 barrus esten wnifomenmente cubecerdus slrededor

del cilindro.

Como mootrado en Figs. 9 y 12, el cilindro rars
golpeur i comprende wi cuerps hueco de hierrco fundido
teniendo en pu supesficie exterior planchus de acero espuciundus
igusimente 59 exteniendo lengitudinsimente de unu extremidsd
& la otre del cilindro. ¥n componer &l ci‘llindm, se colocen
1.8 planchas 59 primerumente en el molde, y el hierro fundide
moldeudo se corre entonces alrededor de sus partes expuestus,
lxe pianchus, despues del enfriar el hierro fundido, siendo
de este modo puestus en posicion en el cuerpe del cilindro.
Pary cerrur o enchuavetar lus planchus en €l cuerpo de hierro
fundide, y al mismo tiempo permitir lea expsnsion longitudinal
de ius partes expuestus al metul culiente, sin torcer © forzar

los cuntos exteriores, ranurus © mueseas 60 estin formudus

3

en ei cunto interdor de ius plenchus. Se puede huber cuslquier
cantidad conveniente de smnurus 60, y se pueden arreglar en
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cunleps Pl v sosiclones relativas Yy convenebles, ¥ pueden ser
de cusiquier forme degewds. En Fig. 12, se mueetrun tres
ranuras 60, mientrus en Pig. 15 se muestrun custro runurss 60.
Lus runurus 60 se extenderé{h usuelimente arrite de le superficie
esterior del cuerpo dei cilindro como mogtrudo, mes esto no

es esencisl con tel que eviten adecundumente el torcimiento

de 1us planches 59,

ElL cuerpo del cilindro tiene w reborde &lzzdo ©
brids 1. & Cuds extremidud, ¥ como se vers de Fig. 12, 1us
planchas 59 estun spurtudas de rodo que sus partes inf.erieres
reposan entre 1los rebordes la, mientrus sus partes exteriores
sobresuien los rebordes. Lus barras de cilindro 6 son de lu
forms de costumbre, Y repossn sobré 10s reberdes lu. (vease
Fig. 12), siendo insertuds entre ellas la empaquetadure de
:.-usae-ru 6. Las barres de c.‘:lindro 6 estai: mortujades w lus
axt rani dudes pare ncomodar los bendujes (fiejes) 62 gue sne
cont ruen como de coptuwibse, ¥y que repossn tembien en lss
extremidudes escelonzdus de lus planchas 59, veuse Fig. 12.
Se puede swiinistrer ngs empuquetedurs de mudere debujo de
1ls posicion centrica de lu barrus de cilindroicomo most rudo

an Fig. 19.

Como mostrado en Fige. 13 y 14, el cilind.ro esta
provigto en su superficie exterlor con otso reborde © nervio
anudiar 62 purs suninistrar un soporte wdiclonel rara lus
berres de cilindro, tul reborde 1b. siendod iguel en diumetro
a los uitimos rebordes la. Mientrus se muestrs solamenis
un tel reborde lb. se pueden huber dos © mus, egtos otros
goportes siendo pars lLos cilindros sjust.dos con berras
delgadud 6 O parw ci:lindros largos. Estos otros soportes
son eppeciulmente intentudos pars ciiindros ajustados de epte
modo. ¥n estos cus0s, 1us plunchusp 59 estun mortajades o
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rinterrumpidus o 5% vense Fig. 13, extendiendose lu musscu
haste precisemente debejo de le superficle exterior del
nervio 1b, de modo que tul superficle puede ser muquinada

en w1 to:rno.

ElL cuerpo del ailinﬁro puede sér construido tumblen
por otros metodos conocidos, por ejemplo, con wa serie de

anilios independientes, fijados & wn arbol de cceéro.

B PFigs. 15 & 18, pe muestren log perfeccicnamientos
en 1ub piscts de pujocion ¥y cajes pPers lus piaces de sujecion.
_ Como 56 vers de Fig. 17los nichos en €l domujo © urmedurs
de le meqbine para golpear se extienden como de costunbre
’ del nure externo &l "midfezther® perc esten arregiudss sobre
ejes & un &nguio sl eje del cilindro puara golpear, tul ungulo
siendo igual al &ngulo desewdo entre 1las barras del cilindro
y lud baryus de la pluca de sujecion. Cadu cajé para ia placa
:ér.e sujecion 6.’5;\?0mboidul en plun y esti sjustuds con wn numero
de barrus 6 esisaciaéaa asparte ror numesros intermedios, siendo
todus las barras parslelsns la wmae 8 lu otre y & los 1lados de
e

la cuja de lau plucu de sujecicn. 63.

A arreglar tsi les cnjus de lue pleca de sujecion
y lus barrus, s€ puede obtemer v wumento de 20% © awin mas
en el m’zinero de berras en la laca de sujecion sin sumentar
el twmuno de 1lun place de sujecion, wn zumento que anuds
proporeioneinente & lu potencis de goipear d& la mhquina.
Esto se ilustre &l compuisur ius Fige. 15 y 16. En Fig, 15
se muestre una piuck de sujecion como fubricuda héste shorw,
teniendo 10 burras, ¥ en Fige 16 se muestre ws placa de
sujecion del miemo temuno, congtruids gegwn la invencion,
pero en ls cusl es posible coleoar 12 burras, siendo ius
barrus &purbttdns & le misme distazncis y estandd sl mismo

<l.
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angulo & las barrus de cilindro en cude cus0. Los pequenos
nuneros de barras €n estos ejemplos se escogen merumertse
pare hucer el contrupgte mus uparente en el dibujo, pero 1a
preporcian de aument® es la misms en le praucticu con mes

gran cuntidud de barras.

Los nichos en el dornsjo estin hechos, como mogtrado,
un poco mus #nchds a sus extremidudes extoriores que los de

sus extremidides interiores pure fucilitar lu retireda.

Fig. 18 ilustru le otru fause de 1w invencion segw
l& cusl lu aperturas en lu cuju de 1la plece de sujecion 63
se¢ huce m&s ancha & la cime que el fondo y lus barrus 5
y los miemb;os Pare ecpeciar estén lunudos en posicion
mediunte las cunns 64 movidas hecis sbajo & ls extrema
de recha e izquerdu. Con este arreglo se pueden trusludar
lus burrus prontumente, invertiendo ie caju y expeliendoius;

y se pueden usar las cunas otsu vez.

En todos ct.s0cr 1es plucus de sujecién tienen tomilios
de ajuste 3n pars nivelerles con respecto &l ¢ilindro, paru que
huye e accion wiforme sobre todu su arew. Se pueden vé&r

tules tornillos en Figs. 1 y 7.

Segun los perfeccicnamientos mostredog en Figs. 19
¥ 20, lu luve de beselto o tules segmenton rarecidos se hacen
& e wnchurs & su purte exterior teles como bars formur un
cu.sG0 o cubrirdento pare el cilindro, ¥y los segmentos ge
suninistren con dos, tres o mus bolsus de alzar o celulus,
preferibiemente iguslmente fijedas alqededor del cilindro.
Cuando se aplics l& invencién & los cilindros que existen,
los segmentos pueden ser substencislmente forme.dos en formu

de T en el ocarte tronsversal, £1]end® el tronco dei T la

‘
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- renura de costumbre en el cuerpo del cilindro, o pueden temer

mé ranura socaveds O ranUras en su superficie interior pura
fijar sobre un nervio pocavado 0 nerviog en el cilindro.

Los segmentos serén ususlmente cementszdos en posicidn, como
hasta shore, y se colocara el cemento entre lus contiguas

superficies de log segmentos. Preferiblemente, sunque no

I
esencialmente, una de lus® bolsas 0 celulad esturs situada encima

dz la junturs entre ius partes exteriores de ios segmentos.

Se 1lustren dog formis de le invencicn en lus dos
figurus del dibujo incluso, piendo ceds figure wne elevacion
secional de wnua parte de un cglindro Pars e maquina para
golpeur.

Se pueden emplear cuslesquier ot os mediog pare
sssgurar 1og segrentos al ciiindro. Por ejemplio, se pueden
tudadrur, y tenidos en posicién Por tetones wtorniliadog,

pasando en el cilindro.

En todos cusos ios segmentos serén cementudos en
poaicién.

Le pluca de sujecion o plecusg de sujeciéh s€ pueden
ncanelar (hacer runurus) con cuslquier numero de renvres

iguulmente acunuladas,

Sumnistrundo sei wa centided stmentads de ranurag,
se obtiene wna mus complets y més ropldy circulacién y 8l
igusl espucisar de la8 runwras con is omision de log grundesg
bucos entre los segmentopg asegura mejorwdo golpewr con
menos choque al cilindro.

21
Fi%ﬁ‘muestra une teps prensuds con resofig slrededor

dei gurcon del cilindro pars evitar la pgrdida G xe pulpa

Por la wbertura en eli muro del iomajo, cuya saberturz debe
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Pa ser doe wn temeno purs pemitir el movimiento de wrriba y de
wbajo dol gerron. La ampaquetedurs. elastics Ob esté:

fomude contre Lo extremided del cilind;o ror los resortes

66 iievados en ei abrigar 67.

En Figse 22, 23 y 24 se muestrun tres ejemplos
de congtruccion donde se pueden siiedir pulpe, sgus,
soluci?‘m, ete., inmediutumente en frente der cilindso.
En uno de elios, sesun 1l Pig., 22, el rretel 50 se huce
bhueco, con wna o mes selidus 50s & sU parte inferior
Yy ma 0 mes entrudas 50b & su parte superior, pars la
inyeccion de egua, cola, pulps, sclucion, u otras
mterius inmediatamente en frente de lus piezus actives;
85 decir, el cilindro y ius plucus de sujecion. La
rured interior de lia hueew plucsw de sujecion est; cone
coentricunente con el cilindro, niemtrus le pared exterior
es te mas lejos srriba que ebaje, donde hey wnae largs
aberturs, como de runure entre ies dos puredes & iw
extremided inferdor, dirigida heciw el "pight™ (“euney®)
entre el cilindro y las plecas de sujecion. La poreion
&l iado del cilindre podris ger d¢ hierre fundide, con
it obtru porcicn junta de cebre o de wcero, y la seccion
horizontul y/o verticui de lu pluncha huece [UeEe Variss.
Por wjemplo, 1t planchs ruede ser mas sncha (mds gruesw)
al centro que k las extremidudes. Ademus, s€ pueden heber
sberturas en lu rared intsrior, & lu parte inferior, en

frente del cilindro, en lugur de © ademés » la e en el

rincfn inferior de la pisnchea.

En el sepundo elemplo, como moptrudo en Pig, 23,
ek kgun, iw colt, la solucicn, u otrus meterias se rueden

<4.

o




¢fiedir en frente de wa plenche simple (no huecs) 50.

¥ este cuso ieb meteériws entywn por is entrede 50
y entre lus plancha ¥ wnd plenchs de cubierts 50¢. Bste

forms es muchad mis barats que squell mencionude antes.

N
Finsimente, en el terceér ejempio;ist y com@ nostrado
en Fig. 28, el pretul 50 ez golido, ¥ tien%la. en trude 50b
como en 1los ejempios precedentes, pero is p.Lwcha,. e
clerra it ciawrn de junta o cefa, lud naterias shwdidub
pusand0 por 1os cgnjercs 504 en 1u planche.ﬁﬁo, como

) /
snost rado. Se pueden ideer otros ejemr}os. gin anertarse

d~ 1ls invencion.

Lo que pretiendo esi~




1. ;s m&quinu Part goipear le puipe de papel y cosus

Purecidss en 1t cuxl 1k superficie de 1s “cuidw detras”
("backfull®) cerce del cilindro este en wna iinee recta
tengente sl cfl;lndro, nuy cercws de elio, y se extiende
arriba del eje del cilindro, les plucus de gujecion

ertendiendose hecle atejo del punto donde 1a porcion en

tangente de le "cuids detras” ("buckfili®) empieze.

2. Une ridquine pars golpeear le pulps de pepel y coOsus
Parecided como pretendids en 1l pretengién 1, en la cusl
1u8 plucus de sujecion estén arregladus purs extenderss
de d bejo del centro verticel del ciiindro hwcis ie
"coida detrus® ("buckfedi®) de twngente por wn arco

aproxin:.dumete de 75°.

3« Una mbquine pars golpear lu pulps Ge papel y cosas
Parecid.s como pretendide en lub pretensgicnes i Yy 2, en
ius cusleu aquella parte de is cubierts sobre leu Yeuidu
det ms" ("buckfill*F este encorvuds de tel mene rs que la
Pulpe que lu goipes pe apsrts con 1s menor rerdide de
energle positle é higzocawer sliends del rinco;1 superior de
ia "cuide detres (“buckfedl™).

4. Une méquina pars golpewr ls pulpa de papel Yy cosus
pPurecidus en donde la presion entire el cilindro pare

selpenr ¥y lus placas de guj eeion 8¢ sumenta wutwsatica

Y progresivemente & wn maximum y en w tiempo predeterminado
por © con 1t rotucion dei ciiindro, €i ciiindro (o pizcus
de buj scion) siendo libre pars "fiotar® mientres este

sujeto & lu presion.

Une me.quine pure golpesar ls pulps de rearel y cossa
purecidus como pretendids en le pretergion 4, en donde
el cilindro (o plucus de su;jecior}} este {0 egten) sostenidos
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sobre los bruzos de lu ptlencs ¥ eptu contrariadu por w
cont ra=peso sjustuble, el cusl, en une posicion, contra-pen @
exnctumente el ciiindro (o placas de sujecidn) pero el cusl
puede sar movido sutonstice Y progresivemente por potencia
de © pinultaneo con el golpewdor rars suméenber €1 pesO
efectivo del c:‘tlindro gsobre las placuS de eujeci(m {0 1us
piacus de anjecion sobre el cilindro), los medics zjustables
siendo suwunistrados Pars qimpedir el movimiento del peeo
eusando uns presion prede terminade hu sido sicunzade entre

el cilindro y les plecus de gujrcion, com® explicado.

6. In une maquina purt golpesnr la pulpe 4¢ papel y cosad
purecidas como pretendids en 1e pretengion b, medios
manuslmente operados Pars mMOVE s el contre~pesd ajustuble,

indepeudientemente de log medics operzdos por le potenciu.

7. lne maquins pera golpewr le pulps de pupel y cosus
parecidus de la eppecie en donde €1 ciiindro de golpeur
5@ lieva por it.s pelences *pivotedus® ¥ €5 a,dec}z.a.do pars
jevinturse o bajurse en cuento & lus pincas de sujecion,
caructe rizads por el meceiismd cilindrico di bajar, que
comprende un pego njusteble w 1o lergo d une verilie
atomillade llievads. eén s pelunes, medios para girar le
varille stomilinde en concord:neie con €l cilindro de
golpear, W eumbregue, y W tope &justeble pers el desembrague
de in vearilis stomillude de su engreneje giratosio Tuendo
gé he obtenido wWa presion predeteminede, y We pulence
jntemedis junt:ds & le peltnes que lieve el pesd y el
cilindro que 1ieve e palunce, como ¥y pasa €l onjeto

expiicedo.

8., Una maquins purk golpear le pulpe. de pupel y cOBus
purecidss como pretendide en cuclegqu ier de lus pretengiones
precedentes, ctrecterizeadnas por \n pretel © escudo en frente
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A2 1s mited inferior del cilindro, y wne der resion de

bejar en el dormajo & le parte donde encuentra las
plucas de sujecion, y debajo de 1le ext remidad inferior

del pretul, sulstenciuimente expiicedo como a,quil.

9 Une naquine pers golressr 1 pulps de b1 el y cosus
purecidus como pretendide en 1w pretensicn 8, en donde
WM& © mus piezus anguludss se suminict e en la cutierte
detrus de lu “cedde detres™ ("backfell™), pars spartar 1a

pulpe & un ledo, ¥ oessicnar mejor megzclar.

10. Unu miquine pars golpesr la pulpu de papel teniendo
inmediutumente sliende de is “eeids det.refg" ("beckfull®),

¥ & trumes del curso de la ywlpa wne plinche de division
bare dividir el flujo de lu pulpe en dos partes, a o

préxino & su punto el nap elevado, ¥y guits cirigides Opuestu=
mente o juegos de guiup sobre twul Plenche pers dirigi 3%1&.3
ractes dividides del fiujo ds la pulps en cursog opuesxtOB

latercimente deld domejo pure golpewnr.

il. Una maquing pare goipenr le pulps de Parel y cones
parecidus como pretendide en 1a Pretension 10, teniendo wun
plato divisor de ia formu de e tutle verticul con &btukl n,
tdecundo perw permitir Wna percion dcl flujo de la Pulpe
pusar por lu eberturs o sbertures ¥y visledhe dol regto, ¥y
gWas o "buffles” (impedimentos) inclinsdos en cuds ludo de
le tably pars didgir les partes digididus del fiujo de 1a
pulpa, como csen, & Log ledos opuestos del domujo pars
golpenr.

12. lng mﬁsquinu Pars golpewr it pulps de pepel ¥y coses
parecidas como pretendids en lg pretension 1i, en donde

lu tubls sbiertsy estaj urregiads verticeimente en 1ga cublieriy
uraibe de lu "cwidi detres* ("buckfull"¥, y 1e guis o "buffle"

en ei 1l:do lejos de lu tutla extiende u ig cubierts.
28.




13. Una mhquine pare golpesr le pulpe de papel y cosgus
parecidus comO pretendide en cutlegquier de lus pretensiones
p recedentes, curacterizada ror unz cubierta pars el cilindro
con superficies unguledas o en declive en frente de Los
espacios entre lus extremidudes del cilindro y lu cubierta

y con tiras de lienar situsdos en frente de y cerrundo los

espucios entre lus extremidudes del cilindro y &l domsjo

sl 1udo junto & l& "caidu detris” ("buckfuli¥).

i4. Una méquina. purs golresr la pulpe de pepel y cosad
puc8cidus comv pretendida en le pretensién 13, curucterizuda
por wnae purto superior ajustuble de le “cuidm det ris”

I
("buckfuli") 1reveds en y por la cubierta del cilindro.

15. Una mbiquine pere golpéar la pulpu de papel y cosus
parecidus comoO pretndidu en curlesquier de lus pretensioneg
precedentes, en donde ias Places de suj ~cibn esten arvegladas
& wW angulo al eje deud cilindro pars golrear, ¥ las barcus

de la pluce de sujecidn parslelus con los ludos de 1las plucus
da sujecidén, por lo cunl un mas gren numero de barras pueden

ser utilizuado sin sunenter e superficie de las placas de

ra
sujecion.

16. Una méquins pare gulpewr le pulla de pupel y cosas
parecidus segun ila pretension 15, en dende los. nichos en el
domajo pars golpeur que recite ies gla.ce.s de sujecion se
foman & un 4&NgEd® si eje del c‘ilindﬁ) iguel &i engtlo
desendo entre ius burcas de lu placs de sujecien y dus barras

del cilindro, y en donde lus barras de lu rlace de sujecic’m-
TR -

pd

estun arregludud psgiekPhfs la wa con le Otra y con los luados

de lup plucus de sujecion.
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17. Une maquine pare golpasr iz pulpe de parel y coaus
pareciduas se;mn lu pratemsién 16, caracterizeds en que log
nichos son un poco mug anchos & sus extrenddudes extersiores
que » sus ext remiduders interiores pars fucilitur le reti ruds

dn las placas 4o sujecion,

18. Ih une maquina pare golpear la pulpa de pupel ¥ cosus
parecidus, segwn las pretensiones 15 © 16, formwndo lus
asbarturas en ius cajus de le piwce de sujecicn mes tnchas
srribe que sbajo, ¥y leliendo iusc berrss de lu place de sujecion
en 1u ceju por medio de ins cunas dirigidss verticelmente

hucle abtnJO & 10s wWtimos 1ledos de le cujt.

19, Un cilindro part. Wi mé.qu ine rars golrewr en la cusl

los nervios longitudinules entre los cueles las barres del
cilindro tienen que ser colocedud y eppiquetudus, comprenden
barres 0 plunchuas de wcero, Hierro=-fregun ¢ comd no-frugiles,
(por ejenprlo, no-frigiles como comparndos con ¢l hierro findido)
gppuciades wlrededor de la superficle del cilindre ¥y lunzudus
&l cuerpo del cilindro dursnte le operecion del moldear de

astus,

20, Un ciiindro pers we mequine pere golpesr como pretendids
en i pretension 19, donds lus barres ¢ plunchas de acero han

sldo fomedus con wiuje 0B, rwnures © nichos en ios cuasies

el hierre fundido poldeudc hu entred¢ puye tener lus rlanchas

¥
en pogicion.

I's n
2i. Un cilindro pere una mhouwine pers golpews comd pretendida
an 1is pretension 20, en donde les plenchus de acerc tienen wn
nimero de reNucus en su rincon intesrior, seiienao &l rincen,

y extendiendo arriba de le superficie del cilindro.

22, Un cilindro paurs una naquina pars golpear como pretendids
en iad pretensionssg 19, 20 y 2, donde les planchas de acerv
30,
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58 eucklontn & lus extranidudes de m0GO que gus porcioneg

inte~ores repossn entre ¥y contie les osilias de extremidnd
o rebodes scbrg el cuerpo dol eilindro pare mantener lus
barrag Q01 ciiindro, lus porciones extericores de ias planchus
sobrostliendo teles rebordes ¥ scomcdindo el continido-iazo

uswel pare tenar ied besres 421 ¢ilindge en posiclon.

23. Un ciiindro pare s miquina. pure golpear como pretendidea
en ius pretonpiones 19, 20, 21 o 2%, donde ge foms el cuesrpo
del ¢iiindro como unc © wes reboseep G& LPOYO wdicionsles Fura
ias barrac, intemedissics de sus ext remidedeg, y Gonde ius
planchup lenzudens de dentro estén renwedus ¢ interrumpides
sobre tules apoyos adicionsles para pemitic el naguinar €

u temo.

24. Una mé;q?.ﬁna. puars golyewr lu pulpe de pupel ¥ cosgas
pureacidus como protendidn en cusiesquier de lus pretensionses
precadentes, en donde lus barras sobre el c{lindro para
goipenr er.téu arreglundes & Wnu distancie diferente de luas®

en ias pluacus de mx;}ecién.

25, Hn ung msquine pesw golpeas que tlene leva de basalto
o parecidos segmentog fars el cilindro, y segmentos hechos
& 'Mu snchure & s4 parte e terior tules come pars produclir
wi cLsco pr‘;».btic-c«.mente continuc o cubrimiento pare &l
ciilindro, y formafdo con bolgzs de leventar o célules

igusimente distuneisdus por preferencis sl rededor del ciiindro.

26 In uns mugquine pers golpee.r temiendo leva de basulto

0 segmen t9s parecidos pars 81 cilindro, segmentios de iz
substuncicimente foms de T en seccion trungversal, lus
espiges do las rmnuwes de fijer del T en el cuerpo del
cilindro, y ius cubegis del T formendo wn cuccl precticemente
continuo © cubrimiento pars el cilindro, bolses de leventar

o celuius siendo provietas en le superficie exterior de los
31.




Sagmontog.

27. En une mbquine pare golpear teniendo leva de basalto
0 sefmentos purecidog pera el cilindro, segnen tos formadog
én su superficle interior con une renure © ranuras socakulbg
para fijur encime de un nervio ¢ nervios socevadog gobra 1a
superficie,del eilindeo, fomudo gobre M superficie exterior

con bolsus de leventer 0 celulus, y adecundOs coiectivamente

pare produclir wn cubcO practicsmente continuo @ un cubrimiento

i
rark el cilindro.

28, Un cilirdro pur la me;quina, rare golpear equipadd con
sagnentos segun ias pretensiones 25, 26 y 27, en donde ius
celulus de leventar o bolsus estén iguslmente espaciadus
alcededor del cilindro y en donde unus de elius estin arribs

de las juntus entre los sezmentos terminanies.

29 Una ma:qw,.zina Para golpear lu pulps de papel y cosas
parecidus como pretendide en cunlegguier de 1es pretengiones
precedentes, curucterizada por un collarin anular y prengado
por resorte wlrededor del gurrén del cilindro, gorortendo
contre el 1ado del cilindre, ¥y de wn diametro bagtente Para
permitir los movimientos de arribu y de abajo del c:iflindro

30e Unu quuina rert golpekr la pulps Ge pupel ¥y cosusd
parecidus como pretendids en cuslesquier de ius pretengioneg
precedenites, caracterizads por wj nimero de tomillos de

g mduacion en el amuzén Purw nivelar dles piacas de sujecién

'
con respecto &l cilindro.

!
3ie. Une maquine pare golpear 1w pulpe de.papel ¥ copus

rurecidus como pretendidu er cuaiesquier de las pretensiones




preceduntes, carscterizida por log medios Lars snséd o wgls

de puapas diludide © sgue de lsver U otres muterius por o

&l pretul en frente del cilindro.

32. Une maquine pere golpaar la pulpe de pupel ¥ cosas
Pargcidud como pretendids en ls pretenaién 31, en donde el
pratel ge hace hueco, ¢on Wik 0 Mub pelides a au parte
inferlor dirigides haclu 22 "bight" ("ciney®) eatre el
ciiindro y lt.s pluces de rujecion, y uns. o mes ent cndus

& s\ parte superior, con o sin une sberte & cada extremidud

rare inmpedir isa seumuizcion de yulpe en 188 rinconeése

3%« Unae meiquinu Parts golpear it pulps de papel y copus
purecides com@ pretendide en 1s pretencion 31, en donds ius
meterins wiedidus se wdmiten & 'me cemars & }a cime dek:
pret:d y fiuyen de &ill por wn orificio restiingido debuje

de iu plunchas.

34+ Uns mv.‘quina pere golpear le pulps de papel y cosuas
purackdus como pretendidu en la pretensién Sl, en donde 1ks
materins wiindidus se wdmiten s Ws camkre & la cims del
pratel y Tluyen de e:.ni ror skrertusee en el pretel y debajo
del indo interior del pretal.

35. Unt nequina peare golrear la gylr»a de purel y coses
rarecidus como pretendide en cu&legQuier de lus protengiones
precedentes, en donde el cii.ingiro e mueve por motor electrico
nontudo gobre ¥ arribe del domejo rurt que no heys necesidad
d2 nep lugtr en ei puelo.

33.
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364 Perteccionamientos en las méquines pare golpear la
pulpa y cosas parecides.

Tl y como se hz descrito en la maemoris gpe antecede,
representsdo en los dibujos que se escompalian y con los fi-
nes que se hsn espacificado.

Esta me moris conate de 34 hojas, escritas por une so-
la octre.

fedrid, 22 de Enero de 1937.

Pe Ae
Alberv de Elza DUIU/
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