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ESTA IüVERCIOK pertenece a la s  maquinas para golpear 

la  pulpa de papel y cosas parecidas y tiene {ara  su ob jeto 

perfeccionamientos en e l  diseño y construcción de la s  dichas 

maquinas por cuyos medios, entre otras ventajas, se pueden 

obtener mejorados resultados y economía.

* i
La c ircu lación  de la  pulpa en todas maquinas para golpear 

es de gran importancia, y para obtener buena c ircu la c ión , una 

de la s  faces de la  invención actual &e compone de la  sup erficie  

de la  oai da detrás ( "backfall * ), próximo a l c ilin d ro , siendo 

formada en una lin ea  recta tangente al c ilin d ro , y también 

tan próximo como posib le  al c ilin d ro  al punto donde comienza 
e l tangente, e l  borde superior de la  calda detras “back fa ll*  

extendiendo bien arriba del n ivel del e je , es d ecir , medio 

a tres cuartos del radio del c ilin d ro . L& su p erficie  puede 

ser  v e r t ica l, pero esta preferiblemente inclinada a apartarse
íí ' *del c ilin d ro  acerca de 15 , mas o menos, de la  linea  v e r t ica l, 

y la s  placas de su jeción  estfeji arregladas para que puedan 

subir a la  calda detrás ("baclcfa li") a aproximadamente a l 

punto donde e l tangente para la  descarga empieza, de modo 

que la  pulpa pueda ser descargada luego que pase lib re  de 

la  placa de su jeción .

sm m  OIHA PAZ DE la IHVENCIOB, la  cubierta para el
#* x 

c ilin d ro  se hace con la  parte usual para rodear e l c ilin d ro ,

pero aquella parte de arriba , y re la tiva  a la  calda detras

( "b a ck fa ll* ) , se hace encorvada en forma de modo que cuando

la  pulpa la  bate, se desvia con la  miniana perdida de energía

p os ib le , y ha ocasionado e l caer sobre e l  canto d® arriba



da la  calda detrás ( "back fa li* )donde no puede impedir la  descarga 

de la  pulpa por e l  c ilin d ro . Se lle v a  abajo esta parte de la  

cubierta para que sea absolutamente próxima a i c ilin d ro , y e l  

punto donde encuentra e l  c ilin d ro  esta preferiblemente nivelada 

con o arriba de la  cima de l a  calda detrae l "backfaLx ") para 

asegurar un arco bastante de la  circunferencia  para efectuar 

lt^teBcarga de la  pulpa del c ilin d ro . Esta parta esta sostenida 

para r e s is t ir  la s  tensiones por la  parte de la  cubierta 

encerrando e l c ilin d ro .

Ha sido probado por ensayo que es p re fe r ib le  tener 

la  calda detrás ( "b a ck fa li*) cerca del c ilin d ro , porque la  

pulpa an la s  bolsas entre la s  barras se retiene hasta e l 

punto actual de la  descarga*

Las placas de sujeción pueden variar en la  anchura 

y contener un variante número de barras. Preferiblemente 

serán de una ta l anchura para llev a r  e¿. centro de e lla s
A ■*corea da 90 de la  guia en la  cubierta, de modo que e l c ilin d ro  

estfcf elevado o bajado al ángulo correcto para ajustarse con 

lu s placas de su jeción , la  distancia entre e l c ilin d ro  y 

l a  guía no se mudara* El c ilin d ro  subirá y bajará por lo  

tanto a un angola , en lugar de verticalmente Gomo hasta 

ahora.
Se pueda llevar  en bloques angulares o sobre 

palancas arregladas de uia manera conveniente para dar 

aproximadamente ex movimiento correcto* El mecanismo de

levantar y de ba jar puede compontes© de palancas, to rn illo s*?
4o cunas, o de cualquier equivalente mecánico, o s® puede

,■ *f i j a r  ex c ilin d ro  en una posición  y hacer la  placa de 

sujeción móvil por oualesquier medios convenientes.



Lúa plaoas de su jeción , de la s  cuales hay usualmente 

tres , se pueden f i j a r  con barras rectas o barras de codo de

espigas de golpear» Preferiblemente s© fi ja n  con barras
w * /

rectas arregladas a un pequeño ángulo a la s  barras de 

golpear sobre e l c ilindro»

Hasta ahora la s  barras en la s  placa# de sujeción 

han sido arregladas o fija d a s  muy contiguamente, mientra® 

que la s  barras en e l  c ilin d ro  han sido arregladas en grupos de 

3 o 4 barras con lugares mas anchos entre lo s  grupos» Ha sido 

pues imposible tener afin idad defin í t ira  entre la  altura de la s  

barras sobre e l  c ilin d ro  y la  placa de su jeción , y acción 

uniforme ha sido im posible.

Para mejorar la  acción de la s  barras, otra  fas de 

esta  invención consiste de co locar  la s  barras sobre e l 
c ilin d ro  á iguales distancias o trecho aparte, y de arreglar

la s  barras en la  placa de su jeción , en afinidad d e fin itiv a
/

de la s  en e l c ilin dro»

El dornajo del golpeador puede ser de cualquier 

di seno conveniente, teniendo ca n a l-in fe r io r  o cabeza abierta»

Si se hace con la  cabeza ab ierta , donde la  pulpa debe pasar 

del árbol del c ilin d ro , ®s esencial que la  pulpa no tenga 

contacto con e l  árbol» Hasta ahora e l c ilin d ro  ha sido 

colocado en e l centro de la  largura del dornajo, y a veces 

ce roa de la  extremidad de la  cuida detrtíó ( "backf a l i  " ) ,  pero 

según esta invención e l c ilin d ro  esta colocado tan próximo 

a la  extremidad de frente del dornajo que sea p os ib le , de
■f /modo que la  pulpa, después de pasar debajo del árbol, tenga 

la  más corta d istancia para i r  a l c ilin d ro , y por estos 

medios, para cualquier dada largura de dornajo, se puede
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> ¿ar a la  pulpa lana, "cabeza" mas grande para producir una 

circu lación  rapida y una densidad más grande de pulpa se 

puede trabajar. Bato s im p lifica  también la  construcción de la  

caida detrae ("b a o k fa ll" ) , y se puede hacer la  parte de frente 

en cualquier forma que se desea para asegurar e l  í a c i l  movi­

miento de la  pulpa*

Se pueden asegurar la s  barras a i c ilin d ro  en cualquier 

mane** conveniente o como de costumbre, y firmemente sostenidas 

y prevenidas de moverse fuersjpor lo s  arcos usuales a la s  extrem­

idades. Se pueden hacer estas barras con ranuras (o proyec­

ciones) para f i j a r  proyecciones (o ranuras) en lo s  c ilin d ro s .

MAS OBJU'GS DE I*A IHVEHCION Bon (a) para proveer

lo s  medios en la  cubierta del c ilin d ro  golpeador para

curvar la  pulpa hacia adentro y sobre e l  c ilin d ro  como se
/

arroja  fuera por la s  extremidades de la s  partee del c ilin d ro ,

(b) para proveer lo s  medios para impedir e l  f lu ir  de la  pulpa 

atras y debajo de oada lado del c ilin d ro  -después de alcanzar 

la  caida detras ( "baok fa ll■), (o) para reducir la  resisten cia  

a la  rotación del c ilin d ro  por resguardar la  frente del 

c ilin d ro  de la  pulpa que avanza, (d) para proveer lo s  medios 

para aumentar automáticamente la  presión entre e l c ilin d ro  

y la s  placas de sujeción cuando e l  golpear empieza, le) para 

obtener una largura más grande de canto de corte en una 

placa do sujeción  de m a a rea no mas grande, ( f )  para 

obtener igual lugar en lo s  cantos de corte  alrededor de 

la  su p erficie  del c ilin d ro , sea provista  de cortador©# de 

bronce lí  otro metal o de lava de basalto u otros amoladores 

de piedra, íg) para mós e fic ie n c ia , anada pulpa d ilu ida  o 

agua, o agua lavada y para mas e fic ie n c ia  anada pulpa, o 

co la , o solución de alumbre o de blanquear, (h) para economizar 

lugar con respecto a l movimiento de la s  maquinas, y ( i )  proveer



lo s  medios pura obtener un alza rapida del c ilin d ro  fuera de 

la  placa do sujeción  para ta les  proposito© como la  inserción  

de hojas secas de pulpa.

TODAS Estas PACES DE LA IKVEKCIOK son ilustradas 

en lo s  dibujos adj\*itos, en lo s  cu a les:»

P ig. 1 es una elevación la te ra l de las partes 

principales de la  máquina para golpear, I lu s ­

trando uno de io s  perfeccionados arreglos de la  

caida detrás ( "b a ck fa ll* ) , y un medio para 

aumentar automáticamente la  presión entre e l 

c ilin d ro  y la s  placa» de su jeción ;

Pig» 2 es una traza del lado delantero del mismo; 

Pigs* 3 y 4 son v is ta s  parecida» a Pig. 1 (fe una 

escala mas pequeña) ilustrando lo s  medios para 

aumentar la  presión a lternativa;

P ig. 5 es una elevación regional de una parte 

de una maquina para golpear, pero mostrando 

un perfeccionado apartador para la  pulpa en 

la  cubierta;

Pig. 6 es una v is ta  de la  sup erficie  del 

apartador para la  pulpa solamente;

P ig». 7 y 8 son la  elevación regional y sección 

transversal respectivamente ilustrando mas 

invenciones para guiar; la  pulpa, explicada» 

mu» adelante;

Pig. 9 es otra  elevación regional de tna parte 

de una maquina para golpear, ilustrando otro  

apartador para la  pulpa o ingenio para mezclar, 

e ilustrando también una construcción perfeccionada

6
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del c ilin d ro  permitiendo igual especiar de la »

■barras del c ilin d ro  a pequeños in tervalos,
/

siendo e l c ilin d ro  en sección en partes»

Pigs. 10 y 11 son elevaciones envere as y 

reversas de io s  ingenios para guiar la  pulpa 

y mezclar, mostradas en Pig. 9»

P ig. 12 es una sección longitudinal del 

c ilin d ro  mostrada en Pig* 9;

Pig. 13 as una v ista  parecida a P ig. 12, 

pero de una construcción modificada d® 

c ilin d ro , de la  cual I’ig .  14 es una v is ta  

de la  parte de la  terminación regional*

Pig. 14 es una v is ta  de la  parte de la  

terminación regional;
P igs. 15 y 16 son diagramas ilustrando

como ui mas gran numero de barras se

pueden co locar  en una placa de sujeción

de la  misma area, como explicado mas adelante;

P ig. 1? es un plan de una de la s  perfeccionadas
f

placas de su jeción , mientras

Pig. 18 es una v is ta  regional de una de la s

cajas de la  placa de sujeción ;

P igs. 19 y 20 son v istas  de la  extremidad

regional de porciones de c ilin d ros  para

golpear, mostrando como se puede obtener

igual especiar de lo s  cantos de corte  o de
amolar con lava de basalto o segmentos parecidos; y

P ig. 21 es una elevación regional de una prensa-estopa
é-

de empaquetadura para uso al xededor del g&rron 

del c ilin d ro ;
7 .



r F igs. 22, 23 y 24 son elevaciones regionales

de porciones de una maquina para golpear, 

mostrando lo s  medios explicados mas adelante 

para e l  anadimiento de pulpa, agua, e tc .

KKFEiflMJDO a í ’ig e . 1 y 7, e l c ilin d ro  para golpear 1 

esta montado en e l  dornajo, e l cual se forma con nichos 2 para 
r e c ib ir  la s  placas de sujeción  3 de las cuales hay tres como 

mostrado, cada uno tra ído en una independiente caja de plancha, 

que se ajusta mediante los  t o m i l lo s  3a, como explicado mas 

adelante. Bl úlpirao se extiende del plano v e r tica l que pasa 

por lo s  e jes del c ilin d ro  1 a un punto donde la  porción de
tangente 4a de la  calda detras ("baelcfa ll") 4 empieza, y

1 :7extenuando por ui arco de aproximadamente 75 • La calda detras
, . /í"b a ck fa llM) 4 extiende a una altura de aproximadamente una 

mitad del radio del c ilin d ro  arriba de lo s  e jes del mismo y 

la  su p erfic ie  a i frente 4a se forma en una lin ea  recta
útangente a l c ilin d ro  y a un ángulo de aproximadamente 15

r
a la  lin ea  v e r tica l de esto .

Las barras 5 de la s  planchas de sujeción 3 están 

arregladas a d istancias aparte, también como son la s  barras 

6 del c ilin d ro  1 pero la s  di atiricias de lo e  dos juegos de 

barras pueden ser  d iferentes, de modo que solamente una de 

una serie  de barras sobre e l c ilin d ro  registrara  con una 
de una serie  de barras sobre la  placa de su jeción . Suponiendo

j
por ejemplo, que cinco  barras sobre e l  c ilin d ro  ocupan e l 

mismo espacio de circuxferencia  como s e is  barras sobre la  

placa de eu jncion, entonces lo o  dos juegos de barras registrarán 
progresivamente a l modo del vem ier , obteniendo asi una acción

8



m& uniforme. Las barras 6 &e encierren en ranuras en e l  

c ilin d ro  por medio de v a r il la »  de madera o de metal, clavija®

0 curia® 7, como v a r illa s  de madera o de metal o cunas 8 Bien do 

provistas para encerrar la »  barra» 5 en la  placa de sujeción

a la  d istancia  deseada aparte.

La cubierta 9 está formada para in c lu ir  e l c ilin d ro

1 v puede ser montada para que sea capa» de ajusta je  hacia y 

fuera del dicho c ilin d ro . La extremidad trasera 10 de la  

cubierta  9 tem ina contra un "doctor" 11 formando una continua­

ción de una cubierta separada 12, la  cual es también encorvada 
y adaptada para apartar la  pulpa allende del canto de arriba

de la  calda detrae ("back fa ll* ) 4.

La guia o "doctor" 11 puede formarse con dos o 

má» cantos obrando como guias o separadores.

Bh la  construcción usual de golpeador con la  

calda de tras (Bbackfali") alguna distancia fuera del c il in d r o , 

y especialmente donde la  placa de su jeción  esta directamente 

debajo del c ilin d ro , la  pulpa se descarga de la s  bolsas 

luego que pasen l ib r e  de la  placa de su jeción . ®sto produce 

una perdida d istin ta  de potencia , porque la  pulpa pierde »u 

velocidad  y energía en remolino» y la  energía debe ser 

comunicada de nuevo a e lla  cuando sube la  su p erfic ie  de la  

cuida detras ("b a o k fa ll" ) .

La pulpa en e l  espacio entre e l  c ilin d ro  y la  
cu i  di. detras ("bacfcfa ll") esta en im estado continuo de 

ag ita ción , e l cual e» perdida de potencia; por e l contrario , 
teniendo la  cal di. detrás ("b a ck fa ll") tan cerca que posib le  

del c ilin d r o , no hay ninguna agitación y ninguna perdida de 
potencia.

9



Ademas, en e l caco donde e l c ilin d ro  esta elevado 

o bagado de, o a la  placa de su jeción , colocado directamente 

debajo del c ilin d ro , e l ba jar del c ilin d ro  á &u posición  de 

movimiento, lo  saca de aquella parte de- la  cubierta mencionada 

arriba , y permite que la  pulpa pase alrededor del c ilin d ro , 

asta d ificu lta d  &e acentúa porque e l c ilin d ro  se reduce en 

diámetro por e l  deterioro.- Sucede asi que, durante la  mayor 

parte del tiempo cuando se baja e l  c ilin d ro  para funccionar 

sobre la »  placas de su jeción , el espacio de arriba esta a 

su ma» ancho punto cuando se desea tenerlo más arrimado.

Para ev ita r  estos d e fectos , la »  placas de su jeción  están 

arregladas para subir a la  caida de tras ( "b a ck fa li") a 

aproximadamente a l punto donde e l tangente para la  descarga 

empieza, de modo que la  pulpa pueda descargarse luego que 

pase lib r e  de la s  placas de su jeción .

/
Se vera también que, como la s  barras 6 en e l 

c ilin d ro  1 se gastan, la  caida detras ( "b a ck fa ll*) queda 

aun « r  e fic ie n te  a fin idad  con e l  mismo, y como la  caida detras 

( "b a ck fa li") propia empieza donde la s  placas de sujeción paran, 

no hay diminución de velocidad. Ademas, e l ángulo de movimiento 

del c ilin d ro  hacia y fuera de la s  placas de su jeción  son tales 

que t i *31 en poco e fecto  sobre la  posición del "doctor" relativa** 

mantel a l mismo.

iíeferiendo ahora a P igs. 1 á 4, se muestran lo s  

medios para aumentar automática y progresivamente la  posición  

entre e l  c ilin d ro  y la  placa de su jeción  como procede el 

golpear, siendo e l c ilin d ro  l ib r e  para "flotarR  en l a  Pulpa.

P igs. 1 y 2 ilustran  la  invención como adaptada 

a rna maquina para golpear la  pulpa de papel del tipo  

explicado arriba , teniendo tres placas de sujeción f i ja s ,
10 .



> traa a l lado de la  otra , arregladas a un lado del c ilin d ro  

para golpear, ©1 c ilin d ro  para golpear 1 se lleva  por do© 

palancas prin cipa les 13 (una solamente mostrada) t con pivote 

a cada lado del dornajo de golpear 14 sobre e l e je  15 y 

m ides juntos por eslabones apropiados 16 y varillo®  en era» 

l? (t ra id o s  en lo s  co jin e tes  17a) para mover en «lig ón , y 

siendo una extremidad de cada palanca equipada con un co jin e te  

18 para re c ib ir  uno de lo s  garrones del c ilin d ro  para golpear. 

Girado a una de sus extremidades a un lado del dornajo] para 

golpear 14 hay otra  palanca 19 unida ajustablemente, vecino 

a su p ivote 0>, a la  otra ext remi dad de la  palanca prin cipa l 

que lle v a  e l c ilin d ro  13 cobre aquel lado del golpeador, 
siendo e l ajusfcaje mediante la  rueda a mano 21, un t o m il lo  

sin  f in ,  y una tuerca de rueda h e lico id a l 22, para variar 

manualmente la  presión entre e l c ilin d ro  y  la  placa de su jeción . 

La palanca 19 está unida á su otra  extremidad mediante un 

eslabón 23 a la  l ib r e  extremidad de o tía. palanca 24 también 

pivotada (provista  da p ivote) a l lado del dornajo de golpear, 

l’a i ultima nombrada palanca esta acanalada, y  l le v a  vn t o m illo  
largo 25 el cual, cuando está girado, atravesa una tuerca 26 

de la  cual esta suspendida un peso 27, siendo e l sistema de 

palancas y  eslabones tul que e l peso 27 neutraliza e l  peso 

del c ilin d ro  para golpear 1, y cuando esta  en mu posición  

(mostrado en Fig. l )  balancea exactamente e l  c ilin d ro  1 para 
poner e l sistema en e q u ilib r io .

Extendiendo de lt, palanca prin cipa l que l le v a  e l

c ilin d ro  13 en aquel lado del dornajo, hay tai árbol de boton

28, llevando lina polea de cono escalonada 29 movida del

gorron para e l  c ilin d ro  golpeador, y movido mediante toa

correa de transmisión 30, un cono de velocidades complementario
31 onohavetad© ©n un árbol transversal 32 espigado en l a  palanca
24 llevando e l t o m i l lo  largo 25, ta l árbol transversal 32

11.



habiendo también enchavetado ¡áf eso un t o m il lo  sin fin  

(no mostrado) que se enden ta con rna rueda h e lic o id a l 33 

suelta  m e l largo t o m illo  25. Acopltunient© de dientes 34 

sé forma en una su p erficie  de la  rueda h e lico id a l para 

emplear ta les dientes en un miembro de embrague 35 con 

ranura en e l  la rgo  t o m i l lo .  ¡&a rueda a mano 36 en la  

extremidad del t o m il lo  largo permite la  Operación manual 

del t o m il lo  para camliar la  posición  del contra-peso 27.

Cuandoi e l golpeador esta recientemente cargado

e l  c ilin d ro  1 esta  en su p os ic ión -la  mas elevada, y e l

peso 27 esta a aquella extremidad dél t o m i l lo  25 mas

distante de la  algcp^o^a de la  palanca 24, vease F igs.J " v
1 y 2, e l peso 27 y e l  ciiirtdPb 1 siendo entonces en

e q u ilib r io . Cuando se empieza la  "acción de golpear, e l
X

movimiento del c ilin d ro  se transmite por la s  poleas 

escalonadas 29, 31 y la  correa 30, e l árbol transversal 32, 

to rn illo  sin f in ,  rueda h e lico id a l 33 y embrague 35, al 

t o m i l lo  25, de modo que la  tuerca 26, y con e l la  e l  peso 

27 empieza a marchar a lo  (largo del t o m il lo  25, reduciendo 

asi gradual y automáticamente su momento de tornear, y aumen­

tando la  presión del c ilin d ro  1 en la  placa de su jeción  3.

Las poleas escalonadas serán de un tamaño tales corno para 

bajar e l c ilin d ro  en unos 15, 20, 25 y 30 minutos, según 

la  escala escogida rara la  correa, pero pueden ser designadas 

para dar máxima presión en cualquier otro periodo o periodos 

d e fin it iv o s .

Arreglada arriba y paralelo con e l t o m i l lo  25 

hay una b ie la  de pedtl de embrague corrediza 37, sobre la  

cual se f i j a  una extensión de la  tuerca que lle v a  e l  peso 

26, y sobre ta l v a r il la  hay un tope ajusj-áble 38 adaptado

12 .



pura engranarse por la  extensión de la  tuerca 26 cuando 

corre  alrededor del t o m i l lo ,  siendo movidos e l  tope y la  

v a r il la  de punta, ba jo la  in flu en cia  de la  tuerca de 

movimiento 26, y de este modo librando e l embrague 35, por 

medio de la s  palancas 39, para impedir cualquier otra 

rotación del t o m i l lo  y aumentación de j res ion en e l 

golpeador. Qespnfts del desembrague del embrague 35, el 

peso puede ser atan ajustado por la  rueda a mano 36 s i se 

desea, la  rueda a mt-.no sirviendo también para óevoj.ver el 

pee o a su posición  in ic ia l  cuando e l golpeado* esta  recargado.

En Fig. 3 se ilu s tra  la  invención como a proposito 

para una maquina para golpear donde una f la c a  de sujeción 3 

esta verticalm ente debajo del c ilin d ro  1. El arreglo en este 

caso es suba tandilm ente e l mismo como aquel explicado arriba,

excepto que el fu lc ro  de la s  palancas 13 y 14 esta ai d i fe r -
ientes posiciones relativas a  su enganche. La invención es

igualmente ap licab le  a las maquinas para golpear del tipo

mostrado en Fig. 4, donde e l c ilin d ro  1 se lle v a  en co jin e tes

f i j o » ,  y la  placa de pujecion 3 es ajas ta lle  hacia y fuera del

c ilin d ro . En este caso se lle v a  la  placa de sujeción por lo s

brasos de la  paitoica 40 "pivotada* a 41 y taño de loe  cuales

esta tañido a la  palanca que lle v a  e l  peso 24 por la  palanca

19 y eslabones 23 de modo que e l  peso 2? en una posición ,

contra-pesa la  placa de su jeción ; pero al moverse a lo

largo d ci t o m i l lo  aumenta e l empuje ascendiente de la

placa de sujeción sobre e l c ilin d ro . esta conctruccion ,

e l  peso 27 sera e l  más próximo a l fu lcro  de la  palanca 24, 
la

cuando esta en^posición balanceada, la s  tuercas42 sobre 

e l h u s illo  h e lic o id a l 43 puedan proveer a justaje in ic ia l  

entre e l c ilin d ro  y la  placa de su jeción .

Aunque se p re fie re  impulsar lo s  medios de cambiar 

e l  peso del e je  del c ilin d ro , la  potencia puede ser trans-
13



mi t i  da der cualquier otra parte del golpeador, o se puede 

obtenerla independí en temen te.

Si se desea, se pueden suministrar marcas de 

escala sobre la  palanca 24 como mostrad© para fa c i l i t a r  @1 

d ir ig ir  del aparato, se puede ap lica r  esta carao texis t ica  

do la  invención a cualquier tipo de máquina para golpear 

donde se tiene que obtener un aumento de presión por 

movimiento re la tivo  entre e l  c ilin d ro  y la  placa de 

sujeción (o placas de su jec ión ).

tediante esta invención se baja e l c ilin d ro  a# 
la  placa de sujeción (o se mueve la  placa de sujeción 

hacia e l c ilin d ro ) gradualmente pero comparativamente 

con presteza, y se rea liza  e l e fecto  del completo golpear 

dentre de poco tiempo. Dna ca ra cter ís t ica  importante de 

la  invención es que, aunque se aumenta la  presión gradual­

mente a l máximum deseado, e l c ilin d ro  (o placa de sujeción) 

no esta positivamente movido hacia la  placa de su jeción  

(o cilindx”o ) , sino esta l ib r e  p a ra "fio la r"  o correr sobre 
la  pulpa hasta c ie r to  p into, y bajo la  in flu en cia  del peso*

Se pueden equipar lo s  golpeadores con medios 

h id m ú lleos  para obtener un alza rapida del c ilin d ro  para 

la  inserción  de h ojas de pulpa. Se ilu s tra  un ejemplo de 

esto  en F ig. 1, donde se f i j a  un c ilin d ro  h idráu lico  14a 

a la  pared 14 del dornajo, y la  v a r il la  14b del ariete  14c 

esta unida a una extensión del brazo de la  palanca 14d. 

Solamente un c ilin d ro  e& necesario, porque la© palancas 

que llevan e l  c ilin d ro  13 funcionan junta© por las partes 

16, 14d y 17. Al adm itir la  presi caí del liqu id o  a la  cima 

del c ilin d ro  14a, e l c ilin d ro  e® levanta fuera de las placas 

de su jeción , quedando entonces parado el engranaje automático
14 .



de elevar y bajar, siguiendo meramente los  movimientos de la  

palanca 13. Guando se rela ja  la  presión h idráu lica , todas 

la s  partes vuelven a su posición o r ig in a l, no precisando 

e l montar de nuevo o ajustamiento.

Kn Pig. 7 ve ilu s tra  tambiun un arreglo perfección  

ado de movimiento e lé c tr ic o  para e l  c ilin d ro  de golpear, por 

medio del cual hay una econonia de lugar ó espacio. En lo s  

ejemplo» mostrados, lo s  cuales pueden* ser  m odificado» para 

convenir a los  casos in d iv iduales, una plancha de fundación 

o placa de sujeción 3b esta cerrada a la  cima de la »  paredes 

del dornajo, ui motor 3c siendo ajuet feblemente traído sobi1© 

r ie le »  de deslizamiento y colocado en la s  posiciones ajustadas. 

El motor funciona en una gran polea o poleas sobre e l árbol 

de c ilin d ro . Si este arreglo , e l  motor esta  en la  mejor
i*

posicion  para acomodar la s  subidas y bajada» d d  c ilin d ro .

defe riendo ahora fe i ’ig e . 5 y 6, otra  caracterís ­

t ica  de la  invención se compone de fa c i l i t a r  medios en la  

cubierta 9 detrae de Xa calda. detrae t"backfa ll ) para 

apartar (desviar) la  pulpa a un lado cuando retrocede en 

e l dornajo. 2ai.es medios serán preferítleraente en la  

forma de vano o mas lis ton es  angulares 44 que se puedan 

llev a r  por un " f  ruine" é& (vease S’ig . 6) f i ja d o s  dentro 

de la  cubierta 9 o se pueden pegar di rectómente a la  

cubierta. leo  piezas angulares pueden ser  de madera, 

la  ton, u otra  materia adecuada.

En Eigs. 7 y 8, se muestran medios para apartar 

(desviar) la  pulpa sobre la  su p erfic ie  trabajadora del
ic ilin d ro  mientras se echa raditalmente afura por la »  

extremidades del c ilin d ro . E& cubierta del c ilin d ro  9 

se forma con su p erficies  de esquinas angular-es #6, ve ase 

ií’ig .  8. 2al©s su p erficies  angulares se extienden alrededor 
de lt. cubierta, peré pueden extenderse solamente alrededor

15 ,



de ib, parte rní«s elevada de la  cubierta, tediante la s  dichas 

su p erfic ies  angulares, o© obvia e l f i j a r  de la  pulpa en lo e  

ángulo© o esquinas de la  cubierta, y todas la s  partee de 

la  pulpa entran para tratamiento por e l c ilin d ro .

En loo  espacios angulares entre el dornajo,

-ig*  '?> y e l c ilin d ro , y a lo s  puntos frente  de* lo s  

espacios entre la© extremidades del c ilin d ro  y lo s  lados 

del dornajo, se aplican lis ton es  de lle n a r  47, que 

siervon para impedir la  pulpa, después de hb.ber llegado 

a la  caída detrás ( *backfiJ.1 *) que f lo t e  otra vea a lo  

largo dol c ilin d ro .

En la  cubierta , la  cual remoja {referiblem ente

hacia abajo del c ilin d ro , hay una ventana 49 para perm itir 
/

la  inspección , al d ec id ir  sobre la  altura de la  caída detrás 
("backíali* ’ ) .

i*ig. 7 muestra también en frente  de la  parte 

in fe r io r  del c ilin d ro  1 tei arquead*, pretal o escudo 50 

que puede ser en tono con el cuerpo der2a maquina o fi ja d o  

a eso por pernos y tuerca© o t o m il lo s !  El ob jeto del 

preta l 50 ©o de detener la  mayor parte de la  pulpa del 

c ilin d ro  1, la  placa encontrando e l impacto de la  pulpa 

cuando fluye alrededor hacia e l c ilin d ro , disminuyendo 

así la  resistencia  para tornear e l c ilin d ro , y reduciendo 

la  potencia que se necesita  para hacer mover la  máquina.

Se puede *díshM (poner en rueda) e l dornajo a 
la  parte donde encuentra la  placa de su jeción , como mostrado

í*
en la s  lin eas punteadas a 51 en Eíg. 7 , para perm itir el 

f lu jo  desimpe di do de la  pulpa a l c ilin d ro , sin prescind ir 

de cualquier otra  ú t i l  parte del preta l.

Eara ev ita r  cualqui&racuraulacion cus pulpa en
las esquinas donde la  plancha del dornajo o "midfeather*

1 6 . \
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B0 pueden sUi iln is tra r  ate r turas sn la  plancha a aquellas 
r-

parteo, es d ec ir , en la  fom a  de tina ranura alargada y

varticálmente dispuesta a cada extremidad de la  plancha 50,
ra cu parte' la  mus el evada.

Keferiendo ahora a í ’ig s . 9, 10 y 11, en la

cubierta 9 sobra la  eaida detrás ( "backf&11*) 4 hay fija d a

ina partición  v e r t ica l, o placa de d iv isión  52 provista  en

el lado mas próximo a l c ilin d ro  con dos barra® inclinadas

o guias 53 formando "estantes" debajo de I ob cuales correrá

la  pulpa y sera d irig id a  de un lado del dornajo a i o tro .

En su lado opuesto xa partición  esta provista  de otra  guia

inclinada o "estante" 54, inclinada en la d irección  opuesta

de io s  da 53 sobre e l lado de la  caída detrás í" ta c k fa ll")

de la  partic ión , y extendiendo a través dol espacio entre

la  partición  y la  cubierta. Un la  parte superior de la

partición  a a la  extremidad sobre la  p>arte .'lias elevada

del ultimo mencionado "estante" hay una abertura 55 de

forma subs tañe taimente rectangular. En e l ejemplo

mostrado, la s  guias 53 sobre e l lado del c ilin d ro  de la

partición  se inclinan hacia abajo del "m idfeather", estando
*■

la  dicha abertura 55 en aquella extremidad de la  partición  

mas próxima al muro e> te rio r, Si se desea, sin embargo, 

lo s  respectivos "buffle® " pueden in clin arse  en la s  d ire c - 

cionen opuestas, la s  guias o "b a ffle s "  53 son más anchas 

en la  extremidad mas baja que a la  extremidad más a lta , como 

mostrado en E*ig. 9.

Para e v ita r  e l obstru ir de la  abertura cuando 

empieza el golpear y la  pulpa esta gruesa, es decir , en 
romper hojas secas, se suministra una portezuela engoznada 

o puerta para la  abertura, 56, "pivotada* sobre un e je  57
17 .
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^  a lo  largo del canto in fe r io r  de la  a lertara , e l p ivote 

extendiéndose por e l  muro de la  cubierta y teniendo un mango 

apropiado 58 o palanca encima para abrir o cerrar la  abertura. 

Se puede hacer uso de una puerta cor redi 2a en lugar de una 

puerta engoznada, s i  se necesite .

En una m odificación , se puede suministrar mas de 

una abertura en la  partic ión , cada una con una p^aca de 

cubierta, y se pueden suministrar mas de uno o dos "b a ffie s "  

en cada lado de la  p a rtic ión , a lo s  ángulos ap/ropiados.

En uso, e l  chorro o f lu jo  de la  pulpa pasando 

sobre la  caída detrae ( "back fu ll") encuentra la  partición  , 

un poco pasando por la s  aberturas o abertura, y e l resto siendo 

restring ido, la  partición  pues divide el f lu jo  de la  pulpa 

y separa tempo raimen t e la s  partes divididas de modo que cuando 

caen, atraen lo s  respectivos "b a f f ie s 1* y ce dirigen e l lino a l 
lado e x te r io r  del dornajo y e l otro ai lado in te r io r , lo s  dos 

f lu jo s  encontrándose de nuevo en e l  dornajo y a causa de su 

contrario  momento al través, siendo efectivamente mezclado.

Figo. 9, 12, 13 y 14 ilustran  formas perfeccionadas 

del c ilin d ro  para golpear. Según esta parte de la  invención 

se suministra una enntidau de barras o placaos de acero, h ierro 

fragua, o como no«f ragiles (a saber, n o -f  la g iles  comparo das 

ccn e l h ierro  fundido), espaciadas igualmente alrededor de la  

p e r ife r ia  d d  c ilin d ro  y lanzado en e l  cuerpo del c ilin d ro  

durante e l moldar del ultimo. Aquellas partes de la s  placas 

de acero o metal parecido que proyectan encima de la  su p erficie  

p e r lfe r ia l  del c ilin d ro  tomanel lugar de lo e  nervios de h ierro  

f ’mdido in tegra l empleado hasta ahora, pero no son mas gruesos 

que e l grado deseado de la  barra del c ilin d ro .

I*as dichas placas de acero o metal parecido pueden

18
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y... fo¿maree con agujeres, muescas o n id ios en lo s  cuales puede 

entrar e l h ierro  colado moldeado para "en chave tar* la s  

placa» en p osición , y ta les agujeros, muescas © nidios

pueden henderse en e l canto in te r io r  de la  plancha para
í

perm itir l a  expansión de la  parte in te r io r  de la  plancha 

cuando esta calentada por ©1 metal moldeado, sin torcer  

la  parte ex terior  de la  plancha.

Las planchas de acero serán espaciadas aparte, 

una d istan cia  igual de dos veces de la  ais tan d a  de la s  

"barras de c il in d r o , pero puede ser  cualquier otro m últiple 

conveniente de aquel paso, © del mismo paso como la s  barras 

de c ilin d ro .

Con la  perfeccionada construcción el espacio entre 

la s  barras de c ilin d ro  puede ser reducido mucho, y a un minimo 
mientras la s  barras están uiifom em ente cabeceadas alrededor 
del c il in d r o .

Como mostrado en í ’ig s . 9 y 12, é l c ilin d ro  para 

golpear 1 comprende un cuerpo hueco de h ierro  fundido 

teniendo en su su p erficie  ex ter io r  planchas de acero espaciadas 
igualmente 59 exteniendo longitudinalmente de una extremidad 

a la  otra  del c ilin d ro . Ba componer e l c ilin d ro , se colocsn 
la s  plancha© 59 primeramente en e l  molde, y e l h ierro  fundido 

moldeado se corre  entonces alrededor de sus partes expuestas, 

la s  planchas, después del en fr ia r  e l  h ierro  fundido, siendo 

de este modo puestas en posición  en e l cuerpo del c ilin d ro .

Para cerrar o enchavetar la s  planchas en el cuerpo de h ierro  

fundido, y a l mismo tiempo perm itir la  expansión longitudinal 

de la s  partes expuestas a l metal ca lie n te , sin torcer o forzar 

lo s  cantos ex teriores , ranuras o maesaae 60 están formada©
ír-

en e l  canto in te r io r  de la s  planchas. Se puede haber cualquier 
cantidad conveniente de ranuras 60, y  g@ pueden arreglar en
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cu u lo q u lv , ,-oslcionee relutivue y convenable*, y P“ 4«  s9r 

do cualquier fonra deseada. En H e - 12, ce mueetran treB 

nmuraa 60, cd fu tras m  Ele- 13 ce n,ue8tru i cuatro ranuras 60. 

Las ranuras 60 cs extenderá  oralm ente arriba de la  sup erficie  

e x te r io r  del cuerpo del c ilin d ro  como mostrado, mas esto no 

es esencia l con ta l que eviten adecuadamente e l  torcim iento

de la s  planchas 59.

a  cuerpo del c ilin d ro  tiene un reborde alnado o 

brida la .  a cada extremidad, y como se vera de Eig. 12, la s  
planchas 59 están apartadas de modo que sus partes in ter iores  

reposan entre lo s  rebordes la . mientras sus partes exteriores 

sobresalen lo o  rebordes. Las barras de c ilin d ro  6 son de l a  

forma de costumbre, y reposan sobre lo s  rebordes la . (véase 

E ig. 1 2 ), siendo insertada entre e lla s  la  empaquetadura da 

nadara 61. Las barras da c ilin d ro  6 esUn mortajadas a la s  

extremidades para acomodar lo s  bandajes ( f le je s )  62 que se

contraen como de costumbre, y que reposen también en las 
extremidades escalonadas de las planchas 59, vease Tig. 12. 

Se puede suministrar mus empaquetadura de madera debajo de 

la  posición  cén trica  de la  barras de cilindro^como mostrado 

an ü g .  19*

Como mostrado en l i s » -  ^  7 e l c ilin d ro  esta 

provisto en &u su p erfic ie  ex terior  con otit> reborde o nervio 

anular 62 par* suministrar un soporte adicional, para la s  
barras de c ilin d ro , ta i reborde Ib . siendo igual en diámetro 

a los últimos rebordes la .  Mientras se muestra solamente 

un ta l reborde Ib . se pueden haber dos o mas, estos otros 

soportes siendo para lo s  c ilin d ros  ajustados con barras 

delgadas 6 o para c ilin d ros  la rgos . Estos otros soportes 
son especialmente intentados para c ilin d ros  ajustados de éste 

modo. &i estos casos, la s  planchas 59 están mortajadas o
20 .



^interrumpidas a 59a vease P ig. 13, extendiéndose la  muesca 

hasta precisamente debajo de la  su p erficie  e x ter io r  del 

nervio Ib , de modo que ta l su p erfic ie  puede ser maquinada 

en tu tom o .

El cuerpo del c ilin d ro  puede ser construido también 

por otros  métodos conocidos, por ejemplo, con una serie  de 

añiló.ob independientes, fi ja d o s  a un árbol de acero.

En P igs. 15 a 18, se muestren lo s  perfeccionamientos 

en la s  placas de su jeción  y cajas para la s  placas de su jeción . 

Como se vera de P ig. 171os nichos en e l dornajo o armadura 

de la  maqiaina para golpear se extienden como de costumbre 

del muro externo al "midíeather*1 pero están arregladas sobre 

©jes a un ángulo a l e je  del c ilin d ro  para golpear, ta l ángulo 

siendo igu al a l ángulo deseado entre la s  barras del c ilin d ro  

y la s  barras de la  placa de su jeción . Cada ca ja  para la  placa
y e® yde su jeción  63.^romboidal en plan y esta  ajustada con un número 

de barras 6 espaciadas aparte por números intermedios, siendo 

todas la s  barras paralelan la  uaa a la  otra  y a los  lados de 

la  ca ja  de la  placa de su jeción . 63.

Al arreglar asi la s  ca jas de la  placa de sujeción 

y la s  barra©, se puede obtener uh aumento de 20̂ » o aun mas 

en e l  número de barras en la  placa de su jeción  sin  aumentar 

e l tamaño de la  placa de su jeción , tai am ento que anade 

proporcionalnente a la  potencia de golpear de la  maquina. 

Esto se ilu s tr a  a l comparar la s  P igs. 15 y 16. En Pig. 15 

se muestra una placa de sujeción como fabricada hasta ahora, 

teniendo 10 barras, y en Pig» 16 se muestra una placa de 

su jeción  del mismo tamaño, construida seguí la  invención, 

pero en la  cual es posib le  co locar 12 barras, siendo las 

barras apartadas a la  misma d istancia  y estando a l mismo
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ungulo a la s  barras de c ilin d ro  en cada caso. Los pequeño* 

números de barras en estos ejemplos se escogen raerameifte 

para hacer e l  contraste mas aparante en e l  d ibujo, pero la  

proporcion de aumento eg la  misma en la  practica  con mas 

gran cantidad de barras.

hos nichos en e l dornajo están hechos, como mostrado, 

un poco mas anchos a sus extremidades exteriores que lo s  de 

sus extremidades in teriores  para fa c i l i t a r  la  retirada.

í*ig. 18 ilu s tra  la  otra  fase de la  invención según 

Ifc cual la  apertura en la  ca ja  de la  placa de sujeción  63 
se hace mas ancha a la  cima que a l fondo y la s  barras 5 

y lo s  miembro» para espaciar estén lanados en posición  

mediante la s  cunas 6# movidas hacía abajo a la  extrema 

derecha e izquierda. Con este arreglo se pueden trasladar 

la s  barras prontamente, invertiendo la  ca ja  y expeliéndolas* 
y se pueden usar la s  cunas otra  vez.

En todos casos la s  placas de sujeción  tienen t o m illo  
de ajtiste 3a para n ive larlas  con respecto a l c ilin d ro , para que 

haya una acción unilorme sobre toda su area. Se pueden v&r 
tilles t o m i l lo s  en H g s . 1 y ? .

Según lo s  perfeccionamientos mostrados en P igs. 19
y 20, la  lava de basalto o ttO.es s e te n io s  parecidos se hacen

a uní. anchura a su parte ex terior  tales como para formar un
casco o cubrimiento para e l c ilin d r o , y lo s  segmento* 8e

suministran con dos* tres o mas bolsas de a lzar o cé lu las ,

preferiblem ente igualmente fija d a s  alrededor del c ilin d ro .

Guando se ap lica  la  invención a lo s  c ilin d ros  que existen ,

lo s  segmentos pueden ser  substanciaimente formados en forma
de T en e l eftrte transversal, £í¿an«0 el tronco del T la
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y- ranura de costumbre en e i cuerpo del c ilin d ro , o pueden tener 

una ranura socavada o ranuras en su su p erfic ie  in te r io r  para 

f i j a r  sobre un nervio socavado o nervios en e l c ilin d ro .

Los segmentos serán usualmente cementados en p osición , como 

hasta ahora, y se colocara  e l cemento entre la s  contiguas 

su p erfic ies  de lo s  segmentos. Preferiblem ente, aunque no 

esencialmente, una de la s  bolsas o célu las sotara situada encima 

de la  juntura entre la s  partes exteriores de lo s  segmentos.

Se ilu stran  dos formas de la  invención en la s  dos

figuras del dibujo in cluso , siendo cada figu ra  una elevación
/

s e d o  nal de una parte de un c ilin d ro  para una maquina para 
golpear.

Se pueden emplear cuaiesquier otros medios para
f

asegurar lo s  segmentos a l c ilin d ro . Por ejemplo, se pueden 
taladrar, y tenidos en posición  por botones a torn illad os, 
pasando en e l c il in d r o .

/
En todos casos lo s  segmentos serán cementados en

/posic ión .

I*a placa de sujeción o placas de sujeción se pueden 

acanalar (hacer ranuras) con cualquier número de ranuras 

igualmente acanaladas.

Suministrando asi rna cantidad aumentada de ranuras, 

se obtiene una mas completa y  mas rapida circu lación  y e l 

igual espaciar de la s  ranuras con la  omisión ¿te los  grandes 

bucos entre lo s  segmentos asegura mejorado golpear con 
menos choque a l c ilin d ro .

21
P ig-m uestra  una tapa prensada con r@aojr|$ alrededor

* á-áeí garrón del c ilin d ro  para ev itar la  perdida cu, pulpa 
por la  abertura en e l  muro del koraajo, cuya abertura debe
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B&f de un te-mano para penai.tii* ©i movimiento de arriba y d© 

abajo del garrón. La empaquetadura e lá st ica  65 está 

formada contra Xa extremidad del c ilin d ro  por lo s  resortes 

66 llevados en ©i abrigar 67.

Ln ¿nigs» 22, 23 y 24 s© muestren tres ejemplos 

de construcción donde se pueden añadir pulpa, agua, 

solución , e t c . ,  inmediatamente en frente del c ilin d ro .

Kn uno de e l lo s ,  según la  Fig. 22, e l  pretal 50 se hace 

husco, con una o mas salidas 50**, & su parte in fe r io r  

y una o mas entradas 50b a su parte superior, para la  

inyección de agua, co la , pulpa, solución , U otras 

materias inmediatamente en frente de la s  piezas activas; 

eo d ec ir , e l  c ilin d ro  y la s  placas de su jeción . La 

pared in te r io r  de la  tueca placa de sujeción esta con­

céntricamente con e l c ilin d ro , mies tras la  pared ex terior  
esta mas le jo s  arriba que a ta jo , donde hay una larga 

abertura como de ranura entre la s  dos paredes a la  

extremidad in fe r io r , d irig ida  hacía e l  "bight" ("caney") 

entre e l c ilin d ro  y la s  placas de su jeción . La porción 

al lado del c ilin d ro  podría ser de h ierro  fundido, con 

la  otra  porción junta de cobre o de acero, y la  sección 

horizonta l y /o  v e r t ica l de la  plancha hueca p;uede varia /'. 

Por ejemplo, la  plancha puede ser  mas ancha (mas gruesa) 

a l centro que a la s  extremidades. Ademas, se pueden haber 

aberturas en la  pared in te r io r , a la  parte in fe r ió / ,  en 

frente del c ilin d ro , en lugar de o además a la  una en e l 
rincón in fe r io r  de la  plancha.

Ln e l segundo ejemplo, como mostrado en F ig. 23, 

e l agua, le. co la , la  solución , ú otras materias se pueden
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tEadi i- en frente de ina pltuche, simple (no hueca) 60.

Ki este  cae o rus meterlas entran por la  entrada 60b 

y entre la  plancha y  en a plancha de cubierta 50c . Seta
forma e 8 mucha m¿s barata que aquella mencionada antee.

• ¿ .

\  t A

Finalm ente, en e l  tercer ejemplo^ y como aoetrado 

en i 'lg . 2», e l pretal SO e* s ó lid o , y l l e n ó l a  entrada SOb 

como ai 106 e j emplee precedente*, pero la  plancha tOc 

c ierra  la  cinara de junta c ca ja , la e  ■ aterí ae añadidas 

pasando por lo s  agujero® 50d en la  ̂ ' h
mootrado. Be pueden idear otros e jem ^oe/ein  apartarse 

de la  invención.

Lo que pretiendo ee : “



y

1* maquina, para golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas en la  cual la  su p erficie  de la  "eaida detrás* 

("ba ek fa ll") cerca del c ilin d ro  esta en una lin ea  recta 

tárjente a l c ilin d ro , muy cerca de e l lo ,  y se extiende 

arriba del e je  del c ilin d ro , la s  placas de sujeción 

e>tendiéndose hacia  abajo del punto donde la  porción en 

tangente de la  "calda de tras" ("b a ck fa li") empieza.

2. Iha máquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas como pretendida en la  pretenfdén 1, en la  cual 

la s  placas de sujeción están ai'regladas para extenderse 

dn debajo del centro v e r tica l del cíiindr-© hacía la  
"calda detrás" ("b a ek fa ll") de tangente por w  arco 
aproxima dámete de 75

3* Ifea máquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas como pretendida en la s  pretensiones I  y 2, en 

la s  cuales aquella parte de la  cubierta sobre la  "calda 

detras" ( "baekfall " í  esta encorvada de ta l manera que la  

pulpa que la  golpea se aparta con la  menor perdida de 

energía posib le e hizoc&aer al  a ende del rincón superior de 
la  "calda detrás ( "b a e k fa ll" ).

4. lina maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas en donde la  presión entre e l  c ilin d ro  para 
golpear y la s  placas de sujeción se aumenta automática 

y progresivamente a un máximum y en uí tiempo predeterminado 

por o con la  rotación del c ilin d ro , e l c ilin d ro  (o placas 

de sujeción) siendo l ib r e  para " f lo ta r "  mientras esta 
su jeto  a la  presión.

5. Ifaa maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas

parecidas como pretendida en la  pretensión 4, en donde 

e l c ilin d ro  (o placas de sujeción) esta (o están) sostenidos

26



sobre lo»  brazos de la  palanca y contrallada por un

contra-peso ajustable, el oval, en una posición, contra-pee* 

b exactamente el cilindro (o placas de sujeción) pero el cual 

puede sar movido automática y progresivamente por potencia 

de o simultaneo con e l golpeador para aumentar e l peso 

efectivo del cilindro sobre las placas de sujeción (o las  

placas de sujeción sobre e l cilin d re), los medios ajustabas  

siendo suministrados para impedir e l movimiento de* peso 

cuando una presión predeterminada ha sido alcanzada entre 

e l cilindro y las  placas de sujeción, como explicado.

6. %  una maquina para golpear la  pulpa «Se papel y cosas 

parecidas como pretendida en la  pretensión 5, medios 

manualmente operados para mover el contra-pesO ajustable, 

independientemente de los medios operados por la  potencia.

7. lina maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas de la  especie en donde el cilindro de golpear 

se lleva por las  palancas “pivotadas" y es adecuado para 

levantarse o bajarse en cuanto a las placas de sujeción, 

caracterizada por el mecanismo cilindrico de bajar, que 

comprende un pe6o ajustable a lo largo d una va rilla  

atornillada llevada en una palanca, medios para girar la  

va rilla  atornillada en concordancia con el cilindro de 

golpear, un embrague, y wi tope ajusta! le  para el desembrague 

de la  v a rilla  atornillada de su engranaje giratorio cuando 

se ha obtenido «xa presión prede te minada, y una palanca 

intermedia Juntada a la  palanca que lleva  el peso y el 

cilindro que lleva Xa palanca, como y pam el objeto 

explicado.

8 . Ifca maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas como pretendida en cutlesqu ie r  de las  pretensiones 

precedentes, caracterizadas por un pretal o escudo en frente
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»io la  mitad in fe r io r  del c ilin d ro , y um de? resion de

ba jar en e l dornajo a la  parte donde encuentra la s  

placas de su jeción , y debajo de la  extremidad in fe r io r  

del preta l, substanciaimente explicado como aquí»

9* bna maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas como pretendida en la  pretensión b, en donde 

una o mas piezas anguladas se euministraíl en la  cubierta 

detrás de la  "calda detrás" ( "baek fa li* ), para apartar la  

pulpa a un lado, y ocasionar mejor mezclar.

10. Iha máquina para golpear la  pulpa de papel teniendo 

inmediatamente allende de la  "calda detras" ( "baek fa li" ) ,

U a trastos del curso de la  pulpa una plancha de división  

para d iv id ir  e l  f lu jo  de la  pulpa en dos partos, a o 

próximo a su punto e l  mas elevado, y guias d irig idas opuesta­

mente o juegos de guias sobre ta l pltacha para d ir ig id a s  
partes divididas del f lu jo  de la  pulpa en cursos opuestos 
lateralmente del dornajo para golpear.

11. Ifea maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas como pretendida en la  pretensión 10, teniendo un 

p lato  d iv isor  de la  forma da una ta lla  v ertica l con atréutia/a, 

adecuado para perm itir una porción del f lu jo  de la  pulpa 

pasar por la  abertura o aberturas y a is la b a  del resto, y 

guias o "b a ffle s "  (impedimentos)' inclinados en cada lado de 

la  tabla para d ir ig ir  la s  partes d isid idas del f lu jo  de la

pulpa, como caen, a io E lados opuestos del dornajo para 
golpear.

12. Iha maquina pañi golpear It pulpa de papel y cosas 

parecidas como pretendida en la  pretensión 11, en donde 

la  tabla ab ierta  esta arreglada ver ti cálmente en la  cubierta 
arriba de la  "calda detras" ("baek fa li"* , y la  guia o "baffle*! 
en e l  lado le jo s  de la  tabla extiende a la  cubierta.



13. lila maquina parfa, golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas como pretendida en cuales quier de la s  pretensiones 

precedentes, caracterizada por una cubierta para e l c ilin d ro  

con su p erficies  anguladas o en declive en frente de lo s  

espacios entre la s  extremidades del c ilin d ro  y la  cubierta

y con t i  ras de lle n a r  situados en frente de y cenando lo s  

espacios entre la s  extremidades del c ilin d ro  y a l do m ajo 

a l lado junto a la  "caida detrás" ("b a ck fa li" ) .

14. Una maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas — ^ 

parecidas como pretendida en la  pretensión 13, caracterizada

por una parte superior a j notable de la  "caida detrás"
/

( "b a ck fa ll") llevada en y por la  cubierta del c ilin d ro .

15. lina maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas como pretendida m  cualesquier de la s  pretensiones 

precedentes, en donde la s  placas de suj'-'cion están arregladas 

a un ángulo al e je  del. c ilin d ro  para golpear, y la s  barras

de la  placa de su jeción  paralelas con lo s  lados de la s  placas 

de su jeción , por lo  cual un mas gran número de barras pueden 

ser u tilizad o  sin aumentar la  su p erficie  de la s  placan de 

su jeción .

16. lila maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas según la  pretensión 15, en donde lo s  nichos en e l 

dornajo para golpear que recibe la s  placas de sujeción se 

forman a un «ángel© a l e je  del c ilin d ro  igual a l ángulo 

deseado entre la s  barras de la  placa de sujeción  y -ia*. barras 

del c ilin d r o , y en donde la s  barras de la  placa de sujeción

están arregladas pagalal&fla la  una con la  otra y con lo s  lados 

de la s  placas de su jeción .
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17. Una máquina para golpear la  pulpa de par e l y co&as
/

parecidas según la  pretemjion 16, caracterizada en que loe 

nicho© son m  poco mas anchos a sus ex fc revi Cades exteriores 

que a sus extremidades in teriores  P&ra fa c i l i t a r  la  re t i  ruda 

de la »  placas do sujeción*

18* íh una maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas, seguí la s  pretensiones 16 o 16, formando la s  

aberturas en la s  ca jas de la  placa de sujeción mas añedías 

arriba que abajo, y 1 triando la s  barras de la  placa de sujeción 

en la  ca ja  por medio de la s  ciáf&s d ir ig id a s  verticálmente 

hacia abajo a lo s  últimos lados de la  caja*

. , i  t19. un c ilin d ro  para una maqu ina para golpear en la  cual 

lo s  nervios longitudinales entre lo s  cuales la s  barras del 

c ilin d ro  tienen que ser colocadas y empaquetadas, comprenden 

barras o planchas de acero, K ierro-fragua o como n o -fra g ü e s , 

(por ejemplo, n o -frn g iles  como comparados con e l h ierro  fundido) 

espaciadas tJ.rededor de la  su p erfic ie  del c ilin d ro  y lanzadas 

a l cuerpo del c ilin d ro  durante la. opa ración del moldear de 

estas.

20. Un c ilin d ro  para » b  máquina para golpear como pretendida 

en la  pretensión 19, donde la s  barias © planchas de acero han 

sido formadas con agujeros, ranuras o nichos en lo e  cuales
e l  h ierro  fundido moldeado ha entrado para tener la s  planchas

/en posición .

/
21. lh c ilin d ro  para una máquina para golpear como pretendida 

en la  pretensión 20, en donde la s  planchas de acero tienen un
/ r

número de ranuras en su rincón in te r io r , saliendo al rincón, 

y extendiendo arriba  de la  su p erfic ie  del c ilin d ro .

22. Uh c ilin d ro  para una maquina para golpear como pretendida 

on la s  pretensiones 19, 20 y 21, donde la s  planchas de acero
60.
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se escalonan a la s  extremidades de nodo que e ®  porciones 

in teriores  reposan entre y contra las o r i l la s  de extremidad 

o rebordas sobre e l  euegpo del c ilin d ro  para mantener la s  

barras dol c ilin d ro , la s  porciones exteriores de la s  plancha» 

sobresaliendo tales rebordes y acomodando e l cont .m ido-lazo 

usual para tener la s  barras d-ü c ilin d ro  en posic ión .

23. Dn c ilin d ro  para una maquina para golpear corno pretendida 

en la s  pretcnsiones 19, 20, 21 o 22, donde s® forma e l cuerpo 

del c ilin d ro  como uno o mas rebordee de apoyo adicionales para 

la s  barras, interm ediarios de sus extremidades, y donde la s  

planchas lanzadas de dentro están ranuiadaa o interrumpidas 

oobre tales apoyos ad icionales para p e m it ir  e l maquinar m 

un tom o.

24. Uha maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas

parecidas como pretendida en cualesquier de la s  pretensiones
/

precedentes, en donde la s  barras sobre e l c ilin d ro  para 

golpear están arregladas a una distancia  diferente de la s  

en la s  placas de su jeción .

25. üi una maquina para golpear que tiene lava de basalto 

o parecido^ segmentos para e l c ilin d ro , y segmentos hechos 

a una anchura a su parte ex terior  t r ie s  como para producir 

un casco p rae t i  cerniente continuo o cubrimiento para el 
c ilin d ro , y formando con bolsas de levantar o cé lu las  

igualmente distanciadas por preferencia s i  rededor del c ilin d r o .

26. 33n una maquina para golpear teniendo lava de basalto

o segmentos parecidos para e l c ilin d ro , segmentos de la

subo tandilm ente forma de  ̂ en sección  transversal, la s

espigas do la s  ranuras de f i j a r  del T en e l cuerpo del
c ilin d ro , y la s  cabezas del T formando un casco prácticamente

continuo o cubrimiento para e l c ilin d r o , bolsas de levantar

o célu las siendo provistas en la  su p erfic ie  ex terio r  de lo s
31.



S aginentoe

27. En una máquina para golpear teniendo lava de basalto 

o segmento© paracidoe para e l c ilin d ro , segmentos formados 

en su su p erfic ie  in te  rio r con una ranura o ranuras socavadas 

para f i j a r  encima de un nervio o nervios socavados sobre la  

B uperficier dei c ilin d ro , fonm áo sobre Mfc su p erfic ie  ex terior  

con bolsas de levantar o cé lu las , y adecuados, colectivamente

para producir un casco prácticamente continuo ft un cubrimiento
/

para e l c ilin d ro .

28# %  c ilin d ro  para la  maquina rara golpear equipado con

segmentos según la s  pretensiones 25, 26 y 27, en donde Xas 

célu las da levantar o boleas están igualmente espaciadas 

alrededor del c ilin d ro  y en donde unas de e lla s  están arriba 

de la s  juntas entre lo s  segmentos terminantes.

/
29# Una maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas como pretendida en cualeequier de la s  pretensiones 

precedentes, caracterizada por un co lla r ín  anular y prensad© 

por resorte alrededor del garrón del c ilin d ro , sopor tan do 

contra e l  lado del c ilin d ro , y de un diámetro bastante para 

perm itir lo s  movimientos de arriba y de abajo del c ilin d ro  
y del garrón.

30. Iha maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 

pareeidas como pretendida en cuales quier de la s  pretensiones 

precedentes, caracterizada por ug número de t o m illo s  de

graduación en e l  armazón para n ivelar la s  placas de sujeción
/

con respecto a l c ilin d ro .

31# lila maquina para golpear la  pulpa der papel y cosas

parecidas como pretendida er. cualeequier de las pretensiones
32.



r

precedentes, caráeterizada por lo s  medio» pura añadir agua 

de pulpa diludida o agua de lavar u otras materias por o 

a l pretal en frente del c ilin d ro .

32* Una maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas como pretendida en la  pretensión Si, en donde e l 

pretal se hace hueco, con iría o mas salidas a »u parte 

in fe r io r  di rígidas hacia s i "bigjb t n .("caney") entre e l 

c ilin d ro  y  la s  placas de /u je c io n , y una. o mas entradas 

a su parte superior, con o sin una abertura & cada extremidad 
para impedir la  acumulación de pulpa en le s  rincones*

35. Una maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 
parecidas como pretendida en la  pretensión 31, en donde las 

materias añadidas se admiten a ira  cam&ra a la  cima del¿ 

pretal y fluyen de a l ü  por un o r i f i c i o  restringido delato 

de la  plancha.

34. Una maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas cono pretendida en la  pretensión 31, en donde la s  

materias tiiadidas &e admiten a una cañara a la  cima del 

pretal y fluyen de a l l í  por aberturas en el pretal y debajo 

del lado in te r io r  del p reta l.

35. Una maquina para golpear la  pulpa de papel y cosas 

parecidas como pretendida en cualepquie r de la s  pretensiones 

precedentes, en donde e l c ilin d ro  se mueve por motor e lé c tr ic o  

montado sobre y arriba del dornajo para que no haya necesidad 
de mas lugar en e l  suelo.
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36. P erfeccionam ientos en la s  máquinas para golp ear la 

pulpa y oos&s parecidas*

Tal y como se ha d e s c r ito  en la  memoria q j»  antecede, 

representado en los  dibujos que se acompañan y con lo s  f i ­

nes que se han e sp e c ifica d o *

lista memoria consta de 34 h o ja s , e s c r ita s  por una so ­

la oara .

Madrid, 22 de iinero de 1937*
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