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Es 'sabido gque los tubos de acero o hierro se fabrican en
el banco de empuje de un tocho vrevismente pertforado en forma
de copa Si en una carrera hay que erectuar un estiraje en el
que el tocho incandescentve se debe de estirar por lo menos en
una longiwud 10 veces mayor, entonces en 1los bancos ordinarios
de empuje con anillos de traccidn nsy que disponer estos ani-
11los a tan grandes dis tanc ias reciprocas gue la pieza de tra-
bajo en el banco se trabaje simultanecamente al entrar en el

calibre mas peguefio cuando mas por medio de cuatro y en casos
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excepcionales eventualmentve de cinco, pero en la parte prepon=
derante de la cama de los anillos unicameate por 2 a’y anillos
de vstiraje. Como pars este esTiraje superior al décuplo el
ndmero totsal de anillos, psra evitar se rompa la pieza de tra-
bajo, debe ser superior a 20, la pieza de trabajo al entrar en
el calibre mas pequefio se trabaja al mismo tiempo POr Menos de
un cuarvo y cuando mas por menos\de un guinto de todos 1los
anillos de estiraje, los cuales estdn distribuidos cuando mas
en el dltimo cuarto de toda la longitud de la cama de anillos,
por lo cusl esta cama recibe una longitud que importa mas de
dos veces la longitud del tubo que hay gque fabricer. La carre-
ra del banco de empuje resulta por consigulente tan larga que
durante la misma la pieza de trabajo se enfria fuertemente, a
consecuencia de ésto también resulia extraordinariamente ele -
veda las fuerza necesaria para el empuje ¥ el traovajo gue hay
que ejecutar en el estiraje,

Para evitar estos inconvenientes se preveen en el banco
calibres de estiraje formados de rodillos sueltos o locos,
cuyo numerc es superior al factor de estiraje o sea a la rela-
cidn entre el lsrgo del tubo =cabado y el tocho de parvida,
colocsndose los calibres segin el invento tan prdximos entre
sf, que la pieza de trabajo al entrar en el calibre mas peque-
fio se estira por lo menos en el dltimo tercio y audn mas que
la segunda mitad de toda la longitud de la serie de calibres
y asi se trabzja simultaneamente al menos por un tercio hasta
mes de la mitad del nidmero total de los calibres, Por consi -
guiente la serie total de calibres puede ser mas corta que el
tubo estirado y en ciertvas circuastancias tan corta que la
longitud de la carerra del banco sSea menor que el doble de la

longitud del tubo que hay gque faoricar.,
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BEn el dibujo adjunto se ilustra un ejemplo de ejecucidn
del banco de empuje segun el invento.

La figura 1, es una seccidn longivudinal esquemstica del
banco de empuje,

La figura 2, presenta mayor escala al tubo parcialmente es-
tirado al entrar la pieza de trsbajo en el dltimo calibre ( el
mas pegueio) y

La figura 3, presenta de frente un calibre de rodillos con
tres de éstos dispuestos con un sngulo de 1209,

@]l calibre ilustrado en la figura 3, se compone de tres ro-
dillos r apoyados locos en un soporte s, § los cuales desplgza-
dos en dngulos de 1202 envuelven un calibre de digmetro i, El
digmetro d de los rodillos se entiende mecido en el tondo de la

garganta

[
S

. Segin sea necesario el calibre puefe formarse de
dos o de mas de tres rodillos,

%1 venco de empuje contiene un numero de calibres mayor que
la relacién de estiraje, o sea la relaciom del tubo estirado al
tocho perforado utilizado como pieza de partida,

71 banco de empuje ilustrado en la figura 1, La de estirar
al tocho perforado b antes de su entrada en el primer calibre
sefialado por lineas guebradas, desde una longitud L a otra lon-
gitud 13L por ejemplo trece veces mayor, para cuyo objeto se
prevén mes de 13 calibres, por ejemplo 1731-917, a través de
los cuales Se hace pasar por empuje el tocho perforado b enca-
jado en el extremo del mandril m, El tubo terminado después de
salir del calibre mas pegueiw 317 se designa por lineas de tra-
z0s y puntos, El didmetro de los rodillos en los diversos ca =~
libres se ha de elegir en relacidn al didmetro de éstos de tal

menera, que la relacidén 4/D del calibre mas pequeiio (el dltimo)

a17 respecto =l primer calibre {el mayor) 8, decresca paula -




tinamente., Zn el presente ejemplo la relacidn d/D en el dlwimo
> | o mas pequefio calibre, es de 1,3 y en el primero o mayor cali-
bre 2, por ejemplo de I,
El tubo parciglmente estirado w se indica en la figura 1
. 5 por lineas enteras em la posicidn en que la pieza de trabajo
“ entra en el calibre dltimo mas pequefio al « 3N eSte momento
la pieza de trabajo se estira en una longitud de proximamente
6.,7L, o sea en una longitud mayor que la mitad de toda la lon-
gitud 11L de la came de calibres, La pieza de trabajo se en =-
10 cuentra simultdneamenve en 1l calibres 87-817¢ La tigura 2
presenta la pieza de trabajo en esta posicidn y en mayor esca=-
la, Como el niumero tota%&de los calibres del banco de empuje
- es en el ejemplo ilustrado de diecisiete, mientras que el nime-
'l ro de los calibres que trabajan simultdneasnmente la pieza de trad
15 bajo a su entrada en el calibre mas pequello, es de 11, este
ndmero results mayor gue la mitad del numero tvotal de los ca =
libres,
Segin la figura 1, todos los calibres a =8y, Se encuentran
dentro de una longitud de 11L, esto es la longitud total de
20 la cama de ceslibres es mas corta que el tubo estirado, cuya

longitud es de 13L segun la figura 1,

N 0 4 LA,

A

La presente patente de invencidn comprende las siguientes
reivindicaciones:

1.~ Un bmco de fabricacidn de tubos por empuje para esti=

25 rar tochos previauente perforados a modo de copa, en una ca -

rrera y por lo menos en 10 veces su longitud por medio de ca-

libres formados de rodillos locos, cuyo numero es superior al
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tactor de estiraje, carecterizado porque los calibres se colo=
can btan préximos entre si que la pieza de Trabajo a Su entrada
en el calibre mas pequello se estira por 1o menos en el dlvimo
tercio de toda la longitud de la serie de calibres § simulta =
nesmente Se encuentra por 1o menos en un cercio del nimero to-
tal de dichos calibres, ‘

2.~ Un benco de empuje segun lo reivindicado en el punto 1,
carscterizado porque la longitud de toda la serie de calibres
es menor que la longitud del tubo que hay que fabricar,

3.~ Banco para rabricacidn de tubos por empuje, destinado
2 estirar tochos previamente perforados de forma de copa,-
Segin se describe y reivindica en la presente memoria descrip-
tiva v se ilustra con los dipbujos que a la misma Se acoupailan,

Cons ta esta memoria de cinco hojas eseritas por una sola

cala,

Madrid, 2)de enero de 1937.-
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