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"Un procedimiento para star cajes, baslas u otros

embalajes".

SOLICITANTES: GERRARD INDUSTRIBES LIMITED, residentes en:

CM-500-Mod. 6

10.

Victoris House, Vernon Place, Southampton

Row, Londres, Ingleterra.

Este invento se refiere @ la sujecidn de cz2jas,
balas y fardos anadlcgos.

Bn lz FPatente Mo 136412, se describe el empleo
de alsmbre de seccidn transversal mas 0 menos ovalada 0
aplastada pars hacer juntes de sujecion, de hélices mGltiples,
siendc el alambre de cualidades especiales en cuanto a su
alargemiento antes de la fractura.

Este invento se rvefiere tambien al emplec de
alambre de seccidn transversal ovalesda o0 aplastada e incluye
el uso de alsmbre de dimensiones y cuelidades en su mayor
parte, zungue no necesariamente del todc, comprendidas en
el alcance de la Patente anterior, pero, de acuerdo con
este invento, mas cuidadossmente escogidas para proporcionar
los mejores resultados con juntas que tengen hélices de

cualquier paso seleccicnado, mientras que las cumlidades
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previamente indicades permitien una emplitud suficiente pare
dar resultazdos buenos, sunque no tazn aproximados a los mejores,
en tcda la variedad completa de pasos normaimente emplezacos
con alambre de cualquier gelga, o de una especial.

£l dibujo adjunto, sclara este invento.

Ia Fig. 1 representa una junta tipica;

Iz Fig. 2, representa uns seccibén transversal
corriente de un alambre ovalado, & mayor escala;

La Fig. 3, representa una seccién transversal de
la Fig. 2, tal comc se deforma en les espiras helicoidales.

Es bien sebido que estas juntas se obtienen con los
dos extremos de la stadura superpuestos y con ésta teusa
alrededor de la caja u. otro embalaje. En la mayoria de
los casos, las partes superpuestas se sujeten o amordazean de
modo eficaz por las puntas de sus extremos exteriores 1, 1,
tensandose asi, inicizlmente, con el resto de la atadura,

y parte del alambre £, 2 gue rodea el embalaje es atraido
nacia el interior de las hélices 2l formar éstas; tal

es la formz preferida. A veces, sin embargo, las partes
superpuestas-sé dejan exentas de tensidn, sobresaliende

de las mordazas o dispositives de sujecidén por medio de los
cuales se aplica tensibén a la parte principal de l& atadura.
Se observard gue, en el primer caso, existe mes resistencia
gque en el segundo a la traccidén del alambre hacla el interior
de las hélices y que un alambre que no se rompa al emplearlo
de aguel modo estari todavia menos expuestc a hacerlo en

el ultimo caso.

Una junta de cuatro espiras, que representa cuatro
vueltes de 1ls parte central de la junta con respecto a sus
extremos en el caso de la junta comun de doble hélice, como
se indica en el dibujo., se considera suficiente para obtener
una junta completamente segura, de resistencia cowmparable
a la del mismo elambre, y todo alambre que no se fracture
al hacer una junte de cuatro espires, seguramente no 1o hara

tampoco 2l hacer unz junta de tres espiras, del mismo paso,
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conservandose anédlogas les demés condicionzﬁg\“
Las cualidades del alambre, en cuanto a su coeficiente
. de slargemiento hasta la fractura, se escogen sin embargo
de modo tal que pueda formarse une junta de cuatro espires
55. con mlz atadura sujeta de modo eficaz en sus puntas extremas
1, 1, de los dcs lados de las partes superpuestas, pero sin
dar mayor alargamiento del necesarig para evitar una
proporcion indebida de zlambres rotos al hacer lazs juntas
en las condiciones de le préactica.
60, Parz obtener une especificacion exacta, se ha
supuesto, primero, una junts en la que los cuatro extremos
de los alambres 1, 1, 2, 2, que salen de la hélice estén
todos fuertemente amordazados antes de hacer ésta. El
vorcentzje real de alargamiento que en el alambre se
65. verifica, puede entonces representarse, aproximadamente,
por la férmule: ’
(V2 em®x® - p

P

X 100

en la gue,

raso en funcidén del eje mayor del alembre;
Eje menor del alambre
BEje mayor del alambre

70. X =

En el dibujo, el peso se representa en 3, el gje
mayor en 4 y el menor en o.
Como ya se ha visto, las condiciones,en la préctica, no
son, con mucho, tan rigurosas comc las representadas por
75. esta férmula. No solc qgueda algo de alambre incluido en el
nudo, por estar sujetas las puntas extremas de la atadura
solamente, sino quebademés se presenta un cierto grado de
aplastamiento o deformacién de la seccidn transversal, como
) representa la Fig. 3. Los ensayos demuestran gque en la
8(. férmula puede introducirse una constante que daréd una buene
aproximacién a lcs resultados reales para nudos de tres a
cinco espiras y empleandc secciones transversales cuyo eje
mayor seaz de 1.5 s 3.5 veces el menor, §y el paso de 2.75
a 7 veces el eje mayor. Con preferencia, no es superior

85. a 3.5 veces este eje. Dentro de estos limites, de acuerdo
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con este invento, se ewmplea aleambre de(b%hl-vmuup cales que

su porcentaje de alargamiento hasta la fractura, en el ensayo,
esté representadc por la férmula:

o
( \/;2’;7_7: x°)-p
¥P
con un valor de K comprendido entre 2 y 4. Para la junta

X 100

de forme preferida, con custro espiras, como se represente,
y con la atadura esmordazada por sus puntas exiremas de modo
eficaz, el valor de K debe aproxirarse mucho a 2.5 para dar
una especificacidén del alamrbre gue apenas produzca fracasos
en mancs de un obrero rezonsblemente practico y presente
un alergamiento suficientemente reducido para ofrecer
ventajss précticas verdaderas. 1.0s valores mayores de
¥ d4n especificaciones realmente mas adecuadas en la practica
para la forme de junta de menor exigencia. Este invento
no se limita a la sencilla junta de atadurs simple, ya
que se aplican las mismas consideraciones a las diferentes
formas de juntas helicoidales, alternadas o dobles.

N O T &

Habiendo ya descrito ampliamente la natursleza
del invento, asi como la manere de lleverlo a cabo en la
préctica, se hace constar gue las disposiclones anteriormente
descritas son suscaptibles de ligeras modificaciones de
detalle, sin que por ello se eltere el principio fundamental
del invento. Tamblen se hece constar que dicho invento se
refiere a una patente presentade en Inglaterra con fecha 1€
de Diciembre de 1935, btajo el No 3487C, accgiéndose, por lo
tento, a los beneficics que conceden los Convenics Internacicna-
cionales, y a la moratoria vigentes, siendo lo gque ccnstituye
la esencia de dicho invento y por lo gque se solicita Patente
de invencidén por veinte afios en Espefia: "UN PROCEDINIENTC
TARLE ATAR CAJAS, BALAS U OTRCS EMRALAJRS"; carscterizéndose
por lo siguilente: '

12.~ Un procedimiento pasra atar cajas, balas u otros

erbalejes en el gue se ewmplca un alambre de seccidén transversal

ovalada ¢ aplastada para formar una junts helicoidal
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entrelazada, caracterizado porque las cualidgdeSd——=cx arambre
\‘)‘

usado para hacer una junta de un paso dad&t%%tén representadas

por la férmula:

.
, 2 2 &
D VEEeTES -
KP

125. en la que

F = porcenteje de alargamiento del alambre
hasta la fractura;

P = paso en funcion del eje mayor del alambre;
gje menor
130. eje mayor
y K tiene un valor comprendido entre 2y 4.
22,- Un procedimiento para ater cajas, bajas u
otros embalajes, seguin lo reivindicado en el punto 19, en
el que K tiene un velor muy préximo a Z.0. '
135, '~ 39,- Un procedimientc pars atar cajas, balas u
otros embalajes, segin lo reivindicado en el punto 19,
en el que el peso es de 2,75 a 3.5 veces el eje mayor.
"Un procedimiento para atar cajas, balas u otros
embalajes"; tal y como gueda substancialmente descrito
140. en la presente memoria e ilustradc en los dibujos que se
acompatian.
Estas memoria consta de cinco hojas escritas por un&
sola cara.

Madrid, 28 de Diciembre de 1956.
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