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lemoria descriptiva que se acompafia a la Solicitud de Cer-
tificado de 2% adicidn por klejoras en el objeto de la Fatente
principal n® 143%.306, expedida en de de 195 ,
por: "UN PROCEDIMIENTO PARA Li EEDUCCION CATALITICA DEL (XIDO
DE CARBONO CON HIDRCGENC EN HIDROCAHSBUROS DE PESC LOLECULAR LS
ELEVADO", a favor de K uhr chemie Ak tien-
gesellschaft, residente en Oberhausen-Holten (Alemsnia),

presentade en el iinisterio de Industria y Comercioc.

En la solicitud n? 143.306 se describe un prccedimiento para
la reduccidn catal{tica del déxido de carbono con bhidrégeno en hidro-
carburos mis elevados, en el cual los cataligadores,antes de que se
debilite su actividad, o se extraen con disolventes pare eliminar
los productos de reaccién depositados sobre élios en el mismo horno
de la sintesis y a la temperatura de ella o se traten con nitrégeno,
gases 0 vapores que lo contienen o lo ceden.

En la solicitud adicionel n® 143,337 se ha propuesto efectuar
la regeneracién de los catalizadores haciendo pasar sobre él1os
hidrégeno o gases 0 vapores que 1o contienen o lo ceden,privados
de antemano del dcido carbbnico o que no presentan de €ste ningin
contenido apreciable.

Para la reavivacidn prematurs de los catalizadores se ha
hecho pesar durante todo el proceso de la regeneracidn y continue-
mente hidrégeno o un gas exento de 6xido de carbono y que contiene
hidrdgeno, a través del horno de sintesis, y de los gases s&lientes
se han eliminado por enfriamiento y tratamiento con carbdén activo
los elementos condensebles y fédcilmente adsorbibles y se ha tirado
el gas residual que abandonaba la instalacién de adsorcién. Por

ejemplo, para la reavivacién de los catalizadores se empleé un gas
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que contenfa 25% de nitrdgeno y 75% de hidrdgeno y estaba exento |
de impurezas,por ejemplo un ges pere le sintesis del amonfaco, ¥, ;
asf, el gas residual que abandonaba la instalacidén de adsorcién
contenfa, junto conﬁitrégeno v 20% de metano, 45% de hidrégeno, de |
suerte que sdélo 1/3 préximamente del gas hidrfgeno introducido en
el horno de sintesis se consunfa pera la regeneracién de los cata~
lizadores. |

Hadta shora se ha prescindido de emplear nuevamente este gas
residual pars la regeneracidén de los catalizadores, puls se creia
gue los gases originados en ella, por ejemplo el metano, hebfan de
perturbar la ulterior regeneracién de los catalizadores.

ahora bien, se ha descubierto que puede lograrse un ahorro
considerable de hidrdgeno cuando le mayor paerte de los gases re-
siduales que contienen todavie hidrdgeno se tornan en circulacién
al horno de sintesis que se ha de regenerar,y cada hors sblo se in-
troduce una cantidad correspondientemente mds pequeila de hidrégeno
de refresco en dicho horno durante el proceso de la regeneracién.

wientras que,por ejemplo,en el método hasta ahora seguido,
durante la regeneracidén de un norno de sintesis,que dure aproximada-
mente ocho horas, se hacfan pasar por el mismo constantemente por
hora 100 m3 de un gas para la sintesis del amonfaco,con 25% N y
75% de hidrdgeno,seglin el presente procedimiento se vuelven al
horno de sintesis, con auxilio de un soplante,por ejemplo casi el
80% del gas residual que abandona la instalacién de adsorcién y en
cada hora sblo se introduce en el wmismo horno una centidad de |
préximamente 20 m3 de gas de refresco conteniendo hidrégeno. Gracias
al retorno de los gases residuales, se aprovecha teambién mejor el
contenido en hidrégeno, de suerte que segin el presente procedi-
miento la porcidn no retornada del gas residuel contiene por ejem~
plo, junto con 50% de metano y 25% de nitrdégeno, sélo 25% de hidré-
geno, de manera que segin dicho procedimiento se shorra,en la Tre-
generacién de los catalizadores,del 60 al 70% del hidrégeno intro-

ducido efectivamente hasta aehora.
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Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:
liejoras en el objeto de la patente principal ne® 14%,306,
expedida en de de 19% , por "Un procedimiento
para la reduccién catalftica del Sxido de ce1bono con hidrégeno
en hidrocarburos de peso molecular mds elevado", emplesndo cata-
ligadores,especialmente los que contienen cobaito v niquel, carac—
terigzadas por qgue la mayor parte de los gases utilizados para la
regeneracidn, privados de los productos de reaccién,condensables
y Tdcilmente adsorbibles,se tornen durante el proceso de la reac-—
cidn,en circulaecién al horno de la sintesis, y en éste sdlo se in-
troduce une pequefia cantidad de hidrdgeno de refresco o de gases
que contienen hidrégeno.
Este Certificado de 22 Ldicidn recae sobre mejoras en el
objeto de la ratente principal n? 143,506, expedida en de
de 193 , por: "UW PROCEDIMLIENTC PARA Ls REDUCCICH
CATALITICAL DL CXIDC DE CARLONO CON HIDACGEM kil LIDHOCARBUROS
DE PESO LOLECULAR LLS BLEVADO™, como qgueda descrito en la pre-

sente meunoria y caracterizado en la snterior Hota.

Ledrid, 49// de Diciembri de 1936.




	Bibliographic data
	Description
	Claims



