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Memoria descriptiva que se acompaña a la  Solicitad  de C ertifi­

cado de 2& Adición por Mejoras en e l objeto de la  Patente Principal 

No. 143.013* expedida e l 4 de Septiembre de 1936, por "UN PRQCEDI- 
MMTÜ PAPA LA OBTENCION DE ACEITES LUBRIFICANTES", a favor de 
R a b . r c h . e m i e  A k t i e n g e s e l l s c h a f t ,  residen­
te en Oberhaasen-Holten (Alemania), presentada en e l M inisterio 
de Industria y Comercio.

Es sabido que, para la  obtención de aceites lu brifican tes, se 
condensan destilados de petróleo a otras méselas adecuadas de h i­
drocarburos, a temperatura ordinaria o elevada, en presencia de un 
catalizador adecuado, por ejemplo cloruro alumínico, cloruro cín - 

5 c ico  o fluoruro de boro. Tambión es sabido que como materiales de
partida se emplean productos del cracking, por ejemplo lo s  hidro­
carburos obtenidos mediante cracking del petróleo# En estas conden­
saciones, la  actividad del catalizador empleado decrece ya general­
mente despuós de una o dos transformaciones, de ta l manera que de- 

10 be reemplazarse por nuevas cantidades de catalizadores, originán­
dose al mismo tiempo pórdidas en aceites que se encuentran en la  
masa del catalizador consumida y reemplazada por e l  nuevo.

Al emplear bencina de bajo punto de ebu llición , por ejemplo 
las fracciones de bajo punto de ebu llición  de las bencinas sintó- 

15 tica s  obtenidas de óxido de carbono e hidrógeno a la  presión or­
dinaria y empleando catalizadores adecuados, o tambión, al emplear 
sus productos de transformación o lo s  correspondientes productos 
del cracking, se ha comprobado que se presentan fenómenos análogos 
cuando se procede en la  forma hasta ahora usual*



Ahora bien, se ha comprobado sorprendentemente que e l cata liza­
dor empleado puede u tilizarse repetidas veces para iguales conden- 

' saciones, cuando de las bencinas s in tética s, utilizadas como mate­
r ia l  da partida, se obtienen, según la experiencia, por destilación  
o mezcla, fracciones de contenido creciente en ole fin as, y en su 
transformación en aceitas lubrificantes se procede de modo que p ri­
meramente se transformen a temperaturas bajas u ordinarias las por­
cioneras más bajo contenido en d e fin a s  con el medio condensador, 
por ejemplo e l cloruro alumínico. Si disminuye la  actividad del ca­
ta lizador aquí empleado, entonces dicho catalizador se u tiliza  para 
transformar la  fracción  con contenido inmediatamente superior en 
d e f in a s . Aquí es conveniente emplear temperaturas correspondiente­
mente aumentadas para las nuevas fasesjde condensación. Después que 
e l catalizador disminuye en su actividad, dado e l  caso después de 
múltiples transformaciones iguales en esta segunda fase de la  con­
densación, se le  emplea para transformarootra fracción  de bencina 
que presante un contenido todavía más elevado en o le fin as. También 
aquí es conveniente emplear de nuevo un aumento correspondiente en 
la  temperatura de transformación, Se ha demostrado también que la 
misma cantidad de catalizador, en contraposición a las experiendas 
hechas hasta ahora en e l  campo de la producción sin tética  de acei­
tes lubrifican tes, puede emplearse repetidas veces como catalizador 
para la  condensación de mezclas de hidrocarburos en aceites lubri­
ficantes, cuando, a temperaturas crecientes, se hace actuar sucesi­
vamente e l  mismo catalizador con mezclas de hidrocarburo que presen­
tan un contenido creciente en hidrocarburos no saturados*

Esta medida ha resultado especialmente e fica z  a l realizar la 
sín tesis de los aceites lubrificantes, utilizando fracciones de ba­
jo  punto de ebu llición  de la  bencina sin tética  obtenida de óxido 
de carbono e hidrógeno a presión ordinaria, empleando catalizadores 
adecuados*

Explicaremos e l  invento más detenidamente en los  siguientes 
ejemplos:



De una bencina obtenida de óxido de carbono e hidrógeno, a pre­
sión ordinaria, se preparan, por destilación  fraccionada, cinco ben­
cinas que, decreciendo la  densidad, presentan un contenido crecien­
te en olefinas:

» 3 *

Límite ebu llición  Contenido en Densidad
_________________________ olefinas

1 . fra n ción 140 - 2002 1 7 ,0 f* 0 ,7 2 3 3

2 . 35 - 2002 2 2 ,7 f° 0 ,6 9 7 5

3 . M 35 - 1702 2 8 ,6 7> 0 ,6 7 x 7

4 . n 25 - 1202 30,0 7o 0 ,6 6 7 0

3 . »* 35 - 902 3 3 /2 fo 0 ,6 5 2 5

Con estas cinco bencinas se ejecutaron dos ensayos comparables 
de condensación:

Primera serie de ensayos

.En e l  primer ensayo, se h icieron reaccionar, en un depósito 
de agitador, durante 24 horas y a la  temperatura del lo ca l, 50 g de 
cloruro alumínico anhidro con 1.000 g de la  primera fracción  de ben­
cina. La mezcla de reacción se separó en dos capas. La superior, la 
capa de bencina en una cantidad de 958 g, se separó de la  capa in­
fe r io r  de contacto compuesta de cloruro aláminico y combinaciones 
dobles de este líltimo* Despuós de la  primera transformación, la  
capa de contacto era de 112 g. Esta capa de catalizador se hizo re­
accionar con la  segunda fracción  de bencina, la  fracción  con e l con­
tenido inmediatamente superior en olefinas en una cantidad de 1.000 
g, a 55e y tambión durante 24 horas. Despuós de terminada la trans­
formación, la  capa de bencina era de 918 g y la  de contacto de 186 g  
Esta áltima se transformó a 902 con 1.000 g de la  tercera fracción  
de bencina. En igual forma se h icieron  reaccionar con las capas de 
contacto cada vez obtenidas la  cuarta y la  quinta fracción  de ben­
cina a 1502 y 16O2 respectivamente. La capa de contacto aumenta 

siempre en peso, y despuós de la  quinta transfonnación era de 290 g. 
Tambión aumentan las cantidades de aceite lubrificante obtenidas 

de la  capa de bencina volviendo a emplear siempre la  miaña capa de



85 contacto de 96 g en la primera transformación hasta 192 g en la
quinta, de suerte que, partiendo de 50 g de cloruro alumínico, se 

^obtuvieron en to ta l 750 g de aceite lu brifican te . La relación  del 
aceite lubrificante y e l cloruro alumínico fuó, por consiguiente, 
de 15 : 1*

90 1• Transió na* 2*Tr. 3*Tr, 4,Tr* 5»Tr,
Clase de bencina 
empleada l .f r a c . 2, frac. 3 . frac. 4 , fra c. 5* frac.

95
Cantidad de con­
tacto antes de 
la  transform» 50 g AlCl-j 112 g 186 g 232 g 280 g
Capa de contac­
to  después de la  
transforra, 112 g 186 g 232 g 280 g 290 g
Temperatura 202 5 5 0 902 1302 1602

100 Tiempo de re­
acción 2411 24h 24h 24h 24h
Cantidad de ben­
cina introducida 1000 g 1000 g 1000 g 1000 g 1000 g

105
Capa de bencina 
con lu b r if. des­
pués de la  trans­
formación. 938 g 918 g 943 g 932 g 972 g
Cantidad de acei­
te lubrif.obten ida 96 g 128 g 168 g 166 g 192 g

110 Segunda serie de ensayos
Partiendo nuevamente de 50 g de cloruro alumínico, se rea liza­

ron, a temperaturas crecientes, cinco reacciones de condensación con 
fracciones de bencina de contenido irregular en ole fin as. En la c r i ­
mara transformación, se hicieron reaccionar, a 202 y durante 24 ho- 

115 ras, 50 g de cloruro alumínico con 1000 g de la  primera fracción  de 
bencina* Después de terminada la transformación,la mezcla de reac­

ción se separó en dos capas. La capa superior de bencina era de 925g, 

y la  in fer ior  de contacto de 127 g« Con esta capa de contacto se 

transformaron 1000 g de la  quinta fracción  de bencina, también du- 
120 rante 24 horas y a 552. Terminada la  reacción se obtuvo una capa de 

bencina de 923 g siendo la  de contacto de 201 g. Esta capa de con­
tacto se hizo reaccionar, a 902 y durante igual tiempo, con 1000 g



5 =

da la  segunda fracción  de bencina» La capa de ósta aumentó nueva­
mente a 11^5 6> siendo la  de contacto sólo de 76 g. En igual fonaa

125 ^se h icieron reaccionar con la  capa de contacto, en cada caso obte­
nida, cada vez 1000 g de la  cuarta y de la  tercera fracción  de ben­
cina en una cuarta y quinta transformación* Las cantidades de aceite 
lu b rifican te , obtenidas de las capas de bencina separadas en las d i­
versas reacciones de transformación, fueron muy irregulares, impor- 

130 tando 86 g, 143 g, 116 g, 47 g y 35 g respectivamente, por consiguió*
te en to ta l se obtuvieron en las cinco reacciones del condensado
427 g,de aceite lubrifican te , de suerte que la  relación  del aceite 
lubrifican te  y del cloruro alumínico fuó en este caso de sólo 8, 5:1» 
En relación  a la primera serie de ensayos, se logró, como se deduce 

135 de estos números perfectamente, la  ventaja de emplear fracciones de 
bencina de contenido sierapre creciente en o lefinas. Los números 
más aproximados del ensayo van reunidos en el siguiente cuadro:

1 .Transform* 2.Tr. 3,Tr. 4*Tr. 5.Tr,

140
Clase de bencina 
empleada 1. fra c . 5 . fra c. 2. frac» 4 . fra c . 3»frac.
Cantidad de con 
tacto antes de la  
transformación 50g AlCl^ 1276 201g 76g 41g

*45
Capa de contacto 
despuós de la  
transformación 1276 201g 76 g 41g 576
Temperatura 20 s 5 5 0 902 1202 1602
Tiempo de re­
acción 24h

A
CM 24h 24h 24h

150 Cantidad de ben­
cina introducida lOÜOg lOOOg lOOOg lOOOg lOOOg
Capa de bencina 
con lu b r if . despuós 
de la  transforma. 9256 92 36 11356 1020g 1002g

155
Cantidad de acei­
te lu b r i f•obtenida 86g 1436 116g 4 76 556



= 6 =

160

165

170

175

_i *  • — ♦ • tí n a • •»_• _»»• » #  »**• • *"« » ii w X A  • »T*# *

Se reivindica como nuevo y de propia invención.
1. Mejoras en e l objeto de la  Patente Principal lío. 14J>0O1J>, 

expedida e l 4 de Septiembre de 19.¿6, por "Un procedimiento para 
la  obtención de aceites lu brifican tes", a partir de bencinas de 
bajo punto de ebu llición  que contienen hidrocarburos no saturados, 
o de sus x>-°ductos de transformación o de ios  correspondiente pro­
ductos del cracking, empleando catalizadores conocidos, como c lo ­
ruro alumínico, cloruro c ín cico  o fluoruro de boro o sim ilares, 
caracterizadas por que, al emplear repetidas veces la misma sus­
tancia catalizadora cuando disminuye su actividad se emplean 
fracciones de hidrocarburo con contenido cada vez creciente en 
olafinas, como productos de partida, preferentemente aumentando 
a l mismo tiempo las temperaturas de transformación.

2 ,-  Un procedimiento de condensación, segán lo  reivindicado 
en e l  punto 1, para convertir fracciones de bajo punto de ebu lli­
ción de la bencina sin tética , obtenida de óxido de carbono e h i­
drógeno a presión ordinaria y empleando catalizadores, en aceites 
lu brifican tes.

Este Certificado de 2& Adición recae sobre Mejoras en e l ob­
je to  de la  Patente Principal No* 14jJ.013/ expedida e l 4 de Sep­
tiembre de 1936, por ”UN PÍ&CKDIMIENTÜ PAHA LA OBTENCION DE ACEI­
TES LUBRIFICANTES” como queda descrito en la  presente Memoria y 
caracterizado en la  anterior Nota.
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