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Meworia descriptiva que se acompsaiia a la Solicitud de Certifi-
cado de 1& Adicién por Mejoras en el objeto de la Patente Princi-
pal No. 143.013, expedida el 4 de Septiembre de 1936, por "UN PRO-
CBDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE ACEITES LUBRIFICANTES", a favor de
Ruhrchemie Aktiengesellschatft, residen~
te en Oberhausen-Holten (Alemania), presentada en el liinisterio de

Industria y Comercio.

Segin el procedimiento de la patente principal No. 143.013, pa-
ra la obtencién de aceites lubrificantes sintéticos, se parte de
mezclas l{quidas de hidrocarburovs, que se originan en la transfor-
macibn catalftica de mezclas de hidrégeno y 6xido de carbono a la
presién ordinaria y temperaturas moderadasmente elevadas y emplean—
do catalizadores adecuados. Estas mezclas de hidrocarburos, que
principalmente se componen de hidrocarburos parafinicos 1iquidos
y olefinas lfquidas, se someten inmediatamente a un cracking, esco-
giéndose las condiciones de éste de manera gue se forme una mezcla
rica en hidrocarburos no saturados. Los productos del cracking ob-
tenidos en éste, gue presentan un contenido més elevado en hidro-
carburos no saturados, pero que no contienen o sélo cantidades pe-
queiias de hidrocarburos aromiticos, se tratan luego en su totalidad
o en parte, esto es despuds de separar por destilacién detemminadas
fracciones, en la forma conocida con cloruro aluminico anhidro u
otros medios condensadores, originéndose, por condensacién y polime-
rizacién, aceites viscosos, El medio condensador, empleado una vez
en el método de la patente principal, permite utilizarse muchas

veces para la misma reaccidén de condensacién, aumentando correspon-
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dientemente cada vez la temperatura de condensacién en sus subsigui-
entes reacciones. Gracias & este empleo repetido de la misma canti-
dad de catalizador para nuevas reacciones de condensacién se redu-
ce extraordinariamente el consumo de medios condensadores. Después
de transformaciones, muchas veces repetidas, de la misma cantidad
de catalizador, aumentando cada vez las temperaturas de reaccidn,
se alcanza finalmente el punto en que, al sumentar més la temperatu-
ra, se originan perturbaciones en la reaccién y perjuicios al cata-
lizador.

Ahora bien, se ha descubierto que este catalizador, después
de haber pasado por varias fases de temperetura, puede, mediante
adicién de pequefias cantidades de nuevo catalizador, convertirse en
un estado en que se presta nuevamente paré& realizar reacciones de

‘

condensacién a las temperaturas bajas iniciales de reaccién. Para
esto basta, por ejemplo, una adicién de 20% de la cantidad inicial
de cloruro alumfnico, El catalizador viejo gestado recupera as{ su
actividad completa de suerte que se le puede emplear nuevamente
para miltiples reacciones de condensacién, realizando al principio
nuevamente la condensacién a la temperatura ordinaria y empleando
el catalizador, separado de los productos de reaccién, nuevamente
para ulteriores condensaciones, aumentando cada vez la temperatura
de condensacidn.

Cuando cede més fuertemente la actividad del catalizador, que

|

yva& no puede reavivarse completamente por aumento de temperatura, se
logra reavivarlo en alto grado por el hecho de gue el catalizador,
consumido en miltiples reacciones de condensacién, se hace reaccio-
nar luego con productos del cracking de composicién distinta. Emton-
ces el catalizador, por lo demés ya gastado, manifiesta nuevamente
un gren poder de condensacibn, de suerte que con la misma cantidad
de catalizador pueden ejecutarse toda una nueva serie de reacciones

de condensacifén aumentando cada vez la temperatura de €sta y empleayn

do un producto de cracking de distinta composicién.
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Bxplicaremos el procedimiento con los siguientes ejemplos:

BJRMPIO 1.

Para las reacciones de condensacién, se empled una bencina de
cracking con la densidad de 0,684 (202) y un contenido de 53,3% en
hidrocarburos no saturados. 1.000 g. de esta bencina de cracking se
hicieron reaccionar a la temperatura ordinaria (202), durante 21
horas con 50 g. de cloruro alumfnico anhidro nuevo, Después de ter-
minada la transformaciln, se separé la mezcla de reaccién en dos
capas, de las que la superior,capa de bencina, contenfa el aceite
lubrificante originado en la condensacién. Esta capa de bencina se
separé de la inferior que contenfa el cloruro aluminico y cambina—
ciones dobles de dicho cloruro. La capa de contacto, después de la
primera transformacibn, era de 255 g, mientras que de la capa de
bencina se obtuvieron por destilacién 473 g. de aceite lubrificante.
La capa de contacto separada se hizo reaécionar nuevemente a 552, y
durante unas 24 horas, con 1.000 g. de la misma bencina de cracking,
La capa de contacto separada de la mezcla ée reaccibn despuds de
terminada la transformacién se hizo reaccionar luego cada vez con
1.000 g. de la misma bencina, y durante 24 horas cada vez, a 909,
1202 y 140; las cantidades de aceite lubrificante obtenidas en la
segunda hasta la quinta transformacibén fueron de 533 g, 436 g, 620 g,
y 718 g. respectivamente.

Despuds de 1& quinta transformacién, a la capa de contacto
separada, con peso de 437 g, se agregaron 10 g. de cloruro alumfni-
co anhidro nuevo y en igual forma se trataron cada vez 1.000 g. de
la misma bencina de cracking, pudiendo iguslmente comenzar las re-
acciones de transformacién a la temperatura ordinaria. Asf las sub-

siguientes condensaciones se efectuaron a 202, 55¢, 902 y 120, Des

pués de la novena y duoddcima transformacién, se volvié a incorpo-
rar a la capa de contacto separada cada vez 10 g. de cloruro alumf-

nico anhidro nuevo, y la décima hasta la duodécima transformacibn

- 8@ realizaron a 2092, 552 y 90¢ respectivamente, y la transformacién

ddcimotercera y décirmocuarta a 202 y 55¢ respectivamente, En total,
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con un gasto da 80 g. de cloruro aluminico, se obtuvieron 6,66 Kg
de aceite lubrificante,

Los diversos datos del ensayo estén contenidos en el siguiente
cuadro:;

l.transforma- 2.Tr 3.Tr 4,7r 5.Tr
cibn

Cantidad de
contacto antes
de 1la transfor-

macibn. 50g AlCl3 255¢ 347g 497g 4938

Capa contacto
despuds de la

transformacidén 255g 347g 497g 49 3g 437g
Bemperatura 208 55¢ 90¢ 1209 1409
Tiempo de re-

aceidn. o ooh ok 230 o4h

Cantidad ben-

cina introducida 1000g 1000g 1000g 1000g 1000g

Cantidad aceite

lubrif.obtenida 473g 533g 436g 620g 718g
6.transform, 7.Tr 8.Tr 9.Tr

Cantidad contac-

t0o antes de 1s

transformacibn 437g + 10g 941g 767¢g 870g
AlCl

3

Capa contacto
despuds de la

transformacidén 941¢g 767g 870g g822g

Tempe ratura 20¢ 55e¢ 90¢ 120¢

Tiempo de re-

accidn. o4 24B 241 20P

Cantidad benci-

na introducids 1000g 1000g 1000g 1000g

Cantidad aceite

lubrif.obtenida 292g 587g 475g 475g
16,transforrn., 11.Tr 12.Tr 13.Tr 14.Tr

Cantidad contac-

to antes de la  822g 888g

transfomacién  +10g AlOl3 924g 895g +lOgAlCl3 1041g

Capa contacto

después de la

transforuacidn 924g 895¢g 888¢g 104lg 1108g

Temperatura 20¢ b5e 902 209 55¢
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Tiempo de re-

acoidn. 22 24B o4B 042 241

Cantidad de ben-

cipna introducida 1000g  1000g 1000g 1000g 1000g

Cantidad de acei¥

iubrif.obtenida 453g 540g 325¢ 412g 3738
BJEMPLO 2.

Una fraccidn de bencina de cracking con lea densidad de 0,708
y un contenido en olefinas de 33,4% se polimerizé en la forma ya
descrita en el ejemplo 1, con una cantidad de contacto de 5% de
cloruro aluminico anhidro nuevo, en 5 transformaciones sucesivas
a temperaturas crecientes, a saber, de 202, 55e, 902, 120¢ y 140°9,
pesde la tercera transformacién disminuyé la actividad del catali-
zador, de suerte que la capa de contacto, separada después de la

quinta transformacién, con un peso de 405g, se hizo reaccionar en

las otras tres transformaciones con una bencina de cracking de dis-l
tinta composicidén. La bencina de cracking empleadsa en las siguien-
tes reacciones de condensacién presentd una densidad de 0,692 y un }
contenido en olefinas de 45%. Cada 1.000g de esta segunda bencina
de cracking se hicieron reaccionar a temperaturas de 202, 55¢ y
90¢e, durante 22, 23 y 25 horas respectivamente, con la capa de con+
tacto separada cada vez de la precedente reaccién de transforma-
cibn. En total se obtuvieron 3.787g de aceite lubrificante con un
consumo de 50g de cloruro alumfnico, Como demusstran 1los datos del
siguiente cuadro, después de la octava transformacién no se agotd

en forma alguna la actividad de la capa de contacto.

l.transform. 2.Tr 3.Tr 4.7y 5.Tr.

Clase de bencina de
cracking empleada I I I I I

Cantidad de contac-
to antes de la trans- ‘ i
formacidn 50g AlCl3 212g 296g 309g 376g

Capa contacto des-
pués de la trans-
formacidén 212¢g 296g 309¢ 376g 405g
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Temperatura 208 55¢ 90¢e 120¢ 140¢

Tiewpo de re-

accibn o1k 238 24B 22t o2

Cantidad de ben-

cina introducida 1000g 1000g 1000g 1000g 1000g

Cantidad de acei-

te lubrif,obtenida 468g 542¢ 548¢g 528¢g 502g
6.Transform. T.Tr. 8.Tr.

Case de bencina de cracking

emple ada II 11 II

Cantidad de contacto

antes de la transfor-

macién. 405 g 490 g 436 g

Capa de contacto des-—

puds de la transform. 490 g 436 g 455 g

Tenmperatura 202 55¢ 90¢

Tiempo de reaccibn - oo 25h 25h

Cantidad de bencina

introducida 1000g 1000g 1000g

Cantidad de aceite )

lubrif.obtenida 160 g 517 g hee g

$I-ttmtimtit=ttmliett NOTA ti-ti-tieilitmiti—ro=s:

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn,

l.- Mejoras en el objeto de la Patente Principal No.143.013,
expedida el 4 de Septiembre de 1936, por "Un procedimiento para
la obtencibn de aceites lubrificantes" a partir de productos ds
cracking de hidrocarburos lfquidos, empleando medios de condensa-

cidén adecuados, caracterizadas por que el catalizador gastado, des-

pués de mdltiples condensaciones & temperaturas cada vez crecientes,
se reaviva agregando pequeiias cantidades de catalizedor nuevo, pa-
ra emplearlo huevaumente pasando & temperaturas de transfommacién
correspondientemente bajas, para realizar una nueva serie de con-

Aeacccones oo eonbnswcigre

densaciones efectuadas a sempewebures—do—peassidn cscalonadamente

crecientes,

2.~ Un procedimiento para la obtemcibén de aceites lubrifican-




-tes segin lo reivindicado en la patente 143.013, caracterizadas
por que el catalizador, que ha perdido su actividad en miltiples
‘" reacciones de condensacibn, se emplea luego nuevamente, empleando
200 un producto de cracking de distinta composicién, para otras reac-
ciones de condensacifn, aumentando cada vez escalonadamente la tem-
peratura de transformacibn.
Hste Certificado de 1% Adicifén recase sobre Liejoras en el ob-
jeto de la Patente Principal No. 143.013, expedida el 4 de Septiem-
bre de 1936, por "UN PROCEDILIENTO PARA LA OBTENCION DE ACEITES LU-

BRIFICANTLZS", como gqueda descrito en la présente Memoriaycaracteri—

zado en la anterior Nota,

Madrid,/f de Dici% 1936.
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