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Memoria descriptiva que se acompaña a la  Solicitud  de 
cado de 1& Adición por Mejoras en e l objeto de la  patente Princi­
pal lío. 14J.G13, expedida e l 4 de Septiembre de 1936, por "UU PEO- 

CEDIMIíMQ PAPA LA OBTBHGIQM BE AUEIOÍBS LUBRIFI CAPTES", a favor de 
R u h r c h e m i e  A k t i e n g e s e l l s c h a f t ,  residen­
te en Oberhausen-Holten (Alemania), presentada en e l M inisterio de 
Industria y Comercio#

SegiSn e l procedimiento de la  patente principal No. 143.013, pa­
ra la  obtención de aceitas lubrificantes s in téticos , se parte de 
mezclas líquidas de hidrocarburos, que se originan en la transfor­
mación ca ta lít ica  de mezclas de hidrógeno y óxido de carbono a la  
presión ordinaria y temperaturas moderadamente elevadas y emplean­
do catalizadores adecuados* Estas mezclas de hidrocarburos, que 
principalmente se componen de hidrocarburos parafínicos líquidos 
y olefinas líquidas, se someten inmediatamente a un cracking, esco­
giéndose las condiciones de éste de manera que se forme una mezcla 
rica  en hidrocarburos no saturados. Los productos del cracking ob­
tenidos en éste, que presentan un contenido más elevado en hidro­
carburos no saturados, pero que no contienen o sólo cantidades pe­
queñas da hidrocarburos aromáticos, se tratan luego en su totalidad 
o en parte, esto es después de separar por destilación  determinadas 
fracciones, en la  forma conocida con cloruro alumínico anhidro u 

otros medios condensadores, originándose, por condensación y polime­
rización , aceites viscosos* El medio condensador, empleado una vez 
en e l método da la  patente principa l, permite u tiliza rse  muchas 

veces para la misma reacción de condensación, aumentando correspon—



diantamante cada vez la  temperatura de condensación en sus subsigui­
entes reacciones* Gracias a este empleo repetido de la  misma canti­
dad de catalizador para nuevas reacciones de condensación se redu­
ce extraordinariamente e l  consumo de medios condensadores. Despuós 
de transformaciones, muchas veces repetidas, de la  misma cantidad 
de catalizador, aumentando cada vez las temperaturas de reacción, 
se alcanza finalmente e l punto en que, al aumentar más la temperatu­
ra, se originan perturbaciones en la  reacción y perju icios al cata­
lizador*

Ahora bien, se ha descubierto que este catalizador, despuós 
de haber pasado por varias fases de temperatura, puede, mediante 
adición de pequeñas cantidades de nuevo catalizador, convertirse en 
un estado en que se presta nuevamente para realizar reacciones de 
condensación a las temperaturas bajas in ic ia le s  de reacción, para 
esto basta, por a jearlo , una adición de 20i» de la  cantidad in ic ia l  
de cloruro alumínico* SI catalizador v ie jo  gastado recupera así su 
actividad completa de suerte que se le  puede emplear nuevamente 
para múltiples reacciones de condensación, realizando al principio 
nuevamente la  condensación a la  temperatura ordinaria y empleando 
e l  catalizador, separado de los  productos de reacción, nuevamente 
para u lteriores condensaciones, aumentando cada vez la temperatura 
de condensación.

Cuando cede más fuertemente la  actividad del catalizador, que 
ya no puede reavivarse completamente por aumento de temperatura, se 
logra reavivarlo en alto grado por e l  hecho de que e l catalizador, 
consumido en múltiples reacciones de condensación, se hace reaccio­
nar luego con productos del cracking de composición d istin ta . Enton­
ces e l catalizador, por lo  demás ya gastado, manifiesta nuevamente 
un gran poder de condensación, de suerte que con la  misma cantidad 
de catalizador pueden ejecutarse toda una nueva serie de reacciones 

de condensación aumentando cada vez la  temperatura de ósta y emplean 
do un producto de cracking de d istin ta  composición*
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Explicaremos e l procedimiento con lo s  siguiente a ejemplos:
EJEMPLO 1.

Para las reacciones de condensación, se empleó una bencina de 
cracking con la  densidad de 0,684 (202) y un contenido de 53,3?S en 
hidrocarburos no saturados, 1.000 g. de esta bencina de cracking se 
h icieron  reaccionar a la  temperatura ordinaria ( 202) ,  durante 21 

horas con 30 g. de cloruro alumínico anhidro nuevo, Despuós de ter­
minada la  transformación, se separó la  mezcla de reacción en dos 
capas, de las que la  superior,capa de bencina, contenía e l  aceite 
lubrificante originado en la  condensación. Esta capa de bencina se 
separó de la  in fer ior  que contenía e l  cloruro alumínico y combina­
ciones dobles de dicho cloruro. La capa de contacto, despuós de la 
primera transformación, era de 255 g, mientras que de la  capa de 
bencina se obtuvieron por destilación  473 S* de aceite lu brifican te . 
La capa de contacto separada se hizo reaccionar nuevamente a 552, y 
durante unas 24 horas, con 1.000 g. de la  misma bencina de cracking. 
La capa de contacto separada de la  mezcla de reacción despuós de 
terminada la  transformación se hizo reaccionar luego cada vez con 
1*000 g. da la misma bencina, y durante 24 horas cada vez, a 902, 
1202 y i40f las cantidades de aceite lubrificante obtenidas en la  
segunda hasta la  quinta transformación fueron de 533 g,  436 g, 620 g 
y 718 g* respectivamente,

Despuós de la  quinta transform ación , a l a  capa de contacto 

separada, con peso de 437 g, se agregaron 10 g. de c lo ru ro  alum íni­

co anhidro nuevo y en ig u a l forma se tra ta ro n  cada vez 1.000 g. de 

l a  misma bencina de cra ck in g , pudiendo igualmente comenzar la s  re ­

accio n es de transform ación a l a  tem peratura o rd in a r ia . A s í la s  sub­

s ig u ie n te s  condensaciones se e fectu a ro n  a 202, 552t 902 y 1202» Des­

puós de l a  novena y duodócima transíorm ación , se v o lv ió  a incorpo­

ra r  a l a  capa de con tacto  separada cada vez 10 g . de c lo ru ro  alumí­

n ico  anhidro nuevo, y l a  dócima h asta  la  duodócima transform ación 

se re a liz a r o n  a 202, 532 y  902 respectivam en te, y l a  transform ación 

dócim otercera y dócim ocuarta a 202 y 552 respectivam ente» En t o t a l ,
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85 con un gasto da 80 g. de cloruro alumínico, se obtuvieron 6,66 Eg 
de aceita lubrifican te .

Los diversos datos del ensayo están contenidos en e l siguiente 
cuadro:

1 . transforma­
ción

2,Tr 4*Tr 5 .Tr

90 Cantidad de 
contacto antes 
de la  transfor­
mación. 50g AlCl^ 255g 547g 497g 49 3g

95
Capa contacto 
después de la  
transformación 255g 497g 49 5g 437g
Temperatura 
Tiempo de re­
acción.

202

21h
552
22*1

902

21h
1202

25h
1402

24h
100 Cantidad ben­

cina introducidai lOOOg lOOOg lOOOg lOOOg lOOOg
Cantidad aceite 
lubrif.obten ida 473g 555g 4^6g 620g 718g

ó.transform. 7 .Tr 8 .Tr 9*Tr

105 Cantidad contac­
to  antes de la  
transformación 437g + lüg 

AlCl^
941g 767g 870g

110
Capa contacto 
después de la  
t  ransformac ión 941g 7&7S 870g 822g
Temperatura 202 552 90e 1202

Tiempo de re­
acción. 24h 24h 24h 2Ü*1

115 Cantidad benci­
na introducida lOOOg lOOOg lOOOg lOOOg
Cantidad aceite 
lubrif.obten ida 29 2g 587g 475g 47 5g

l 6#transform. 1 1 .Tr 12 .Tr 1 >.Tr 14. Tr

120 Cantidad contac­
to  antes de la 
transformación

822g
+10g AlClj 924g 895g

888g
-HLOgAlCl^ 1041g

Capa contacto 
después de la  
transformación 924g 895g 888g 1041g 1108g

125 Temperatura 202 552 902 202 552



2 Í- 24h
Tiempo
acción ­

ele re-

Cantidad de ben-
^  ciña introducida lOOQg lOÜOg

130 Cantidad de acei^
lu b r if. obtenida 453g 540g

24h 24h 24h

lOÜOg lOOOg lOOQg

325g 412g 373g

BJBMPLO 2.
Una fracción  de bencina de cracking con la  densidad da 0,708 

y un contenido en olefinas de 33,4fo se polimerizó en la  forma ya 
135 descrita  en e l  ejemplo 1, con una cantidad de contacto de 51° ele 

cloruro alumínico anhidro nuevo, en 5 transformaciones sucesivas 
a temperaturas crecientes, a saber, de 202, 552, 902, 12Q2 y 1402* 
Desde la tercera transformación disminuyó la  actividad del ca ta li­
zador, de suerte que la  capa de contacto, separada despuós de la  

140 quinta transformación, con un peso de 4Q5g, se hizo reaccionar en
las otras tres transformaciones con una bencina de cracking de d is­
tin ta composición. La bencina de cracking empleada en las siguien­
tes reacciones de condensación presentó una densidad de 0,692 y un 
contenido en olefinas de 45$« Cada l.OOOg de esta segunda bencina 

145 de cracking se h icieron  reaccionar a temperaturas de 202, 552 7

902, durante 22, 23 y 25 horas respectivamente, con la capa de con-f 
tacto separada cada vez de la  precedente reacción de transforma­
ción* En to ta l se obtuvieron 5*7&7g d® aceite lubrifican te con un 
consumo de 50g <1® cloruro aluminio o. Como demuestran los  datos del 

150 siguiente cuadro, despuós de la  octava transformación no se agotó 
en forma alguna la  actividad de la capa de contacto*

l.transform . 2.Tr 3 .Tr 4,Tr 5*Tr,

Clase de bencina de 
cracking empleada I I I I I

155 Cantidad de contac­
to antes de la trans­
formación 50g A1C13 212g 29 6g 30 9g 376g

160

Capa contacto des­
puós de la trans­
formación 212g 29ég 309g 376g 405g



165

170

175

180

185

190

195
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Temperatura

OI0C\1 552

Tiempo de re ­
acció n 21h 23h
Cantidad de beru- 
c in a  in tro d u cid a  lOOOg lOOOg
Cantidad de a c e i­
te  la b r if ,o b te n id a  468g 542g

902 1202 1402

24h 22^ 2^

lOOOg lOOOg lOOOg

548g 528g 50 2g

6 .Transform. 7 »Tr. 8.Tr*

Clase de bencina de cracking
emple ada II II II
Cantidad de contacto
antes de la  transfor­
mación. 405 S 490 g 436 g
Capa de contacto des­
pués de la transform. 490 g 436 g 455 g

Temperatura 202 552 902
Tiempo de reacción 22*1 25Í1 25h
Cantidad de bencina 
introducida lOOOg lOOOg lOOOg
Cantidad de aceite 
lu b r i f . obtenida 160 g 517 g 522 g

Se r e iv in d ic a  como nuevo y 

1 *- Mejoras en e l  o b jeto  de la  Patente P r in c ip a l E d .i4 3 .O i5 , 

expedida e l  4 de Septiembre de 1936, por "Un procedim iento para 

l a  obtención de a c e ite s  lu b r if ic a n te s "  a p a r t ir  de productos de 

crack in g  de hidrocarburos líq u id o s , empleando medios de condensa­

ció n  adecuados, ca ra c te r iza d a s  por que e l  c a ta liz a d o r  gastado, des- 

puós de m ó itip le s  condensaciones a tem peraturas cada vez c r e c ie n te s , 

se re a v iv a  agregando pequeñas cantidades de c a ta liz a d o r  nuevo, pa­

ra  em plearlo Nuevamente pasando a tem peraturas de tra n s fo  un ación 

correspondientem ente b a ja s , para r e a l iz a r  una nueva se r ie  de con- 

densaciones efectu ad as a tompegq4i tiras ae. me pes i é»  escalonadamente 

c r e c ie n te s .

N O T A  : 

de p ro p ia  invención

• • ■

2 . -  Un procedim iento para la  obtención de a c e ite s  lu b r if ic a n -
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•tea según lo  reivindicado en la patente 143.013, caracterizadas 
por que e l catalizador, que ha perdido su actividad en múltiples 
reacciones de condensación, se emplea luego nuevamente, empleando 

200 un producto de cracking de d istin ta  composición, para otras reac­
ciones de condensación, aumentando cada vez escalonadamente la  tem­
peratura de transformación*

Usté Certificado de l& Adición recae sobre Mejoras en e l  ob­
je to  de la  Patente Principal No. 143.013, expedida e l 4 de Septiem­
bre de 1936, por "UN PBOCBBIMIBhTO PAPA LA OBTENCION BE ACEITES LU-

y
BBIPIQAIíTES", como queda descrito en la présente Memoria caracteri­
zado en la  anterior Nota.
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