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Este invento se r e f ie r e  a géneros e lá s ­

t ic o s  y  a un método de comunicar propiedades e lá s t i ­

cas y  un aspecto ornamental a lo s  géneros t e j id o s .

Con an terio r idad , para obtener géneros 

e lá s t ic o s  por medio de t e j id o s  que pudieran es tira rse^  

se ha propuesto e l  calandrar caucho en plancha sobre 

una s u p e r fic ie  de un género de punto u otro  t e j id o  que 

pudiera e s t ira rs e , o e l  t ra ta r  la  su p e r fic ie  de l t e j id o

con un flu id o  portador de caucho, t a l  como una so lución
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de caucho o una dispersión acuosa de caucho ta l como 

de látex esparcida o pulverizada sobre el tejido, y 

en los casos deseados el caucho se ha incluido entre 

capas de tejido. El caucho comunica al tejido el res­

tablecimiento deseado y rápido desde el estado de es­

tira je  y una capacidad de contraerse a su estado p ri­

mitivo después de haberse estirado.

Se ha propuesto también, con anteriori­

dad, actuar sobre los géneros de punto para estirarlo  

en la  dirección de las pasadas, y, mientras asi esti­

rados, aplicar un fluido portador de caucho al tejido, 

para retenerlo elásticamente en las condiciones de es­

tira je , para aumentar de este modo la  propiedad del te­

jido para estirarse en la  dirección de los relieves para 

obtener un tejido capaz de estirarse en dos direcciones.

El efecto de estos tratamientos anteriores, 

ha sido obtener tejidos elásticos y aumentar la  propiedad 

del tejido para alargarse en un sentido con una pérdida 

de esta propiedad en una dirección perpendicular a la  

primera, pero estos tratamientos no han servido para au­

mentar en totalidad las proporciones del tejido para alar­

garse en mayor grado que antes del tratamiento con caucho.

Este invento se refiere a un método para 

tratar un tejido encogiéndolo o distorsionándolo de otro 

modo, y sujetando luego el tejido normalmente en este 

estado de encogimiento o distorsión por medio de un de­

pósito o capa de caucho que permita que el tejido se 

estire. De este modo, puede comunicarse al tejido un 

grado de capacidad de estiraje muy superior al grado 

de capacidad de alargamiento que poseía antes del tra­

tamiento.

Una característica importante de este in-
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vento consisten en el  método de encoger o d istors ionar 

el t e j id o ,  que consiste en colocar e l  t e j id o  a tra tar  

sobre una super f ic ie  de sosten, ejerciendo luego sobre 

dicho te j id o  una presión de deslizamiento para hacer 

des l iza r  o desplazar partes del mismo con objeto de 

modif icar la d istancia  entre las pasadas adyacentes 

de las hebras del t e j id o  para colocarlas mas cerca 

unas de otras o a l te ra r  de otro modo su posición con 

50 respecto a la  que previamente ocupaban.

Sste método puede emplearse para encoger 

 ̂ el t e j id o  en la dirección de su longitud, o a d is t in ­

tos ángulos con e l l a .  2n el primer caso, el  aspecto 

del t e j i d o  no cambiará sensiblemente, pero resultará  

mas tupido; en e l  segundo, sin embargo, pueden comu­

nicarse al t e j id o ,  mientras se encoge, d i ferentes  d i ­

bujos. Por ejemplo, s i  una parte transversal del t e ­

j ido  se encoge en una dirección inclinada hacia la  de­

recha de la  longitud del mismo, y la parte s iguiente 

60 en una dirección inclinada hacia la  izquierda, el  t e ­

j ido  f in a l  presentará un aspecto l ist&do que se conser­

vará cuando dicho t e j id o  se f i j e  por medio del t ra ta ­

miento con caucho. Variando el funcionamiento de los 

medios de encogido del t e j id o ,  pueden comunicarse a 

65 éste otros diferentes efectos de dibujo.

Otra ca rac te r ís t ic a  importante de este 

método consiste en humedecer e l  t e j id o  antes de en­

cogerlo para aumentar su f l e x ib i l i d a d  y hacerlo s u f i ­

cientemente p lá s t ico  para permanecer en su estado en- 

70 cogido hasta que pueda f i j a r s e  en tal estado por el

tratamiento con caucho. Bn este caso, la  humedad del 

t e j id o  s irve  como adhesivo temporal para mantenerlo en
\

estado encogido. Sin embargo, s i  se desea, pueden em-
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plearse otros adhesivos para retener e l  t e j id o  encogido 

hasta que se haya f i j a d o  por pulver ización o ap l ica ­

ción por otro medio al mismo de un f lu ido  que contenga 

caucho.

SI material de trabazón a base de caucho, 

puede aplicarse de modo ta l  que solo disminuya l i g e r a ­

mente la porosidad del t e j id o  pr im it ivo ,  o, s i  se de­

sea, puede s e rv i r  para comunicar al t e j i d o  propiedades 

de impermeabilizadón.

Un te j id o  tratado de acuerdo con este 

invento poseerá la capacidad de e s t i r a je  del t e j id o  

pr im it ivo  aumentada en la  proporción en que se en­

cogió . Este invento puede emplearse con muy buenos 

resultados para aumentar la  capacidad de e s t i r a je  de 

un genero de punto bien longitudinal o bien transver­

salmente, y puede también usarse para comunicar una 

capacidad apreciable de es t i ra je  en sentido long itu­

dinal o transversal a géneros te j idos  y otros que, 

normalmente, solo pueden es t i ra rse  en proporciones muy 

reducidas. Puede también emplearse para comunicar d i ­

ferentes aspectos de dibujo o terminado a estos t e j i ­

dos, y estas propiedades pueden comunicarse a todo el 

t e j id o  o solo a partes elegidas del mismo, según se 

desee.

El t e j id o  obtenido de acuerdo con este 

invento y el  mecanismo adaptado para emplearlo al 

100 ap l icar e l  método que este invento se r e f i e r e ,  se

representa en el  dibujo adjunto, en el que:

La f igu ra  1 es una v i s t a  esquemática en 

perspect iva de una forma de mecanismo para t ra ta r  el 

t e j id o  de acuerdo con este invento;

105 La f igu ra  2 es un alzado la te ra l  esque-
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mático de otra forma de mecanismo para el tratamiento 

del t e j id o ;

La f igu ra  3 es una planta esquemática 

de una construcción modificada, combinada con los ro­

d i l l o s  representados en la f igu ra  2 ;

La f igu ra  4 es una representación conven­

cional de un pedazo de género de punto antes de t ra ta r ­

lo de acuerdo con este invento^

La f igu ra  5 es una v i s ta  análoga del 

género de punto después de tratado de acuerdo con 

este invento, con cualquiera de los mecanismos repre­

sentados en las f iguras 1 o 3; y

La f igu ra  6 es una v is ta  esquemática de 

la  cara del género de punto de la f igu ra  4 después 

de t ra ta r lo  con el mecanismo de la  f igu ra  2 .

SI método a que este invento se r e f i e ­

re puede emplearse en el tratamiento de géneros de 

punto, t e j id os ,  de malla u otros para transformarlos 

en e lá s t ico s .  Si se emplea un género t e j id o ,  con pre­

fe renc ia ,  debe ser de trama ancha con objeto de que 

pueda encogerse en mayor grado juntando mas unas con 

otras las hebras del mismo. Sin embargo, por este mé­

todo, puede comunicarse algo de e las t ic idad  incluso a 

los t e j idos  tupidos.

Si se emplea un genero de punto, puede 

encogerse en la dirección general bien de la  trama o 

bien de la urdimbre y esto se traducirá en aumentar 

sensiblemente la capacidad de e s t i r a je  del género.

As í ,  pues, pueden obtenerse géneros con d is t in tas  pro­

porciones de e s t i r a je  en las dos direcciones, que va­

rían desde una capacidad d6 e s t i ra je  igual en ambos 

sentidos hasta una gran proporción de capacidad de es-
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El el dibujo, e l  t e j id o  10 ss repre­

senta convencionalmente en forma de género de punto 

Q.ue tiene los r e l i e v e s  11 d ir ig idos  en el sentido lon­

g itudinal del mismo, como es corr iente .  En la  f igu ra  

1 , se representa este género que pasa desde una bobi­

na de suministro 12 a una mesa de sosten 13 p rov is ta  

de cualquier t ipo  adecuado de super f ic ie  superior l i s a  

sobre la cual puede desl izarse el t e j id o  10. La su­

p e r f i c i e  superior de la mesa 13 puede estar const i tu i ­

da por una plancha de acero, por una super f ic ie  de ba- 

k e l i t a ,  o bien la mesa puede const itu irse con madera 

u otro material duro cubierto con t e la  aceitada u 

otro material que tenga una super f ic ie  l i s a  y lustrosa. 

El t e j id o  10, de acuerdo con una carac­

t e r í s t i c a  de este invento, se humedece completamente 

antes de penetrar en la  mesa 13, o mientras se en­

cuentra encima de ésta, con objeto de que sea mas 

blando y f l e x ib l e  que cuando está seco. El l íquido 

de humeaecimiento, qu6 puede ser agua o una solución 

acuosa d i lu ida, actúa como p la s t i f i c an te  y pone e l  t e ­

j ido  en mejores condiciones para, la operación de enco­

gimiento. birve también como adhesivo para retener 

si t e j ido  sobre la  mesa 13, temporalmente, en su es­

tado encogido o moldeado, para que pueda tratarse con 

una sustancia a base de caucho, miestraa se encuentra 

en este estado, y sostenerse elásticamente por el cau­

cho en estado escogido. Cuando se aprovecha e l  agua 

suministrada al t e j id o  10 para mantenerlo por adhesión 

sobre la mesa, en estado encogido o moldeado, es impor­

tante suministrar la  proporción adecuada de agua ya

6 -



175

180
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la  aplicación del procedimiento. La cantidad deseada 

de agua var ía  en c ie r to  grado con el t e j id o  y debe ser 

su f ic iente  para humedecer a este completamente sin ten­

der a hacer que el mismo f l o t e  sobre la mesa. Si se 

desea, en lugar del agua pueden emplearse, engrudo, 

cola u otras formas de adhesivos, para retener tempo­

ralmente el t e j id o  en su estado encogido.

La s e n c i l la  forma de mecanismo repre­

sentada en la  f igu ra  1, para encoger o distors ionar 

de otro modo e l  t e j id o ,  puede accionarse a mano y 

de acuerdo con este aspecto de este invento, e l  te j ido  

húmedo 10, mientras descansa sobre la mesa 12, se ac­

ciona por e l  tablero o impulsor inclinado 14 que se 

ajusta a partes transversales sucesivas y estrechas del 

t e j id o  para hacer des l izar  o amontonar estas partes en

especial Motá? Seri^i ¿0 ^el avance. Bl t e j id o  puede encogerse por

medio del tablero 14 en una dirección rec ta  de avance,

. o bien el tablero citado puede moverse hacia adelante SUy>_ /
formando ángulos d is t in tos  con la longitud del t e j id o ,  

para obtener efectos de dibujo, iün la f igu ra  1 se re ­

presenta el t e j id o  encogido moviendo e l  tablero hacia 

adelante, primero hacia la  derecha y luego hacia la  izqu 

da , en dirección diagonal con respecto a la longitud 

del t e j id o ,  para comunicar a éste e l  aspecto en z ig ­

zag mejor representado en la  f igu ra  5. De este modo, 

e l  uejido f in a l  t iene un aspecto de l i s ta s  angulares 

indicadas en 15. Sin embargo, pueden comunicarse al 

t e j id o  o oros e fectos deseados de ornamentación, variando 

el t ipo.de movimiento que recibe el tablero 14 al enco­

ger partes sucesivas del t e j i d o .  Bsta operación de en—
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cogido puede l levarse  a cabo en toda la longitud de la  

mesa empezando en su extremo derecho y prosiguiendo gra­

dualmente hacia la  bobina 12,

Si por medio del tratamiento con agua el 

t e j id o  10 se ha transformado en suficientemente f l e x i ­

ble y p lá s t ico ,  entonces cuando las partes transver­

sales del t e j id o  resbalan sucesivamente hacia adelante 

sobre la mesa 13 y se amontonan unas con otras por la  

acción del tablero de presión 14, se mantendrán en es­

te estado encogido o moldeado por la acción adhesiva 

del agua, un tiempo bastante para permit ir  que se f i ­

jen en este estado por medio de una trabazón a base de 

caucho, que mas adelante se descr ib irá  con mayor deta­

l l e .  Sin embargo, como antes se indicó, pueden emplear­

se adhesivos d i ferentes del agua aunque ésta t iene la  

ventaja  de su f á c i l  eliminación por secado del t e j id o ,  

mientras que s i  se emplean otros adhesivos pueden ser 

mas d i f í c i l e s  de eliminar.

SI e fec to  de la  acción del tablero 14 

sobre e l  t e j id o ,  es desplazar pequeñas secciones trans­

versales de este primero en una dirección y luego en otra, 

lo cual comunica a dicho t e j id o  el aspecto dentado de 

cada uno de s.us o r i l l o s ,  como se representa. Al mismo 

tiempo que estas t i ra s  o secciones transversales del 

t e j id o  se desplazan lateralmente, se deslizan hacia 

adelante en grado mucho mayor, con lo cual se encoge 

e l  t e j id o  en la  dirección de los r e l i e v e s .

Una vez encogido o moldeado el t e j i d o  10, 

como se representa, en el lado derecho del tablero 14, 

puede pulverizarse o depositarse por otro procedimien- 

toencima de aquel un f lu ido  que contenga caucho que, 

cuando e l  caucho se coagula o vulcaniza, se rv irá  para

-  8 -
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conservar el t e j id o  en estado encogido, y permit irá  qua 

dicho t e j id o  se e s t i r e .  Las toberas 16 pueden s e rv i r  

para pu lver izar  el  f lu ido  portador de caucho sobre el 

t e j id o ,  de modo que forme una capa porosa o no, según 

se desee, después de lo cual puede l levarse  a cabo la 

vulcanización del caucho, calentando el te jidotratado mientras 

descansa sobre la mesa 13# El f lu ido  que contiene cau­

cho, puede ser una dispersión acuosa de caucho ta l  como 

el lá tex ,  con o sin substancias de composición y/o vu l­

canización y en cualquiera de los casos puede emplearse 

un estado vulcanizado o sin vulcanizar de cualquier 

grado, o un caucho diso lvente,  y el f lu ido  puede a p l i ­

carse al t e j id o  anteao después de encoger éste ,  con ta l  

de que el material de trabazón a base de caucho perma­

nezca en estado l íquido hasta después de encogerse el 

t e j id o .  Oon pre ferencia  , e l  f lu ido  portador de cau­

cho a fec ta  la forma de una composición vulcanizadle de 

lá tex ,  y cuando el t e j id o  ha de emplearse sin doblar­

se o plegarse, puede l levarse  a cabo la  vulcanización 

prácticamente completa mientras el t e j id o  tratado aban­

dona la mesa 13 o el secador (no representado) en que 

dicho t e j id o  puede penetrar desde esta mesa.

En la  f igu ra  2 se representa otro t ipo 

de ¿parato para aplicar un aspecto del método a que es­

te invento se r e f i e r e .  La construcción de la  f igu ra  

2, sin embargo, está dispuesta para actuar continua­

mente sobre el t e j id o ,  mientras que la construcción de 

la f igu ra  1 puede hacerlo solo intermitentemente o 

gradualmente. En la  f igu ra  2, e l  t e j id o  17 a tra tar  se 

es suministrado por la  bobina 18 desde la  cual pasa al 

in t e r io r  de un depósito de agua B y alrededor de los 

r o d i l l o s  20 del mismo, saliendo luego del depósito y

pasando por encima de un r o d i l l o  21 después de lo cual

9
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puede disponerse sobre e l  transportador o t e la  sin 

f i n  22. Seta t e la  pasa alrededor de los ra b i l lo s  se­

parados 23 y 24 en la  dirección indicada por las f l e ­

chas, y la rama superior de la t e la  pasa entre los resilles 

combinados 25 y 26 que sirven para encoger e l  t e j id o  17. 

Guando e l  t e j id o  húmedo l le ga  a la rama superior de la 

t e la  22 o al paso formado entre los ro d i l l o s  25 y 26, 

el  exceso de agua puede haberse extraido de dicho t e ­

j ido  por los r o d i l lo s  combinados 27.

SI r o d i l l o  de soporte in f e r i o r  25, t i e ­

ne la  misma velocidad super f ic ia l  que la  t e la  22, pero 

el r o d i l l o  superior 26 se mueve a una velocidad su­

p e r f i c i a l  superior de modo que actuará para hacer des­

l i z a r  o amontonar e l  t e j id o  17 hacia adelante, con ob­

jeto  de encogerlo. El t e j id o  encogido, se apoya sobre 

la t e la  móvil 20 y puede sujetarse temporalmente en es­

tado encogido por medio de la  acción adhesiva del agua, 

como antes se indicó. SI t e j id o  17, por medio de la 

t e la  22 puede hacerse pasar por debajo de las toberas 

28 que pulverizan encima de aquel un l íquido que con­

tiene caucho que, al coagularse o s o l id i f i c a r s e  s i r ­

ve para conservar elásticamente dicho t e j id o  en esta­

do encogido. Con pre ferencia ,  las toberas 28 se d is ­

ponen inclinadas con respecto al t e j id o ,  como se in­

dica, para r e v e s t i r  la  cara superior de éste sin dar lu­

gar a una excesiva penetración del l íquido en e l  mismo.

El t e j id o  revest ido ,  puede luego conducirse, por medio 

de la t e la  22, a través de la cámara 29 de secado y 

vul cani¿ación.

bi e l  r o d i l l o  26 superior o de encogimien­

to del t e j id o  no se mueve en la  dirección de su lon­

gitud mientras g ira ,  encogerá el t e j id o  en dirección 

long itud inal ,  como se indica en la  f igu ra  6 pero no da-
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ra lugar a efectos de l is tado  en z ig-zag.  Sin embar­

go, s i  e l  r o d i l l o  26 se mueve axialmente hacia ambos 

lados al g i ra r ,  e l  t e j id o  se encogerá en una d irec ­

ción en z ig -zag  o en diagonal, alternativamente hacia 

la derecha y hacia la izquierda, como se ind ica en la  

f igu ra  5. Se observará por tanto, que la máquina de 

la  f igu ra  2 puede emplearse para obtener el e fec to  de 

l i s ta s  en z ig -zag  de la  f igu ra  5 s i  e l  r o d i l l o  supe­

r io r  se dota de medios para desplazarlo hacia ambos 

lados en la dirección de su longitud, mientras g ira .

Sn la  f igu ra  3 se representan medios 

para conseguir este desplazamiento; para e l l o ,  el ro­

d i l l o  in f e r i o r  30 está prov isto  de una correa de trans­

misión 31, y el  r o d i l l o  superior 32 tiene una correa 

de transmisión 33 que lo hace g irar  a una velocidad 

su per f ic ia l  superior a la  del r o d i l l o  30. El r o d i l l o  

superior 32 se representa sostenido por un bastidor 

corredizo constituido por los brazos 34 en los que 

está montado el  r o d i l l o ,  y dichos brazos están suje­

tos a la  barra 35 que está  sostenida a desl izamiento 

en las abrazaderas 36. A la .barra  35 y al r o d i l l o  32 

se les comunica movimiento a l te rna t ivo  por una rueda 

acanalada 37 en forma de leva sujeta al árbol 38 que 

se hace g i ra r  por medio de la correa 39. Un brazo su­

je to  a la  barra 35 y que penetra en la ranura de la  rue­

da 37, s irve  para comunicar movimiento a l te rn a t ivo  a 

la barra 35, cuando g i ra  la  rueda acanalada. Variando 

la  velocidad r e la t i v a  de loa rod i l lo s  30 y 32 y de la  

rueda acanalada 37, puede encogerse el t e j id o  10 o 17 

con d i ferentes  inclinaciones con respecto a su longitud, 

y puede variarse la  distancia entre las t i ra s  así ob­

tenidas, del modo que se desee, aumentando o disminu­

yendo la  velocidad de 1 a rueda acanalada 37*

11



Pueden comunicarse otros e fectos  de dibujo al 

t e j id o ,  al S6r encogido por el  r o d i l l o  32 grabando o variando 

de otro modo la super f ic ie  de éste con objeto de que encoja 

325 parte del t e j id o  aae debajo de e l  pasa, pero no todo.

| Pe la  descripción anterior se desprende que em­

pleando la  construcción representada en la f igu ra  2, e l  t e j id o  

puede encogerse f á c i l  y rápidamente en la d irección de su lon­

gitud, y que usando la  construcción representada en la  í i g u -  

340 ra 3, puede comunicarse al t e j id o ,  al encogerlo, un aspecto 

l is tado ,  y que sujetando elásticamente el t e j id o  encogido en 

este estado empleando ur. material de trabazón a base de cau­

cho, up genero tej ido, de punto u otro, puede convert irse en 

un genero e lá s t ico  prov isto  de una elevada capacidad de es-

345
ÍO
ro

350

t i r a j e .

Aunque el m,etodo a que este invento se 

r e f i e r e  se ha descrito  en esta Meüioria aplicado para 

comunicar capacidad de e s t i r a je  a.un t e j id o  en la  d i ­

rección de su longitud, e l  t e j id o  puede encogerse, de 

acuerdo con este invento, longitudinal o transversalmente, 

o longitudinal y transversalmente a la vez, y conservarse 

luego eh estas condiciones, por medio del tratamiento con 

caucho.

Los te j idos  tratados de acuerdo con 

355 este método pueden r e c ib i r  una capacidad de e s t i r a je  do­

ble o superior que la del genero t e j id o  sin t ra ta r ,  y s i  

e l  material de trabazón a base de caucho se ap l ica  solo a 

una cara del t e j id o ,  la otra quedará exenta de caucho y 

conservará su. aspecto y tacto. En algunos casos pue- 

360 de ser conveniente superponer dos t i ro s  de este t e j i ­

do tratado, con las dos caras revestidas juntas, (Je mo­

do que al e x te r io r  del t e j id o  terminado no se descubrirá 

caucho alguno

El t e j id o  obtenido se adapta perfecta-
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mente para emplearlo en corsés, fa ja s  y otras prendas 

de v e s t i r  6 las t icas ,  y para otros d is t in tos  f ines  en 

(jue se desee un genero t e j id o  capaza de es t i ra rse .

Ssta so l ic i tu d ,  que corresponde a la  

presentada en los ¿tetados Unidos de America, e l  30 

de Octubre de 1935, bajo e l  ne. 47.361, se acoge a los 

benefic ios del a r t ícu lo  51 del v igente Estatuto de Pro­

piedad Industr ia l .

o Ñ O P A  o.

375

3 F» CENTIMOŜ

385

390

los puntos de invención propia y nue­

va, que se presentan para que sean objeto de esta Pa­

tente de YSII'íPE anos, son los s igu ientes :

l 2.-  Un método de tratamiento de un 

t e j id o ,  que comprende el colocar e l  t e j id o  a tra tar  

sobre una super f ic ie  de sostén, el  e je rcer  una pre­

sión de deslizamiento sobre partes del t e j id o  para mo­

d i f i c a r  la  d istancia entre las pasadas adyacentes de 

hebras del t e j id o  y el tra tar  éste con un material de 

trabazón con objeto de mantener normalmente dicho te ­

j ido  en este  estado modificado.

2S*« Un método, según lo re iv indicado en 

6l punto l e , en e l  que se e jerce una presión de des l i za ­

miento sobre el t e j id o ,  para desplazar partes de éste 

a f i n  de encogerlo.

32.- Un método, según lo reiv indicado 

en el punto l 2 o 22, en el que se e jerce una presión 

de deslizamiento sobre partes sucesivas de] t e j id o .

4fi. -  Un método, según lo re iv indicado 

en cualquiera de los puntos anteriores, para obtener 

un t e j id o  e lá s t ic o  con efectos de dibujo, que comprende

13



295

I

400

405

410

415

420

425

el e je rce r  una presión de deslizamiento sobre el t e ­

j ido  para desplazar partes del mismo en d is t in tas  d i ­

re coi ones.

52.- Un método, según lo re iv indicado 

en cual-ulera de los puntos anteriores, en el  que se 

e je rce  una presión de deslizamiento solamente sobre 

partes del t e j id o ,  para encoger algunas super f ic ies  de 

éste , pero no otras.

62— Un método, según se re iv ind ica  en 

cualquiera de los puntos anter iores, en el  que se 

e jerce  una presión de des l i z  amiento sobre partes su­

cesivas del t e j id o ,  para desplazar lateralmente dichas 

partes primero en uaa dirección y luego en la  otra.

72.- Un método, según lo re iv indicado 

en cualquiera de los puntos anter iores ,  en el que las 

partes del t e j id o  se desplazan formando un ángulo con 

la  longitud del mismo.

82. -  Un método, según lo re iv indicado 

en cualquiera de los puntos anter iores ,  en el que las 

partes sucesivas del t e j id o  se desplazan a l te rna t iva ­

mente con inclinaciones opuestas con respecto a la  

longitud del mismo.

92.-  Un método, según lo reiv indicado en 

cualquiera de los puntos anter iores ,  en el  que las par­

tes d is t in tas  de un te j id o  se amontonan sucesivamente 

hacia adelante formando ángulos d is t in tos  con la  lon­

gitud de dicho t e j id o .

102.- Un método, según lo re iv indicado 

en cualquiera de los puntos anter iores,  en e l  que el  

t e j id o  sometido a encogimiento se mantiene temporalmen­

te en estado encogido por medio de un adhesivo, antes 

de trabar las partes del t e j id o  en este estado encogi-

14
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ao, por medio de un agente da trabazón.

l l® . -  Un método, según lo re iv indicado 

en cualquiera de los puntos anter iores,  en el que el t e ­

j ido  se humedece antes de co locar lo  sobre una super f ic ie  

de sostén.

12S.-  Un método, según lo re iv indicado 

en cualquiera de los puntos anteriores, en el que des­

pués d6 haber desplazado las partes del t e j id o  por me­

dio de una presión de deslizamiento, se traban e l á s t i ­

camente las partes del t e j id o  que se encuentran en estas 

condiciones.

132.- Un método, según lo reiv indicado 

en cualquiera de los puntos an ter iores ,  en el  que e l  ma­

t e r i a l  de trabazón es un f lu ido  que contiene caucho.

142.- Un método según lo re iv indicado 

en cualquiera de los puntos anteriores, en el  que las 

partes del t e j id o ,  en estado encogido, se sujetan con 

una capa porosa de caucho.

15É*- Un método para producir un t e j id o

e lá s t ico .

Tal y como se ha descr i to  en la  Me­

moria que antecede, representado en el  dibujo que se 

acompaña y con los f in es  que se han especif icado.

Bsta Memoria consta de quince hojas, es­

cr i tas  por una so la  cara.

Madrid, 29 de Octubre de 1936*

P. A,
Alberto de ¿Izaban
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