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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a  
La presente invención se re fie re  a lo s  perfeccionamien­

tos re la tivos  a la aplicación de material de revestimiento a par­
tes de calzado, y sus diversas ca ra cterística s  se describirán en 

esta memoria, incorporadas en formas convenientes a máquinas que 
aplican cola a los  hendidos de las suelas del calzado, después 
de haberse efectuado una costura, para mantener aplanado de esta 

manera el labio del hendido. En la presente memoria se d escr ib i-
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rán dos formas de máquina destinadas a este objeto. En ambas 
se expele la  cola  por medio de una boquilla hasta hacerla pene­

trar en el hendido del calzado, y en e l curso de esta memoria 

se describen varias formas alternativas que puede presentar dicha 

boquilla . La palabra "calzado», ta l como se emplea en la presen­

te memoria descriptiva, ha de interpretarse que indica genérica­
mente calzado de ca lle  en general.

Se ha aplicado hasta ahora cola a los hendidos median­
te el empleo, principalmente, de un cep illo  aplicador actuado, y 

aun cuando ta les  máquinas cumplen su propósito cuando se las 
u t iliz a  para aplicar cola de caucho dilu ido en nafta, ha sido 

necesario ap licar una excesiva cantidad de cola a causa de la  

naturaleza de la  obra. Ordinariamente, la  aplicación  de cola  
al hendido tiene lugar después de cosida la  suela a l calzado 

y por consiguiente, la  base del hendido en e l enfranque del 

calzado queda por lo  general en un plano radicalmente d iferen ­
te de la  base del hendido en la parte delantera del calzado, y 
e l contorno del hendido en la  línea de dedos o de pi se y en la 

puntera, presenta una curva pronunciada. Además, es bien sabido 
que e l  labio del hendido, después de ser inclinado hacia atrás 

para fa c i l i ta r  e l cosido de la  suela, queda por lo  general arru­

gado y puede permanecer erecto con relación  a la suela; i n c l i ­
nado hacia adelante con respecto a la  base del hendido, o bien 
inclinado hacia atrás, separado de la  oase del hendido. Con fr e ­
cuencia, el lab io  del hendido se seca y adquiere un estado de 

r ig id ez  y de dureza en el momento en que va a procederse a la  
aplicación de cola a l calzado. En este caso, e l  labio del hen­

dido presenta una superficie muy desigual que na de r e v e s t ir ­

se, sin embargo, bien uniformemente de cola si se quiere que el 

labio quede encolado a la suela. Cuando se emplea cola  hecha a 

base de caucho diluido en nafta o bien a base de látex de caucho, 
no tiene mucha importancia e l pe ligro  de perjudicar seriamente el
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calzado en el caso de que se ensucie accidentalmente e l  corte 

aparado, porque estas colas pueden quitarse satisfactoriamente 

de la mayor parte de clases de p ie l, por medio de materiales 
-*■ limpiadores adecuados. Sin embargo, si se desea emplear colas 

de p irox ilin a  o de cloropreno polimerizado, una de las cuales 
se conoce en el mercado americano por «DüPrene», entonces el 

peligro de ensuciar e l corte aparado resulta un serio  inconve­
niente, porque estas colas no pueden quitarse fácilm ente, si es 
que pueden llegar a quitarse.

por consiguiente, un objeto importante de la  presente 
invención consiste en disponer una máquina de aplicar cola  a lo s  

hendidos, por medio de la  cual pueda aplicarse uniformemente y 
en la  cantidad exacta que se desee una cola a los  hendidos, sin 
ensuciar otras partes del calzado.

Teniendo en cuenta este propósito, una característica  
importante de las varias de la presente invención, consiste en 

disponer una boquilla perfeccionada a través de la  cual puede 
expelerse directamente la  cola soore la oase del hendido y sobre 

el labio ael mismo. En las construcciones que se representan y 
que se describirán más adelante, la  ooquilla está biselada o a d e l­

gazada axialmente para fa c i l i ta r  su inserción en el hendido y está 
provista de unos conductos latera les que se prolongan desde el 
extremo biselado de la  boquilla , a lo  largo de lados opuestos 

divergentes de la  misma, y estos conductos tienen de preferencia 
una anchura aproximadamente uniforme en toda su extensión, para ' 
hacer posib le la aplicación  uniforme de la  cola a ambos lados del 

hendido y en las cantidades precisas que se deseen. Además,, en 

las construcciones que se representan, la porción de la  boquilla 
que ha de ponerse en contacto con la oura, está biselada en la  

dirección  del movimiento re la tivo  entre la  obra y la  boquilla 

para fa c i l i ta r  e l movimiento de alimentación, a medida que van 

siendo tratadas sucesivas porciones del hendido. Es conveniente
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que tanto e l extremo de entrada o delantero como el posterior de 

la  boquilla , esten biselados, y el extremo posterior de la boqui­
l la  puede estar provisto de unas ranuras que se prolongan en la 

75 dirección general del movimiento re la tivo , para fa c i l i ta r  de e s ­

te modo el que pueda extenderse la cola.

Sn una disposición de boquilla que se describirá  más 

adelante, la  boquilla está biselada con objeto de formar un bor­
de de entrada, y tiene una cara extrema, transversal a la lon g i- 

80 tud del hendido, en la cual está situada la abertura de salida
de un conducto que pasa a través de la  boquilla. En cooperación 

con esta cara extrema, con objeto de formar unos conductos la t e ­
rales que se prolongan en el sentido de la  altura del hendido, 

hay una placa de cubierta o desviadora, una porción de la  cual 

85 se sitúa en estrecho contacto con dicha cara extrema dei la bo­

q u illa  y el resto está separado de la  referida  cara a causa de 

una porción reoajada, formada en la placa de cubierta, lo cual 
proporciona un espaldón o saliente que determina el fin a l de ca ­

da uno de los  conductos la tera les.

90 S© fa c i l ita  en gran manera la d istribución  uniforme de
cola a través de los  dos conductos laterales por los cuales fluye 
la  cola que se deposita sobre el labio y sobre la  base del hen­
dido, igualando la resistencia  fr icc ion a l de la  cola, a su salida. 

A este fin , en una de las construcciones representadas que se des- 
95 crib irá  más adelante, la  cara extrema de la  boquilla está ahue­

cada, de manera que queden unas porciones marginales de anchura 
uniforme, contiguas a los bordes de dicha cara extrema.

Guando se aplica cola de cloroprenc polimerizado pue­
de naber tendencia por parte de la  p ie l a rechazar la  cola. Esto 

100 puede subsanarse en gran manera, por la disposición de unas se­

r ie s  de dooles conductos latera les, que proporcionan un par de 
placas de cubierta superpuestas, y la placa que queda interme­

dia está horadada con objeto de estaolecer comunicación entre los
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dos ju eg os  o s e r ie s  de conductos. Como resu ltado  de esta con s ­

tru cc ión , la  c o la  expelida a través de l a  primera s e r ie  de con ­

ductos s irve  para humedecer l a  p ie l ,  lo  cual f a c i l i t a  grandemen­

te la  a p l ic a c ió n  sobre la  misma de una capa de cola  d e l  grueso 

deseado.
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En la s  dos máquinas representadas, que se d e scr ib irá n  

más adelan te , se mantiene el calzado en a l t o  contra una boqu i­

l l a  d i r ig id a  en sen tido  descendente y se mueve en forma p r o g r e ­

s iva  para presentar p orc ion es  sucesivas del hendido a la  h e r ra ­

mienta ap licad ora . En la s  máquinas representadas, se f a c i l i t a  

esta manera de presentar la  obra por la  a cc ió n  de unos medios 

actuados a fuerza m otriz  que se ponen en con tacto  con la obra, 

con ob je to  de ayudarla a moverse hasta después de pasada l a  b o ­

q u i l la .  En una de la s  máquinas representadas, hay dispuesto  un 

miembro e lá s t i c o  que se pone en contacto  con la  su p e r f ic ie  e x t e r ­

na de la  planta de la  suela, contigua a la  base del la b io  del 

hendido, y en esta máquina hay d isp u estos  unos medios asoc iad os  

con e l  elemento alimentador de la  oora que sostienen  e l  la b io  

del hendido con r e la c ió n  a la  b o q u il la .

En la  otra  forma de máquina que se representa y que 

se d e s c r ib ir á  más ad e lan te , hay d isp u esto  un dedo o s c i la n te  que 

ap rieta  e l  la b io ,  por medio del cual se sostien e  e l  la b io  del 

hendido en estrecha re la c ió n  con resp ecto  a la  cara la t e r a l  

de la  b o q u il la  de la  máquina, y cuya pres ión  se r e t i r a  in term i­

tentemente, para f a c i l i t a r  de este  modo la  a lim entación del 

calzado. Hay d ispuestos  asimismo medios para gobernar la s  o s ­

c i la c io n e s ,  tanto en lo  que se r e f ie r e  a la  extensión de la s  

mismas como en lo  que se re la c io n a  con su tiempo de puesta en 

marcha y de paro, y la  d isp o s ic ió n  es t a l ,  que cuando se qu ita  

la  fuerza actuadora, permanece e l  dedo en una p o s ic ió n  separada 

o a b ie r ta  para f a c i l i t a r  la  presentación y la  separación de la  

obra de l a  máquina. Hay asimismo dispuesto  en esta máquina
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un ro d illo  de alimentación situado a un lado de la  boquilla y 

adaptado para ponerse en contacto con el corte aparado montado 

del calzado mientras que el dedo oscilante que aprieta el lab io , 

está situado al otro lado de la boquilla.

Además, en una de las máquinas representadas que, como 

se ha dicho, se describirán más adelante, hay dispuestos unos me­

dios para hacer osc ila r  la boquilla  de la máquina alrededor de 
su vértice  o punta y aproximadamente sobre el fondo del hendido.

De esta manera, aun cuando el grado de oscilación  sea r e la t i ­
vamente pequeño, se fa c i l i ta  la aplicación  de una capa uniforme 

y resulta más fá c i l  la alimentación de la  obra.
Las características anteriormente mencionadas y otras 

de las varias que comprende la  presente invención,, serán de fá c i l  
comprensión para las personas peritas en e l ramo después de la le c ­

tura de la  siguiente descripción,-hecha de acuerdo con los  planos 

que se acompañan, en los cuales varias figuras están dibujadas a 
escalas que d ifieren  considerablemente entre s í.

En los  planos:
La figura 1, es un alzado la tera l de una de dichas

máquinas, que representa la  referida máquina quitada una placa
la tera l, con objeto de dejar al descubierto las piezas situadas

\
dentro de una armazón hueca;

La figura 2, es un deta lle  del mecanismo que gobier­
na un dedo elevador del lab io ;

La figura 3, es una vista angular de las herramientas 
actuadoras, que muestra la presentación de una pieza de obra a 
la máquina;

La figura 4, es una sección detallada a través de una 

conexión excéntrica situada en el mecanismo actuador del dedo 
que levanta e l lab io ;

La figura 5, es una vista  angular de una forma de bo­
qu illa , quitada una placa de cubierta;
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La figura 6, es una vista similar de una construcción 

de boquilla  modificada, en la cual se emplean dos placas;

La figura 7, es un alzado la tera l de la boquilla r e -  

} presentada en la figura 5, situada la placa de cubierta en su 
debida posición ;

La figura 8, es un alzado la tera l de la  boquilla  

que se representa en la  figura 6, colocadas las placas en su 
debida posición ;

La figura 9, representa otra forma modificada de 
la boquilla de la figura 5;

La figura 10, es un alzado la tera l de la  boquilla 
que se representa en la figura 9;

La figura 11, es una vista por encima de un fra g ­

mento de una suela de calzado, que muestra un labio del hendi­

do situado en posición alzada, y que representa la aplicación  

de cola mediante una boquilla como la  de la figura 8, cuya 

porción extrema se representa en una sección tomada a lo largo 
de la  línea XI-XI de la figura 8;

La figura 12, es un alzado la tera l de la segunda de 
las maquinas que se representan, mostrando las partes de con­

tacto con la  obra, de la  máquina, junto con una parte de la  
armazón de soporte;

La figura 13, es una vista por encima del mecanismo, 
t a l  como se ve en la figura 12, que hace osc ila r  la  boquilla 
y que actúa un ro d illo  de alimentación;

La figura 14, es una vista angular de este mecanismo;
La figura 15, es una vista angular de la  boquilla 

que aplica la cola , representada en relación con la máquina 
que se representa en la  figura 12, y

La figura 16, es una vista angular, mirando al hen­
dido de la parte delantera de un calzado, que representa en 

sección, la punta de esta forma de boquilla en posición actúa-
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dora, junto con un fragmento del rod illo  de alimentación.

En la  máquina que se representa en las figura 1 a la  

11, un pedestal -12- sostiene una armazón -10- y un receptácu­

lo  -14- para cola , así como una cubierta - l e -  de válvula, que 

contiene un engranaje por medio del cual la cola del receptá­

culo -14- se expele a presión, a través de un tubo f le x ib le  -18-, 

hasta una boquilla -20- que aplica la cola a la  obra. Una p ie ­

za de obra, ta l como un zapato -22- montado sobre una horma, 

tiene una suela fijad a  por medio de puntadas que se encuentran 

situadas en el vértice  o fondo de un hendido practicado en la  
suela. Después de hecho el hendido, queda un labio -26- que ha 

de encolarse a la base -28- del hendido, en la  posición  que ocu­

paba antes de que se efectuara dicho hendido. El calzado pasa 

progresivamente por delante de la  boquilla -20- con objeto de 
que esta pueda trabajar sobre sucesivas porciones del lab io  y 

de la base del hendido. La regulación de la  cantidad de cola  que 

se expele, puede efectuarse en cualquier forma deseada como, por 

ejemplo, por medio de una válvula distribuidora (no representa­
da) ajustada por un to rn illo  de mano -29-,

La armazón -10- comprende unas placas la te ra les , para­

le la s  -30- y -32-, separadas entre sí por medio de una d iv e rs i­
dad de to rn illo s  provistos de reoorde, ta l como el que se repre­

senta en -34-, y algunos de lo s  cuales se u tilizan  como e je s , 
como se describirá más adelante. En la  parte superior de la  

armazón y entre las placas -SO- y -32-, hay montado un b lo ­
que -36-, mantenido en la posición debida por medio de unos 

to rn illo s  que atraviesan unos agujeros -38-, e l cual sostiene 

una v a r illa  -40- sobre la  cual hay montado un porta-boquillas 

-42-. Esta v a r illa  -40- puede ajustarse hacia adentro y hacia 

afuera, y un to rn illo  puntiagudo -44- impide que gire. El 

porta-boquillas está hendido en 'su extremo superior y unos 
to rn illo s  de presión -46- lo mantienen en la  posición  deseada
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sobre la  v a r illa . Una espiga -51- de la  boquilla  tiene un r e ­

borde -48- que descansa sobre unos -rebordes separados -50-, f o r ­

mados sobre el porta-boquilla  -42-, a los  cuales está a to rn illa ­

do dicho primer reborde. La conexión entre e l tubo fle x ib le  -18- 

y la  espiga -51- de la  boquilla consiste en un elemento de en la­
ce -52- que contiene una válvula g ira toria  -54- que está p rov is­

ta de una base -56- asegurada en estrecho contacto con el recor ­

dé -48- de la  espiga -51- de la  boquilla , por medio de unos to r ­

n il lo s  (no representados). E l extremo superior de este elemento 

de enlace está enroscado en un codo -58- en forma de T que sos­

tiene un indicador de presión -59-, y está unido al tubo -18-,

Según se ve por las figuras 1, 5 y 7, la  boquilla -20-
tiene un reborde -55- y un pezón -57-. Este pezón se a lo ­

ja  en una cavidad practicada en e l extremo in fe r io r  de la  es­
piga -51- que tiene una pestaña -53- asegurada a la  pestaña -55- 

por medio de to rn illo s .

Se han dispuesto medios para hacer avanzar la  obra por 

medio de un r o d illo  -60- de goma dura, montado en un árbol c o r ­

to, situado en un brazo -62- articulado a un pasador -64-, en 
el lado extremo derecho de la máquina (v isto  según la f ig u ­

ra 1) de manera que la obra pueda elevar ligeramente el r o ­

d il lo  con objeto de adaptarlo a variaciones en la forma del 

calzado. La guía del movimiento articulado del brazo de so ­
porte -62-, se obtiene mediante el ajuste de dicho brazo entre 

las placas la tera les -30- y -32-, A fin  de actuar el r o d il lo  
de alimentación -60-, el árbol corto sobre e l cual se halla 
montado, está conectado por medio de unos piñones -66- a un 

árbol -68- intermedio, montado en el brazo de soporte -62-.
Este árbol intermedio -68- está unido por medio de unas ruedas 

dentadas cónicas -70 a otro árbol intermedio -72-, e i cual 

a su vez recibe fuerza o movimiento de un árbol motriz p r in c i­

pal -74- de la máquina, mediante unas ruedas dentadas h elico ida les
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-76-, Estas ruedas dentadas hacen girar un árbol corto -78- 

que está unido al árbol intermedio -72- por medio de un árbol 

extensible -80- que comprende unas conexiones universales. E s­

ta disposición permite que e l r o d illo  de alimentación -60- se 

mueva verticalmente en vaivén con entera libertad  sin que obs­
tacu lice el funcionamiento de la  máquina.

En vista de que e l labio -26- del hendido queda situa­
do en toda suerte de posiciones angulares con respecto a la ba­

se -28- del hendido, y de que además está arrugado y con frecuen­

c ia  ríg ido  y seco, se ha encontrado conveniente apretar el labio 

contra el lado de la  boquilla -2o-, por medio de un dedo o s c ila n ­

te -82- destinado a apretar dicho labio. A este fin , dicho dedo 

está sujeto en el brazo in fe r io r  de una palanca acodada -84- 

(Figura 3) sostenida articuladamente par unos brazos -86- d ir ig i ­
dos en sentido descendente y asegurados al bloque -42- del porta- 

boquilla . El dedo -82- recibe un movimiento vibratorio por me­
dio de una v a r illa  horizontal -88- que se a lo ja  libremente en 

una ranura -89- situada en el bloque -36-, y que está conecta­

da al brazo superior -90- (Figuras 1 y 2) de una palanca actua- 
dora por medio de unos tirantes articulados -92- y -94-, De 
esta manera se aprieta con fuerza e l lab io contra la boquilla , 

a l par que se le  suelta intermitentemente, de modo que puede 

avanzar la  obra libremente. Una pieza -96- d irig ida  hacia aba­

jo  que oscila  sobre un ej e -98- situado en e l bloque -36-, sos­

tiene en forma articulada la  v a rilla  -88- en el punto en donde 

ésta se une al tirante articulado -92-, Un muelle -100- que 
rodea la  v a r illa  -88- se apoya contra una porción del bloque 

-36- que sostiene la  boquilla , y tiende a re s t itu ir  el dedo -82- 
a una posición  en que se encuentra separado de la  boquilla cuando 

no hay ninguna pieza de obra en la  máquina; estando limitado este 

movimiento por un co lla r  -102-. De esta manera, cuando la  máquina 

está parada, hay siempre espacio su ficiente para situar en debida
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posición  e l labio del hendido entre e l dedo y la boquilla o para 
re tira r lo  a l fin a l de una operación de aplicar cola. Si e l  labio 

se encuentra muy abierto sobre la  suela, entonces el dedo -82- 

sirve también para levantar dicho labio con objeto de situarlo 

en la  posición que se requiere para efectuar la  operación de 

aplicar cola .
La v a r illa  -88- está unida a la  palanca acodada -84- 

por medio de un bloque-eje -104- que puede ajustarse en forma 

deslizable a lo largo de la  v a r illa  y que está mantenido en 

debida posición sobre la  v a r illa  por medio de unas tuercas -106 
Como se verá por la figura 4, este bloque-104- tiene un pasa­

dor-eje -108- alojado en un manguito excéntrico -110- al cual 

puede hacérsele girar para determinar la relación exacta de la 

posición actuadora del dedo -82- con respecto a la boquilla , a 

fin  de acomodar diferentes gruesos de lab ios de hendidos para 
sostener de este modo firmemente el labio en relación  actuadora 

con la  boquilla , sin entorpecer la  alimentación de la obra. Se 
obtiene un ajuste aproximado de esta posición y por lo tanto del 

lím ite de oscila ción , ajustando el bloque-eje -104- sobre la  
v a r illa  -88- por medio de las tuercas -106-, pero cuando el obre­

ro pasa de una clase de o ora a otra, el ajuste que proporcionan 
las tuercas -106- es algo lento. Se ha dispuesto, por lo tanto, 
el manguito excéntrico -110- que puede mantenerse en posición 

ajustada por medio de una rueda de trinquete -112- formada 
en e l manguito, en cuyos dientes en forma de sierra, prende un 

trinquete -114- actuado por un muelle. La rueda de trinquete 
-112- de dientes de sierra, constituye una manija fácilmente 

asib le por medio de la  cual puede darse vuelta a l manguito -110-, 
y como sea que la  inclinación de sus dientes es la  misma en ambas 

d irecciones, puede hacerse girar la  manija -112- en ambos sen ti­

dos, y a l efectuar esta rotación se desliza dicha manija sobre 
e l extremo superior oiseiado del trinquete.
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La oscilación  de la v a r illa  -88- que hace vibrar el 

dedo, tiene lugar, cuando los  tirantes articulados -92- y -94- 

están situados en línea, como se representa en 1a. figura 1, por 

medio de la  palanca -90- en cuyo brazo in fe r io r  -120- hay un r o ­

d il lo  que coopera con una excéntrica -116- provista de una p is ­
ta o ranura ondulante formada en una polea motriz -118- o unida 

a e lla , la cual está asegurada al árbol -74-. Este brazo in fe ­
r io r  -120* queda situado fuera de la  armazón -30- y está unido 

a l brazo superior de la  palanca -90- por medio de una porción ahor­

quillada -122- que se prolonga a ambos lados del borde de la a r­

mazón. La construcción es ta l, que el dedo -8 2- o s c ila  unas 2400 
veces por minuto y de esta manera se aprieta firmemente el labio 

contra la  parte la tera l de la  boquilla sin entorpecer la  alimen­
tación de la  obra. Se observará que e l árbol motor -74- está 

conectado a la  bomba en el in terior  de la cubierta -16-, por me­
dio de unos piñones -124-,

Para gobernar la  máquina, hay dispuesta una v a r illa  

-130- de pedal conectada en su extremo in fe r io r  a un pedal (no 
representado ) y que está unida por su extremo superior a una 

placa vertica l -132-, en cuya porción in fe r io r  hay una ra ­
nura -134- para a lo jar un pasador transversal entre lo s  bra­

zos de una palanca ahorquillada -136-, cuyo extremo izquierdo 

está articulado a un to rn illo  provisto de reborde situado entre 

las placas la tera les -30- y -32- de la  armazón, y cuyo extremo 

derecho está unido por medio de una v a r illa  -138- a una palanca 
-140- actuauora de la  válvula -54-, a fin  de gobernar de este 

modo la salida de la  cola a través de la  boquilla-20. Esta 

palanca actuadora -140- está asegurada a una v a r illa  -142- ar­
ticulada a una porción colgante -144- del bloque -36-, y la  

v a r illa  esta unida a la  válvula -54- por medio de un árbol 

intermedio -146- que tiene unas conexiones universales con la  

válvula -54- y la  v a r illa  -142-, Una de estas conexiones de
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tipo universal presenta forma de horquilla con objeto de permi­
t i r  la  fá c i l  separación de la  pieza de enlace o empalme -52-, 

y esta mantenida en relación actuadora por la  acción de un mue- 

 ̂ l i e  -148- que rodea la  v a r illa  -142-. Un to rn illo  de tope -150- 

iim ita el movimiento ascendente de la  palanca actuadora -140- 

efectuado por la acción de un muelle -152- unido en su extremo 

superior al bloque -36- y en su extremo in fe r io r  a la palanca 

ahorquillada -136-, y determina de esta manera la  posición cerra ­
da de la  válvula, para lim itar el movimiento descendente de la  

v a rilla  del pedal y de la  placa -132-, se encuentra esta última 

articulada a una palanca -154- que tiene una porción -156- que 

da contra un tope -158- que forma parte del miembro de'armazón.

La palanca -154- osc ila  alrededor de una porción excéntrica de su 
pasador e je , lo  que fa c i l i ta  el montaje de la  máquina, ya que, 

dando vuelta a lo s  pasadores, puede situarse esta palanca en 
correcta relación  con respecto a las piezas asociadas.

La misma v a rilla  -130- del pedal está adaptada para 
gobernar las  vibraciones dei dedo -82- que aprieta el lab io , 

bien sea quebrando, bien enderezando la articu lación  de lo s  t i ­

rantes -92- -94-. A este fin , la  placa -132- d irigida en sen­

tido  ascendente, presenta una muesca -160- que rodea a un pasador 

-162- que con ecta  lo s  tirantes articulados. Guando se aprie ­
ta e l pedal, se endereza ría articu lación  y se transmiten las 

oscilacion es de la  palanca -90- al dedo -82-. Cuando se suel­
ta e l pedal y sube éste por la  acción del muelle -152-, se 

quiebra entonces la  articu lación  y las  subsiguientes o s c i la ­

ciones de la  palanca -90- no se transmiten a la va rilla  -88-,

La configuración de la  porción in fe r io r  de la ranura -160- es 

ta l (Figura 2) que el movimiento de la  palanca hace oscilar  

simplemente el tirante -92- alrededor de su conexión a r t i ­

culada con la va rilla  -88- sin entorpecer la  actuación de la  

placa -132- o de la  v a r illa  -130- del pedal. En ta l momento,
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el muelle -100- sitúa el dedo -82- en una posición en que queda 
separado de la  boquilla.

La disposición  de la  máquina es ta l, que una conexión 

establecida con dicha misma va rilla  -130- del pedal mantiene en 
forma e lástica  el r o d il lo  de alimentación -60- contra la obra, y 

a este fin , una palanca -164- articulada en la  armazón, está ra - 

nurada con objeto de a lo jar un bloque -166- asegurado a la  palan­

ca por un pasador -168-; este bloque rodea la v a r illa  y está man­

tenido contra un co lla r  de tope -170- situado encima de la  v a r illa  

por la  acción de un muelle -172- que rodea la  v a r illa  del pedal 
y que se apoya contra e l lado superior del bloque -166-. La pa­

lanca -164- está unida al brazo -62- que sostiene e l r o d il lo  de 

alimentación -60- por medio de un tirante -174-. Cuando e l obre­

ro aprieta el pedal, haciendo bajar de este modo la v a r illa  del 

pedal a la  posición  que se representa en la  figura 1, sitúa p r i ­

meramente el r o d il lo  de alimentación -60- en contacto con e l 

calzado, ya colocado en debida posición con respecto a la bo­
q u illa  -2 0 -,y abre entonces la válvula -54- y endereza la 

articu lación  para que o s c ile  e l dedo -82- que aprieta el lab io.

S i movimiento contrario del pedal, origina una actuación inver­

sa: se cierra la  válvula con objeto de obstruir la  salida de 

la  cola  y se detiene el dedo -82- en su posición abierta o 

separada, antes de que el r o d illo  de alimentación suba y se r e ­

t ire  de la  o ora a causa de la  conexión que comprende el co llar^  
-170-, el bloque -16d-, la  palanca -164- y el tirante -1 7 4 _. De 

esta manera, avanza continuamente el calzado, mientras o sc ila  

el dedo -82- y mientras se expele la  cola  a través de la boquilla.

La boqu illa -20- está montada en la  máquina como se re­

presenta en las  figuras 1 y 3, en una posición  inclinada hacia 
abajo y hacia adelante con relación  a la  dirección  del movimien­

to de la  obra presentada a e lla , de manera que una placa separa­
ble -1180- asegurada a la  cara posterior de la boquilla queda s i -
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tuada aproximadamente en un plano vertica l que pasa a través del 

e je  geométrico del r o d il lo  de alimentación. El extremo in fe r io r  

de la  boquilla está biselado en -182- en el sentido de la  altura
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para contribuir a que la  boquilla penetre en el hendido y presen­
ta un borde de entrada -184- relativamente agudo en el cual hay 

practicada una abertura de salida -186-, que suministra cola  a l 

fondo del hendido. Bsta cola , por decirlo  a s í, lubrica también la  

boquilla , lo  cual fa c i l i t a  la  alimentación de la  obra. La bo­

q u illa  tiene además una cara aproximadamente triangular -188- 

a través de la  cual, en -192-,halla salida un conducto -190- que 

se prolonga en sentido descendente a través de la  boquilla . La 
abertura de salida -lci6- comunica con el conducto -190- por me­

dio de un ramal -187-, Por este conducto -190- es por donde 
se extrae la  cola a una presión aproximadamente constante, cuan­

do se abre la  válvula -54-. Como se representa en la figura 3, 
avanza e l calzado, separándose del obrero de manera que se aproxi­

me a l borde de entrada -184- de la  boquilla y de manera que la 

cara -188- y la  cubierta o placa desviadora -1180-, queden so­
bre el lado posterior o de salida de la  boquilla .

Es conveniente, pues, hacer de manera que la  cola  se 

aplique uniformemente sobre el labio -26- y sobre la  base -28- 

del hendido, así como en el fondo del mismo, por consiguiente, 

una placa de cubierta -180- (Figura 5) correspondiente a la  p la­
ca -1180- y situada directamente frente a la  abertura de salida 

-192- del conducto -190-, actúa como un desviador y coopera con 
la cara -188- para proporcionar una ranura transversal -194- 

(Figura 7) que forma unos conductos la tera les  o ranuras que se 

extienden desde el vértice del extremo biselado de la  boquilla 

en el sentido de su altura, hasta un punto determinado por un es­

paldón -196- de la  placa de cubierta. Pueden u tiliza rse  una se­

r ie  de placas de cubierta que tienen su espaldón situado a d iver­

sas distancias del extremo in fe r io r  puntiagudo, para hendidos de
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6»35, 7»95 y 9*50 milímetros de anchura. Tales boquillas, con 

sus estrechas ranuras de sa lida , se adaptan notablemente para 

trabajar en hendidos cuya anchura o fondo varía entre d i fe ­

rentes partes de un calzado. De esta manera, aun cuando la  

ranura es mayor que la  profundidad del hendido, la  cola , debido 
a su condición cohesiva se desliza  desde el extremo superior de 

la  ranura hasta el borde superior de la  obra que se rev iste , sin 
depositarse sobre e l borde del lab io del hendido. Si se emplea­

ra, por ejemplo, una serie de agujeros en lugar de una ranura, 

la  cola expelida desde los  agujeros superiores v is ib le s , sería  

impulsada sobre el borde del labio del hendido o la  base del 

hendido. La placa de cubierta está además provista de un espa l­
dón -198- e l cual está dispuesto de manera que descanse sobre 

otro sa liente -200- (Figuras 5 y 7) formado sobre la  boquilla , 
para contribuir de este modo a colocar la placa de cubierta en 

re lación  exacta con respecto a la  cara triangular -188- de la  
boquilla . El área -197- comprendida entre dichos dos espaldo­

nes se ajusta exactamente a la  cara la tera l -188-. 1¡1 contorno

de la  porción triangular de la  placa de cubierta es ligeramen­
te menor que e l contorno correspondiente de la  cara -188-. Para 

contribuir, además, a la  colocación  de la  placa de cubierta so­
bre la  boquilla , puede disponerse un pasador -202- que se a lo ja  

en una cavidad -204- practicada en la  boquilla . Un to rn illo  -206- 

provisto de una espiga file teada  -210-, mantiene la  placa de cu­

bierta  en posición  debida. La abertura e líp t ica  -192- que forma 

el conducto -190- a su salida en la  cara -188-, está unida al 

vórtice  de la  herramienta por medio de una ranura poco profun­

da -212-, lo  cual asegura la  aplicación  o entrega de una ca n ti­

dad su ficien te  de co la  a l fondo del hendido.

Cuando la  boquilla  se halla situada en debida posición  

en la  máquina, el la c io  del hendido -26- queda apretado contra 

la  superficie  plana -214-, mientras que la  base del hendido que-
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da mantenida contra la  superficie  opuesta de la  boquilla que 

acaba en el borde -216-. En algunos casos, la  base -28- del 

hendido no es plana sino que está curvada oon relación  al p la ­

no de la  planta de la  suela y en dirección  al corte aparado del 

calzado. Esto sucede en calzado de señora de canto arrimado y 

puede originar una curvatura diferente de la  base del hendido en 
la  parte delantera del calzado que en la  del enfranque. A fin  

de adaptar la  boquilla para que actúe mejor sobre un calzado de 
canto arrimado, es conveniente cambiar su construcción por la que 

se representa en la s  figuras9 y 10; conservando las  piezas s i ­

milares a la s  que se representan en la  figura 5, el mismo orden 

de numeración, después de habérseles añadido 1000. Esta boqui­

l la  d ifie re  de la  que se representa en la  figura 5, por tener 
una superficie  in terior  o trasera curvada hacia adentro, con 

objeto de formar un declive que acaba en el borde curvado -220-, 
que se ajusta a la  forma de la  base del hendido alrededor de la  

parte delantera del calzado y que se aproxima a elLa alrededor 
de la parte correspondiente al enfranque. En esta construcción, 

la placa de cubierta está provista además de un extremo agudo 

que tiene un borde curvado -222-, Se observará que e l espaldón 

-1196- de la  placa de cubierta, dispuesto para este tipo de bo­

q u illa , no es exactamente paralelo a l espaldón -1198- sino que 
se desvía de dicha relación , por la  necesidad de disponer unos 

conductos de salida que cooperan con la  anchura del lab io  y con 

la  de la  base del hendido.

Al construir boquillas del tipo representado en la  
figura 5, es corriente efectuar alguna limadura a mano en el 

s it io  donde la  ranura -212- se une con la  abertura e líp tica  

de salida -192- y algunas veces se lleva  a cabo esta operación 

poco cuidadosamente, con lo  cual se sitúa la  abertura más cerca 

de un borde la tera l que del otro. Esto hace que sea desigual 
la resistencia  fn c c io n a l  ofrecida a la  cola que fluye hacia
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lo s  dos lados y origina una d istribución  algo desigual de la  

misma sobre lo s  dos lados, del hendido. Lo antedicho se evita  

formando una cavidad -224- (Figuras 6 y 9) en la  cara extrema 
de la  boqu illa , separada del borde de la  misma por una franja 

-226- de anchura uniforme, lo  que asegura una d istrioución  igual 
de cola. Bn la  forma de construcción que se representa en la  

figura 9, esta cavidad está unida a la  punta de la  boquilla por 
una ranura -228- que corresponde a la  ranura -212- de la  figura 5.

Cuando ha de emplearse la boquilla  para colas de tipo 

de cloropreno polimerizado, una de cuyas formas se conoce en 
el mercado por el nombre de DUPrene, puede entonces emplearse 

ventajosamente una construcción de boquilla ta l como la  que se 

representa en las  figura 6 y 8, que tiene un par de placas de 

cubierta o desviadores -230- y -232-. Estos desviadores a lin ea ­

dos entre sí por medio de una espiga -234- que penetra en una 
cavidad -236-, están montados de modo que puedan efectuar un 

ligero  movimiento la tera l alrededor de una porción c ilin d rica  

-208- del to r n illo  -206-, A este fin , un espaldón -240- de la 

placa intermedia -230- está ligeramente separado del espaldón 
-200- de la  boquilla . La placa intermedia -230- que tiene una 

superficie  -241- situada en estrecho contacto con la  superficie 

extrema de la  boquilla , está también provista de un espaldón 

-242- correspondiente al espaldón -196-, y cuando se le  sitúa 

en estrecha relación  con respecto a la  cara extrema -188-, forma 

una ranura transversal -249- que acaba en unos conductos la te ra ­

le s , a través de lo s  cuales se expele la  co la  sobre el labio y 
sobre la  base del hendido. Esta placa intermedia va también 

provista de una abertura alargada -244- situada frente al ex tre ­
mo de la  abertura de salida del conducto -190- (Figura 11), de 

manera que una parte de la  co la  pase directamente a la ranura 

-251- (Figuras 8 y 11), entre la  porción in fe r io r  de la placa 

intermedia -230- y la  cara de la  placa exterior -232-. Esta ra -
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nura está limitada por un espaldón -246- situado sobre la  cara 

delantera de la  placa -230-. De esta manera, se forrean dos ra ­

nuras que proporcionan dos conductos la tera les  a cada cara 
de la boquilla , separados dichos conductos por e l extremo in ­

fe r io r  delgado -248- de la  placa intermedia - 2 3 0 Los bordes 

del extremo in fer ior  -248-, en -250-, presentan forma dentada 

para que pueda ejercerse de este modo una especie de acción ex­

tendedora sobre la  cola que la  ranura -249- aplica sobre la obra. 

JS1 extremo in ferior -248-, generalmente triangular, de la  placa 

intermedia, es ligeramente menor que la 'p orción  correspondiente 
de la  boquilla, mientras que el contorno del extremo in fe r io r  

-252- de la  placa de cubierta -232- es aún más pequeño y está 

redondeado en sus oordes exteriores. Esto, unido a la  oportuni­

dad que ofrece el lig ero  desplazamiento la te ra l de lo s  extremos 

in feriores  de la s  dos placas de cubierta con respecto a la  boqui­

l la ,  reduce al mínimo cualquier inconveniente que pudiera presen­
tarse entre la boquilla y e l calzado, cuando actúa aquélla sobre 
porciones pronunciadamente curvadas del hendido. La cola e x p e li­

da a través de la  primera ranura -249-, sirve para humedecer la  

superficie del cuero del labio y de la  base del hendido, y la  

expelida a través de la  segunda ranura -251- puede de este modo 

adherirse con mayor fa cilida d  aún a las  superficies ya re v e s t i­

das y aplicarse en cantidad uniforme y determinada con an ticipa ­
ción.

El funcionamiento de la  máquina ha sido ya relatado 

con referencia a la  descripción hecha de lo s  elementos de gobier­

no unidos a la  va rilla  -130- del pedal.

Volviendo ahora a la  máquina representada en las f i -  

580 guras 12 a 16, inclusive, se representa en la  primera de dichas

figuras una máquina en la  cual una armazón -310- sostiene un re ­
ceptáculo -312-. Cualquier tipo de bornea adecuado (no represen­

tado ) impulsa la cola que contiene el receptáculo a través de un
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conducto de entrega -314-. La presión que se ap lica  a la cola  

en este conducto de entrega, se regula por medio de un manóme­

tro -316-, y una válvula g iratoria  -318- gobierna la  entrega de 
cola. Esta válvula, gobernada por e l obrero, puede estar conec­

tada por medio de un árbol -320- a un pedal (no representado). 

El árbol -320- está montado en la  parte la te ra l de la  armazón 

y está conectado a la  válvula -318- por una porción de árbol 

-322- que tiene unas conexiones universales -324- y -526-, Es­

ta válvula y e l manómetro, pueden estar sostenidos sobre un 

brazo -328- en una forma similar a la  d isposición  que se r e ­

presenta en la  máquina objeto de la figura 9 de lo s  planos que 

acompañan la  patente española de invención nfl 132.201, conce­

dida en 3 de Noviembre de 1933. Este brazo está articulado en 

-330- a un brazo de soporte -332- asegurado a la  armazón y se 
determina su posición por medio de un to r n il lo  de tope -334-.

Un tubo f le x ib le  -338- conduce la  co la  desde la  abertura -3 36- 

de la  válvula -318- a una boquilla -340-.
Esta boquilla , cuya configuración se representa con

mayor claridad en la  figura 15, esta biselada axialmente como 

las boquillas anteriormente descritas, para fa c i l i ta r  su co lo ­

cación en el hendido -342- de la  suela de un calzado -344-, a 

605 fin  de aplicar de este modo cola  a la  base -346- y a l labio

-348- del hendido. La boquilla -340- montada directamente so­

bre un soporte -350-, tiene un cuello -351- y está además pro­

v ista  de un conducto -352-.' Este conducto comunica directamen­

te con una ranura transversal -354- que se prolonga en sentido 
610 ascendente desde el vértice del extremo en forma de V de la boqui­

l la  y por ambos lados de ]a V, con objeto de proporcionar unas 
ranuras o conductos la tera les  -356- y -358- (Figura 16). La 

base del hendido se adapta de manera que queda situada a lo  
largo del conducto -358-, con lo  cual e l conducto -356- queda 

615 situado junto al lab io del hendido. Estos conductos tienen
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una anchura aproximadamente uniforme en toda su extensión, 

de modo que se ap lica  la  cola  en cantidad uniforme en sentido 

transversal a l hendido y por consiguiente, como que e l calzado 

avanza a una velocidad uniforme por la  acción de un mecanismo 

alimentador de la  obra que se describirá más adelante, se aplica  

por lo  tanto la  co la  en cantidades uniformes a lo  largo de la 

longitud entera del hendido. Como se verá por las  figuras 15 

y 16, el extremo de entrada -360- de la  boquilla tiene forma có ­

nica para fa c i l i t a r  el paso del calzado por la  boquilla , y el 

extremo posterior -362- tiene también forma cónica a fin  de que 

no pueda atascarse la  boquilla cuando pasa alrededor de las 

curvas bastante pronunciadas que presentan algunas porciones del 

calzado. Se notará que el lado delantero o de entrada -360-, 
es ligeramente más ancho por la  parte contigua a los  conductos 

-356- y -358- que el lado posterior -362-, Esta disposición 
evita cualquier tendencia de dicho lado posterior a restregar 

y quitarla cola  aplicada, y si se desea, e l re ferido  lado pos­

te r io r  -362- puede i r  provisto de unas ranuras horizontales -364-, 
que evitan aún más el desplazamiento de la  cola  por la  boquilla 

y que actúan como una especie de esparcidor.
El hecho, anteriormente mencionado, de que el labio 

del hendido -348- esté con frecuencia ríg ido y casi siempre arru­
gado, puede motivar la  conveniencia de hacer o sc ila r  la  boquilla 

alrededor de su vértice -366-, el cual queda prácticamente situa­

do en el fondo del hendido, junto a la  costura -368-, A este 

fin , unos tirantes horizontales paralelos -370- y -372- (Figu­

ras 12 y 14) pueden sostener en forma articulada el porta boqui­
l la  -350-, y estos tirantes, a su vez, están articulados a unos 

tirantes -374- y -376-, d irig idos en sentido ascendente. Los 
tirantes -374- y -376- están articulados en sus extremos in fe ­

r io res  a unas espigas-eje  -377- y -384-, sobre un brazo de sopor­

te horizontal -378-, asegurado al orazo de soporte -332- por me-
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dio de unos to rn illo s  - 3 8 0 Se han dispuesto medios para hacer 

osc ila r  la boquilla por medio de fuerza motriz aplicada al t i ­

rante -376- que se d irige  en sentido ascendente, e l cual tiene 

una porción de cuoo -382- articulada a la  espiga -384- y que va 

provista de una prolongación la tera l -386-. Esta prolongación 

lleva un ro d illo  -388- adaptado para descansar sobre una excén­
tr ica  -390- situada en un árbol -392-, montado en un brazo de 

soporte -394- asegurado a la  armazón de la máquina. Un mue­
l le  -396-, uno de cuyos extremos está asegurado a la armazón 

-310-, mantiene el r o d illo  -388- en contacto con la  excéntrica
-390-.
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Se fa c i l i t a  la  alimentación del calzado con objeto de 

que el hendido pase por la boquilla, por medio de un r o d illo  de 

alimentación -400- redondeado y e lá stico , sostenido en e l extremo 

in fe r io r  de un árbol inclinado -402-, montado en un brazo -404- 
asegurado al brazo de soporte -332- por medio de los  to rn illo s  

-380- que mantienen igualmente el brazo de soporte -37«-. Este 

árbol -402- lleva  también una porción c ilin d r ica  -405- de con­

tacto con la obra, que sostiene el labio del hendido -348- jun­

to a l  lado mismo de la  parte la te ra l de la boquilla . El ángulo 

saliente formado entre la porción -400- del r o d il lo  de alimenta­

ción y la  porción c ilin d r ica  -405- deja algo de espacio para que 

pueda moverse la boquilla -340-. Un árbol -408- montado en ei 

brazo de soporte -332- actúa, mediante unas ruedas dentadas có ­
nicas -406- el árbol inclinado -402- , y el árbol -408- recibe 

a su vez fuerza actuadora, por mediación de unos piñones -410- que 
endentan entre s i, desde un árbol actuado -412-. Unos piñones 

-414- y -416- montados respectivamente en los  árboles -408- y

-392-, efectúan el movimiento del árbol -392- por medio del cual 
o sc ila  la boquilla.

®1 funcionamiento de la  maquina, después de haberse 
aplicado fuerza motriz a la  misma para impulsar la co la  bajo
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presión a través del conducto -314- de entrega, aplica  el obrero 

el hendido de un calzado a la  boquilla pendiente -340-, situado 
el labio -34b- del hendido entre dicha ooquilla y la  porción -405- 

del r o d illo . Abre a continuación la  válvula -318 - y pasa el hen­

dido del calzado a través de la  ooquilla a una velocidad uniforme, 

mientras que el r o d illo  de alimentación -400-, situado contra la 

planta de la  suela, gira constantemente con objeto de hacer avan­
zar el calzado. Durante este movimiento, la boquilla  -340- o s ­

c i la  por la  acción de la  excéntrica -390- venciendo la  resisten ­

cia del muelle -396-,

N O T A
Se reivindica como objeto de esta patente:
1. En una máquina para aplicar cola a un hendido prac­

ticado en una pieza de un calzado, una boquilla expelente que 

tiene una porción extrema adelgazada o biselada y que está pro­

v ista  de unos conductos situados a lo largo de ambos lados de 
dicha porción extrema de la  boquilla , con lo cual a través de uno 

de dichos conductos puede expelerse directamente la  co la  sobre la  
base del hendido y directamente también sobre e l lab io del hen­

dido a través del otro conducto.
2. En una máquina para aplicar un material de reves­

timiento a dos superficies que se relacionan angularmente de una 

pieza de calzado, una boquilla puntiaguda expelente que tiene 

unos conductos la tera les que se prolongan hacia atrás desde

el vértice  casi de la  boquilla , estando además dicha boquilla 
biselada en la  dirección  del movimiento relativo entre la obra 

y la  boquilla , para fa c i l i ta r  de este modo dicho movimiento r e la ­

tivo?
3. En una máquina para aplicar un material de reves­

timiento a dos superficies que se relacionan angularmente de una 

pieza de calzado, una boquilla en forma de V que tiene una ranu-



ra transversal que acaoa en unos conductos de salida que se ex­

tienden hacia arriba desde e i vértice de la  V a ambos lados de 

la V;

4. En una máquina para aplicar co la  a un hendido prac-
715 ticado en una suela colocada en un calzado, una boquilla  expe-

lente biselada que tiene unos conductos la tera les ; unos medios 

para impulsar la  cola a través de dicha boquilla , y unos me­
dios actuados a fuerza motriz que se ponen en contacto con el 

calzado con objeto de determinar un movimiento transversal entre 

720 la boquilla y el calzado, a fin  de aplicar la  cola a lo  largo

de la  extensión lin ea l del hendido.
5. En una máquina para aplicar cola a un hendido 

practicado en una suela, una boquilla expelen te; unos medios 

para suministrar cola , directamente al hendido de la  suela a

725 través de dicha boquilla , y unos medios alimentadores que com­

prenden un ro d illo , una porción del cual está adaptada para 
ponerse en contacto con la  planta de la  suela y otra porción 

está adaptada para sostener e l labio del hendido con objeto de 
que pueda ap licarle  cola la  boquilla .

730 6. En una máquina para aplicar cola  al hendido de
una suela, una boquilla expelente biselada, adaptada para ser 

colocada en el hendido, que tiene una abertura de salida s i ­

tuada en e l in terior del hendido, y unos medios para sostener 
dicha boquilla de manera que pueda efectuar un movimiento o s c i-  

735 lante alrededor de un punto situado aproximadamente en el ex tre ­
mo de la  boquilla.

7. En una máquina para aplicar cola  a un hendido 

practicado en una pieza de calzado, una boquilla expelente que 

tiene una porción extrema biselada, estando provista dicha boqui- 

740 l ia  de un conducto de salida que acaba aproximadamente en el
vértice  de la  porción biselada en el lado de entrada o delantero 

de la  boquilla , y estando provista además de unos conductos la -
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tera les que se prolongan hacia arriba desde el vértice  de la  

boquilla  a ambos lados de la  misma, con obj eto de fa c i l i ta r  la 

aplicación  de co la  a la  base y a] labio del hendido.

8. En una máquina para aplicar un material de reves­

timiento a dos su perficies que se relacionan angularmente de 

una pieza de calzado, una boquilla biselada que tiene una cara 

provista de una cavidad, cuyos bordes equidistan de lo s  lados 

de la  boqu illa ; un conducto de salida que acaba en e l in terior 

de dicha cavidad, y un miembro de cubierta que cubre dicha cara 

vaciada y que está separado de la  porción sin vaciar de la  cara 

de la  boqu illa , para proporcionar de este modo unos conductos 

la tera les  a través de lo s  cuales se expele en volúmenes iguales 
material de revestimiento.

9. En una máquina para aplicar un material de reves­

timiento a dos superficies que se relacionan angularmente de 
una pieza de calzado, una boquilla que tiene una cara extrema; 

un conducto de salida que acaba en dicha cara extrema; un miem­

bro de cubierta separado de la  boquilla y provisto de una super­

f i c i e  plana in terior, y un desviador intermedio, horadado, cuyo 

extremo de contacto con la  obra está provisto de espaldones 

sobre cada superficie , para proporcionar de este modo, junto 

con las caras de dicha boquilla y de dicha cubierta, dos series 

de conductos la tera les a través de lo s  cuales puede H u ir  e l  ma­
te r ia l de revestimiento;

10. Kn una máquina para aplicar co la  a una pieza de 

calzado, una boquilla expelente por delante de la  cual puede pa­
sar una pieza de calzado con objeto de aplicar de este modo una 

capa de revestimiento a lo  largo de dicha pieza de calzado, es­

tando provista dicha boquilla  de una diversidad de conductos de 

salida, situados uno detrás de otro con relación  a la direccio'n 

del movimiento de la  obra, con lo  cual la  cola expelida a través 

del primer conducto sirve para humedecer la superficie  de la  obra
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y la  cola expelida a través del segundo conducto, aplica  una 
capa superpuesta del grueso deseado;

11. En una máquina para aplicar cola a un hendido

“* de una suela colocada en un calzado, una boquilla biselada adap­

tada para ser introducida en el hendido; una rueda de alimenta­

ción actuada, situada a un lado de la  boquilla y que actúa con­

juntamente con el corte aparado del calzado que se presenta a 

dicha boquilla , y unos medios situados a l otro lado de la bo­
qu illa  que mantienen el lab io  contra la boquilla.

12. En una máquina para aplicar cola a un hendido 
practicado en una pieza de calzado, una boqu illa ; unos medios 

para impulsarla cola  a través de dicha boquilla, comprendida 

una válvula de gobierno; un dedo elevador del lab io , que osc ila  

a fuerza motriz, situado a un lado de dicha boquilla , y un r o d i­
l l o  de alimentación que se pone en contacto con la  obra, actua­
do a fuerza motriz, situado al otro lado de la  boquilla.

13. perfeccionamientos en la  aplicación de material 
de revestimiento a partes de calzado.

Barcelona 2b septiembre 1936.
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