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IaA v LS o1 T 1V a que rorma parte integrante
de la patente de invencidn gue se solicita en Espafa, a iavor del
Ing® Otto Schincke, residente en Viena (ausvria) por: "PROCLDI-
wlin O Ui Q80001 L0 SIN ULIJACION Do Lunizls METalIC00s LiG0s Y RI-
GloUo, BSFLulau.olTL TUBOS".

La presente invencidn se refiere a un procedimiento de reco-
cico sin oxidacidn de cuerpos metdlicos lurgos y rigidos, como tu-
bos y barres, conservandc pulidas las superficies y al recocer
cuerpos huecos mantenienco pulidas tunto las superficies como lag

interiores.

E1 procedimiento con arrglo a ests invencidn es apropiado so-
bre todo para recocer el material de cobre y de sus alesciones, sin
gue se oxlde, pero tumbilen para el tiratamliento de cuerpos de otros
metales y aleaciones, por ejeuplo @cero.

21 objeto de la presente invencidn es simpliricer técnicamen-—
te el proceso del recocido, en el gue debe ser evitada una oxidacidr
del material metdlico y reducir el coste del procedimiento. lLa in-
vencién permite sobre todo el recociuo sin oxidgcidn, sin servirse
de otros medioe, en una marcha continua de los cuerpos umetdlicos
rigidos, cualquiera que sea la longitud que tengan.

Fara el recocido sin oxidacidn de material metdlico se nan pu-
blicado un sinnumero de proposiciones. &Ll recocido se efectia sesun
un método frecuentemente usado, aentro de caja o de hornos de reco-
cer, en los que, parz evitar wnw oxi acidn del objeto metilico, es
evacuado el aire de los hornos de recocido 0 expelido de ellos ne-~

diante un gas protector. La evacmacidn se obbtiene generalmente ne-

diante la unidn de una bomba neundtica a la caja de recocido. Bntre
otras publicaclones existe tambien lu proposicidn de proaucir la de-

presion anhelada dentro de lcs hornos de recociuo solo mediante re-
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ratura es impedida lu entrada del aire en la caja, cerrando la
vzlvula de escape. Zn todos log proceciuientos uaste anors conoci-
dos se trabaja dentro de unz espacio uermetlcumente cerrado contra
la entrada de la asudsTera exterior.ior ser determinantes las di-
mensiones de lua caja de recocido parw el tumailo Ge los plezas & re-
cocer, sclo podrdn ser sometidos a este método de recocido ya cono-
cido, cuerpos metdlicos de una extensidn liwitada. Ademds el uso

de cajas de recocido solo peruite un procecdimiento Iraccilonade
(discontinuadamente).

Tambien se hen construldo hornos de recocido que permiten un
trebajo continuo. aqui se ha partido del principio de gue para eli-
giner la oxidacidn del wmateriul o rccocer, no soloc es necesario
ejecutbar el proceso de recocico dentrc de una atmbirera de gas pro-
tector, sino inpedir mediunte dispositivos especiales lu penetra-—
cidén de wire deatrc de lu cdmars de recocido. Asi se na rccomenda-
4o por ejewplo, una construccidn de hornos en los que awmbas extre-
widcdes de la retorta de recowido vai. formzndo tubos curvados hacia
abzjo, cuyas aberturuas de entraca y ae salida pere los cuehpog ite-—
tllicos llezan debzju del aivel de un baiio lLiguido. For medio del
cierre hidrdulico en lascdos extreniu.des de la retorts se impide
la penedbracion de wire dentro de lo zZona de recocldo, en la que es
introduciuo un gas protector. Tal nowr::0 de recocldo s8irve blen para
el tratamie.to de v material {lexibvle, cowmo wlumbres, clatas y
otros cuernos semnejantes, pero eg :yosible en este horno el tra-
gamiento dc¢ cuerpog laygos y vi_icos. Jse un otra conccicu construc-
cidn de nornos, es la retorta cerrads cerméticecaente mediante pren-
sa-estopas, cuyes aberturas de paso corresponden a le seccidn trens.
versal ucl mwterivul a recocer de woie gue, ol pesar loz cuervos a
trevés we las abertures Ge entrada y ..e salida, queda excluidc un
acceso Jde ailre a 1o zona del recocido, para 1lo cual e introdauce

bujo vresidn vapor de agus w otro wsenc jante dentro de las zonas del
E S J




recocldo. sn el tratawic.to continuo de cuerpos metdlicos rigidos

largos se unirdn continuamente unzs tras otras las barras o tu-
bos, pura asegurar gue no queden al lescubierto lus aberturas de
la retoriva ul pasar sucesivanente caus una de las piezas.Al tra-
tarse de tubos se consigue esto cou luo wyuda de piezas de conexidy
provista. de perforaciones pare la iniroduccidn de agua, cue se
transforma dentro de laz zona de rccocido en vapor de agua, el
cual obriz como gas protector. Unic nente para el rTecocido de
aluuwbres finos se hé dado o conoce. un procedimiento mediarte el
cusl se puecde trsbajor continuznente sin lu introduccidn de un
gt protector daeatro ds la clusre .e recocido. 5in €.abar o en es-
tewcaso,para impedir el aceceso de 2ire se introducen en ¢l tubo
de recocido y se retiran de este los alambres por toberas cuya
exacta perforacidn debe corresoncer & la seccidn transversal de
los alambresy purs ase urar aun nds la obturacidn contru el acceso
del aire se pulveriza cou talce.

Debido & les didicuvltuades - ue sobrevienen cou touos es-
tos métodos de trabujo, sobre toto en locgue se reiiere 2 lu obtu—
racidn contra el acceso de aire a la zona de recocido, dificulte-
des gue se unuacel notar tuonto wis cuanto uayor es la seccidn trans-
versal del material = recocer, es i hoy corricutemente eilL uso
recocer 2l aire libre log tubos y varras de largae dimensiones
y eliminer luego le peliculs de dnido Tormada por mecio de dcidog,
wl proceso diriculteso 7 pesado.

La inveneidn reposa en la obiervicidn sorpreadente de que
contre lu opinidn yue se teniu dasta aiiora, de poder prescindir
bujo clertas condiciones al recocer sin oxidacidn el wmteriul me-
tdlico deutro de v canal tub.lur ( por -ejemplo eil uvna retouta)
de iupedir lu cntreda del aire exterlor mediante madicus adecio-
bzles, esto es, obturande los 2oerturus de entruia v de salida
(sea por meuio de cierres hidraulicos y seue jantes, sca por medioc

de pre.sa-estop=s) es Geciy CUuLuo se acuerda las dimensiones
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recoclu0, respecto a longitud y luz en dependencia

9Q : rec’proca, de ﬁaner; gue se Ve Corms.io dentro de la parte reca-—
lentada una zona counstante de reéucida densidos de la atudslera
s y apesar de la couunicucidn zbierts con el zire exterior este no
entr«, en estc caso, ea la monu reculentada.
rrocediniento, con arrezlo a la nresents invencidn jaia reco-
g5 cer sia oxidecidn cuerpos metdlicos, especialnmente cuerpos de lar-
5 [ " cas dimensiones y de rormas rigides como tubos, en gue ¢l naterial
' ‘ | atruviesa, con prererenciu continusumcate, uwna zona de recocido den-
tro de un canal tubular, consiste princivelmente en que ¢l mate-
i rial es condu¢ido a través de ua cun.i envuelto en l% zona de re-
100 cocldo, por gases de la cowbustidn y en que las dimepnsiones de lar-
go ¥ de luz del canal estin en depencencia reciproca, de¢ mancra
l gue se ve Jormando en la parte caleutada wne constante zona de atb-
| | nésfera de requcida Gensidad, mantenienso abierta la comunicucidn
{ con el aire exterior en ¢l extreno de entrada o cil el de entrada
105 y el de szlida, pudiéndose prescincir de la inmtrodusccidn adicio-

nel de 3us protector en lu zona de recocidgo.
La conservucidn sin oxidacidn de lag suveriicies uetdlicus
con lu ausencila del gus protector es .anifiestanente gurantizads
en este proceiimiento, en el vue, gracias al constanse enrwieci-
110 miento del aire, promovido por el recclentamicnto, el contenido
de oxIgeno de¢ la wtmbsferda en li uona de recocido se reduce a tal
punto que,prdcticamente dicho gquedz exclufda toda oscilacidn, a
‘. lo cuazl nubria que agregar la circunstancia de gque gases neutros
0 reductores contenidos en los gases e la combustidn, como el
115 hidrdgeno, ven penetrando por las DaAr-des dél canal en lu zZona ae
recocido, apoyunio asi el efecto del enrarccimiento del aire en
dicna zona o0 ejerciendo ellos misumos un efecto d¢ reduccidn. Zven-
tusluente puede scr desalojado el aire al comienzo del proceso, de

mencera conocida, por lau instroduccidn de un gas protector.

120 Jueda bien entendido que con este procedimiento debe evi-
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eoecto Qe chilmenes e 1w £o1a de recocido, cue cuusaria
cda dooadre. For conpisvicite oi el cenul e rococido tic-
wl Ceclive hacic 1o horizontsl, c.toncst 8 aecesairio corrar

de uuanera
rior dol ciizi. Tamblen en estu Jovin. Ce instalacidn cuews la con-
1

Ureid il de onoiate del cunael @de recocido cin corunicecidn abiel e

(,

. . . : e e i
con el wlre cxterior. Tampoco e Dl ise Daréd culta disocsicidn la

introduceidn dw gus protector ei 1a 008 L& 1EC0Cidu.

1,

rare recoceyr tvubos de 25 m/m arroximadanene d¢ disumetro Lun-

terior puese servir por _jewplo vl caual cuys 1uz beng. &L10niile—

Lawente 50 1/m con un large de 0 a o Qetros en el ave 1o zona de

' - - ’

recoci.o Lroplapmente wicha 004rd tener un lurgo de 1 g 2 metrow,

nientras gue la parte restente del lurgc.del conel cacda ressrvada

“
T

vrincipalmente al endriamiento del awbterial. sstando cispuecto el

I

canel &n posiclén inclinede ¥y cerraco en su extrenidad de salide

w»

£

por un licuido en =1 cusl se efectla =1 cnirianicnio el saberial,

G T

T

entonces bastun cenalis mis cortos o= un lur. 50 totul Ce wproxnima-
duuzente 3 a 4 metros. In oeste caso Juode as livertad para l:i. «lee-

¢ las progorelones -.tre luz v Lengitud del cansl.

€

- 7
cidn
COil Und tempsraturs constalt. 1el horno puede seu predauado

-

£l calor del recocido, que va adcuiri-nao el uaterial e le Sons de
|

s

recociuo, segin la clase ie Lloe autales o Gleaclenes ) gogia 1o

.

. . - . ) . ' -
clucisiones del material respectivo, rejulando de Corne ya conocl-
da lo velocided de paso de los cucrpos metdlicos por el cenwl. isi
por sjuuplo un tuvo de cobre puro de 18,20 m/a de didumetro podrd

TaVEs G2 li zZons A& TeCOCilio coun une TeaAneTLtlra Gel

norino 4z =3

roxinadanente SCUC € con uvie velocidad de un netro apro-
Mlizaanente por minuto en el cue la teuperature del recocido del

material alcanza solo 6502 aproximacerente. 5i se guicre recocer el
materinl a tna tenveroture inTerior, entonces se sumentard 1T OPOT -
cionalmente la velocidad y se la wisuinuird sn casc inverso, de .10-
do gque el matericl ve adeuiricneo unu Seuperatura wayor hegta 1le-

SeT 4 un maximum, gque ¢s poco inferior a la tewperatura cel horno.
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awientar nds le Yelocicad del recocido, se vrolongerd
proporcicnaluente la zona de recocilo el HOTLO.

sete invescidn ofrcce lu posililidad de someter al procedi-
wiento de recocido continuo, bucrpc: wetdlicos de cualcuier lorgi-
tud, atn de ui largo de 20 metros ¥y s, conservanio loo sunerii-
cier sin oxiuacidén y esto sin necesidac de unir cads uvns de lag
sucesivus plezag y de oblturar lu ab.stura de centrada. De esto re—
gultae adends la otra ventuja, gue weruite recocer plezas colocadas
e al lado de otra ol nmismo tiewno, en casc de suliciente espacio
en e canal.

Un dispouitive pura la realisecidén de este s1ocediviento con
arreslo &oestu inveneidn, cousiste por ejemplo e:n un norno CUyes
peredss son atravesadus por un tubo, compuesto de un umuterial ro-

.ctaric, especiaslmente de un acerc resistente al calor. Jdon este

H
(.)

tubo que sbarce li cona de recociis wropinamente dicha, podrdn ser
concctawos otros tubos fijos o desumoitables, sew por un luao oolo
0 por lecs dos. btor no estur expucstos estos tubos de vaidn o la in-
Tluciicia divecta del canal del horno, podrin seir tambicen de otros
motericles ..o refracturios al celow. sin ewbargo nowrl componerse
¢l cvnal de uan solo tubo. s nuy couveniente cue la seceidn trans-
tpt la Torma cirvenlar, siendo posible sin enbar-
g0 elesiy otrus secclioness trensversals
Jomo cileraceidn del canal, cccivaade per «l lado exnteriow,

se cupleard peicticanente wna a £as 0 acelite nesaco, pudiendo calere
turse el cenal udn con combuctibles sdlidos, cowo curbdn, cok etc.

dablendo llegado el aorno a lo tewperzstura necesaria, congi-
der.ndce al misme tiempne la GiTer.nciu detenensratura en ol 20rno y
el le zons del recbeido del canal, por cuyo mecio es zlcanzada le
disminucidn corru.pondiente de densi.ud de lu ztmuluiera, entonces
s¢ introduce el material a recocer de zancera coubtinua dentro del
cancl de¢ recocieo, mediante cumleuics dispositivo de transporie,

perd stravesar lo sone de recocido y swcarlo per le otra cutrenidad
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iwl rezocido 2l selir

=g couveniente trancport.s =1 nute

1..__-

_ael:canal.

L

este del canel, directamente a wil beuo de ondriecunicato, gue puede

0 de aceite. Le recomienda cousbruir lo inc-

o

ser coupuesto de aius
telacidn e foraa cue la eritrenidad cel cansl legue apenas debajo
16C Ge lu superficle del balio de endrizuiento, de modo e ol vaterial
recoeido llegue Girectamente a este budo. Jon el capleo de a; sue pa-
Tre el enfriamlento se Torua en estec caso bBidrdgeno, drocteido nor
" 1z descomposicidn Gel a_ua sobre =1 Letal caliente, ¥y cue obra cowmo
reductor sobre dxidos acaso euistentes. 51 endrizmicnto sin embaryo
195 POGréd veriricurse baumbicn de otrTo mowo conocido, vor c¢jeuplo cuando
la eutrenidaed de sulidc dél canlal prelongeda en une longitud anro-
plada ¢s rodeada de una camisa reivigscradora, atrovesada écte poL
| wn liguiso roirigerante.
in el adjunte dibujo estdn representadas en escucna dos Tor—
200 mas de wn dispositive pura la ¢jecuciin del procedimiento con arre-—
¢lo a esta iavencidn. La Tigura 1 muestra un dispositivo donde estd
inclinado el cancl Ce recocldo con relucidn o la herizontul. Le fi-
gura 2 wmuestra una «isposicidn norizoutel del cansl de recocido.
1 es el horno celontado de la wanera conocido. Las puredes del Lor-
205 no estan atruvesadas por el tubo 2, gque estd roriendo le zona del

recocido que ewtd fabricodo Ge wil @coro resistente 21 calor. =ote

tubo es prelengedo latoraluente por los Tubos 3 y 4. 21 cispesitivo

de transzorte 5 perwite la introduceidn continus del mzterial @ re-
i (PR e £ a0 . 4. , b TR
cocer 6. Cono sostén dul cunal sirve. los soportes 7.
21C 4l cenel formauo por los taboe 3, 2 y 4 descabocen se uin la
Tigura 1 debajo del nivel del 1iguido on un buio de entyrianiento 8.

’

N . Py - s o e e e oo
Segin la forma de ejecucidin de 1o fivre 2, este revegivida lo entre-

minad del tubo 4 con tne canisa le rigeracidn 9. L1 1icailo de
reivigerneidn tilne su entrada por 1C y la Geccarge pow 11.
215 Fore el vecocido contionus =iu oxidecidn pe i rropucsto va

’

1 3 -, ’ - Ve - o .. - A - " "
anteriornments caplear un horno clecir.co, el el gue la cinara de re-

cocldo y loos lugireg de culeoataudento previc y de curricaisznto, que
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Se ecncuenvtrun el las wos extremiauies do dicin eliara, vea for-
@enGo an 50lo tubo actlliico, ¢l cull €5 avravesnuo PO VN el
protector, de me=ncrs gue szlicndo csbe zus del user cue rodea
el arrcllimicento e calzfacceidn, ¢. con.ucido previaiente ol
lugur de cinlriandisuto que esii cuooalo por ejeuplo por un cierre
de arenz, Derz salir finaliente o cravés wcel essacic du recocido
v el lugar abvlerso e culeiwceidn  reviz. 21 recocito sin oxidi-
cidn wn e.t2 clus:s de Lornos elec..icos reculore wi l.vado del

espucio ds recocido con gau protecior cuya corriente debe impe—

~

[o

i Gdeads 1o entroua de alire ein o Lovno. ki cwubio vodrd pros-
cintirge del enmzleo wilcionzl de . vrosector, com urre_lo ul

- o W e TS an 5 ~ . T e - 3 7 - e S A=
resente nrocodlnlcento, en o1l que 1 rTecoeido se clecitla dentro
de un canal de cleriac ditensiones leteridna.as y roliado de Lu—
gses dr la comdbustidn.
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l.- rrocedimlento de wrecocido siu oxidccidn de cucrpos metdli-

cos lurgos y rigidos, ecpecialuentce tubous, en gug el saterisl

.

netllico atruviesa, con prefer.nciu de waners continue, une worna
de recocido Gentro de un canzl tubular, csracterizodo en cue ol
smaterial avtruviesa uinl conal rodeace e jases de la cowbustidn
dentro qe la zona de recoclwo y cuya longitud y luz en de
cia recijsroza es »nroncrcionada del tuol 11040 gue @e est
do dentro de la parte recalenteds uns zona constunte de wensidss

/7

de lo ctudsfera reducidse, mantznicno abierta luo comunicecidn
del canal con el aire exterior en lo entrenidad de catradz o en
le de entrada y ea la de salida, prescindiendo de le introduceidn

adicional de gug protector.

2.- Irocedimiento de recocidoc siu oxidacion.,de cuerpos metAalicos
largos v rfgidos,especialmente tubos
Todo tal y como aparwce u“‘bllt el lu pressnt. mesoria.
Con arreszlo a lo preceptucdo en li vigeat. ley Ge le
rroniedada Industrial, se sollcita ¢r derecno Go nrisridad Geo la




vetubre de 1U55.

Jonsta esto zcseria 2o nueve aojza foliadus ¥ oescritas por
L

una sola curasInterlineade:'largos v rigidos, :upecialmente tuhos"-

Vale.- Ladrid & de Uctubre de 1u%0.
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