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CENTRMOS
v N

M1 invento ge mafiere a Jjuntas o uniones de entrada,
da un tipo pexrfeccionado, para dispositivos matdlicos de
dercaryg: elactrica, y & un procadimiento pars 1¢ confeccion
de 1lrs misuag,

lag evidentes ventajas que en cuanto a Tobuslez y re-
gistencir ofrecen todas las anvolturas totalmente met&licas
hace que de un modo general gezn adoptadas en 1a actualidad
para muchos Lipor de dispoasitivos de descarga, Constituye,
no obgtante, una necegsidad prictica de todas las vdlvulas
de descarga btotalmente metZlicas, qua astas sean febricadas
a bage de elementos wetdlicos independientes y facilmente
manejables, ZFPor allo requiere ru fabricacibn wma té&cnice
perfaccionada para 1o unibn por fusibn de sus divexsos ale-
mantos,

Desde el punto de vista da la econowla y del buen as-
pecto, es conveniente qur la envoltura de le valvula tange
la configurecibn de un cilindro liso y #in costuras., Esta
configuracibn, no obstante, bhace muy dificil el unir heTmé-
ticamente a 1z pared del cilindro elementos tubulares late-
reless Los procedimientos empleacos harta 1r fecha, teles
como la gsoldadura con aleaciones da latbn, y demfs, qUe £l
bien resultan totalmente satisfactorios para otrcs aplica-
ciones astructurales, no permiten confecciomar juntas de
una hermeticidad absolutamente prrfecta, gque ten esenciales
son para el funcionsmiento satisfactorio de lag valvulas

de descarga.,

Tm, por tanto, uno de log objetos del pregente inven-
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to proporcionar uns junta o unidbn destineda a un vastago
tubular leteral y que »eune condicionas de hermeticidad

(QUe agseguran un vacio parfecto, a la vez que es gsuscepti-
ble de ser reproducids uniformemente en las condiciones nor—
males de la fabricacibn en serie, Otro objeto da mi inven-
to es proporcionar una junta o unibn que Teune 1rs citadas
condiciones y que al mismo tiempo se caracteriza por la sen-
¢illez y economla de su fabricacibn,

En la digposicibn préctica de mi invento, prodficesa
gobre la aenvoltura de la v&lvula una guperficie parcialmen-
te aplanada y dotada de un contorno seccionzl que agegura
su contacto, en linea continuzs, con una superficie plana
met#dlica correspondiente y asociada con el vdstago de so-
porte del electrodo, La fusitn en la 1linea de contacto
se regliza por la aplicacibn da una corrienta goldadora de
alts intensidid y corta durscibn,

Las particularidades nuevas qua conaidero caracte-
rlsticas de mi invento han sido sefialacdas con detalle en
lz adjunta Nota de Reivindicaciones, No obstante, gars
posible una major coumpronsibn del invento en s1, haciendo
referencia a la sigulente eapecificacibn, estudiada an
combinacidbn con el dibujo que se acompafia, y en el qua?

la figura 1 repraesenta, en contorno, uns envoltura
herudticamente cerrada y que encierrs una estructura de
alactrodo para producir degcargas,

Lag figuras 2, ¢ y 4 son vistas, en seccibn, de las

diversas operaciones geguldas pars hacer que una parte de




55 la envolturs adquiera uns: forma adecuada prra l¢ aplicacibn
de wi invenbto, .
la figura 5 ilustre, an seccibn, el conjunto emplerdo
para lz soldadura por fugibn de las partes met&licar qus
conrtituyan la junte o unidn,
60 i figura 6 o3 una vigta, percialmente an seccidn, y
gue ilustra une montur: de electrodo a l¢ que gsa hr incor-

porado ni Jjunta ce tipo perfeccionzdog y

: La figure 7 es un alcado que 1lustra oblro zspecto de
la misuma,
85 En L figux 1 he ilustm do, en forma eolemental, un

dispositivo de descarga coupleto, del tipo a que ge Tefie~
re principalmente mi invento, Iste re r-pragents en la It
forma de una envoltura met&lice sellida 1, quUe encierrs en
gu interior a los electrodos de descarga, couprendiendo el
70 cdtoco 2, y el 8nodo ¥, Un ~lectrodo Ce control, o rejills
4, aparaece apoyado en un punto intermedio entre las extre-
midades de la vAlvula mediante el elemento tubular 16, qua
se extiende en sentido lateral, Normalmente, las vilvulas
del tipo ilustrado contienen una pequefis ct nticad de un me-~
75 dio ionizable tal como vapoer de mercurio, con presibn au-
ficiente pera soportar una descarga a modo e 83TC0, JS& CON~
prenderd que para el funcionamiento satisfactorio de seme-
jante dispositivo de deacargs, la envoltura 1 deber? ger
guaceptible de sar vaciada en alto grado, congtruyendose

80 de manera tal que resulte gustancialmente de una bhermetici-

dad perfecta durante 1o totalidad de su vida, ZI¥s, poT con-
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giguiente, nacesario que las juntas de entrada de log elec-
trodos, tales como las asociadas con la rejilla 4, qUaden
totelmente imposibilitadas de experimentar fu;ps de gas.

85 Haciendo ahors referencii @« la figura 2, en ella se
representa uns gaccibn de la pared de la envoltura metdli-
¢a 1, El1 conjunto de la envoltura podr® tener un contorno
curvilinao, pero representa, tipicamente, un cilindro sin
cogtura, $i bien se considera en la actualidad que es muy

90 Tactible emplear como material de envoltura el acero, as
aevidentae que otros materiales ductiler podrian, aen algunor
cagoa, rerultar igualmente-adecuados,

Para former el sector aplanado 7, he diapuesto un elae-
mento fijo y apoyado en forma nbvil sobre una base o mesa

95 rigida (que no s~ repregsenta en la figura), Un troquel 9y
impulsado hacia zbajo por un alemento acciomdo por fuerza,
coopera con el troquel fijo para hacer que la guperficiec-
de la envoltura adquiera la forma ilustmda, Iz superfi-
cle plana que reaulte de ests operscibn tiena, de preferen-

100 cia, un contorno circulsr b sado gobre un didmetro igual a
la gecoidn ilustrada en 1z figuma 2.

A continuacibn de la opsracibn de formacibn que aca=-
ba de describirge, 2l elemento 1 es trraladado a un gegun=-
do punto o emplazamiento, impidiendo su rotecibn el efecto

105 rastringante del bioquﬂ 10, Agul gse formg une abertura cir-
cular en la asuperficie aplinada 7 por medio de uns broza

12 que ge mueva hacia abajo, Por el alto grado de preci-

9ibn y la ausencia de bordes rugosos o rababas que ofrece,
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prefierc la operccibn de taladrar con broca, en la foruwa
descrita, @ 1r de estampar o perforar con punzdn el gector
corregpondienta, s evidenta, no obstsnte, que podr® am-
plearge egte filtimo procedimiento giempre que ge tenga ~1
culdado necesario de avitar lag irregularidades de superfi-
Cle,

E1 sector aplanado que rodea a la abertura 11 recibe
el contorno desesdo pof medio del conjunto de troqgueles gque
ga iluatm en la figura 4, 18 operacibn de realce ilustea-
da en erta fipura se realiza mediante un elemento accionsi=
do por fuerza 1”, y dotado, en su superficie inferior, de
un elemento anulsx, Este ~lemento es gusceptible de ejex-
cer fuerza gsuficiente para hacer que una parte de la super-
ficie de la pared cde la valvula entre en les Panurs Indi-
cadas en el blogue fijo 14, Esta operacibn da por rasul-
tado 1la formacibn de une entalladura contlnua 15, de for-
ma anular, que rodea por completo 1¢ abertura 11, En el
alzado 7 puede verge con mayor detalle al trozo realzado.

In Yas aplicaciones para les cualer rarulta Obil mi
invento, un vdstago soporta-electroedo, en forma Ce eleman-
to tubular dotado de brida 16, pesa al exterior a trrvEs
dé 1la abertura 11, y en forma tel que 1l supsrficie de 1o
brida 17 empalms con la superficie 7 an contecto de 1linea
continw: con la entalladura anular 15, Para ger ampler—~
do ron los conjuntos da electrodos que re desCcribiran mis
adelante, este elemento tubular deber? I bricarse de Un me.

tal suscaptible de unirsgs directamente,” por fusibn, a acsTo
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y a vidrio, Un metsal gue reune estas caractertsticas ha
sido cdescrito y reiviniicado, en olra petente anterior,

Un ejemplo preferido que se Ceacribe en dicha golicitud
couprende Wna aleacibn compuesta de hierro, 54%; nlguel 284
y cobalto, 18%, cuya alsacibn, segfn se ba podido comprobsr,
ofreca carachtarlaticas Ce expanaibn casl identicas a las
del vidrio duro "atandard",

In la disposici®n de conjunto arriba descrita, las
piezas de la vilvula ss colocan, a continuacibn, cntx~ los
electrodos moldadores tales como lor ilustrados en la fi-
gura 5, liaciendo referencia egpacislmente a esgte figura,
an ella repregento un elemento de electrodo estacionario
qua podrd conaigtir convenientemente en una brge peogada de
cobre 18, dotada de una punte soldadora construlda de une
aleacibn de alta conductibilidad y muy regsistente an cuanto
a desgaste se refiere, Lo punta 19 incluye un trozo o pi-
tbn central que, con la interposicidbn da un cilindro ais-
lante da fibra £1, cabe cbuodamente dentro del elemento tu-
bular dotedo de brida 16, Un elemento de alectrodo correg~
pondiente £2, se ajusta sobre 1z guperficie extarior del
alemento tubular, en contacto de pregibn con el cilindroe
por enciwa de au trozo realzado., Iatancdo los diversos aele-
mentos en la posicidbn ilustrada, se aplica entre los eles
trodos 19 y 22 unr "oleada" de corriente alterns de alta
intensidad provinente ¢z un manantial adecuado (que no se
representa en o1 dibujo), La duracibn de la "oleada", sol=

dadora es extremadaments corta, abarcando tan solo uncs ci-
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clos de inveraibn de corriente, evitdndogse de egte modo que
en modo alyuno pueda cuamarse el melgl, No obstante, y de=-
bido a 1z altes intensidad y al contacto sumamente »~gtrin-
gildo que exigte entre la entalladura 15 y la bride 17, ae
ganera calor gUficiente pcIra asegurar una soldadura por fu~
gibn pricticamente perfecta,

La figura 6 ilugtre un conjunto de electrodo comple-
to, en el que ga utilize uns Jjunts producids por fugidn y
del tipo que zcaba de describirsa, Squn puede verse, 1z
brida 17 he quedado prensada de forma gue pregente Un buen
contacto dé unidn hermatica cin la superficie levantada da
lc wnti 1L dura 15, Dagpuan de afactundas las oparaciones
mencionadas, sa apraciard entre lag superficies da contac-~
to uns fualbn tal que agegura unr juntes o unidn de Una her-
meticidad absolutamente perfacta bajo leg condiciones mie
advarsas, La extreunidad del trozo saliente del elemanto
tubular 16 queda hermBticamante carrada por un cuerpo de
vidrio 2% que ve fusionade a la misma, Atravesando dicho
tapbn de vidrio, y unido a 21 por fusidbn, va el conductor
24 cuya axtremidad apoya a la rejilla o electrodo (e con=
trol 4, dispuesto en posicibn simdtrice con Tegpecto : 1z
pared de la envoltures y gue comprende un mr terial tal co~
mo el grefito, Podrd formrrgse un juicio del caracter y @3-
pecto de la Junba confeccions & con arraglo a mi invento
examinando eata viata y compem¥ndola con al &lzado correg-
poncients en la figure 7, En seata Wltims se ilugtra la ma-

nera an que l» aentnllsdura enuli r rodei por coumpleto la
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parte central del trozo apli mado de la pared y 13 abertura
en &)1 formada, Los den®s elementor ilurtrados llavan 1las
cifreg de referencia adoptadas en relacibn con la figura 6,

s posible, como variante, y asl lo preva mi invento,
gue 1a entalladufa ase forme gobre la superficle de la bri-
de del tubo 16, en lugrr de sn al rector apleanado que To=-
Cea a la abertura 11, En ests wmodificmcibn, igual qUe en
1z anteriormente descrita, puede logzrse un contacto 1li-
neal de unz hermeticidad absoluta, hrclanco pasar corrien-
te goldadora antre la guperficie levantada da la antalls~
dura y lo cara lindanbs del sector zplanado de la pexed.

lLa agimismo evidente gua podrd modificarsa ds distin-
tas manemas al orden seguido an 21 procedimisnto arriba dea-
crito sin separarse egsencialments del egplritu de wi in-
vanto, Por ajemplo, es posible combinzz en una sola opera-
cibn las de aplanamiento y de realce de hoda la ruperfiche,
Adem®a, ai bien he descrito e iluatresdo una disporicibn de-
terminada da ni invento, se entisnde deade luego, que no
guiero que a ella quede limitade mi invento, ya que podrdn
introducirgs muchas wmodificaciones de configuracibn y de
dimengidn, ie propongo, por conaliguiente abarcar en las
reivindicaciones adjuntas todas las wmodificacionaen equiva-

lentar que cal_an dentro del verdadsTo eaplritu y alcanca

de wmi invento.
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Los puntos de invenci®bn propia y nueva que se pregen-

tan para que sean objeto da asta patante de invencidn en
Egpafia gon los siguientes:

1°,~ Una junta herm&ticez pera un: énvolturs doteda
de pared curvillnes y cuya superficle comprende un sector
aplanado y cdotaco ce una aberturas un elamento Pubular que
riraviesa diche abertura y va doledo Ce una superficie an
forma de brida adapted: pm empaluer con 1¢ gsuperficile
aplanada de dicha pered; y en ung de lar citadas superfi-
cien una antalladura continua y moldeda, en contucto de
linez continua, con la otra superficia y an derredor de 1r
citada zbartura,

29,~ Una Jjunte hermadtice # ra un:: envolbur cillndri-
ca cuys ruperficie comprende ury entalladura szlients y con-
tinua, y qUe Todea a unc abertura dispuestc en dichi super-
ficiey y un aelamento tubular saliente qu~ ¢t viesa diche
abertura y llava un: brida soldada en contacto continuc con
la vitada entzlladurs,

7"0,- Una Jjunts herm&tica para unz envoltura dolada
de pared de superficie curvilinea, comprandiendo un ractor
aplrnado en el que va cispuests urr abertura; uns entalle-
dura continua, que gsobresale hacia dentro desde dicha gu=~
perficia, y gue Trodea a dicha sbexrtura; y un elemento tu-

bulr g: liente que atraviesa le abertura y va dotada de
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de Wna brids soldada en contacto centinuo con la citada an~
talladura,

4°,~ In una Jjunte como la reivindicada en los puntos
anterioras, el m&todo de soldar aelactricamente un elemanto
tubular dotado ce brida con uns envoltura da pered curvi-
linea, y que couprenda: al aplanamiento de un sector de di-
cha pared; la formacibn de una abertura en dicho sector
aplanadoy la formaclda de una entalladura o arrusa anular
gsobre la superficie aplanada alrededor de la citerda abertu-
ra3 @l psso o enhabraaniento de dicho elemento tubular poxr
dicha abertura psra que la brids de aquel entre en contac-~
to continuo con dicha entalladura o loma; y la aplicacibn
@ dicho punto de conltacto de una corrients de alte intensi-
dad para efectuar 1o goldadura de la brida con la antella=
dura,

5E%4= In una Junta como la reivindiczda an log puntosn
anteriores el mftodo de soldar electricamente un elemento
tubular y una envoltura de pared curvilinea, y que coupren-
de: el splansuwiento de un sector da dicha pared y la for~
mrcidbn de una abertura en dicho sactor aplenadoi 1ls Tormae
cibn de una =sntalladura o loma ( nulaxr sobre la bricda de
dicho elemento tubular; el paso o enhebramiente de aste ©l-
timo por dicha abertura pera quUe alrededor de #gta exista
contacto continuo entre la entalladura y el sector aplanade
de 1z pared; y l1a aplicacidbn de corriente de alte intensi
drd ¢ dicho punto de contacto para efectuar la soldadura

Ca la pared con la entalladura,




6%4- '"MEJORAS BN LAS JUNTAS PARA DISPOSITIVOS TE DES-
CARGA ELECYRICA, todo tal y conforme se describe en la pre-
sente memoria la cual consta de 270 llneas y a tftulo de

ajemplo s2 representa en el adjunto dibujo.

Madrid, 24 Septiembra, 1,936,

P.\A/.’
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