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MEMORTIA DE.:‘.CRIPTIVA‘

que se acompalia a la solicitnd de una patente de invercidn
por veinte afios en Espafia, a favor de la razdn social THE DL
¥AC SHOE PROCES3 COKPORATION, Gomiciliada en New - York
(Estados Unidos)
por

PROCEDINMIALTC DE FABRICACION DE CALLADO

6666666666660666686

La invencion se refiere a calzado y a su faicacidn y mas
particularente a calzados del tipo vuelto provistos de una
suela unica. Los objetos principales de la invencidn son en
general proporcionar un procedimiento perfeccilonado econoiico
de tiempo y de material y que dara como resultado un calza -
do vuelto, blando y elegantemente ter..inado con el minimo es -
ifuerzo, conucimientos y eguipo. Ouro opjeto €s proporcionar un

zapato vuelto de construccidn perfeccionada. Algunos otros ob -

jetos de la invencidu se destacaran particularmente en la des -
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cripcidn que sigue.

El procedimiento de hacer zapatos conforme a la invencidn
se caracteriza por la superposicidn de un blogue de suela recor-
tada sobre €l fondo de una horma que soporta una pieza de en-
frangue y un contra-fuerte y proporciona la dltima conformacidn
de la suela, dibujando un patrdn del corte sobre la horma de
conformidad con €l margen del vlogue de suela, y cortando un
corte de acuerdo con €l patron, de manera cue la pala sea exac-
tamente proporcionsda de tamalo y permita €l osido sin exceso
de material, uniendo asi el vorde de la pala a los bordes del
blogue de suela sin estar soportado sobre la horma y finalmente
insertando la horma en su interior.

Refiriéndonos a los dibujos que forman parte de esta des-
cripcidn,

La figura 1, €s una vista en pleno de una svela de zapato
recortada que ha =ico acanalada de manera similar a las suelas
para calzado vuelto convecional y poseyendo sus bordes reduci -
dos hacia adentro de la paite abombala.

La figura 2, es una vista de lado longlwdinalmente consi-
derada de la suela acanalada y reducida representada en la fi-
pura 1. |

Le figura 3, s una vista en seccidn tomada sobre la 1i-
nea 3-3 de la figura 1.

La figura 4, es una seccidn transversal a través de la
parte de enfrague de la suela tomeda por la linea 4-4 de la fi-
gura l.

Lz figura 5, es una elevacidén de lzdo de una horma de won-
taje a la cual el elemento suela ha sido unido temporalmente,

e ilustra la forma en la cual las partes de los bordes de la sug
la se moldean de acuerdo con nvestro procedimiento perfeccionado

para facilitar la unidn del corte.
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La figura 6, €s una vista en seccidn transversal tomada por

la 1inea 6-6 de la figura 5.

La figura 7, es una vista similar a la figwa 5, mostrando
el corte y su forro fijado adhesivamente a las porciones del bor
de moldeado del elemento suela,

La figura 8, es una vista en plano del montaje parcial re-
Presentado en la iigura 7.

La iigura 9, es una seccidn tramsversal por la 1linea 9-9
de la figura 8.

La figura 10, muestra el corte cosddo permanente.ente a la
suela, siendo una vista similar a la de la iigura 7.

La figura 11, es una seccidn transversal por la linea 11-11
de la figura 10.

La figura 12, es una seccidn fragientaria tomeda por la 1i-
nea 12-12 de la figura 11, e ilustra en una escals ampliada el
cosido de cadena interior plano que se€ preriere para ser emplea-
do en la unidn de la pala ¢ corte a la suela.

La figura 13, es una vista en plano del zapato después que
la horma de montaje ha sido retirada y vuelto el zapato estando
€l forro del corte sin fijar a la suela €n algunas partes y el
corte sin rijar al blogue de suela en la linea de frente del ta-
1én.

La rigura 14, es una elevacidn de lado del enfranque y de
la porcidn del taldn del zapato representsdo en la figura 13.

La figura 15, es un corte frageentario de una porcidn del
borde del zapato despu€s gue €l vorde de la suela ha sido resta-
blecido en su plano normal € ilustra la relacidn que guardan las
partes entre si en la mstura.

La figura 16, e€s una vists en plano del zapato con la pieza
de enfrencue y el contra-fuerte montados en €l.

La figura 17, €s una elevacidn de lado del zapato como se
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representa en la figura 16, mostranio €l borde de la suela resta-

blecido en su plsno normal,

La figura 18, es una elevacidn de lado mostrando €l zapato
comple tamente montado sobre una horma, la cual es introcducida
después que las partes estan tijsdas entre si, e ilustra tam -
bién el aspecto del porde de la suela deswés de haper sido mol-
deada o curvada de conitormiGad con la horma para dar al zapato
su apariencia final.

La figura 19, es una vista en seccidén transversal tomeda por
la linea 19-19 de la figura 18.

La iigura 20, es una vista en plano del zapato después de
retirado de la horma y de la insercidn de la plantilla interna.

La figura 81, es una vista en elevacidn lagitudinal de una
horma con una pieza de enfrangue, contra-iverte y suela sujetos
a ella, en preparacidn para disefiar el patron ¢el corte, y

L= figura 22, €s una vista similar s la rigura 21, llustran-
do 1la forma en la cual se corta €l patrdn con relacidn al borde
de la suelsa.

Nuestra invencidn proporciona un procedimiento de realiza-
cidén de un zapato vuelto perfeccionado, en el cual la suela y €l
corte se unen sin la primera horma acostumbrada, formandose un
patron exacto Gel corte y uniendole a la suela de maner'a gue pue-
da ser cosido y conrormado en la ultima y unica horma usada, co-
rrespondiendo dicha horma a la segunda horma empleada usualmente
en la realizacidn de .zpatos vueltos.

Al l.ievar a la practica nuestro procedimiento perfeccionado
se esteblece un ovlogue de suela recortado 25, acanalado substan-
cialmente en la forma corriente en la produccidén de zapatos vuel-
tos paba proporcionar un reborde o pestana 26 limitsdo por un sa-
liente 27 y un canal 28 con su reborde o lablo 28°', Lo suela re-

cortada €s mayor oue el fondo de la horma 55 en €l ancho de las
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zonas de la pestafia 26, de manera cue €l reborge 27 corresponta

con los bordes del fondo de la horme,

Tl acanslamiento de la suele se realiza preferentemente
por medio de una maquina stendard de acanalar suelas. Una maqui-
na semejante estd provista generalmente de una cuachilla externa
gue forma un saliente recto, poseyendo una pared € angulo rec-
to al reborde o pestaiia 26, y €n teles casos se realiza la mues-
ca estrecha o acenalamiento 29 por ura operacidn sepsrada, €x-
tend i€ndose la mesca hacia sdentro en la base de la pared de
la pestafia. Sin embargo, la ciuchilla exterior de la meguina aca-
naladora puede ser de construccidn modificada pars formar el
acanalamiento 29 en la vnidn Ge la pestalla y €l saliente, 10
cual es facilmente comprensible. Después del acanalamiento el
borde en forma de pestafa puede doblarse hacla atras de la por-
cidn curvada en 30 y este operacidn es comunmente realizada
por medio de una maquinaria standard adecuada Dara este fin,
conocida comunmente como reduvcidorewu de bordes o biseladoras.

Cuando estas operaciones han sicCo realizadas s€ prepara
la suela dowlando la pestana 26 en un angulo comn relacion a
la suela y la parte del saliente. sovre €l acanalamiento 29
se dobla angularmente en direccidn opuesta substancialmente en
la poeicidén representcda en la rigura 5.

El patron para €l corte se realiza como sigue: una pieza
de enfranque adecuada 50 y un contra-fuerte 51 se colocan so-
bre la horma 55 y la suela acanalada saliente 25 se coloca en-
cima de la pie za de enfrangue y contra-fuerte con su superfi-
cie acanslada hacia €l fondo de la horma, como se€ ilustra en
la figara 21, conformando asi la suela a la curvatura que se
desea tenga en el zapato terminado. La pieza de enfranoug, con -

tra-fuerte y sveia se fijan temporalwente a la horma por tachue-

las,como s€ ha representado.
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3e disefia entonces sobre la horma un patrdén o envuelta 35°
} Ce la wanera usual, excepto en gue el borde de la costura del
patrdn es cuidadosamente ajustado para conformarle al borde sa-
liente de la suela como se ilustra en la figira 22, no haciendo-
T 5 se ningin sobrante. Establecidas las di.ensiones del corte, se
cortan los patrones para los cortes de la wanera usual, €n los
cuales se dejan previstos los sobrantes adecuados para coser en-
tre si1 las partes del corte, pero msnteniendo cuidadosamente el
borde marginal de cosido. Un corte 35 es cortado de esta mane-
10 ra de acuerdo con el patrdn asi producido, no teniendo dicho cor=-
te ningin sobrante que ni es requerido ni permitido, puesto que
no hen de realizerse operaciones superfluas del cosido después
que €l corte es unido a la swela., Esto constituye un ahorro en
€l material del corte de aproximadaiente wn cuinto de pie cuadra-
15 do por par y permite la union del corte a la suela sin necesi-
dad de una horma, por lo cual se elimina las nrimeras operacio-
nes de enhormado realizadas comunumente al hacer zapatos vueltos.
Debe entenderse gue cuamio se hacen varios zapatos del mig-
mo tamalo y estilo no es necesario diseflar un patron de corte
20 Dpara cada zapato, =ino que un solo patrdn es suficiente para cor-
tar el material de corte necesario para cualquier nimero de zapa-
tos ael miswo teuafio y clase., 3e desea tamvién puntualizar gue
aun .cuaido es necesario al realizar nuestro zapato perfecciona -
do establecer el petrdn del corte cuidadosamente por tauwano y
25 sobrante ae costura sin exceso, nuestro perfeccionamiento en los
procedimientos de disenar patrones de corte'no esta limitado a
hacer zapatos del tipo particular aguil establecido, siemo posi-
ble sus ventzjas y sus economias en la realizacidn de zapatos de
otros tipos y de acuerdo con otros procedimientos de Ffabricacidn

30 de zapatos.

Otra ventaja de nuestro procedimiento d&e realizar patrones
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y verificar por ellos los cortes y del nuevo patrén empleado

es que puede cortarse de una piel un gran nimero de capelladas
de calidad sin sacrificar porciones de la piel cue no son de ca-
lidad de capellada.

Uno de los probplemas planteados en la produccién de cortes
para zapatillas, es la dificultad experinentada de obtener ca-
pelladas de calidad sin sacrificar material, debido al hecho de
que siendo la parte posterior de una zapatilla de vn area redu-
cida no debe consumir parte de suela que no sea de calidad de
capellada suiicientemente fuerte para asegurar la @ oduceidn
de buenas capelladas. D:=be notarse que la patente reduce gran-
demente la cantidad de materisl necesario para hacer la capella-
da, permitiendo asi el corte de un mayor niuero de capelladas
de la parte de la piel adecuada para e€llo sin desperdicio nin-
g'mo de material,

El miembro de suela es después separado de la horma y tem-
poralmente clavado, con €l lade acanalado fuera a la superfi-
cie de una horma de montaje 31 en relacidn a la cual se coloca
cuidadosamente para hacer coincidir la marca de guia 32' sobre
la stela en correspondencia con la marca de medida 32 estable-
cida sobre .2 horma. Le horma 31 puede estar lecha de madera
y su superficie curvada de una manera semejante a la curvatura
del fondo de la horma. Distinta de la horma, 12 horma del mon-
taje es mucho mas pegueiia que el zépato y varia ademas de la
horma en ( ue su superficie esta curvada para compensar la pie-
za de enfranocue 50 ¥y el contrafuverte 51 que han de insertarse
después en €l zapato. En otras palabras, la superficie de la
horma de montaje corresvonde en curvatura, a la superficie in-
ferior de la suela cuando ha sido colocada sobre la pieza de
enfrangue y contraluerte sobre la horma al diselar el patrdn

para €1 corte y tal como la suela serd ultimamente curvada en
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el zapato terminado. Sobre la horma de montaje se ha previsto
un orificio profunio para espiga 33 por €l cual puede montarse
la horma sobre la espiga de zapatero usual.

El corte 35 y su forro 36 se rijan entre si a lo largo del
borde marsinal de costura por medlos adecuados, tal como el co-
sido plano 37 sobre la parte anterior y hacia las partes de €n-
franque delanteras antes del montaje con la suela. El forro €s
ligerapemte mas pequeflo que el corte y tal como se ha represen-
tado, su costura posterior 40 puede ser realizada y cerrada tan
apretadawente como se reguiera para hacer que €l corte del forro
guede tan cefiido como se desee de manera gue cuando se vuelve el
zapato despu€és del montaje, €l forro se encuentre proplamente
establecido y no hags arrugas o volsas. En otras palabras, €l
material del corte esta suelto dentro del forro en €l grado en
cue €l 1orro €s usualmente metido dentro de los zapatos vueltos
corrientes, despu€s del primer ahormado y vuelto. Ek forro es
sin embargo dejado sin rijar al corte en €l borde de la suela
alrededor de la porcidn del contrafuerte posterioruente a la
ranura 39 en €l material de iorro cuando se wvwelve €l conjunto
peruitido de Torro en contra del revés del corte de manera
usval.

Puesto que el corte esta exactemente patronado y la suela
ha sido culdadosamente colocada sobre la horma, €l material es
capaz para la capellada, puntera, etc. sin violencia o distor-
sion de la boca del zapato ni de su forma.

1l borde del corte se presenta ahora contra el borde del
saliente 27, o justamente debajo del borde dellsaliente € in-
troducido en la ranura 29 y i1ijado al reborde o pestafa 26 y
al saliente y a las paredes de la ranura por cualesquiera medios

prepsratorios adecvados del cosldo. Pueden usarse para este fin

sujetadores o grapas, eUn cuanco €s preferible fijar el corte
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en posicidn por megado con cemento de goma o latex 41, 3e ha enm-
pleado también con éxito para este fin tiras estrechas de cinta
de papel engomada por ambos lados interpuesta entre €l corte y
la suela con pestafia. Cualesquisra ¢ue sean los medios utiliza-
dos, la operacidn no requiere gran destreza, particularmente si
se coupsra con la havilidad y robustez exigidas cuando los zapa-
tos son montados sobre hormas.

Cuando €l material de corte es de cuero charolado o lujado,
los bordes marginales se raen o lijan para recivir wejor el ce-
mento, y este lijado se realiza preferenteumente antes de llevar
a cabo €l cosido deiinitivo para €l mohtaje del corte, foiro,
punteras v otros rellenos o0 almohadillados usados para reiorzar
0 almohadillar el corte. Puede utilizarse una dowvle hilera de
costura 37, 0 las partes del corte pueden unirse entre si por
medio de ribetes de cinta para proporcionar una superficie aspe-
ra pera €l pegado cuando por cualguier razdn es inconveniente o
indeseable €l lijado.

Después del montaje el corte y la svela guedan mucho mas
fijamente unidos por medio del cosido 45, €l cual se extiende
a través de las partes de corte y cemento y a través del materia}
interno 34 de la suela situado entre el saliente 27 o ramura 29
y €l canal 28 ®uo s€ ha representado en la figura 10 y 1ll. La
suela puede separarse de la horuwa de montaje antes del cosido si
se desea.

El cosido 45 puede ser el cosifo usual a mano o a maguina,

en el cual la cadena trenzada se extiende sotwe el lado exterior

de la ® stura. Sin emvargo, prefrerimos emplear un cosido de cade-

neta como €l ilustrado en la figura 12, extiendose la cadeneta
para Iormar una costura iuerte y flexible bajo la hoja del canal
28°.

’ . .
Las maquinas conocidas para coser zapatos vueltos estan ca-
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racterizadas por una costura cuya porcidn de cadeneta comprende

capas e hebras establecidas wrticalmente y formando una barre-
ra contra €l saliente. Esta pared de hebras partiailarmente cuan-
do estan enceradas diticultan mucho €l volver el zapato, dismi-
nuyen la ilexivilidad de la suela y algunas veces producen falta
de conriort al que lo lleva,

Cualquiera que sea €l tipo de cosido las partes son unidas
perfectamente facilitandose la operacidn por el hecho de que el
saliente y €l canal estan en todo momento a la vista del operador,
vy las partes estdn colocadas y unidas exactamente de wanera queel
corte no puede desplazarse durante la operacidn de cosido; tam-
poco se€ producen mutilaciones por las tachuelas gl ser sepvarado.

Para aumentar la flexipilidad del zapato, la parte de cadene-
ta del cosido puede dejarse comparativauente floja. sSiendo la
hebra sencilla la pa:te mas apretads de cualguler cosido de cade-
na, puede ser segurauente unida al tirar del corte ajustado con-
tra €l saliente y contenerlo sin ninguna tensidn o rriccidn inde-
bida sobre la hebra. Bsto permite €l uso de hilo ligero, auuen-
tando la Tl i bilidad del cosido y efectuando una €conomia. Es
lo contiario de todos los cosidos formados por maguinas de coser
zapatos vueltos de saliente convecional, en las cuales la fuerza
de tiro de la aguja sobre la parte de hilo sencillo del cosido
realiza el tiro de la suela y del materisl intermedio 34 hacia
el corte. En zapatos con swela ligera y en zapatillas, la wagui-
na de coser convecional resulta a veces con una tendencia a hacer
curvar la svela hacla la puntera y partes de los bordes, a causa
de que la mayor tensidn del cosido es tal que tiende a dirigir el
cosido reciviendo porciones de la suela entre si, con 1o cual se
omiulan los bordes de la suela y s€ obliga a esta a curvarse, Es-
te defecto gqueda evitado por nuestra oonstruccidn de cosido per-

feccionado, en el cual la tensidn del hilo es comparativaumente
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pequeila y la direccidn del esfuerzo contraria,

Para mantener adewmas la rlexibilidad de los materiales del
zapato e€s preferiovle no empleaxr hilo encerado caliente o irio
y en lugar de la composicidn de jabdn usual para lubrificar el
hilo, se usa un pegamento de goma o latex con 1lo cual se obtiene
ventajas sobre la cera y sobre €l lubiificante sin incurrir en
ninguna de sus desventagjas, Bl pegsumento de goma sirve excelen-
temente como un lubrifiicante y cuanic se endurece mantiene €l hi-
lo fijamente en posicidn, Por ser e€lastico no perjudica la ilexi-
bilidad del cosido y sus cualidades imperreabilizantes superiores
son reconocidss por todos.

Ain cvando se ha descrito la sujeccidn del orte a la suela
por grspas, sujetadores o pegamento 41 antes del cosido, debe
entenderse bien que €l corte puede ser unido a la suela unicamen-
te por €l cosido 45, y que no €s esencial en nuestro procedimien-
to amplismente considerado que lass partes del corte sean previa-
mente rijadas entre si. Tales modificaciones se encuentran den-
tro del cuadro de la invencién como se reivindica mas adelante.

Después del cosido se vuelve el zapato de la wanera usual
retirando primeramente la horwa de wmontar. La operacidn de vol-
verle estd facilitada por la .lexivilicad del hilo y en la in-
versidn se echa el {orro hacia atids de la hemndidura 39 para arri-
ba y la pieza de enfranque 50 y €l contrafugrte 51 se insertan en
el zapato y se colocan en posicidn 'ijandolos por medio de una gra
pa 52, después de lo cual el Forro €5 vuelto hacia adentro y sus
partes warginales llevadas hscia atrds de la hendidwra 39 se
vuelven frente a la superficie interna de la suela como represen=-
tado en la 1'igural3.

La horma 55 se coloca como e€n €l segundo enhormado usual rea-
lizado en la fairicacidn de zapatos vueltos corrientes y su in-

sercion se faclilita a causa de cue €l cosido se apoya plano y
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cueda asi una caatidad correcta de material de corte sobre la hor-

ma en todos los puntos. Despiés de la insercidn de la horma sola-

mente es necesario un ligero planchado y de ninguna manera Preciso

el volver hacia abajo el borde de la suela por batido y planchar
la 1linea del cosldo, operacidn gue frecuentemente rompe y debili-
ta el hilo de cosico interno eu los zapatos vueltos ordinarios,
a causa de gue los bordes del patidor y de la plancha presionan
contra € hilo. La operacidn de enhormado es ademas facilitada a
causa de cue el Iorro esta unido suave y exactamente ajustado y
no torma arrigas que impidan la operacidn.

Como se aprecia bien en la f'igura 15, €l saliente 27 gueda

substancialuente en contacto con €l borde de la horwa y sirve pa-

ra retener el corte en su sitio como ocurre en la plantilla inter-

na de un zapato riveteado o lckay, mientras que en los zapatos
vueltos usuales el saliente gueda alojado dentro del borde de la
horma y la porcidn del saliente del cosido forma una arruga bajo
el pie del que lo usa, lo qre frecuenteuwente produce incomodidad.
En €l curso de las operaciones de wvuelta y enhormado, la pes-
tafia o revorde 26 y el snliente 27 son obligados a recuperar sus
plancs normales. La suela se confoima al fordo de la horma de la
manera uvsual & como se ha representado en las figures 18 y 19,
v las operaciones finales usuales de guarnecido, ajuste y termi-
nado pueden llevarse a cabo. La horma e€s entonces retirada y bien
antes o despu€s del deshormado se une €l tacon 53 y finalmente
puede insertarse una plantilla interna o4.

La suela puede ser humedecida o0 ablandada si se desea, Dero
se prefiere montar el zspato en su condicidn seca normal, parti-
cularmente en la produccidn de zapatos de bajo rrecio o zapati-
llas, a causa de gue las operaciones de guarnecido, ajuste y texr-

minado pueden realizerse inmedistzmente después del enhormado.

Este método practicado con materiales secos €s ventajoso cuando
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se emplean materiales para €l corte delicados, que deben ser

teliidos o terminados por fluidos templados o humedad.

De la practica del procedimiento descrito resulta un zapa-
to altemente flexible, interiormente comodo y no esta mtilado
por agujeros de tachuelas. E1 forro estd fijado suavemente y
justo y asl no se arrugen k s partes del corte bajo €l pi€ en
la parte del enfrangue como OCUITE. €N las construcciones de
zapatos vueltos corrientes. El saliente confina con su pared
por igual contra el iorro y la parte Gde hilo sencillo del cosi-
do al estar inaustada en el acanalamiento interno del Dborde sa-
liente estd preservada de deslizarse nacia arriba sobre el re-
borde formando una arruga dentyxo del zapato, por lo cual asegu-
ra €l mentenimiento de la forma del zapato en la linea de su
fondo. La porcidn de cadena de doble hilo del cosido se mantie-
ne planas bajo la proteccidn de la hoja acanalada 28° y una ro-
tura del hilo sencillo si ocurre, no €s seria, prod ciendo uni-

camente inseguridad en una puntada.

Lz presente patente de invencidn comprerde las siguien-
tes reivindicaciones:

1l.- Un procedimiento de tabricacidén de caizado por unidn
de los bordes de un corte a los pordes é¢e una placa de suela
recortada, caracterizado por sobreponerse la placa de suela so-
bre una pieza de enfrangue y un contrafuerte soportado sobre unz
horma para dar a la suela su conformacidn definitiva, disefiar
un patrdn del corte sobre la horma de conformidad con el borde
del blogue de suela, cortar un corte de acuerdo con el patrdn
de manera cue €l corte sea exactauente proporcionado para el ta-

mafio y el cosido sin sobra de material, uniendo después los bor-
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corte = los bordes del uvloque de suela, mientras estan

sin ser soportados por una horma y finasluente insertando la hor-

2 .- Un procedimiento segin 1o reivindiicado en el punto 1,
en €l cual la suela tiene un reborde definido por un saliente
y un canal con una hoja acasnalada, caracterizado por moldear el
reborde y ¢l saliente en airecciones opuestas antes de la unidn
del corte a la suela.

3.- Un procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1
0 2, caracterizado por hacer asperos € introdncir el borde del
corte dentro del canal Ge la suela y fijar tal borde por medios
adecuados, preferentemente por latex antes de coser la suela §y
el corte entre si.

4,- Un p:ocedimiento segin lo reivindicado en los puntos
1 & 3, caracterizado por unir la suela y el corte por cosido
de cadeneta cque cueda plano en €l cenal de la suvela para formar
un cosido fuerte y flexible bajo la hoja acanalada.

5.- Un procedimiento segin lo reivindicado en los puntos
1 4 4, caracterizado por el montaje del zapato en su condicidn
norwal seca.

6.- Un procedimiento seg'n lo reivindicado en los puntos
125, caracterizadb por constitulr un zapato poseyendo una sue-
ls rebordeada y acanalada y un corte incrustado contra €l salien-
te de la suela, fijanco €l corte en relacidn al saliente por
medio de un ccsido de cadeneta quedando €l hilo sencillo del
cosiéo exterioruen te al saliente, y €l hilo cue comprende la
porcidn de cadeneta Gel cosido plano e indefoimable contra la
superficie acanaslada de la suela &entio del cenal.

7 .- Un procedimiento segin lo reiviicicado en los puntos
1 4 6, caracterizado porgue el hilo del cosido se tijaz elastica-

. 14 . < 2 . . B
mente en posicion por impregnacion adhesiva elastica del hilo




10

en toda su longitud.

8.~ Un procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1
a 7, caracterizado porque €l hilo sencillo del cosido queda €n
una muesca que se extiende hacia adentro y hacia abajo en la
base de la pared saliente y la pared del saliente queda pareja
con €1 corte,

9.- Procedimiento de fabricacidn de calzado.- Segin se des-
cribe y reivindica en la presente memoria descriptivas y se ilus-
tra con los dibujos gque a la misma se€ acompanan.

Condn esta mewmoria de guince hojas escritas ror una sola

cara.

Madrid, 18 de puienmbre de 1936.
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