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“Perfeccionamientos en la launcación de separauores para 

Daxex-xas ue acumuladores”

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a ,

Esta patente se rexiere a ciertos perfeccionamientos 
introducidos en la fabricación ae separadores ae caucno para 
aislar las placas ue las baterías ae acumuladores.

Los separauores ae caucno para baterías de acumula­
dores están constituíaos generalmente por placas o láminas ae 
caucno provistas de perforaciones que estaolecen comunicación 
entre el electrolito de amoos laaos ael separador permitienuo 
asi que pase la corriente ae una a otra placa ue la batería. 
Otras veces se intercala en la masa ue caucno míos o xioras 
textiles que por su porosxdau permiten el paso del electrolito
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a Través üel separador sin que este presente en camodo omxx- 
cios o aoerturas ue un o amano apreciadle.
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T los perrecoionamientos objeto ae esua patente, permi­
ten fabricar separadores ue caucno para Dateiúas ae acumuladores 
que a majs ue resultar ae una fabricación sencilla y ue un pre­
cio económico, son suüeien temen te porosos para permitir una 
rápiua descarga ue ra balería y en cambio impiuen por completo 
la lormación ue cortos circuito entre las placas.

Consisien en esencia estos perxaccionamientos en la- 
oricar los separadores constituidos por una hoja o lámina de 
caucho microporoso obtenido directamente del látex de caucho 
coagulándolo y vulcanizando este látex coagulado mientras es­
tá todavía en estaao húmedo. Al coagularse el látex, las partí­
culas de caucho de este látex se reúnen y adhieren entre si 
formando como una red coloidal o masa recticular uniforme que 
contiene todavia una cierta cantidad de agua, luego la vulca­
nización se efectúa de manera que se impida la evaporación o 
eliminación, del agua contenida en los poros de la masa ae lá­
tex coagulado y una vez terminada la vulcanización se seca el 
separador para eliminar el agua de sus poros.

Se obtienen asi separadores ae un material ae caucno 
microporoso, de poros suficientemente finos para impedir toda 
posibilidad de corto circuito entre dos placas contiguas pero 
que al mismo tiempo tiene en su conjunto una porosidad suii- 
,cientemente grande para permitir una descarga rápida de la ba­
tería.

los separadores de caucho microporoso fabricados 
con los perfeccionamientos objeto de esta patente tienen una 

■̂ 0 rexistencia eléctrica menor que la resistencia de los separado­
res de madera y esto da por resultado un aumento importante en 
la capacidad de la batería, de tal manera que a 272 C. de tem­
peratura la capacidad de la batería resulta 10 ^ mayor que em­
pleando separadores de madera y a 182 C resulta 50 $ mayor que 
con separadores de madera.45
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Para la fabricación de separadores de caucho con los 
perfeccionamientos de esta patente, se emplea látex de caucho, 
tfxiao ae zrinc como activador, azufre para efectuar la vulca­
nizad. ón, etilendiamina y difenilguanidina para conseguir 
la coagulación, un acelerador y agua para diluir la de sa a 
la debida consistencia, los diversos ingredientes se mezclan 
peri'ectamente y la masa se introduce en un molde. Este último 
se coloca de preferencia en un recipiente con agua suficiente 
para que quede cubierto y se somete al calor durante el tiem­
po suficiente para efectuar la coagulación y la vulcanización.

El látex empleado está constituido preferiblemente 
por látex centrilugaao conservado con amoniaco y con un con­
tenido de prácticamente 58 JÉ de caucho sólido. El óxido de zinc 
se emplea en forma de pasta al 40 JÉ de ZnO. Jsl azurre se usa 
en forma de azuíre coloidal en pasta a 50 JÉ molido en un moli­
no de bolas, los productos empleados para producir la coagu­
lación son la etilendiamina y la difenilguanidina
simétrica M=C(NHC^H„)2, la primera en solución a 60 j£ y la 
segunda en seco* El acelerador empleado es el 2—üiercapiobenzo— 
tlazol en solución a 10 J¿ en amoniaco anuiuo (3 JÉ HH ).

la función de la etilenodiamina consiste en impedir 
el espesamiento y coagulación lenta que tendría lugar a la 
temperatura ordinaria cuando se emplea como agente coagulan­
te la difenilguanidina. Esta última empleada sola proauciria 
el espesamiento y coagulación de una manera lenta a la tempera­
tura ordinaria, por lo cual seria necesario enfriar el látex 
por debajo de la temperatura ambiente para evitar su coagula­
ción. Por el empleo combinado de la etilendiamina y de la 
difenilguanidina se impide la inclusión de burbujas de aire 
y se consigue la formación de un coagulo mas tenaz y flexible 
a temperaturas elevadas. Esto es conveniente para la outención 
de un producto fuertemente vulcanizado.

las proporciones ae los compoxxexxtes pueaexx variar 
para obtener artículos de diferentes propiedades físicas como 
se verá en los siguientes ejemplos en ios cuales los productos
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se emplean en la forma antes indicada.
EJEMPLO I.

£atex 23 ,208 kg.
Pasta de óxido de zinc 0.709 kg.
Pasta de azufre 12,247 kg.
Solución de etilendiamina 0,709 kg.
Solución de 2-mercaptobenzotiazol 2,325 kg.
Dif enilguani dina 0.340 kg.
Agua 5,810 kg.

La mezcla contiene 29,2$ de caucho, 49,8$ de sólidos 
y una proporción de azufre-caucho de 50$. Los separadores para 
acumuladores obtenidos según la fórmula anterior son de muy
buena duración y ofrecen una resistencia eléctrica de 0 ,00496

2 2 ohmios por cm en lugar de 0 ,0 0 8 ohmios por cm que ofrecen
los separadores de madera.

EJEMPLO II.
Látex
Pasta de óxido de zinc 
Pasta de azufre 
Solución de etilendiamina 
Solución de 2-mercaptobenzo-tiazol 
Difenilguanidina 
Agua

Esta mezcla contiene 33$ de caucho y 51,9$ de sólidos 
con igual proporción entre azufre y caucho que el ejemplo I 
(50$). Los separadores para acumuladores obtenidos con esta 
mezcla son de mayor duración que los obtenidos en el ejemplo 
I y su resistencia eléctrica es de 0 ,0088 ohmios por cm , es 
decir aproximadamente igual a la de los separadores de madera.

26,166 kg.
0,793 kg. 

13,919 kg. 
0,793 kg.
2 ,608 kg. 
0 ,3 6 8 kg. 
0 ,7 0 8 kg.

EJEMPLO III
Látex
Pasta de oxido de zinc 
Pasta de azufre 
Solución de etilendiamina

28,576 kg. 
0 ,8 5 0 kg.

10,829 kg. 
0,850 kg.



Solución de 2-mercaptobenzotiazol 
115 Lifenilguanidina

r Agua

2 ,8 6 3 kg.
0,396 kg. 
0,992 kg.
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Esta mezcla contiene 38,5$ de cancho y 52$ de sóli­
dos siendo la proporción entre azufre y caucho de 3 6,5$. Los 
separadores obtenidos con esta mezcla son mas flexibles y me­
nos queoradizos que los obtenidos en los ejemplos anteriores.

Los sep ai adores obtenidos según los anteriores ejem­
plos se han instalado en acumuladores de tipo usual y estos 
junoo con acumuladores en los cuales se empleaban separado­
res de madera han sido ensayados para comprobar su capacidad. 
Los acumuladores aislados con separadores obtenidos según 
el ejemplo I presentan 11 $ mas de capacidad a 262 c. que los 
aislados con separadores de madera, 1 0,5# mas a -122 c. y 
54$ mas a —17® C. Los acumuladores con separadores que con­
tienen mayor proporción de caucho (ejemplo 2 ) tienen una ca­
pacidad ligeramente menor a la temperatura ordinaria, pero 
esta diferencia desaparece a bajas temperaturas*

______N O T A ______
Se reivindica como objeto de esta patente:

1 ) Perfeccionamientos en la fabricación de separado­
res para baterias de acumuladores, que consisten en fabricar 
estos separadores constituidos por una hoja o lámina de cau­
cho microporoso obtenido coagulando y vulcanizando látex de 
caucho.

2) En la fabricación de separadores para baterias
de acumuladores según la reivindicación anterior, la vulcani­
zación del caucho de manera que no pueda evaporarse o elimi­
narse el agua contenida en los poros de la masa de látex coa­
gulado .

3) En la fabricación de separadores para baterias 
de acumuladores según las reivindicaciones anteriores, la coa­
gulación.y vulcanización del caucho, de manera que se obtenga 
una masa de caucho microporoso de poros suficientemente finos
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para impedir todo corto circuito entre dos placas contiguas 
150 y al mismo tiempo de porosidad suficientemente grande para

^permitir una descarga rápida de la bateria.
4) En la fabricación de separadores para baterias 

de acumuladores, según las reivindicaciones anteriores, la 
coagulación y vulcanización del caucho, de manera que se ob-

155 tenga un separador cuya resistencia eléctrica a bajas temperatu­
ras sea menor que la de los separadores de madera.

5) Perfeccionamientos en la fabricación de separa­
dores para baterias de acumuladores.

Barcelona 11 de agosto 1936.
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