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PATFEFNTE D E INTRODUCCTION

a ravor ae
THE FIRESTONE “4IRE & RUBBER COMPANY, - aomiciliada en
AKRON (Ohio, E. U. )
por:
"Perreccionamientos en la ravricacidn de separauores para

baterias ue acumulaaores®

Memorila Descripi1va.

Esta patenve Se rellere a Cieryos periecclonamlentos
invroaducicos en la rapricacibn ce separaaores ue caucho para
alsiar las placas ae las baterias de acumuladores.

5 Los separauores e caucho para vaterias ce acumula-
QoTres esiudu COISL1LULAO0S generalimenve POr placas O laminas ae
caucno provis.as de perroracioues gue esuaplecen comunicacidn
ennvre el elLectrollsd de ambos lanos del Separacor PermiTlenco
as1 que pase la corrieuTe ue una a 0ira piaca ue la paieria.

L0 Otras veces se 1atercala eu la masa ue Caucho N110s O I10ras

Texolles que POY Su poOrosSidau permlivesu el paso del elecTtrolliio



S

[,

a través del separador sin gque esie presenve eu camplio oriii-
Cl08 L aberuvuras ue wl vamano apreciraivie.
Y Los periecciodamien os 0DJe60 de eSuva pavelve, pPermi-

15 ten fabricar separauores de caucno para vaverias ce acumuladores
que a mgag we resuliar de una ifaovricacidu senciilia y de uu pre-
c10 econfmico, SOn SULiCleniemenive POrOSOS para peral bar uug
réplua Jdescarga ue La bateiia Yy en cambio impiden por cowpievo
la rormacidu Ge COruv0OS ClrCculiLo enure las places.

20 Consisiern €ii eselCla €8u,08 periecclonamwlenios eu La-—
pricar los separadores counsuluuiuos por uua hoja o ldémina de
caucho microporoso obtenido directamente del latex de céucho
.coagulandolo y vulcanizando este lateX coagulado mientras es-
T4 todavia en estado hdmedo. Al coagularse el latex, las parti-

25 culas de caucho de esie latex se reuuneu y aahieren entre si
formando como une red coloidal o masa recticular uniforme que
contiene todavia una cierta cantidad de agua. Luego la vulca-
nizacidén se erectda de manera que se impida la evaporacidn o
eliminacidn, del agua contenida en los poros de la masa de la-

30 Tex coagulado y una vez terminada la vulcanizacidn se seca el
separador para eliminar el agua de sus poros.

Se obtienen asi separadores de un waterial de caucho
microporoso, de poros suiicientemente finos para impedir toda
posibilidad de cor®o circuito entre dos placas contiguas pero

39 gue al mismo vlempo tiene en su conjunto unas porosidad suri-

cientemente grande para permitir una descarga ripida de la ba-

teria.
Los separadores de caucho microporoso frabricados

con los perreccionamientos objeto de esta patente tienen une

U rexistencia eléctrica menor que la resistencia de 1los separado-
res de madera y esto d4 por resultado un aumento importante en
la capacidad de la bateria, de tal manera que a 272 C. de tem~
peratura la capacidad de la bateria resulsa 10 % mayor gue em~—
bleando separadores de madera y a 182 C resulva 50 % mayor que

45 con separadores de madera.
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Para la favricacién de separaaores de caucho con los
perfeccionamientos de esta patente, se emplea latex de cgucho,
Bxido ae zinc como activador, azufre para efectuar la vulca-
nizad.én; etilendiamina y direnilguaniaina para conseguir
la coagulacidn, un acelerador ¥y agua para dluir la msa a
la depbida consistencia. Los diversos ingredientes se mezclan
perrectamente y 1la masa se introduce en un molde. Este ¥ltimo
8e coloca de preferencia en umn recipiente con agua suticiente
bara que quede cubierto y se somete al calor durante el Tiem—
PO suticiente para erectuar la coagulacidn y la vulcanizacidén.

El latex empleado esud constituido preferiblemente
por latex centrirugado couservado con amoniaco Yy con un con-
tenido de practicamente 58 % de caucho sélido. El 6xido de zine
Se emplea en forma de pasta al 40 % de Zn0. KL azurre Se usa
en forma de azutre coloidal en pasta a 50 % molido en un moli-
no de bolas, Los proauctos empleados para producir la coagu=
lacién son la etilendiamina 02H4(NH2)2 ¥y la direnilguaniaina
simétrica HN:C(NHCGHS)Q, la primera ea solucidn a 60 % y la
Segunda en seco. El acelerador empleaco es el 2-wercapiobenzo-
V18201 eu svlucidu a 10 % en amouiaco uilulao (3 %’NHB).

La funcidén de la etilenodiamina consiste en impedir
el espesamiento y coagulacidén lenta que tendria lugar a la
Temperatura ordinaria cuanao se emplea como agente coagulan-—
ve la ditrenilguanidina. Esta dltima empleada sola proauciria
el espesamiento y coagulacidén de una manera lenta a la tempera-
tura ordinaria, por lo cual seria necesario enfriar el latex
por debajo de la temperavura ambiente para evivar su coagula-
cidn. Por el empleo combinado de la etilendiamins y de la
direnilguanicina se impide la inclusién de burbujas de aire
¥ se consigue la rormacidn de un coagulo mas tenaz y flexable
a temperaturas elevadas. Esto es conveniente para la ovtencién
de un producto fuertemente vulcanizado.

Las proporciones ae 10S compoueuies pueueu'variaf.
para obtener arviculos de diferenves propiedades risicas como

se versa en los sigulentes ejemplos en los cuales los proaucios
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se emplean enila forma antes indicada.
EJENPIO I.

zétex

Pasta de éxido de zinc

Pasta de azufre

Solucién de etilendiamina
Solucidén de 2-mercaptobenzotiazol
Difenilguanidina

Agua

La mezcla contiene 29,2% de caucho, 49,8% de sélidos
¥y una proporcidén de agufre-caucho de 50%. Los separadores para
acumuladores obtenidos segin la férmula anterior son de nuy
buena duracién y ofrecen una resistencia eléctrica de 0,00496

ohnmios por cm2 en lugar de 0,008 ohmios por cm2 que ofrecen

los separadores de madera.
EJEMPLO II.

Latex

Pasta de 6xido de zinc

Pasta de azufre

Solucién de etilendiamina
Solucién de 2-mercaptobenzo-tiazol
Difenilguanidina

Agua

Esta mezcla contiene 33% de cancho y 51,9% de sélidos
con ilgual proporcién entre azufre y caucho que el ejemplo I
(50%). Los separadores para ascumuladores obtenidos con esta
mezcla son de mayor duracidn que los obtenidos en el ejemplo
I y su resistencia eléctrica es de 0,0088 ohmios por cm2, es

decir aproximadamente igual a la de los separadores de madera.

BEJEMPLO III

Latex
Pasta de oxido de zinc
Pasta de azufre

Solucidn de etilendiamina

23,208 kg.
0.709 kg.
12,247 kg.
0+709 kg.
2,325 kg.
0.340 kg.
5,810 kg.

26,166 kg.
0,793 kg.
13,919 kg.
0,793 ksg.
2,608 kg.
0,368 kg.
0,708 kg.

28,576 kgo
0,850 kg-

10,829 kg.

0,850 kg.



120

125

130

135

140

145

Solucidén de 2-mercaptobenzotiazol 2,863 kg.
Difenilguaniding 0,396 kg.
T Agua 0,992 kg.

Esta mezcla con.iene 38,5% de ceaucho y 52% de séli-
dos siendo la proporcidn entre azufre Y caucho de 36,5%. Los
separadores obtenidos con esta mezcla son mas flexibles y me-
nos quebradizos que los obtenidos en los ejemplos anteriores.

Los separadores obtenidos segdn los anteriores ejem~
plos se han instalado en acumuladores de tipo usual y estos
Junto con acuwuladores en 10s cuales se empleaban separado-
res de madera han sido ensayados para comprobar su capacidad.
Los acumulzadores aislados con Separadores obtenidos segin
el ejamplo I presentan 11% mas de capacidad a 262 C. gue los
alslados con separadores de madera, 10,5% mas a =129 C. NG
54% mas a -1T7¢ C. Los acumuladores con separadores que con-
tienen mayor proporcidn de caucho (ejemplo 2) tienen una ca-
pacldad ligeramente menor a la temperatura ordinaria, pero
esta diferencia desaparece a bajas temperaturas. |
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Perfeccionamientos en la fabricacidén de separado-
res para baterias de acumuladores, que consisten en fabricar
€8Tos separadores constituidos por una hoja o lémina de cau-
cho microporoso obtenido coagulando ¥y vulcanizando latex de
caucho.

2) En la fabricacién de separadores para baterias
de acumuladores segun la reivindicacidn anterior, lg vulcani-
zacidén del caucho de manera que no pueda evaporarse o elimi-
narse el agua contenida en los poros de la masa de latex coa-
gulado.

3) En la fabricacidn de separadores para baterias
de acumuladores segin las reivindicaciones anteriores, la coa-
gulacidn .y vulcanizacién del caucho, de manera que se obtenga

una masa de caucho microporoso de poros suiicientemente finos
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para impedir todo corto circuito entre dos placas contiguas
150 ¥ al mismo tlempo de porosidad suficientemente grande para
gpermitir una descarga rédpida de la bateria.

4) En la fabricacién de separadores para baterias
de acumuladores, seguin las reivindicaciones anteriores, la
coagulacién y vulcanizacién del caucho, de manera que se Ob-

155 tenga un separador cuya resistencia eléctrica a bajas temperatu-
ras sea menor gque la de los separadores de madera.

5) Perfeccionamientos en la fabricacidén de separa-
dores para bateriss de acumuladores.

Barcelona 11 de agosto 1936,

e JOSE M.A EULIBAR ™
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