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D# 'lad e as  a SKHPüIMIBf c iudadano  p o la c o , r e s id e n te  «a  P a r t s  

(F r a n c ia ) ,  6 Avenas Ooorgaud, s o l i c i t a  p a te n te  da in tro d u c ­

c ió n  p o r 10 años p a ra  España y sus C o lo n ia s  po r "UH HUEVO 

PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OEBJESOS DE íSEía L W  UHA ó VA­

RIAS CAPAS DE JAMALES DXFKbES$£B*

5

10

E l in v e n to  a« r o l l a r a  a un ro c a b iim io n to  en c a l i e n t a  da 

o b je to *  m e tá lic o s  a p lic á n d o se  ana ó v a r i a s  cap as do raotal 

d i f e r e n te  an  a l í o s .

H asta  l a  fo ch a  lo a  o b je to a m s tá lic o s  y en p a r t i c u l a r  lo s  

de p a la s t r o  so re c u b r ía n , después de d esox idados p rev iam en te , 

sum erg iéndo los en an baño d e l  m e ta l a r e c u b r i r  fu n d id o , Pe­

ro  e s t e  p ro ced im ien to  no e s  muy s a t i s f a c t o r i o  en su  r e s u l t a ­

do , ya  que l a  s u p e r f ic ie  form ada c a rec e  de r e g u la r id a d  y que 

además l a  capa no queda a d h e rid a  só lid am en te  a l  m eta l a  recu ­
b r i r*

l a  f a l t a  de a d h e re n c ia  e s  muy v i s i b l e ,  e sp e c ia lm e n te  en 

lo s  p un to s en donde la  p lan ch a  ha de s e r  d o b la d a , En e s to s  

p u n to s  e l  m eta l p r o te c to r  t ie n d e  a escam ar,

E l o b je to  p r in c ip a l  d e l in v en to  p re s e n te  e s  e l  de o b v ia r  

e s to s  defec to® . Se ha  p ro p u e s to  ya e l  c a le n ta m ie n to  de l a s  

t i r a s  de p lan ch a  con tinuam ente  a una te m p e ra tu ra  c e rca n a  a l a  

d e l  re c o c id o  sum erg iéndo la  inm ediatam ente  después en un baño 

de l a  fu s ió n  d e l  m eta l de p ro te c c ió n  y dando a te n c ió n  de qpe
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d tiran te  lo s  dos p ro ce so s  e l  m eta l a recubridrefflS¡¡gj| ia  o x id a r .

E ste  método que en l a  t e o r í a  e s  muy económ ico, no ha  dado 

íe a u l ta d o s  s a t i s f a c t o r i o s  en l a  p r á c t i c a ,  m ie n tra s  que e l  p ro ce­

d im ien to  o b je to  de e s t a  p a te n te  no e s  so lam ente  muy económico 

s in o  que e v i t a  sim ultáneam ente  lo s  in c o n v e n ie n te s  de lo s  p ro ­

ced im ien to s  h a s ta  aho ra  se g u id o s .

En lo s  d ib u jo s  se m uestra  a g u isa  de ejem plo v a r ia s  form as 

de e je c u c ió n  d e l in v e n to  a r r ib a  in d ic a d o , mostrando*

La f ig u r a  1 un co n ju n to  de un a p a ra to  a p lic a d o  a l  inven­

to  en su  e x p re s ió n  mas s e n c i l l a .

La f ig u ra -  2 r e p re s e n ta  e l  co n ju n to  de un a p a ra to  en e l  

c u a l  l a  t i r a  de p lan ch a  es ro c ia d a  po r p u lv e r iz a d o re s  a n te s  d e l  

tra ta m ie n to  té rm ic o .

La f ig u r a  3 r e p r e s e n ta  un a p a ra to  com prendiendo un baño 

de re c o c id o  en e l  c u a l e l  m eta l e s  sum ergido después de una o x ié  

dación  s u p e r f i c i a l .

La f ig u r a  4 m uestra  una m o d ifica c ió n  en e l  co n ju n to  d e l 
a p a ra to .

La f ig u r a  5 r e p re s e n ta  una d is p o s ic ió n  de a p a ra to s  p a ra  

t r a t a r  sim ultáneam ente  v a r i a s  t i r a s .

La f ig u r a  6 r e p r e s e n ta  un d i s p o s i t iv o  com prendiendo un 

co n ju n to  de v a r io s  baños.

Las f ig u r a s  7 y 8 m uestran  d i f e r e n te s  d is p o s ic io n e s  p a ra  

r e d u c i r  quim icam ente l a  s u p e r f ic ie  de l a  t i r a  de p lan ch a  o x i­

dada p rev iam en te .

Las f ig u r a s  9 ,1 0  y 11 re p re s e n ta n  d i f e r e n te s  form as y d l s -  -
jt

p o s i t iv o s  de m anutención de v a r ia s  t i r a s  de p la n c h a .

La f ig u r a  12 re p re s e n ta  un co n ju n to  de a p a ra to s  en donde 

dos t i r a s  de p lan ch a  son t r a t a d a s  s im u ltán eam en te . La c a p a ra  

de o x id ac ió n  t r a b a ja  p o r re c u p e ra c ió n  de c a lo r  p roduciéndose  

l a  o x id ac ió n  po r una m ezcla de a i r e  y de vapor so b re c a le n ta d o .

E sencia lm en te  c o n s is te  e l  in v en to  en e l  c a le n ta m ie n to  d e l  

o b je to  m e tá lic o  a  una te m p e ra tu ra  de te rm inada  en un horno ó 

su e q u iv a le n te ,  s ig u ien d o  a e s te  t ra ta m ie n to  té rm ico  un e n -
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f r ia m ie n to  h a s ta  l l e g a r  a jma te m p e ra tu ra  jla ss isM te m e n te  a lg o  

s u p e r io r  a l  punto  de fu s ió n  d e l m eta l de p ro te c c ió n  y a d ieho

e n fr ia m ie n to  s e g u irá  en to n ces  una in m ers ió n  d e l  o b je to  c o r r e s ­

p o n d ien te  en e l  baño de fu s ió n .

E l p ro ced im ien to  a p a te n ta r  se d is t in g u e  e sen c ia lm en te  

p o r  l a  p ro d u cc ió n  sobre  e l  m eta l de base  de una re a c c ió n  q u í­

mica s u p e r f i c i a l  formando ^na capa d e lg ad a  de un p ro d u c to  com­

p u e s to  en e l  c u a l e n t r a  como componente e s t e  m eta l y por l a  

p ro d u cc ió n  u l t e r i o r  de una segunda re a c c ió n  quím ica dando co­

mo p ro d u c to  f i n a l  un d e p ó s ito  d e l  mismo m eta l que e l  b á s ico  

que p r e s e n ta rá  una f u e r te  a d h e re n c ia  a d ich o  m e ta l de base y 

no se d i s t in g u i r á  d e l  ú ltim o  s in o  po r una e s t r u c tu r a  m e ta lo -  

g r á f ic a  l ig e ra m e n te  d i f e r e n te .  E s ta  capa  te n d rá  l a  c u a lid a d  

de com binarse ac tivam en te  con e l  m e ta l de recu b rim ien to *  Una 

manera de o b te n e r  e s t a  re a c c ió n  doble c o n s is te  en c a le n ta r  

e l  m etal a  r e c u b r i r  en una a tm ó sfe ra  o x id a n te  con e l  f i n  de f o r ­

mar capa excesivam en te  f in a  de óx ido ; l a t a  capa podrá  va­

r i a r  en  c o lo r  d e l a m a r il lo  c la ro  a l  p ú rp u ra  lle g a n d o  aun h a s ta  

e l  g risáceo *  cuando se t r a t a  de un o b je to  de h ie r r o  ó a c e re .

Con d icho  f i n  b a s ta r á  c a le n ta r  e l  o b je to  en una a tm ó sfe ra  o x i­

d an te  h a s ta  1708 a 5008 8 . Después e l  o b je to  p a sa rá  a un h o r­

no de re c o c id o  en e l  c u a l  l a  a tm ó sfe ra  s e rá  re g u la d a  de manera 

que te n g a  un e fe c to  r e d u c to r .  S erá  v e n ta jo s o  h a c e r  p a sa r  e l  

o b je to  a t r a v é s  de un horno  a o x id a r  y e l  horno a r e c o c e r  a una

te m p e ra tu ra  s u p e r io r  a l a  a n te s  m encionada, en  e l  c a so  de que 

l a  s u p e r f ic ie  d e l  o b je to  quede en c o n ta c to  con l a  a tm ó sfe ra  

o x id an te  d u ran te  un tiem po b a s ta n te  c o r to .  A su  paso a t r a v é s  

d e l  horno de re d u c c ió n , l a  s u p e r f ic ie  d e l o b je to  m e tá lic o  p i e r ­

de com pletam ente su  o x id a c ió n , form ándose un d e p ó s ito  de m eta l 

red u c id o  que p re s e n ta  l a s  p ro p ied ad es  a n te s  m encionadas. La o x i­

d ac ió n  p re s e n ta  tam bién  l a  v e n ta ja  de q u i t a r  de l a  s u p e r f ic ie  

d e l m eta l to d a s  l a s  im purezas o rg á n ic a s  de manera que no se 

n e c e s i ta  n inguna o t r a  lim p ie z a  p o s t e r i o r •
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Otro p ro ced im ien to  c o n s is te  en hum edecer 

p e r f i c l e  d e l  m eta l p o r Inm ersión  en un .baño de agua ó po r me­

d io  de p ro y eo c ió n  de agua p u lv e r iz a d a  s ien d o  segu ido  e s te  p ro -  

.. c eñ im ien to  de un secado y re d u c c ió n  en e l  horno re d u c to r .  Se 

podrá  u t i l i z a r  tam bién  vapor de agua ó ,vaporee con ten iendo  

s u b s ta n c ia s  a c id a s  ó a l c a l i n a s .  Los mátodOB de e s ta  c la s e  po­

drán  s e r  em pleados en com binación con un c a le n ta m ie n to  p re v io  

ó una o x id ac ió n  p rev ia»  l a t a s  e x p lic a c io n e s  se rán  dadas mas 

a d e lan te*  D urante l a  o p e rac ió n  de hum efacción  y secado se f o r ­

ma una capa muy de lgada  de óxido ó de h id ro x id o  5 de s a le s  me­

t á l i c a s  en l a  s u p e r f ic ie  d e l m etal*

E l punto e s e n c ia l  de l a  o p e rac ió n  c o n s is te  en p re s e rv a r  e l  

m eta l después de su paso por e l  horno re d u c to r  de una segunda 

o x id ac ió n  a n te s  de que d icho  m eta l pase  a l  baño de fu s ió n  d e l 

m eta l de re c u b r im ie n to . 3e l ie g a  a e s te  r e s u l ta d o  po r lo  gene­

r a l  haciendo  p a s a r  e l  o b je to  m e tá lic o  a t r a v é s  de una cámara 

de r e f r ig e r a c ió n  en l a  c u a l l a  a tm ó sfe ra  e s  c o n tro la b le *  Una 

c a r a c t e r í s t i c a  d e l  in v en to  c o n s is te  en e l  hecho de que se deso­

x id a  y se c o n tro la  l a  a tm ó sfe ra  de d ich a  cámara de r e f r i g e r a -
p

c ió n . Bn e fe c to  e l  vapor de agua, e l  ác id o  c a rb ó n ic o , (CO-*) 

y demas t ie n e n  e fe c to s  o x id a n te s  y su  p re s e n c ia  hahecho im posi­

b le  h a s ta  ah o ra  e l  e n fr ia m ie n to  de l a  s u p e r f ic ie  d e l m eta l a 

r e c u b r i r  s in  h a c e r  a p a re c e r  una caps de ó x id o . Dora rem ed ia r­

lo  se  provee segán  e l  p ro ced im ien to  a p a te n ta r  s u p e r f ic ie s  

c a le n ta d a s  que se oxiden fá c ilm e n te  como, po r e jem plo , l a  l a ­

na de c o b re , la n a  de h ie r r o  y s im i la r e s .  Igualm ente  se  podrá  

em plear uh m eta l fund ido  cuya s u p e r f ic ie  queda constantem en­

te  en c o n ta c to  con l a  a tm ó síe ra a  o x id a r .

E ste  mátodo puede r e a l i z a r s e  po r un c i l i n d r o  que g i r a  —  

con re g u la r id a d  e s tan d o  sum ergido p a rc ia lm en te  en un m eta l 

fu n d id o . La s u p e r f ic ie  de e s te  c i l i n d r o  e s  p re fe ren te m e n te  

c e p i l l a d a  po ra  q u i t a r  e l  óxido d e l m eta l fund ido  que se ha f o r ­

mado sob re  l a  s u p e r f ic ie  d e l  c i l in d r o  d u ra n te  su  c o n ta c to  con
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l a  a tm ó sfe ra  a d e so x id a r . A v eces h ab rá  que tom ar p re c a u c io ­

nes c o n tra  l a  o x id ac ió n  de l a  s u p e r f ic ie  d e l  baño de m eta l 

de re c u b r im ie n to , ^on e s te  f i n  se puede d is f p a e r  ón d isp o ­

s i t i v o  por e l  c u a l  l a  p lan ch a  pase  a tr a v e s  de lo s  a p a ra to s  de 

p re c a le n ta m ie n to  y de o x id ac ió n  d ir ig ié n d o s e  a l  horno re g e n e ra ­

dor a re c o c e r  y se  vue lve  de 1808 f a r a  r e g r e s a r  en l a  misma d i ­

re c c ió n  pero  en s e n tid o  in v e rso  pasando por encima ó debajo  de 

l a  p a r te  p rec ed e n te  de l a  t i r a  estan d o  d is p u e s to  en dicho caso 

l a  cámara de r e f r ig e r a c ió n  en e l  i n t e r i o r  de l a  cámara de o x i­

dación*

C ontinuando su camino l a  t i r a  l l e g a  con una tem p era tu ra  

a lg o  su p e r io r  a l  baño de m eta l de re c u b rim ie n to  fu n d id o , ce­

d iendo  e l  r e s to  de sus c a lo r ía s  a d escen d er a l a  tem p era tu ra  

de e s te  baño, lo  c u a l p e rm ite  l a  su p re s ió n  d e l  re c a le n ta m ie n ­

to  co n tin u o  d e l baño de fu s ió n .

Ademas e s  f a c t i b l e  u t i l i z a r  e l  c a lo r  ced ido  po r l a  t i r a  

de p lan ch a  en l a  cámara de r e f r ig e r a c ió n  p a ra  r e c a l e n ta r  e l  

vapor de agua en e l  caso  de que la  o x id a c ió n  de l a  p lan ch a  

en l a  cámara o s c i la n te  se e fe c tú e  por una m ezcla de a i r e  ó 

de vapo r p u lv e r iz a d o  p ro y ec tad a  sobre  l a  t i r a  de p lan c h a .

Al a p l i c a r  e l  in v e n to , se puede t r a t a r  sim ultáneam ente  

v a r i a s  t i r a s  a l a  vez lo  que aumenta co n sid erab lem en te  l a  p ro ­

d u c c ió n . Una segunda v e n ta ja  de e s te  p ro ced im ien to  c o n s is te  

en d ism in u ir  e l  e n fr ia m ie n to  en l a s  p lan c h as  en l a  cám ara de 

r e f r ig e r a c ió n  lo  que puede l l e g a r  a s e r  muy ú t i l  p a ra  o b ten e r 

un m eta l muy d u lc e . Se pueden r e a l i z a r  tam bién  v a r io s  re c u ­

b r im ie n to s  u t i l i z a n d o  capas su c e s iv a s  d e l  mismo m eta l ó de d i ­

f e r e n te s  m e ta le s . &n e l  ú ltim o  caso l a s  t i r a s  e n tr a rá n  suce­

sivam ente  en lo s  baños de fu s ió n  que e s tá n  d is p u e s to s  en e l  

o rden  de l a s  te m p e ra tu ra s  de fu s ió n  d e c r e c ie n te s .

O tra  m o d ific a c ió n  c o n s is te  en e l  reem plazam iento  d e l  h o r­

no re d u c to r  de form a c lá s i c a  po r un baño de re c o c id o , siendo  

c o n s t i tu id o  d icho  baño p o r una s u b s ta n c ia  con un punto  de ebu-

1 4 3 1 2 4
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I l i c i ó n  muy elevado* E s ta  s u b s ta n c ia  pue ;e r un e fe c to

n e u tro  ó re d u c to r  sob re  l a  p lancha* En e s ta  m o d ific a c ió n  l a

155

(

160

165

170

175

p a r te  i n t e r i o r  d e l  baño puede s e r  c a le n ta d a  a una te m p e ra tu ra  

s u p e r io r  a l a  de l a  p a r te  p o s te r io r  y l a  p ro te c c ió n  de l a  t i r a  

e n tr e  e l  horno a re c o c e r  y e l  baño de re c u b rim ie n to  puede s e r  

c o n s t i tu id a  p o r un re c u b rim ie n to  de m a te r ia l  p o lv o ru le n to  ó 

g ranu lado  e s t a b l e ,  s iendo  d icho  p ro d u cto  mas l ig e r o  que e l  d e l 

baño de re c o c id o  ó d e l baño de re c u b r im ie n to , l a  misma su b s ta n ­

c ia  podrá  te n e r  tam bién  un e fe c to  re d u c to r  sobre  e l  m e ta l a 

p r o te g e r .
En l a  memoria que s ig u e  se supondrá p a r t ic u la rm e n te  que e l  

o b je to  a r e c u b r i r  e s  formado por una t i r a  c o n tin u a  p rác ticam en ­

t e  s in  f i n  y o b te n id a  por ejem plo co lgando  lo s  extrem os de p la n ­

chas lam in ad as.
En l a  f ig u r a  1 se vá una t i r a  10 d e s e n ro lla d a  de un r o d i l l o  

d isp u e s to  en e l  pun to  9 y pasando a tra v ó s  de un horno de re c a ­

le  n t am iento de o x id a c ió n  1 en e l  c u a l e l  c a lo r  e s tá  o b ten id o  

po r ejem plo por r e s i s t e n c i a s  e l é c t r i c a s  -53 -*

hs en e s te  horno  en donde se form a l a  capa o x id an te  en arabas 

c a ra s  d e l  m e ta l .  La t i r a  10 p e n e tra  e n seg u id a  en e l  horno a r e ­

c o ce r  2 igualm en te  c a le n ta d o  por medip de lo s  e lem en tos de r e ­

s i s t e n c i a  e l é c t r i c o s  33. La a tm o sfe ra  d e l  horno a re c o c e r  de­

be s e r  r e d u c to ra ,  e s tan d o  p ro v is to  con e s te  f i n  en 14 un a p a ra ­

to  c u a lq u ie r  conocido  en s í ,  que im p ed irá  l a  f i l t r a c i ó n  d e l  

a i r e  a l  i n t e r i o r .  Se so b re e n tie n d e  que to d a s  e s t a s  in d ic a ­

c io n e s  se dan a g u is a  de ejem plo y que puede u t i l i z a r s e  n a tu ­

ra lm en te  c u a lq u ie r  o tro  s is te m a  de c a le n te ® le n to .

A l e  s a l id a  d e l  horno a re c o c e r  e s tá  p ro v is to  un ta b le r o  

36 cuya a l t u r a  e s  r e g u la b le  por t o r n i l l o  37 , de modo que d e ja  

un e sp a c io  muy re d u c id o  p a ra  im p ed ir l a  com unicación l i b r e ,  de 

lo s  g a se s  e n tr e  e l  horno a re c o c e r  y l a  cámara de r e f r ig e r a c ió n  

18. L icha  cám ara de r e f r ig e r a c ió n  e s t á  p r o v is ta  de a is la d o r e s
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tá rm ic o s  r e g u la b le s  p a ra  p e rm i t i r  l a  r e g u l a d  
tu r a  en d ich a  cám ara.

tem péra­

l a  t i r a  p a sa  e n seg u id a  por una p o le a  lo c a  46 descend iendo  

a l  baño de re v e s t im ie n to  41 de donde pasa  debajo  de una p o le a  

f  58 sa lie n d o  d e l  o tro  lado  a l  p a s a r  e n tr e  r o d i l l o s  e s c u r r id o re s  

15 . l a  t i r a  puede s e r  e n f r ia d a  enseguid a h a c ié n d o la  p a s a r  por 

l a s  59 ó p o r o t ro s  m edios que l e  o b lig a n  a r e c o r r e r

c i e r to  e sp a c io  en c o n ta c to  con e l  a i r e  a tm o sfé r ic o  a n te s  de s e r  

e n ro l la d a  en 11 6 c o r ta d a  en 48 . En l a  cám ara de r e f r ig e r a c ió n  

38 e s t a  p r o v is ta  un ta b iq u e  v e r t i c a l  39 que se ensancha en su  

extrem o formando una campana 40. lo s  bo rd es de d ich a  campana 

son sum ergidos en e l  baño de re v e s tim ie n to  41 . l a  t i r a  metá­

l i c a  10, que p asa  por e l  horno ¡¡“e d u c to r  a r e c o c e r ,  e s  tam bién  

sum ergida en e l  baño de re c u b rim ie n to  s in  e s t a r  expuesto  a l  

a i r e  l i b r e ,  l a  p a r te  de baño en donde se produce l a  inmer­

s ió n  e s  so p o rta d a  p o r l a  t i r a  que e n t r a  a una tem p era tu ra  su­

p e r io r  a l a  que p re s e n ta  l a  p a r te  en donde s a le  s irv ie n d o  e l  
borde de l a  campana 40 tam bién  de a is la m ie n to  de l a s  dos zonas.

Se p revee  ademas un tubo 19 po r e l  c u a l se podrá  i n t r o d u c i r  

g a se s  n e u tro s  ó r e d u c to re s  a l a  cámara de r e f r i g e r a c ió n ,  cuy© 

extrem o quedará  herm éticam ente  c e rra d o  por e l  baño de fu s ió n  

por lo  c u a l lo s  g a se s  re d u c to re s  ó n e u tro s  no podrán  e sc a p a r 

s in o  pen etran d o  a l  horno de re c o c e r  y de a l l í  po r l a  a b e r tu ra  

14 que form a la  e n tra d a  de l a  t i r a .

En e s te  lu g a r  lo s  g a se s  c a l i e n t e s  pueden a rd e r  a l  c o n ta c ­

to  d e l a i r e  l i b r e ,  como que no e s  siem pre f a c t i b l e  o b te n e r  

g a se s  en te ram en te  r e d u c to re s  ó n e u tro s ,  q u ie re  d e c i r  to ta lm en ­

t e  l i b r e s  de óx ígeno , ya que no se puede im ped ir una l i g e r a  d i ­

fu s ió n  d e l a i r e  a tm o s fé r ic o , se p ro v ee rán  m edios de d e so x id ac ió n  

en l a  cámara de r e f r i g e r a c ió n .  E s to s  m edios srm esenc ia lm en­

t e  ¿ t i l e s  d u ra n te  l a  p u e s ta  en  p a rch a  de l a  in s t a l a c ió n  cuando 

la  m ezcla de g a se s  r e d u c to re s  y de a i r e  se h a l l a n  de antemano 

en d ich a  i n s t a l a c ió n  pudiendo p ro v o ca r aun una e x p lo s ió n  a l  

c o n ta c to  con l a  t i r a  m e tá lic a  c a l i e n t e .



E ste  d i s p o s i t iv o  de d eso x id ac ió n  m ostrado en 18 puede 

220 a d a p ta r  c u a lq u ie ra  form a a p ro p ia d a . Podrá s e r  c o n s t i tu id o

por ejem plo por un r o d i l l o  g i r a to r io  de una manera r e g u la r  

^  e levando  consigo  en su  movimiento de ro ta c ió n  una capa de me­

t a l  fund ido  en é l  c u a l  se  h a l l a  a m edias sum ergido d icho  r o -
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Una e s c o b i l la  de am ianto  e s tá  p r o v is ta  p a ra  q u i t a r  de l a  

s u p e r f ic ie  d e l  r o d i l l o  lo s  óx idos fo rm ados. E l m eta l de recu ­

b rim ie n to  41 e s  c o n ten id o  en un d e p ó s ito  44 de m e ta l ó de ma­

t e r i a l  r e f r a c t a r i o .  E lem entos c a le n ta d o re s  33 Igualm ente  e s tá n  

p ro v is to s  p a ra  fu n d ir  e l  m eta l de re c u b rim ie n to  a l  p r in c ip io  

de l a  o p e ra c ió n , * s ta  o p e ra c ió n , una vez i n ic i a d a ,  se podrá  

r e n u n c ia r  a l  c a le n ta m ie n to  d e l  baño en mi choe c a so s , ya que 

l a  te m p e ra tu ra  de l a  t i r a  misma s e rá  s u f i c i e n te ,  p a ra  mante­

n e r  e l  m eta l de re c u b rim ie n to  en e s tad o  l íq u id o .

No se  ha  p ro v is to  l a  in tro d u c c ió n  de medios fu n d e n te s , 

p u esto  que en lo  g e n e ra l su  in tro d u c c ió n  e s  s u p e r f lu a .

l a  f ig u r a  2 r e p re s e n ta  la  t i r a  10 que e s  sum ergida prim e­

ram ente en un baño de agua 26 que puede c o n te n e r  s u b s ta n c ia s  

que a c td an  quím icam ente ó de d e so x id a n te s . E nseguida l a  t i r a  

e n t r a  en una cámara 28 en donde la  a tm ó sfe ra  e s  cargada  de va­

por de agua e in tro d u c id a  p o r l a s  to b e ra s  27. l a  t i r a  p asa  des­

pués a tr a v e s  de un secad o r que puede fo rm arse  de una s e i r e  de 

a p a ra to s  c a le n ta d o re s  13 d is p u e s to s  a ambos la d o s  de l a  t i r a ,  

l a  m ayoría de lo s  e lem en tos in d ic a d o s  en f ig u r a  2 son análogos 

a lo s  d e s c r i to s  en  l a  f ig u r a  1 c o n s is t ie n d o  l a  d i f e r e n c ia  en que 

l a  t i r a  que s a le  d e l  baño de re c u b rim ie n to  e s t á  p ro te g id a  con­

t r a  e l  c o n ta c to  d e l  a i r e  a tm o s fé r ic o . E ld is p o s i t iv o  p r o te c to r  

60 e s  ce rrad o  en  su  p a r te  a n te r io r  p o r e l  m etal de r e c u b r i ­

m ien to  fund ido  41 y en su  p a r te  p o s te r io r  por un baño o b tu ra ­

dor 16 . Gases no o x id a n te s  pueden s e r  a d m itid o s  en l a  p ie z a  

60 po r un tubo  19 ' •  Al e s t a r  e s te  tubo  de admiBión c e rra d o  e l
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co n ju n to  de Xa p ie z a  60 y de lo s  o b tu ra d o re s  rorwéT un e sp ac io  

herm éticam ente  cerrado*

Una v á lv u la  de escape  2 0 .e s  p r o v is ta  p a ra  ren o v a r lo s  

g a ses  y un e n fr ia m ie n to  d e l agua de l a  p ie z a  60 puede o b te n e rse  

m ediante c h o rro s  de agua 61 que chocan c o n tra  l a  s u p e r f ic ie  de 

d ich a  p ie z a  60* £1 e n fr ia m ie n to  puede h a c e rse  n e c e s a r io  p a ra  

e v i t a r  que e l  baño o b tu ra d o r  l le g u e  a l a  e b u l l i c ió n  padiendo 

s e r  form ado e l  u ltim o  de agua ó de a c e ite *  E l agua es  r e t e n i -  

da po r un o an a l 62 y evacuada por una p ie z a  en form a de embudo 

63* Al s a l i r  d e l  baño 16 l a  t i r a  e s  e n ro l la d a  en 11 podiendo 

h ab erse  secado a n te r io rm e n te  por d is p o s i t iv o s  de c a len tam ien ­

to  13%
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l a  f ig u r a  3 m u estra  l a  t i r a  10 en tran d o  en e l  horno de o x i­

d ac ión  1 y e n seg u id a  p asa  a l  baño de re c o c id o  24 que reem plaza  — 

e l  horno de re c o c id o . A su  paso a tr e v e s  de d icho  baño, l a  t i r a  

e s  g u iad a  por p o le a s  64 d is p u e s ta s  de manera ap ro p iad a  en s i ­

t i o s  deseados» E lem entos de c a le n ta m ie n to  35 e s tá n  d is p u e s to s  

en l a  p a r te  a n te r io r  d e l baño p ro teg ien d o  e lem en tos de a i s l a ­

m iento a té rm ico  57 d e l  baño de re c o c id o . D ichos e lem entos 

son a ju s ta b le s  con e l  f i n  de p e r m i t i r  l a  r e g u la c ió n  de l a  tem­

p e ra tu r a .  La t i r a  pasa  después por una p o le a  66 que se  en­

c u e n tra  en e l  i n t e r i o r  d e l r e c ip ie n te  22 que c o n tie n e  una ma­

t e r i a  p o lv o ru le n ta  impermeable a l  a i r e ,  descend iendo  después i  

a l  baño d e l  m eral de re c u b r im ie n to .

En f ig u r a  4 l a  t i r a  pasa  po r un baño o x id an te  26 c o n te n i­

do en e l  r e c ip ie n te  25. La t i r a  p asa  en to n ces  por una p o le a  

lo c a  a un d e p ó s ito  c e rra d o  68 en dónde se re c u e c e j después des­

c iende  a un baño de r e f r ig e r a c ió n  45 pasando por p o leasv46  y 

a l  s a l i r  d e l baño 45 p e n e tra  en ©1 baño de fu s ió n  d e l  m eta l de 

re c u b rim ie n to  41* cuyo baño e s t á  d is p u e s to  de form a f l o t a b l e .

La c a r a o t e r í s t i c a  de e s te  d is p o s i t iv o  c o n s is te  en que l a  t i r a  

e s  c a le n ta d a  en e l  r e c ip ie n te  de re c o c id o  68 m ediante e l  paso 

de una c o r r ie n te  e l é c t r i c a  a tr a v e s  de l a  misma t i r a ,  Un e le c -
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t ro d o  generado r 29 que debe s e r  de un v o l ta j e  b a jo  y de un 

am peraje e levado  se  h a l l a  en c o n tac to  e l é c t r i c o  con e l  baño 

de hum efacción 26, m ie n tra s  que e l  o tro  e le c tro d o  se  h a l l a  

co locado  en e l  baño de r e f r ig e r a c ió n  35 . En e s te  d i s p o s i t iv o  

hay que d a r  mucha a te n c ió n ,p a ra  e v i t a r  un c o r to  c i r c u i t o  en e l  

g en e rad o r, pero  une vez c o n sid erad o  e s te  punto  se  podrá  conocer 

exactam ente  e l  regim en c a l o r i f i c o  de l a  t i r a  a cada in s t a n te  en 

e l  r e c ip ie n te  68, en e l  cu a l l a  capa de óxido form ada en e l  ba­

ño 26 e s  tran sfo rm ad a  en una capa f in a  d e l  d e p ó s ito  m e tá lic o  

<̂ e l a  misma s u b s ta n c ia  que ftl m eta l a r e c u b r i r .  E l d i s p o s i t iv o  

d e s c r i to  a n te r io rm e n te  podrá  fu n c io n a r  de una manera aiín mas 

v e n ta jo s a  h ac ién d o se  v a r i a r  l a  p re s ió n  en l a  camará 68, ya que 

d ich a  p re s ió n  podrá  h a c e rse  s u p e r io r  ó i n f e r i o r  a l a  p re s ió n  

a tm o sfé rica*  Un g r i f o  de e n tra d a  de lo s  g a se s  r e d u c to re s  e s  in ­

d icado  en 19» m ie n tra s  que e l  2G re p re s e n ta  una v á lv u la  de s a l i ­

da de e s to s  g a s e s .  Los baños 26 y 45 form an o b tu ra d o re s  hermé­

t i c o s ,  ba jo  l a  c o n d ic ió n  de que e l  n iv e l  d e l l íq u id o  de cada —  

baño l le g u e  a una a l t u r a  a p ro p ia d a . En e l  caso  de que l a  a te  

raásfera  re d u c to ra  con tenga c i e r t a  c a n tid a d  de g ases  o x id a n te s  

ó de vapo r de agua ó que o tro s  g a ses  o x id a n te s  puedan s e r  apor­

ta d o s  por l a  t i r a  de p lan c h a , podrá e fe c tu a r s e  una evacuac ión  

c o n tin u a  por una bomba a l  v a c ío  co locada  a l  e x te r io r  d o t ro s  

medios s im ila r e s  ap ro p ia d o s .

La f ig u r a  5 r e p re s e n ta  un c o n ju n to  de a p a ra to s  que p e rm ite n  

l a  m an ipu lac ión  de v a r i a s  t i r a s  a l a  v e z . E s ta s  t i r a s  e n tra n  

separadam ente en e l  horno o x id a n te , r e a l iz á n d o s e  e l  c a le n ta ­

m iento  d e l  horno p o r r e s i s t e n c i a s  e l é c t r i c a s  33 (vease  f ig u r a  

5)* i n  seg u id a  e n tra n  l a s  t i r a s  a l  horno  de re c o c id o  pasando 

cada una por sep arad a  a t r a v é s  de lo s  r o d i l l o s  c o rre sp o n d ie n te s  

14. E s ta s  t i r a s  p asan  después por r o d i l l o s  de se p a ra c ió n  35 

uniéndose f in a lm e n te  sobre  dos r o d i l l o s  70 en l a  cámara de re ­

f r ig e r a c ió n  en l a  c u a l  v a r i a s  p o le a s  71»72 hacen  c i r c u l a r  e l  

con|Buoto de l a s  t i r a s  que pasan  en to n ces  por p o le a s  73 pasa  

d escen d er a l  baño de fu s ió n  41 d e l  m eta l de re c u b rim ie n to  en



320

325

330

CENTIMOS

335

340

345

350

1 43124
e l  c u a l se  h a l l a n  co lo cad as l a s  p o le a s  58 ,75  pasando debajo  de

f

e l l a s  l a s  t i r a s  p a ra  s a l i r  sep a rad as  o t r a  vez p o r p o le a s  74 ,

Be e s t a  s a n a ra  cada t i r a  e s  a c c e s ib le  a l  m e ta l fund ido  en su  

dos lados*

En l a  f ig u r a  6 se  p re s e n ta  un d i s p o s i t iv o  de recu b rim ien ­

to  de una t i r a  po r v a r i a s  capas d i f e r e n te s  de m eta l ó m e ta le s  

de re c u b r im ie n to . La t i r a  10 s a le  según e l  d ib u jo  de l a  cámara 

de o x id a c ió n , e n t r a  en e l  horno de r e c o c e r ,  pasa  en to n ces  a  l a  

cámara de r e f r ig e r a c ió n  en donde se e n c u e n tra n  v a r io s  baños 

«compuestos de m e ta le s  fun d id o s de re c u b rim ie n to  d is p u e s to s  

en e l  o rden  de lo s  p un to s de fu s ió n  d e c r e c ie n te s .

Al s a l i r  de cada baño la  t i r a  v ue lve  po r p o le a s  59- 59*- 

59” que se h a l l a n  aúna d i s t a n c ia  s u f i c ie n te  p a ra  p e rm i t i r

l a  r e f r ig e r a c ió n  de l a  capa form ada, descend iendo  después --------

a l  baño s ig u ie n te .  Los re to rn o s  se e fe c tú a n  en lo s  bañoa 

p o r medio de p o le a s  - 58-  sum ergidos en e l  m etal fu n d id o .

La t i r a  p a sa  f in a lm e n te  debajo  de l a  p o lea  47 y s a le  

de l a  cámara de r e f r ig e r a c ió n  a tra v esan d o  un d i s p o s i t iv o  

p e rfe c ta m e n te  c e rra d o  17 *

En f ig u r a  7 se  m uestra  un d e t a l l e  de un a p a ra to  de des­

o x id ac ió n  de lo s  g a ses  co locados en l a  cámara de r e f r i g e r a ­

c ió n . E l baño de m eta l l íq u id o  en e l  c u a l se sumergen lo s  c i l i n ­

d ro s  y cuyo p r i c ip io  se ha expuesto  a n te r io rm e n te  e s  re c a le n ­

tad o  por l a s  r e s i s t e n c i a s  e l é c t r i c a s  13 lim p iándose  l a  su p e r­

f i c i e  d e l c i l in d r o  p o r una e s c o b i l la  de am ianto 55 según 

se ha e x p lica d o  tam bién  mas a r r ib a .

La f ig u r a  8 r e p r e s e n ta  o tr a  forma de d e so x id ac ió n  de 

d ich o s  g a se s , a s a b e r :  **Una bomba 50 a s p i r a  lo s  g a ses  de l a  

cámara de r e f r ig e r a c ió n  por tubo  51 ex p u lsán d o lo s  por e l  tu ­

bo 52 a l  fondo de l baño de m etal l íq u id o .  R egueras 53 hacen  

c i r c u l a r  lo s  g ases  re to rn a d o s  en e l  m eta l l íq u id o ,  con e l  

f i n  de coger l a  mayor p a r te  de l a  s u p e r f ic ie  de m eta l p o s i­

b l e .  Los óx idos form ados que son mas l ig e r o s  que e l  m e ta l
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fu nd ido  ee e o a ten d rán  so b re  l a  s u p e r f ic ie  d e l  baño. Los g asea  

s a ld rá n  f in a lm e n te  a tra v esan d o  un condensador 54 d e s tin a d o  a  

desem barazar lo s  g a se s  de v ap o res  m e tá lic o s  que p u d ie ra n  even - 

tu a lm en te  m ezclarse  a e l l o s .

La f ig u r a  9 a« r e f i e r e  a un d is p o s i t iv o  que t r a t a  un nú­

mero b a s ta n te  e levado  de t i r a s ,  s ien d o  a n á lo g o a l in d ic a d o  en 

f ig u r a  5 . Pero e l  hom o a re c o c e r  e s  v e r t i c a l .  La d is p o s ic ió n  

v e r t i c a l  de d icho  horno e s  muy v e n ta jo s a  de^de e l  punto  de 

v i s t a  de ren d im ien to  y de f a b r ic a c ió n ,  ya  que l a  te m p e ra tu ra  

se  re g u la  au tom áticam ente  H erido a d e c re c e r  de a r r i b a  h a c ia  

a b a jo . L© t i r a  10 que se supone t r a t a d a  en e l  horno o s c i la n  

t e ,  pasa  a  l a  c lisa ra  95 que s im e  a l a  vez  pu ra  o b te n e r  una 

m ejor h e rm e tic id a d  de l e  cámara de red u c c ió n  y h a c e r  a c c e s ib le  

d ich e  c lm nra . Desde l a  cám ara 95 pasa  l a  t i r a  a l  horno de redo»  

c ió n , La cámara 95 e s t á  p r o v is ta  de una c u b ie r ta  92 que se  su­

merge en una ju n ta  l íq u id a  de h e rm e tic id a d  4 6 , Las t i r a s  en­

t r a n  u n id as  en l a  cerniera 95» po r lo  c u a l  se  o b tie n e  mayor h e r ­

m e tic id ad ) después se  sep aran  en d ich a  cám ara p a ra  p e n e tra d  

en e l  horno de re c o c id o .

La f ig u r a  10 p re s e n ta  una so lu c ió n  p a r t i c u l a r  en  l a  c u a l 

l e s  t i r a s  pasan  a l  baño de re c u b rim ie n to  s in  s e r  g u iad as  po r 

p o leas*  E s te  d is p o s i t iv o  p re s e n ta  l a  v e n ta ja  de que no ee 

n e c e s i ta  c o lo c a r  p ie z a s  de ace ro  en e l  baño lo  que e s  p a r t i c u ­

la rm en te  in te r e s a n te  en  e l  caso  de que e l  punto  de fu s ió n  d e l  

m e ta l de re c u b rim ie n to  sea  muy e le v a d o . En c i e r to s  c a so s  como 

en e l  que a g u isa  de e jem plo se  p re s e n ta  en  f ig u r a  10 , l a  cáma­

r a  da r e f r ig e r a c ió n  e s  sep arad a  de l a  cám ara de s o l i d i f i c a c ió n  

60 por ta b iq u e s  97. La f ig u r a  11 p rev es  un d i s p o s i t iv o  de r e ­

c u b rim ien to  de l a  t i r a ,  de uno de sus la d o s  so lam en te . Las t i ­

r a s  su p e rp u e s ta s  10 son conducidas por lo s  r o d i l l o s  46 a l  baño 

de fu s ió n  41, se  sep a ran  en p a re s  de dos po r dos p o r lo s  r o d i­

l l o s  58-58*-58w debiendo s e r  un idos después sob re  lo s  r o d i l l o s  

59—59*59* y conducidos por d eb a jo  de l a  s u p e r f ic ie  d e l  segundo
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baño de fu s ió n  41* siendo  gu iados p o r r o d i l l o s  108-108*-108” . 

Una ó v a r i a s  de e s t a s  t i r a s  pueden s e r  c u b ie r ta s  en ambos la d o s  

d e sv iá n d o la s  p o r p o le a s  109 y l le v á n d o la s  po r debajo  de l a  

s u p e r f ic ie  po r r o d i l l o s  111 sa lie n d o  f in a lm e n te  d e l  baño p o r 

lo s  r o d i l l o s  110.

P or un tubo  19 se env ian  g a se s  re d u c to re s  a l a  cám ara de 

r e f r ig e r a c ió n  h a c ié n d o le s  p a s a r  h a s ta  ©1 horno de re c o c id o .

E l baño 41 e s  m antenido a su te m p e ra tu ra  de fu s ió n  po r l a s  dos 

t i r a s  10, pero  p a ra  fu n d ir  e l  m eta l de rec u b rim ie n to  a# proveen 

a p a ra to s  de c a le n ta m ie n to  33.

Se so b re e n tie n d e  que lo s  a p a ra to s  d e l  d i s p o s i t iv o  d e s c r i ­

to  puede v a r i a r  lib re m e n te  s u f r ie n d o  m o d ific a c io n e s  y a d ic io n e s  

a in  a l e j a r s e  de l a  id e a  d e l  in v e n to .

Se debe com prender que en todo lo  que se p ree ed e , un baño 

o b tu rad o r de una cáraara c e r ra d a  h a rá  una d i f e r e n c ia  de n iv e l  

v a r ia b le  según e l  ren d im ien to  de l a  p re s ió n  de lo s  gases de d i ­

cha cám ara, comparada con e l  que e s  e je r c id o  en l a  s u p e r f ic ie  

d e l  baño e x te r io r  a l a  cám ara, hab iéndose  in d ic ad o  l a  p o s ic ió n  

de lo s  n iv e le s  en e l  d ib u jo  exp losivam en te  a g u isa  de e jem p lo .

l a  p r á c t i c a  ha  dem ostrado ademas que l a  p re s ió n  de lo s  

g a ses  a l  i n t e r i o r  de l a  cámara de re c o c id o , q u ie re  d e c i r  l a  

p re s ió n  de r e f r i g e r a c ió n  p a r c i a l ,  e je r c e  un e fe c to  c o n s id e ra ­

b le ,  sobre  l a  a d h e ren c ia  d e l  m eta l de re c u b r im ie n to , no s o la ­

mente s in o  tam bién  sobre  l a s  p ro p ied a d es  f í s i c a s  d e l  m e ta l á  

re c u b r ir*

Ademas s i  se sube l a  p re s ió n  a r r i b a  m encionada a un v a lo r  

determ inado  máximo se o b ten d rá  l a  misma a d h e re n c ia  p e r f e c ta  con 

una m ezcla de g a se s  menos h o n o ro so s . En e l  caso  de una so b re ­

p re s ió n  se o b ten d rá  además una v e n ta ja  re s p e c to  a l a  h e rm e ti­

c id ad  en lo  que se r e f i e r e  a l a  i n f i l t r a c i ó n  de lo s  g ases  a t -
t

m o sfá rico s  d e l  i n t e r i o r  á l  e x t e r io r  de l a  cám ara,

415
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P ara  cum plir con e l  r e q u i s i t o  de l a  le y  (A r t íc u lo  70) 

hago c o n s ta r  que d icho  p ro ced im ien to  se  ha e x p lo tad o  en e l
' r ' -

e x t r a n je r o ,  e sp ec ia lm en te  en F ra n c ia  e In g la te r ra »

Y como e s te  p ro ced im ien to  e s t á  com prendido en e l  a r t i c u ló  

68 de l a  v ig e n te  le y  de P rop iedad  I n d u s t r i a l ,  podré  s e r  o b je to  

de una p a te n te  de in tro d u c c ió n  p o r 10 años p a ra  £ apaña y -s u s  

C o lo n ia s .

425

- 430
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l a  p a te n te  de in tro d u c c ió n  cuyo p r iv i l e g io  se  s o l i c i t a  pa­

r a  España y sus C o lo n ia s , deberá  r e c a e r  en UN NUEVO PROCEDI­

MIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS. DE METAL DE UNA b VARIAS CAPAS 

DE METALES DIFERENTES," s ien d o  lo  qué se d e c la ra  como no p ra c -
f

t ic a d o  n i  e s ta b le c id o  d e l mismo modo en t e r r i t o r i o  e sp añ o l l o ' 

s ig u ie n t  e i

1 .  -  "UN NUEVO PROCEDIMIENTO Pj^EA RECUBRIR OBJETOS DE METAL 

DE UNA 0 VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES" c a r a c te r iz a d o  p o r 

e l  hecho de que se m odifique l a  composlOión y l a  t e x tu r a  m eta- 

l o g r l f i c a  de una cf>a s u p e r f i c i a l  d e l  m e ta l de so p o rte  p a ra  con­

s e g u ir  una a d h e re n c ia  mas p e r f e c ta  d e l  m e ta l de p ro te c c ió n .

2 .  -  "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE METAL

DE UNA 0 VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES" según r e iv in d i ­

cac ió n  1 , c a ra c te r iz a d o  p o r e l  hecho de que e l  m eta l de re v e s ­

t im ie n to  e s  d e p o s ita d o  en e s ta d o  fund ido  y que l a  s u p e r f ic ie  

d e l  m eta l de so p o rte  e s  som etida  p rev iam ente  a  un tr a ta m ie n to  

quím ico én c a l i e n te  seguido  de un e n fr ia m ie n to  én una atm ós- 

f e r a  re d u g to ra  h a s ta  l l e g a r  a una te m p e ra tu ra  a lg o  s u p e r io r  a  

l a  de l a  fu s ió n  d e l  m eta l de r e v e s t im ie n to .  » '

3 .  -  "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS iM METAL 

DE UNA 0 VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES" según r e l v i n d i -  “■ 

c ac io n e s  1 y 2 , c a r a c te r iz a d o  p o r e l  hecho de que se form a una 

p e l í c u l a  muy f i n a  de óxido sob re  e l  e lem ento a r e v e s t i r ,  se 

reduce  e s t a  p e l í c u la  po r c a le n ta m ie n to  en c o n d ic io n e s  reduc­

t o r e s ,  se r e f r i g e r a  e l  elem ento a una te m p e ra tu ra  s u p e r io r  a
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l a  d e l m eta l fu n d id o  y f in a lm e n te  se hac*¡ p a s a r  e l  elem ento  

a t r a v é s  d e l m eta l fu n d id o  p re fe ren te m e n te  s in  em plear fundan­

t e s .

450 ^  4 . -  "UN HUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME­

TAL DE UNA O VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES" según r e iv in ­

d ic a c ió n  3 , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que l a  r e f r ig e r a c ió n  

t ie n e  lu g a r  en una a tm o sfe ra  no o x id a n te .

455

460

5 .  -  "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME­

TAL DE UNA O VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES" según r e i v i n ____

d ic a c ió n  3 c a ra c te r iz a d o  p o r e l  hecho de que l a  red u c c ió n  de l a  

capa s u p e r f i c i a l  t i e n e  lu g a r  a una te m p e ra tu ra  de re c o c id o  con­

v e n ie n te  p a ra  e l  m e ta l de so p o rte  .

6 .  -  "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE MEN­

TAL DE UNA O VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES", según r e iv in ­

d ic a c ió n  3 c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que l a  o x id ac ió n  t ie n e

lu g a r  en una a tm o sfe ra  húmeda ó b ie n  con p ro y ecc ió n  de agua 

d e l  vapor a l a  s u p e r f ic ie  d e l m e ta l.

7 . -  "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME-

465 TAL DE UNA Ó VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES" según r e i v i n ­

d ic a c ió n  6 , c a ra c te r iz a d o  p o r e l  hecho de que e l  v ap o r de agua 

e s  fu e rte m e n te  so b re c a le n ta d o  y p re fe re n te m e n te  in y ec ta d o  en 

se n tid o  opuesto  a l  movimiento d e l  cuerpo  m e tá lic o  con e l  f i n  

de c a le n ta r lo .

470 8 . -  "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME­

TAL DE UNA O VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES" según r e iv in ­

d ic a c ió n  7 , c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de que e l  a ap o r de agua 

es c a le n ta d o  p o r e l  c a lo r  que i r r a d i a  de l a  cámara de r e f r i g e ­

ra c ió n  p a r c i a l .

475 9 . -  "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME­

TAL DE UNA O VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES" según r e iv in ­

d ic a c ió n  8 , c a r a c te r iz a d o  p o r e l  hecho de que e l  cuerpo m e tá l i ­

co e s  t r a ta d o  consecu tivam en te  de form a que e s  p re c a le n ta d o , 

re c o c id o  y r e f r ig e r a d o  p a rc ia lm e n te , pasando l a  t i r a  m e tá l ic a
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con un codo de 180® con e l  f i n  de e n tr e g a r  d u ran te  e l  t r a y e c to  

de re to rn o  una p a r te  de su  c a lo r  a l a  p a r te  de l a  t i r a  a r e c o c e r .

1 0 . -  ”UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME- 

f* TAI DE UNA 0 VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES” según r e iv in ­

d ic a c ió n  9» c a ra c te r iz a d o  po r e l  hecho de que l a  p a r te  d e l  cu er­

po m e tá lic o  a r e c u b r i r  que e s tá  som etida a l  e n fr ia m ie n to  p a r­

c i a l  e s  e n ce rra d a  en una cámara h e rm é tic a  cuya pared  que se ha­

l l a  a l  lad o  de l a  p o rc ió n  d e l  cuerpo m e tá lic o  que ee p re c a le n ­

ta d o , s e rá  menos c a lo r í f u g a  que l a  o t r a  con e l  f i n  de fa v o re ­

c e r  l a  r a d ia c ió n  c a l o r í f i c a .

1 1 . -  ”UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME-

1 4 3 1 2 4

496

TAL DE UNA O VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES” según r e iv in ­

d ic a c ió n  9 y 10, c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que e l  c a lo r  ne­

c e s a r io  a l  re c o c id o  e s  tra n s m it id o  a l  cuerpo m e tá lic o  a t r a t a r  

d e l i n t e r i o r  de d icho  codo formado p o r l a  t i r a  con e l  f i n  de 

r e d u c ir  l a s  p é rd id a s  po r r a d ia c ió n  a tr a v á s  de l a s  p a re d es  d e l

horno .

1 2 . -  ”UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME­

TAL DE UNA O VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES” según r e i v i n ­

d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que se a p l l -

500 ca m edios que e v i ta n  l a  o x id ac ió n  d e l  m eta l a r e v e s t i r  e n tr e

l a s  o p e ra c io n e s  de re d u c c ió n  y de re v e s tim ie n to  y p r e f e r e n te ­

mente d u ran te  l a  r e f r ig e r a c ió n  d e l  m eta l r e v e s t id o .

1 3 . -  ”UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME­

TAL DE UNA O VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES”* según r e i v i n -

505 d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  p o r e l  hecho de que se t r a ­

t a  sim ultáneam ente  v a r ia s  t i r a s  con e l  f i n  de o b te n e r en cada 

una de e l l a s  una capa s u p e r f i c i a l  según r e iv in d ic a c ió n  1 y que 

l a s  t i r a s  a p lic a d a s  una c o n tra  l a  o t r a  y u n id as  son in tro d u c i­

das en e l  baño de re v e s tim ie n to  y sep a rad as  después debajo  de —

510 l a  s u p e r f ic ie  d e l baño a n te s  de su  s a l id a .

1 4 . -  ”UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME-
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TAI DE UNA O VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES" según r e i ­

v in d ic a c ió n  13» c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que se sep aran  

l a s  bandas de cuerpos e n tre  s í  a lo  peños d u ran te  l a  ú ltim a  

p a r te  d e l p e rio d o  de p re c a le n ta m ie n to  con e l  f i n  de a se g u ra r  

e l  acceso  s u f i c ie n te  da l a  a tm o sfe ra  re a c c io n a n te  u o x id an te  

pudiendo u n ir s e  a e s te  p ro ced im ien to  una a d ic ió n  de c a lo r .

520

525

530

535

1 5 . -  "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE t i l -  

t a l  de una ó v a r i a s  cap as de m é ta le s  d i f e r e n te s ” según a n te ­

r i o r e s ,  c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de <|ue se h a l l a  d isp u e s to
i

una com pensación c o n s is te n te  en un horno o x id a n te , un horno 

r e d u c to r ,  ó un baño de m etal d e , re v e s tim ie n to  y una unión  

de p ro te c c ió n  e n tr e  e l  horno re d u c to r  y e l  baño de m e ta le s , *—  

p a ra  p e rm it i r  e l  paso d e l o b je to  m e tá lic o  a r e v e s t i r  d e l uno 

a l  o tro  en una a tm o sfe ra  c o n tro la d a  de no o x id a c ió n .

1 6 . -  "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME­

TAL DE UNA O VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES" según a n te ­

r i o r e s  c a ra c te r iz a d o  po r e l  hecho de que comprenda l a  combi­

n ac ió n  de un horno a c a le n ta r  ó a re c o c e r  lo s  o b je to s  a m eta- 

l l z a r  cuya p a r te  p o s t e r io r  én donde d ich o s  o b je to s  o b tie n en
i

la  a l t a  tem per t u r a ,  con tenga una a tm o sfe ra  n e u tra  ó re d u c - 

t o r a ,  e s t r ic ta m e n te  c o n tro la d a , m ie n tra s  que l a  a tm ó sfe ra  de l a  

capa a n te r io r  menos c o n tro la d a  pueda p e rm i t i r  una o x id ac ió n  

s u p e r f i c i a l  de lo s  o b je to s .

1 7 . -  "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME­

TAL DE UNA 0 VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES" según r e i v i n ­

d ic a c ió n  15, c a ra c te r iz a d o  p o r e l  hecho de que e l-h o rn o  red u c­

t o r  se reem plaza  po r un baño r e d u c to r .

1 8 . -  "UN NUEVO PR0CEDIMIÍ3;TO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME­

TAL DE UNA 0 VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES", según an­

t e r i o r e s ,  c a ra c te r iz a d o  po r e l  hecho de que l a  banda de m eta l 

se c a l ie n te  e lé c tr ic a m e n te  de t a l  m anera que e l  c i r c u i t o  e le c ­

t r i c e  de c a le n ta m ie n to  quede c e rra d o  por l a  misma t i r a .

1 9 . -  "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME­

TAL DE UNA 0 VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES” , c a r a c t e r i -
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zado por e l  hacho de que ¡se h a l l a  d isp u e s to  medios p e ra  regu­

l a r  l a  a tm o sfe ra  en un e sp ac io  c e rra d o  y mas e sp ec ia lm en te  pa­

r a  im ped ir l a  o x id ac ió n  componiéndose d ic h o s  medios de d ie p o -  

a l t i v o s  l le v a n d o  un re c ip ie n te »  una masa de m eta l fu n d id a  en 

550 e s te  r e c ip ie n te  que t ie n e  una g ran  a f in id a d  p a ra  e l  oxígeno

y f in a lm e n te  d i s p o s i t iv o s  p a ra  l l e v a r  l a  a tm ó sfe ra  de e s te  espa­

c io  c e rra d o  a un c o n ta c to  ín tim o  con la  s u p e r f ic ie  d e l  m etal 

fundido*

555

560

ESPECIAL MOVIL

S  CENTIMOS

20*- "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME­

TAL DI UNA O VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES” según r e iv in ­

d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que lo s  

d i s p o s i t iv o s  m encionados p a ra  e l  c o n tr o l  de l a  a tm ó sfe ra  r e -  

d u c to ra , comprendan un tam bor sum ergido debajo  de l a  s u p e r f i ­

c ie  d e l m eta l fu n d id o , d is p o s i t iv o s  p a ra  h a c e r  g i r a r  e s te  tam­

bor y d i s p o s i t iv o s  p a ra  q u i ta r  de l a  s u p e r f ic ie  d e l  tam bor e l  

óxido  formado po r l a  re a c c ió n  de l a  a tm ó sfe ra  en e s te  esp ao io  

formado con e l  m eta l fundido*

2 1 .-  "UN HUEVO PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR OBJETOS DE ME­

TAL DE UNA 0 VARIAS CAPAS DE METALES DIFERENTES" t a l  como se

565 ha d e s c r i to  y dem ostrado en lo s  d ib u jo s  a d ju n to s .

C onsta de 13 h o ja s  m ecanografiadas en una s p la  cara*

B arce lona  4 Agosto 1956
Juan B. Rentar Ridaura
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